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Zastrzezenie

Dokumentacja bez pisemnej zgody autora nie moze by¢é powielana,

odstepowana i sprzedawana osobom trzecim

(podstawa prawna — Ustawa z dnia 4 lutego 1994r.0 prawie autorskim

| prawach pokrewnych Dz. U. 1994r. Nr 24, poz. 83).

Dokumentacja przekazana Uzytkownikowi moze by¢ wykorzystana i powielana

do obstugi, utrzymania, przegladéw, napraw i modernizacji pojazdow

bedacych w jego eksploataciji i utrzymaniu.

Wykorzystywanie do innych celéow mozliwe jest jedynie na podstawie pisemnej

zgody autora.
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WSTEP

Dokumentacja systemu utrzymania spalinowego zespotu trakcyjnego 220M zawiera
catoksztatt zagadnien obejmujgcych zakresy przeglagdow i napraw wystepujgcych podczas
eksploatacji pojazdu. Opracowanie to obejmuje zakresy wykonywanych czynnos$ci przy poziomach
P1, P2, P3 utrzymania pojazdu kolejowego (przeglady kontrolne i przeglady okresowe),
jak réwniez przy poziomach P4, P5 utrzymania pojazdu kolejowego (naprawa rewizyjna i giébwna)

wraz z okresami i przebiegami miedzyprzeglgdowymi i miedzynaprawczymi.
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KARTA ZMIAN

Pismo zmian
uzytkownika pojazdu

Lp. Zmiana z podaniem punktu dpkumentacji kolejowego Decyzja UTK
systemu utrzymania przekazywane do UTK
Znak Data Znak Data
1 2 3 4 5 6
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NORMY, PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN ISO 2082:2009

PN-EN ISO 2081:2009

PN-IEC-60689-1:2000

PN-E-90054:1987

PN-E-90115:1988

PN-EN 60168:1999

PN-EN 60423:2000
PN-EN 61184:2009
PN-EN 50155:2009

PN-EN 50215:2009

PN-EN 13260:2009

PN-EN 13261:2009

PN-EN 13262+1A:2009

PN-EN 22768-1:1999
PN-H-92129:1981

PN-E-90121:1968

PN-E-90122:1968

PN-E-04060:1992

PN-EN 60349-1:2004

PN-K-88177:1998
PN-K-02059:1994

PN-K-02511:2000

PN-K-02501:2000

Normy PN

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
kadmowe z dodatkowg obrébka na zelazie lub stali

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z dodatkowg obrobka na zelazie lub stali

tacznik do statych instalacji elektrycznych domowych i
podobnych. Wymagania ogdlne.

Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
uktadania na state. Przewody jednozytowe o izolacji
poliwinylowej.

Przewody elektroenergetyczne o izolacji poliwinitowej do taboru
kolejowego. Wymagania i badania.

Badania izolatorow wsporczych wnetrzowych i napowietrznych
ceramicznych lub szklanych do sieci 0 znamionowym napigciu
powyzej 1000 V.

Rury instalacyjne. Srednice zewnetrzne rur instalacyjnych oraz
gwinty rur i osprzetu.

Oprawki bagnetowe.

Zastosowanie kolejowe. Wyposazenie elektroniczne stosowane
w taborze.

Zastosowania kolejowe. Tabor. Badanie pojazdow szynowych po
zakonczeniu budowy a przed wprowadzeniem do eksploatacji.
Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Zestawy kotowe.
Wymagania dotyczgce wyrobu.

Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Osie. Wymagania
dotyczace wyrobu.

Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Kota. Wymagania
dotyczace wyrobu.

Tolerancje ogdélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczenh toleranciji.

Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej wyzszej jakosci.
Przewody elektroenergetyczne o izolacji gumowej do taboru
kolejowego. Przewody jednozytowe na napiecie znamionowe
750 V.

Przewody elektromagnetyczne o izolacji gumowej do taboru
kolejowego. Przewody wielozytowe do uktadania na state na
napiecie znamionowe 750 V.

Wysokonapieciowa technika probiercza. Ogoélne okreslenia i
wymagania probiercze.

Trakcja elektryczna. Elektryczne maszyny wirujgce do pojazdéw
szynowych i drogowych. Czes¢ 1: Maszyny inne niz silniki pradu
przemiennego zasilane z przeksztattnikow elektronicznych
Tabor kolejowy. Hamulec. Wymagania i metody badan.

Tabor kolejowy. Tablice i znaki ostrzegawcze przed porazeniem
prgdem elektrycznym.

Tabor kolejowy. Bezpieczehstwo przeciwpozarowe materiatow.
Wymagania

Tabor kolejowy. Wiasciwosci dymowe materiatow. Wymagania i
metody badan
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PN-K-02505:1993

PN-K-02511:2000

PN-K-02056:1970
PN-K-91045:2002

PN-EN 1712:2001

PN-D-96002:1972
PN-EN 1562:2000
PN-EN-1561:2000
PN-ISO 3755:1994

PN-ISO 8062:1997
PN-H-84027-00:1984
PN-EN-10250-1:2001

PN-EN-10250-2:2001

PN-EN-10250-3:2001

PN-EN-10250-4:2001

PN-EN 10243-1:2002

PN-EN I1SO 8501-1:2008

PN-EN 60423:2000

PN-EN 60446:2004

PN-E-90116:1988

PN-E-90124:1968

PN-EN 60669-1:2006

PN-IEC 60898:2000
PN-EN 60934:2004
PN-92/K-02502

PN-K-02507:1997
PN-92/K-02504

Tabor kolejowy. Sprezenie tlenku i dwutlenku wegla
wydzielanych podczas rozktadu termicznego lub spalania
materiatow. Wymagania i badania.

Tabor kolejowy. Bezpieczenstwo przeciwpozarowe materiatéw -
Wymagania

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i metody badan.

Badanie nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe zigczy spawanych. Poziomy akceptaciji.

Tarcica lisciowa ogdlnego przeznaczenia.

Odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe.

Odlewnictwo. Zeliwo szare.

Staliwo weglowe konstrukcyjne ogdéinego przeznaczenia.

Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki na obrobke
skrawaniem.

Stal dla kolejnictwa. Gatunki. Ogdlne wytyczne.

Odkuwki stalowe swobodnie kute ogolnego stosowania. Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne.

Odkuwki stalowe swobodnie kute ogdlnego stosowania. Czes¢ 2:
Stale niestopowe jakosciowe i specjalne.

Odkuwki stalowe swobodnie kute ogdlnego stosowania. Czes¢ 3:
Stale stopowe specjalne.

Odkuwki stalowe swobodnie kute ogdlnego stosowania. Czes¢ 4:
Stale odporne na korozje.

Stalowe odkuwki matrycowane. Tolerancje wymiaréw. Czesc¢ 1:
Odkuwki kute na mtotach i prasach

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigeciu wczesniej natozonych powiok.

Rury instalacyjne. Srednice zewnetrzne rur instalacyjnych oraz
gwinty rur i osprzetu.

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu
cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia
identyfikacyjne przewoddw barwami albo cyframi.

Przewody elektroenergetyczne o izolacji poliwinitowej przewody
do taboru kolejowego. Jednozytowe jednoprzewodowe na
napiecie znamionowe 750V i 1,5kV.

Przewody elektroenergetyczne o izolacji gumowej do taboru
kolejowego. Przewody jednozytowe na napiecie znamionowe
3kV

taczniki do statych instalacji elektrycznych domowych i
podobnych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

Sprzet elektroinstalacyjny -- Wytgczniki do zabezpieczenh
przetezeniowych instalacji domowych i podobnych.

Wytgczniki do urzgdzen (CBE).

Tabor kolejowy. Podatnosé na zapalenia siedzen wagonowych —
Wymagania i badania

Spalinowe pojazdy trakcyjne — Zabezpieczenia przeciwpozarowe
Tabor kolejowy — pomiar sztywnosci.
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PN-EN 14363

PN-EN 12663-1:2010

PN-EN ISO 7730

PN-EN 13129-1:2004

PN-90/K-11001

PN-K-88200:2002
PN-EN ISO 3095:2005

PN-EN ISO 3381:2011

ISO 2631

Kolejnictwo — Badania wiasciwosci dynamicznych pojazdéw
szynowych przed dopuszczeniem do ruchu — Badanie
wiasciwosci biegowych i proby stacjonarne.

Kolejnictwo — Wymagania konstrukcyjno-wytrzymatosciowe
dotyczace pudet kolejowych pojazdéw szynowych — Czesc¢ 1
Lokomotywy i tabor pasazerski (i metoda alternatywna dla
wagonow towarowych).

Ergonomia $rodowiska termicznego — Analitycznewyznaczanie i
interpretacja komfortu termicznego z zastosowaniem obliczania
wskaznikéw PMV i PPD oraz kryteriéw lokalnego komfortu
termicznego.

Kolejnictwo — klimatyzacja pojazddw linii gtéwnych — Cze$¢ 1:
Parametry komfortu

Ochrona pracy — Kabina maszynisty lokomotywy elektrycznej
dwukabinowej — Podstawowe wymagania bezpieczenstwa pracy
i ergonomii.

Sygnaty konca pociggu i inne sygnaty — Wymagania.
Kolejnictwo — Akustyka — Pomiar hatasu emitowanego przez
pojazdy szynowe

Kolejnictwo — Akustyka — Pomiar hatasu wewnatrz pojazdéw
szynowych

Drgania mechaniczne -- Laboratoryjna metoda oceny drganh
siedziska w pojezdzie -- Wymagania podstawowe
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Normy BN DIN ZN

BN-90/3510-01
BN-90/3512-11
BN-71/3520-02

BN-86/3520-03

BN-72/3067-06

BN-84/0601-05

BN-72/3063

BN-88/3517-13
BN-66/3506-02
BN-69/3500-07

DIN 6700

ZN-01/PKP-3512-06

ZN-01/PKP-3512-07

ZN-08/PKP CARGO 11
ZN-76/C-107-06113

Tabor kolejowy. Elektrody, druty i prety do spawania tukowego.
Wytyczne doboru.

Oswietlenie zewnetrzne projektory i lampy sygnatowe

Tabor kolejowy. Lokomotywy spalinowe i elektryczne.
Wymagania ogoine.

Pojazdy trakcyjne. Materiaty, czesci, zespoty

i urzgdzenia. Sposoby odbioru.

Rury instalacyjne stalowe gwintowane oraz ztgczki zwykte i
kolanka do ich taczenia. Wymiary.

Badania ultradzwiekowe wyrobéw hutniczych. Badania blach
grubych.

Sprzet elektroinstalacyjny. Oprawki bagnetowe do lamp
elektrycznych. Ogodlne wymiary. Norma czesciowo zastgpiona
PN-83/E-93402).

Zastgpiona przez PN-K-88177:98-Tabor kolejowy. Hamulec.
Wymagania i badania.

Pojazd trakcyjny. Projekty.

Tabor kolejowy. Pojazdy trakcyjne normalnotorowe. Podziat i
oznaczenia.

Spawanie pojazdéw szynowych oraz czesci pojazdow
szynowych.

Tabor kolejowy. Elektryczna instalacja oswietlenia wagonéw
osobowych oraz pomieszczen pasazerskich pojazdéw
trakcyjnych — wymagania i badania.

Pojazdy trakcyjne. Elektryczna instalacja o$wietlenia —
wymagania i badania.

Kontrola odbiorcza wyrobdéw.

Tabor kolejowy. Kohcowki do rur elektroinstalacyjnych.
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Przepisy UIC

440
505-1

513

515-5

520

521

522

522-2

523

528
533

534

540

541-03

541-04

541-05

541-06

541-07

541-1

541-3

541-4

541-5
542
543
544-1

544-2

545

Urzadzenia nagtasniajgce w wagonach osobowych RIC.
Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazdow.

Wytyczne oceny komfortu pasazera w pojazdach kolejowych pod
wzgledem oddziatywan drgan.

Pojazdy trakcyjne i wagony. Wozki. Ukfady biegowe. Badanie
maznic zestawow kotowych.

Wagony towarowe, wagony pasazerskie i wagony bagazowe.
Czesci urzgdzenia pociggowego - normalizacja

Wagony pasazerske wagony bagazowe i wagony towarowe,
pojazdy trakcyjne. Wolne przestrzenie do zarezerwowania na
koncach pojazdow

Warunki techniczne, ktérym musi odpowiadaé sprzeg
samoczynny kolei cztonkowskich UIC i OSZD.

Warunki dopuszczenia samoczynnego sprzegu ciegtowego.
Warunki techniczne, jakie spetnia¢ powinien sprzeg
automatyczny kolei cztonkowskich UIC i OSZD aby zapewni¢
wzajemng wspotprace sprzegow.

Urzadzenia zderzakowe dla wagonéw osobowych

Uziemianie ochronne czesci metalowych pojazdu.

Sygnaty i wsporniki sygnatowe lokomotyw, wagonow trakcyjnych
i zespotow trakcyjnych.

Hamulce — Hamulce pneumatyczne dla wagonow towarowych i
osobowych.

Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulcowych.
Uktad zaworu hamulcowego maszynisty.

Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulca.
Samoczynna zmiana skutecznosci hamowania w zaleznosci od
obcigzenia fadunkiem i samoczynne urzadzenie przestawcze
~Prézny — tadowny”.

Hamulec. Przepisy dotyczgce budowy réznych czesci hamulca.
Urzadzenie przeciwposlizgowe.

Hamulec. Przepisy dotyczace konstrukcji roznych czesci
hamulca. Hamulec magnetyczny.

Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulca.
Zbiorniki ci$nieniowe pojedyncze ze stali, odporne na ptomien
dla instalacji hamulcowych pneumatycznych i urzgdzen
pomocniczych pneumatycznych w pojazdach szynowych.
Hamulec. Przepisy dotyczace konstrukcji roznych czesci
hamulca.

Hamulec. Hamulec tarczowy i oktadziny hamulcowe. Wymagania
ogolne dla badan stanowiskowych.

Hamulce. Hamowanie wstawkami klockéw hamulcowych z
materiatu syntetycznego.

Hamulce. Elektropneumatyczne hamulce (ep-hamulce).
Elektropneumatyczne ttumienie sygnatu hamowana nagtego.

Czesci hamulcowe. Wymiennos¢.

Hamulec. Przepisy dotyczgce wyposazenia i uzytkowania
pojazddw.

Hamulec. Moc hamowania.

Warunki jakie muszg spetnia¢ hamulce dynamiczne lokomotyw i
wagonow silnikowych, by ich sita hamowania mogta byc¢
uwzgledniana w ciezarze hamujgcym tych pociggow.

Hamulec. Napisy, cechy i oznaczenia.
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547
551

552

553

554-1

555

555-1

558

560

563
564-1

567-2

568

608

610

611

613
614
615-0
615-1

615-4

616

617-3

617-4

617-6

617-7
618
619

Hamulec. Hamulce pneumatyczne. Program normalny dla préb.
Ogrzewanie parowe.

Zasilanie pociggéw w energie elektryczng. Techniczne
charakterystyki ujednolicone gtéwnego przewodu wysokiego
napiecia zasilania pociggu.

Wentylacja ogrzewanie i klimatyzacja wagonéw pasazerskich.
Zasilanie odbiornikéw elektrycznych pojazdéw szynowych na
postoju z sieci lokalnej lub urzadzen sieci zastepczej 220 V lub
380V, 50 Hz.

Oswietlenie elektryczne w wagonach pasazerskich.
Przetwornice tranzystorowe przeznaczone do zasilania lamp
fluorescencyjnych.

Przewody zdalnego sterowania i informacji. Ujednolicone
charakterystyki techniczne dla wyposazenia wagonu
pasazerskiego RIC.

Drzwi, pomosty wejsciowe, okna, stopnie, uchwyty oraz porecze
wagonéw osobowych i bagazowych.

Urzadzenia sanitarne i porzgdkowe wagonéw pasazerskich.
Wagony osobowe. Szyby ze szkta bezpiecznego

Zunifikowane wagony pasazerskie typu Z dopuszczone do ruchu
miedzynarodowego — charakterystyki.

Instalacje gtosnikowe i urzadzenia telefoniczne. Ujednolicone
charakterystyki techniczne dla wyposazenia wagonéw
pasazerskich RIC.

Warunki jakie nalezy przestrzega¢ odnosnie pantograféw
pojazdow trakcyjnych uzywanych w ruchu miedzynarodowych.

Przepisy dla badania elektrycznych pojazdéw trakcyjnych po
zakohczeniu budowy

Zasady dopuszczenia lokomotyw elektrycznych, wagonéw
silnikowych i zespotoéw trakcyjnych wagonowych dla ich
wprowadzenia do komunikacji miedzynarodowe;j.

Symbole graficzne dla trakcji elektryczne;.

Okreslenie pojecia mocy lokomotyw elektrycznych i wagonow
trakcyjnych.

Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. Okreslenia ogodine.
Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. Przepisy ogdlne dla
czesci sktadowych.

Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. ,Badanie
wytrzymatosciowe struktur ram wézkow”.

Przepisy dotyczgce urzadzen elektrycznych stosowanych na
jednostkach motorowych.

Przepisy dotyczace uktadu, typu i kierunku manewrowania
gtébwnych urzadzen sterujgcych elektrycznych pojazdéw
napednych.

Szyby czotowe, boczne i inne montowane w kabinach
maszynisty pojazdow trakcji elektrycznej.

Przepisy budowy kabin maszynisty w pojazdach trakcji
elektrycznej.

Przepisy dotyczgce widocznosci na stanowiskach maszynisty
pojazdéw w trakcji elektryczne;.

Przepisy dotyczgce transformatoréw trakcyjnych i indukciji.
Przepisy dotyczgce wirujgcych maszyn pojazdéw kolejowych i
drogowych.
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622

623-1

623-2

623-3

625-2

625-5

625-6

625-7

626

627-2

627-4

627-5

631
640

641

642

644

645

646

648

649

650

651

800-10

800-11

Okreslenie pojecia mocy znamionowej lokomotyw i wagonow
spalinowych trakcyjnych.

Metoda dopuszczenia silnikéw spalinowych wysokopreznych do
pojazddw trakcyjnych.

Badania homologacyjne silnikow spalinowych wysokopreznych
pojazdow trakcyjnych.

Badania w produkciji seryjnej i warunki odbioru silnikdw
spalinowych wysokopreznych pojazddw trakcyjnych.
Wykonanie szyb do okien w $cianach czotowych i bocznych oraz
innych szyb na stanowisku maszynisty spalinowych pojazdow
trakcyjnych i wagonoéw sterujgcych

Przepisy dotyczgce rozmieszczenia wskaznikow kierunku ruchu i
typu zasadniczych urzadzen sterowniczych w trakcji spalinowe;j.
Przepisy dotyczgce widocznosci z kabin maszynisty pojazdow
spalinowych.

Przepisy dotyczgce wytrzymatosci na wstrzgsy eksploatacyjne
spalinowych wagonéw i wielocztonow.

Wytwarzanie energii elektrycznej w pojazdach trakcyjnych
spalinowych przeznaczonej do zasilania wagonow przez
przewod gtéwny wysokiego napiecia.

Urzadzenia do pobierania paliwa i wody na pojazdach
spalinowych.

Przepisy dotyczgce urzadzen zderzakowych, pociggowych i
hamulca dla wagonéw motorowych i pociggéw motorowych
trakcji spalinowej zmierzajgce do umozliwienia

Przepisy dotyczace konstrukcji budowy wagonéw motorowych
spalinowych stosowanych w miedzynarodowej komunikacji na
promach.

Przepisy dotyczgce turbin gazowych trakcyjnych.

Pojazdy trakcyjne. Napisy, znaki i oznakowanie.

Warunki dotyczgce urzgdzen czuwaka automatycznego
uzywanych w ruchu miedzynarodowym.

Szczegoblne przepisy ochrony przeciwpozarowej wagonow
silnikowych i osobowych

Sygnalty ostrzegawcze dzwiekowe na pojazdach motorowych w
komunikacji miedzynarodowej.

Warunki na tukach pojazdéw napednych w ruchu
miedzynarodowym.

Ujednolicenie stopni i poreczy lokomotyw przetokowych
spalinowych i elektrycznych.

Sprzegi przewodow elektrycznych i pneumatycznych na stronie
czotowej lokomotyw

Przepisy dotyczgce rezystorow omowych pracujgcych w
obwodach prgdowych — sitowych elektrowozow.

Ujednolicone oznaczanie uktadu osi w lokomotywach i zespotach
trakcyjnych.

Uksztattowanie kabin maszynisty lokomotyw, wagonéw
silnikowych, zespotéw trakcyjnych i wagondw sterowniczych.
Minimalne wartosci promieni fukéw w odniesieniu do giecia,
zwijania brzegéw na zimno i profilowania przez walcowanie
blach, tasm i ptaskownikéw szerokich ze stali o gwarantowanej
zdolnosci do giecia.

Najmniejsze promienie zakrzywienia przy gieciu na zimno rur
metalowych.
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800-30
800-50

800-51
800-52
800-53

800-55

800-57

800-58

801-00

801-11
801-12
801-13
801-14

801-15
801-16
801-17
801-18
801-19

802-00
802-01

802-02

802-03
802-04
802-05

802-06
802-07
802-08

802-09

802-10

802-11

802-12

802-13

Dobdr gwintow ISO.

Niedoktadnosci obrobki przy wymiarach bez podawania toleranc;ji
czesci obrabianych przez usuwanie materiatu.

Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez wskazania tolerancji w
konstrukcjach spawanych.

System tolerancji wymiaréw dla czesci lanych.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw bez wskazania tolerancji dla
wykrawanych cze$ci metalowych.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych bez wskazania
toleranciji

Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez podanych toleranciji
czesci kutych

Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez podanych toleranciji
dla odkuwek matrycowanych ze stali.

Wykaz pétfabrykatéw normalizowanych przez UIC. Szereg kart
UIC 801.

Wymiary ceownikéw stalowych.

Wymiary katownikéw stalowych réwnoramiennych.
Wymiary katownikéw nieréwnoramiennych ze stali.

Wykaz wymiardow pretéw okrggtych ze stalio @ 6 — 100 mm

Wykaz wymiaréw pretow kwadratowych ze stali o grubosci 6 —
50 mm

Wykaz wymiaréw ptaskownikéw gorgco walcowanych.

Wybor wymiaréw poprzecznych dla gorgco walcowanych pretow
ztobkowanych ze stali resorowe.

Lista selekcyjna dla szerokich platform.

Asortyment profili specjalnych ze stali walcowanej dla lekkich
konstrukciji.

Zestawienie elementow ztgcznych znormalizowanych.
Zestawienie selektywne $rub z tbami szesciokatnymi.

Wymiary srub noskowych ptaskich z tbami obrabianymi
zabezpieczonymi przed korozja.

Wymiary srub noskowych kulistych z tbami surowymi
zabezpieczonymi przed korozja.

Wymiary srub klamrowych z tbami wypuktymi.

Wymiary wkretdéw o tbach cylindrycznych nacinanych lub o
wykroju krzyzowym dla metali lub bez ochrony powierzchniowe.
Wymiary wkretéw stozkowych ptaskich i soczewkowych z
nacieciem prostym lub krzyzowym.

Wykaz wymiaréw nakretek.

Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna z tbami kulistymi z
nacieciem prostym lub krzyzowym.

Wkrety do drewna zagtebiane z nacieciem prostym lub
krzyzowym.

Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna ze tbami
soczewkowymi z nacieciem prostym lub krzyzowym.
Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna ze tbami
szesciokatnymi.

Zestawienie wymiaréw srub z tbem cylindrycznym ze stali z
nacieciem wewnetrznym.

Zestawienie wkretéw do blach z tbem ptaskim z wycieciem
prostym lub krzyzowym lub z tbem szesciokatnym.
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802-14

802-15

802-16

802-21

802-22

802-23
802-24
802-30

802-31
802-32
802-33
802-40
802-41
802-42
802-44

802-45

802-46

802-50

802-70
802-71
802-72
803-00

803-10
803-11
803-12
803-13
803-30
803-31
803-34

803-35

805-01
805-30

810-1

810-2

810-3

Zestawienie wkretdéw do blach z tbem wpuszczonym lub
soczewkowym o nacigeciu prostym lub krzyzowym.

Zestawienie wkretow samogwintujgcych z tbem cylindrycznym o
nacieciu prostym

Zestawienie wkretow samogwintujgcych z tbem wpuszczanym
lub soczewkowym

Wymiary nitéw stalowych o tbach kulistych oprécz nitéw dla
kottéw.

Wykaz asortymentu nitéw rurkowych z rdzeniem z aluminium i ze
stali.

Asortyment nakretek nitéw rurkowych z tbem ptaskim lub
wpuszczanym.

Wykaz wyboru sworzni zamykanych pierscieniem.
Zestawienie potagczeh przegubowych, czesc | - Srednice
normalne watkéw (8+80 mm).

Wykaz wyboru sworzni z tbem.

Wykaz wyboru sworzni bez tba.

Wykaz wyboru tulejek wttaczanych bez luzu.

Zestawienie zawleczek wymiary podane dla $rub i sworzni.
Zestawienie kotkdw cylindrycznych.

Zestawienie tulei rozpreznych, grube.

Wykaz wyboru dla kotkéw stozkowych.

Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla $rub z tbem
szesciokatnym i nakretek szesciokatnych i srub z tbem
walcowym.

Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla srub do potgczen.

Wykaz wyboru otwordw dla elementdw potgczeniowych oraz ich
przeznaczenie dla srednic zewnetrznych tych elementow
potgczeniowych.

Wiasnosci mechaniczne dla srub i nakretek.

Mechaniczne zamocowanie czesci ze stali nierdzewnej (Sruby i
nakretki z tbem sze$ciokgtnym)

Zabezpieczanie potagczen srubowych.

Zestawienie rur i ich czesci przynaleznych, znormalizowanych
przez UIC.

Wymiary rur stalowych.

Wymiary rur miedzianych.

Wymiary rur aluminiowych.

Wymiary rur ze stali nierdzewne;.

Wykaz opasek do rur z jednym tgcznikiem, typu normalnego.
Wykaz opasek do rur z dwoma tgcznikami, typu normalnego.
Wykaz wyboru potgczen sztywnych dla rur z miedzi.

Wykaz wybranych ztgczek dla rur stalowych (ztgczki gwintowane
dla uktadow rur bez gwintu)

Wykaz smarowniczek.

Wymiary pretéw kwadratowych napednych.

Warunki techniczne na dostawe obreczy surowych ze stali
walcowanej niestopowej dla pojazdéw napednych i wagonow.
Warunki techniczne na dostawe obreczy nieobrobionych
pojazdéw szynowych napednych i wagonow. Tolerancje.
Warunki techniczne na dostawe ptaskownikéw i profili ze stali
niestopowej dla pierscieni zaciskowych obreczy.
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812-1

812-4

812-5

813

814

820

821

822

823

825

826

827-1
827-2

828

829-1

829-2

829-3

829-4

829-6

829-7

830-1

830-2
830-3

Warunki techniczne na dostawe kot bosych walcowanych lub
kutych dla wagonowych obreczowanych zestawow kotowych.
Warunki techniczne dostawy két obreczowanych dla wagonow i
pojazdéw trakcyjnych. Obreczowanie i tolerancje.

Warunki techniczne dostawy két bosych walcowanych lub kutych
dla pojazdéw trakcyjnych i wagonéw. Tolerancje i chropowato$¢
powierzchni.

Warunki techniczne na dostawe zestawow kotowych dla taboru
trakcyjnego

Warunki techniczne dotyczace homologaciji oraz dostawy
smaréw przeznaczonych do smarowania maznic tocznych
pojazdow szynowych.

Warunki techniczne dostawy stali sprezynowej ptaskiej dla
resoréw pidrowych

Warunki techniczne dostawy resoréw piérowych dla pojazdow.
Warunki techniczne dostawy sprezyn srubowych $ciskanych
formowanych na gorgco lub na zimno dla pojazdéw trakcyjnych i
wagonow.

Warunki techniczne dostawy sprezyn stozkowych dla pojazdéw.
Warunki techniczne na dostawe hakéw ciegtowych dla obcigzen
nominalnych 250 kN, 600 kN lub 1000 kN dla pojazdow
trakcyjnych i wagonow.

Warunki techniczne na dostawe sprzegéw srubowych dla
pojazdow napednych

Warunki techniczne na dostawe elementéw do zderzakow.
Warunki techniczne na dostawe pierscieni stalowych sprezyn
zderzakowych.

Warunki techniczne dostawy zderzakéw ze spawanych czesci
sktadowych.

Warunki techniczne dostawy gtowic sprzegu samoczynnego typu
UIC, dla pojazdéw napednych i wagondw.

Warunki techniczne dostawy czesci odlewanych z Zeliwa
szarego, z zeliwa ciggliwego lub z zeliwa sferoidalnego dla
sprzegu samoczynnego typu UIC dla pojazdéw napednych i
wagonow.

Tymczasowe warunki techniczne dostawy czeéci ze stali kutej
lub walcowanej przeznaczonych dla sprzegu samoczynnego
typu UIC dla pojazdéw napednych

Tymczasowe warunki techniczne dostawy sprezyn
przeznaczonych dla sprzegu samoczynnego typu UIC dla
pojazdéw napednych i wagonéw.

Warunki techniczne na dostawe czesci z elastomerdw dla
sprzegania sprzegu samoczynnego — hamulec pneumatyczny i
inne elementy.

Warunki techniczne na dostawe profili $lizgowych podparcia
belki poprzecznej sprzegu samoczynnego wagonow
towarowych.

Warunki techniczne na dostawe wezy elastomerowych dla
sprzegéw hamulcéw pneumatycznych.

Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych dla
gtowic sprzegéw hamulcowych.

Warunki techniczne dostawy gtdwek sprzegdéw hamulcowych.
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831

832
833

834

840-2

842-1

842-2

842-3

842-4

842-5

842-6

844-1

844-2

844-3

844-4

845

846

852-1

854

893

895

897-1

Warunki techniczne dostawy uszczelek gumowych do ttokéw
cylindréw hamulcowych.

Warunki techniczne dostawy wstawek klockow hamulcowych z
zeliwa fosforowego dla pojazddw trakcyjnych i wagonow.
Warunki techniczne na dostawe tréjkatéw hamulcowych.
Warunki techniczne dostawy. Pojedyncze odporne na ptomien
zbiorniki cisnieniowe ze stali dla urzadzen hamulcowych
sprezonego powietrza i pneumatycznych urzgdzenh
pomocniczych w pojazdach szynowych.

Warunki techniczne na dostawe czesci ze staliwa do pojazdow
napednych i wagondw.

Warunki techniczne na dostawe materiatbw malarskich
przeznaczonych do ochrony pojazdéw kolejowych i konteneréw.
Warunki techniczne dla metod badan materiatéw malarskich i
szpachli.

Warunki techniczne dotyczgce przygotowania powierzchni
materiatdw metalowych

Warunki techniczne dotyczace ochrony przed korozjg oraz
malowania wagonow towarowych i kontenerow.

Wykonawcze warunki techniczne dotyczace zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz malowania wagonow osobowych i
pojazdow trakcyjnych.

Warunki techniczne kontroli jakosci systemdéw malowania
pojazdow kolejowych.

Warunki techniczne na dostawe nie obrobionych i obrobionych
bali podtogowych dla wagonéw towarowych.

Warunki techniczne na dostawe surowych i obrobionych desek
na Sciany i dach wagonow towarowych i bagazowych.

Warunki techniczne na dostawe piyt sklejkowych laminowanych
zywicami fenolowymi przeznaczonych na $ciany krytych
wagonow towarowych.

Warunki  techniczne  dostawy ptyt  laminowanych o
powierzchniach dekoracyjnych na bazie tworzyw sztucznych
termoutwardzalnych.

Warunki techniczne dostawy watkéw z elastomeréw do przejs¢
miedzywagonowych.

Warunki techniczne na dostawe korpuséw maznic tocznych z
zeliwa sferoidalnego.

Warunki techniczne na dostawe zigczek z elastomeru dla
przewodéw wodnych chiodzenia i ogrzewania pojazdéw
spalinowych.

Warunki techniczne na dostawe baterii  akumulatorow
rozruchowych

Warunki techniczne dla dostawy blach na ptyty prowadnicowe ze
stali manganowe;j.

Warunki techniczne na dostawe przewoddéw izolowanych dla
pojazddéw kolejowych.

Warunki techniczne dla dopuszczenia i dostawy elektrod do
recznego spawania fukiem elektrycznym stali niestopowych lub
niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej niz
610 N/mm?.
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897-2

897-4

897-5

897-6

897-9

897-13

897-14

897-22

897-23

Warunki techniczne dotyczace oznaczenia symbolami elektrod
do recznego spawania fukiem elektrycznym stali niestopowych
lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej niz
610 N/mm®.

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy
kombinacji drutéw elektrodowych i topikbw do spawania
samoczynnego fukiem krytym stali niestopowych Iub
niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej od
610 N/mm®.

Warunki techniczne dla znakowania symbolami elektrod

drutowych i proszkéw do spawania pod topnikiem stali
niestopowych lub niskostopowych.
Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy

kombinacji drutow elektrodowych petnych i proszkowych oraz
gazu do spawania samoczynnego

Warunki techniczne przygotowania krawedzi do spawania blach
stalowych walcowanych niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie ponizej 610 N/mm? w przypadku
potautomatycznych spawanych wyrobow walcowanych tukiem
elektrodami otulonymi.

Warunki techniczne dla kontroli jakosci ztacz spawanych czesci
pojazdéw ze stali.

Warunki techniczne dla wykonywania i badania potgczen
spawanych ze stali.

Warunki techniczne badan jakosci zespotéw spawanych

pojazdéw szynowych wykonanych z aluminium i stopéw
aluminium.
Warunki techniczne dla wykonania i badania potgczen

spawanych z aluminium
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Dokumenty zwigzane

Mt-34a

Pt-4 (Mt-11)
Pt-5 (Mt-32)
Ct-6

Pw-5 (Mw56)

Pt-5
Pw-5

Mte-108

Mts-108

Dyrektywa 2004/26 WE Parlamentu Europejskiego i rady z
dnia 21 kwietnia 2004r

TSI PRM

Decyzja komisji z dnia 23 grudnia 2005r

Warunki techniczne ITN-30 wyd. B Aneks Il do Warunkow
Technicznych ITN-30 wyd. B

WTO-92/EDC-1
TO-90/ELM2005

DTR- 2004/EDA-3

KX-ZK1 0147-2

WP07050621
WP07050625-R01

TA35830/82-PL

MA50176/01E
MA15142/00E
4250 758 014

A001062
TE-ML 16

220M,221M/900/1985/11

Instrukcji bezpieczenstwa i higieny pracy przy utrzymaniu
elektrycznych i spalinowych pojazdéw trakcyjnych.
Instrukcja pomiardw i oceny zestawéw kotowych
pojazdow trakcyjnych i wagondéw osobowych.

Instrukcja o utrzymaniu pojazdow trakcyjnych.
Instrukcja smarowania elektrycznych i spalinowych
pojazddéw trakcyjnych.

Instrukcje obstugi i utrzymania w eksploatacji hamulcow
taboru kolejowego.

Instrukcja o utrzymaniu pojazdéw trakcyjnych.
Instrukcja obstugi i utrzymania w eksploatacji hamulcéw
taboru kolejowego.

Instrukcja smarowania elektrycznych pojazdow
trakcyjnych.

Instrukcja smarowania spalinowych pojazdéw
trakcyjnych.

Zmieniajgca dyrektywe 97/68WE w sprawie zblizenia
ustawodastw Panstw Czionkowskich odnoszacych sie do
srodkow dotyczgcych ograniczenia emisiji
zanieczyszczeh gazowych i pytowych z silnikéw
spalinowych montowanych w maszynach samojezdnych
nieporuszajacych sie po drogach

Specyfikacja techniczna interoperacyjnosci dotyczaca
dostepnosci kolei dla oséb o ograniczonych
mozliwosciach ruchowych (dyrektywa 2001/16/WE).
Dotyczaca technicznej specyfikacji dla interoperacyjnosci
odnoszgcej sie do podsystemu tabor kolejowy — hatas
transeuropejskiego systemu kolei Konwencjonalnych
Montaz i rewizja okresowa tozysk typu NJ+NJP do
zestawow kotowych, wagondw osobowych i towarowych.
Wymagania dla czuwaka aktywnego.

Wymagania dla elektromagneséw SHP.

Dokumentacja Techniczno — Ruchowa EDA-3. Generator
systemu SHP-1.

System pomiaru zuzycia paliwa na szynobusie 220M
Warunki eksploatacji zderzakow elastomerowych kat.C

z modutem Crash typu KX-ZK1.

Plan konserwaciji klimatyzator KI20E.

Plan konserwaciji klimatyzator HVAC 8101.

Harmonogram obstugi konserwacyjnej DMU Newag
220M.

Harmonogram konserwacji PowerPack 6H1800R85L
Instrukcja obstugi Powerpack

Instrukcja obstugi przektadni D-SK18WD-V, D-KK18A-V
Specyfikacja ptynéw oraz smardw (aktualna specyfikacja
znajduje sie na stronie producenta)

Lista smardw (aktualna specyfikacja znajduje sie na
stronie producenta)

Instrukcja technologiczna utrzymania i konserwacji
zbiornika fekaliow 220M, 221M.
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OPIS FUNKCJONALNY POJAZDU

1.1 Widok ogéiny

- 9/81

250

3950

P,

]

1

W

—

21350

Widok ogélny wnetrza wagonu B
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Widok czota wagonéw A i B
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1.2 Dane techniczne

Szerokos¢ toru

Dtugos¢

Wysokos¢ pojazdu
Szerokos¢ pudta/pojazdu
Rozstaw czopéw skretu

Maksymalny nacisk na tor

Drzwi wejsciowe dla pasazeréw:
- liczba
- szerokos¢

Szerokos$¢ przejscia w czesci pasazerskiej

Szerokos$¢ przejscia miedzy cztonami

Wysokosc¢ podtogi:

W strefie niskiej podtogi

W strefie wysokiej podtogi

W strefie przejscia miedzywagonowego

Skrajnia kinematyczna

Masa pojazdu préznego
Maksymalna masa brutto pojazdu
llos¢ paliwa

llo$¢ wody uktadu chtodzenia

llos¢ oleju silnikowego

Dane ogdlne

1435 mm

42 712 mm

3970 mm

2 850 mm/2 976 mm
17 000 mm

18,5t

Boczne odskokowo-przesuwne
4 (2 na strone)
1 300 mm

650 mm
800 mm

600 mm
1200 mm
1 050 mm

UIC 505-1

Masy

79t +3%
101t
~850 kg
200 kg
~48 kg

Rozplanowanie wnetrza i wyposazenie przedziatu pasazerskiego

Liczba miejsc siedzacych

Liczba miejsc stojgcych

Catkowita liczba miejsc

Uktad wnetrza

Uktad miejsc

Wielko$¢ pomieszczenia na wiekszy bagaz
Podtoga wagonu

llo$¢ drzwi w Scianach bocznych

Drzwi w $cianach bocznych

Przejscia miedzy wagonami

Okna

Uktad wentylaciji, klimatyzacji i ogrzewania

140
144

284

Jednoprzestrzenny, bezprzedziatowy,
dla niepalgcych,

siedzenia w uktadzie rzedowym i naprzeciwlegtym

ok.5 m? (jednoczesnie pemié role miejsca dla oséb
niepetnosprawnych i miejsca na stojaki na rowery)

Pokryta materiatem antyposlizgowym o konstrukcji
umozliwiajgcej mycie woda ze srodkami usuwajgcymi brud
2 pary drzwi na $ciane wagonu umozliwiajgce szybkie
napetnianie i opuszczanie pociggu przez podréznych

Szerokosci w swietle 1300 mm

Otwarte, dostepne dla pasazeréw w czasie jazdy

Okna state z gorng czescig uchylng, 2 okna state w kazdym
wagonie przeznaczone na wyjscia awaryjne (bezpieczenstwa),
szyby zgodnie z kartg UIC 564-1

wentylacja wymuszona,

klimatyzacja z uktadem awaryjnego przewietrzania
ogrzewanie wodne z automatyczng regulacjg

temp. 19 +22° C,
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Siedzenia

Liczba miejsc dla oséb niepetnosprawnych

Urzgdzenia utatwiajgce wsiadanie osobom niepetnosprawnym

Potki na bagaz podreczny
Oswietlenie wewnetrzne

- podstawowe

- awaryjne

System informaciji dla pasazera

System rozgtoszeniowy

Urzadzenie tacznosci awaryjnej (pasazer — maszynista i
tacznos¢ miedzykabinowa)

System monitoringu

System bezpieczenstwa- rgczka hamulca awaryjnego

wandaloodporne, fotele dwumiejscowe, siedzenia pojedyncze
odchylne typu TREND firmy KIEL wykonane z materiatu
zapewniajgcego odpowiedni komfort i trwatos¢. Zastosowane
siedzenia spetniajg wymagania obowigzujacych norm - PN-K-
02501:2000, PN-K-02505:1993, PN-K-02502:1992, PN-K-
02511:2000

w czionie B, wydzielone i oznaczone przy drzwiach
wejsciowych, wyposazone w uchwyty dla zamocowania 2
wozkow inwalidzkich (tacznie 2 miejsca)

Dla utatwienia wsiadania i wysiadania osobom
niepetnosprawnym na wozkach inwalidzkich pojazd jest
wyposazony z obu stron czionu B w odpowiednie urzadzenia (2
podesty transportowe dla wézkéw inwalidzkich)

Wzdtuz wagonu

wg UIC 555 wyd. 1/1-1-78+7 zm

O minimalnym natezeniu 150 Ix fluorescencyjne zasilane
indywidualnym przeksztaitnikiem,

Zasilane z akumulatoréow

Audiowizualny, we wnetrzu pojazdu

Elektroakustyczny, nadawanie komunikatéw z pulpitu
maszynisty z niezaleznym pulpitem sterujgcym (system
automatyczny — cyfrowy)

Intercom

Cyfrowa rejestracja obrazu

W kazdej wydzielonej czesci przedziatu pasazerskiego

Parametry trakcyjne

Maksymalna predkos¢ eksploatacyjna
Napigcie obwoddw gtéwnych
Napiecia obwodéw pomocniczych

Bateria akumulatorow

120 km/h

24V DC

24V DC, 230V AC
3 x 400V AC 50 Hz - zewnetrzne

Rail power 24V 220Ah

Naped PowerPack

Moc znamionowa silnika MTU
6H 1800 R85L

Znamionowa predkos$¢ obrotowa
llos¢ i uktad cylindréw
Jednostkowe zuzycie paliwa
Pojemnos¢ silnika spalinowego
Srednica cylindra / skok tloka
Masa suchego silnika

Masa zalanego silnika
Przektadnia hydrodynamiczna

Przektadnie osiowe

Generator

Przys$pieszenie rozruchu
Opébznienie hamowania

Typ wozka (toczny/napedowy)
Uktad osi

390kW

1800 obr/min

6 H

206 g/kwh
12,81

128 mm/166 mm
1000 kg

1065 kg

ZF EcolLife Rail z retarderem

D-SK 18 WD-H
D-KK 18 A-H

28VDC 750A

ok. 0,5 m/s”

ok. 1,2 m/s?
72RSTa/ 74RSNa
Bo’'2’Bo’
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Rozstawienie osi zestawow kotowych wézkow:
tocznego 72RSTa 2900 mm
napednego 74RSNa 2 500 mm
Srednica kot zestawéw kotowych: 840 mm

Zespot sprezarkowy

Hamulec zasadniczy

Hamulec bezpieczenstwa

Uktad przeciwposlizgowy
Hamulec postojowy

Oktadziny cierne hamulca tarczowego

Droga hamowania z predkosci maksymalnej

Uktad sprezonego powietrza

2 sprezarki ttokowe
Sprezarka ttokowa zamontowana na Power Pack-u

Uktad hamulcowy

Pneumatyczny, elektropneumatyczny

Raczka w kazdej czesci przedziatu pasazerskiego i w kazdej
kabinie maszynisty z dodatkowg mozliwoscig przerwania przez
maszyniste hamowania nagtego wywotanego uruchomieniem
hamulca bezpieczenstwa

elektroniczny, dziatajgcy przy ruszaniu i hamowaniu pojazdu
oraz piasecznice wspomagajgce jego prace,

sprezynowy

Zapewniajgcy postdj max obcigzonego pociggu na pochyleniu
30 %o

Bezazbestowe

max. 800 m
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1.3 Opis budowy

Pudto spalinowego zespotu trakcyjnego tworzy samonosna konstrukcja zamknieta oparta
na wézkach dwuosiowych - dwoch wozkach napedowych i jednym wézku tocznym typu Jacobsa.
Podstawowym ukfadem wagonéw jest uktad 's+s' (wagon silnikowy + wagon silnikowy).
W zaleznosci od potrzeb eksploatacyjnych, spalinowy zespo6t trakcyjny moze kursowac w trakcji
wielokrotnej.

Kazdy czton spalinowego zespotu trakcyjnego posiada po 1 parze drzwi, na strone pojazdu.
Drzwi te posiadajg naped elektryczny, z mozliwoscig otwierania przez maszyniste lub
indywidualnie przez pasazerow. W konstrukcje nadwozia SZT wklejono rowniez okna, z ktérych
czes$¢ jest oknami bezpieczenstwa.

Na obu koncach pojazdu zabudowano kabiny maszynisty. Kabiny zostalty wyposazone
w pulpity — rys.1 na ktorych zostaty zabudowane urzgdzenia sterowania pojazdem, urzgdzenia
bezpieczenstwa, urzgdzenia radiotgcznosci oraz wyswietlacze diagnostyczne i monitorujgce.
Rozmieszczenie  wszystkich  podzespotow w kabinie maszynisty zostalo wykonane

z uwzglednieniem aspektdéw ergonomii pracy maszynisty.

S

rys.1 pulpit maszynisty
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Za kabinami maszynistow w wagonie A i B zostaly zabudowane przedziaty pasazerskie.
Dodatkowo w wagonie B zostato zgospodarowane miejsce dla wozkow inwalidzkich oraz przedziat
WC wyposazony w toalete w systemie zamknietym.

Naped spalinowego zespotu trakcyjnego stanowig dwa zespoty napedowe. W sktad zespotu
napedowego wchodzi silnik spalinowy MTU o mocy 390kW oraz przekfadni gtownej ZF — rys. 2.
Naped power pack wraz z przektadnig ZF jest zabudowany na ramie montazowej, ktorg to

zamocowano do ostoi spalinowego zespotu trakcyjnego.

rys.2 Zespot napedowy power pack

Gdzie:

Rama montazowa;

Silnik;

Chtodnica oleju hydraulicznego;
System chiodzenia;

Filtr powietrza,

Filtr paliwa;

Wstepny filtr paliwa;

Pompa hydrauliczna.

ONoOORWNE

Moc z zespotu napedowego power pack przenoszona jest za pomocg watu napedowego
do przektadni osiowej posredniej z przektadnig nawrotng. Z przektadni osiowej nawrotnej moc jest

przenoszona za pomocg watu napedowego do przektadni osiowej koncowe;j.
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POJECIA PODSTAWOWE

o ABP - Automatyka Bezpieczenstwa Pociggu, instalacja i aparaty odpowiedzialne za bezpieczenstwo
ruchu kolejowego (SHP, CA, RS).

o CA - Czuwak Aktywny, system nadzoru nad pracg maszynisty sprawdzajgcy jego czujnos$¢ w statych
odstepach czasowych (co 60 s).

o RS - RadioStop, system pozwalajgcy na zatrzymanie zdalne pojazdu drogg radiows.

e SHP - Samoczynne Hamowanie Pociggu, system nadzoru nad pracg maszynisty sprawdzajgcy jego
czujnos¢ po minieciu punktu szlaku (elektromagnesu torowego).

e Utrzymanie eksploatacyjne pojazdéw kolejowych - catoksztatt dziatan eksploatacyjnych i
przedsiewzie¢ organizacyjno - technicznych, ktorych celem jest zapewnienie bezpiecznego i
ekonomicznego uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujgcej organizacji obstugi oraz
przyjetego planu utrzymania i poziomoéw utrzymania pojazdow kolejowych.

¢ Dokumentacja procesu utrzymania pojazdéw kolejowych - zespot przepisow wewnetrznych i zasad
obowigzujgcych w podmiocie gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcja,
badaniami, eksploatacjg i utrzymaniem pojazdéw kolejowych.

¢ Dokumentacja techniczna pojazdu kolejowego - ogdt dokumentéw zawierajgcych: dane techniczno
-ruchowe, warunki techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan
oraz dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotow i podzespotow.

e Plan utrzymania - plan przedsiewzie¢ i zamierzen definiujgcych:

- poziomy utrzymania pojazdu kolejowego,

- rodzaje i zakres przegladow i napraw pojazdu kolejowego,

- zakres oraz czestotliwos¢ prac i czynnosci zwigzanych z utrzymaniem zapobiegawczym w
celu ograniczenia prawdopodobienstwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia
funkcjonowania pojazdu kolejowego,

- zakres prac i czynno$ci zwigzanych z naprawg po stwierdzeniu niezdolnosci pojazdu
kolejowego lub jego czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem,

- wykaz i sposdb wykonywania warunkowych czynnoéci utrzymania zapobiegawczego i
naprawczego pojazdu kolejowego,

- czynnosci wynikajgce ze szczegdlnych warunkow utrzymania.

e Poziomy utrzymania - zestawienie czynnosci utrzymaniowych danego pojazdu Kkolejowego,
okreslajgce zakres tych czynnosci, dla realizacji ktdorych wymagany jest okre$lony zakres certyfikacji,

kompetencji, uprawnien i wyposazenia technicznego warsztatow.
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e Dokumentacja systemu utrzymania - zbior informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania

okreslonego typu pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy skfadowe,

opis czynno$ci przegladowych i naprawczych,

instrukcje demontazu i montazu,

zestawienie parametréw mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz opis metod
pomiaru,

wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, ponaprawczych i kresowych
parametrow dla zespotdw, podzespotdw i czesci pojazdu kolejowego,

wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,

wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania,

wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania szczegdlne w zakresie
czynnosci spawania i badan nieniszczgcych,

-ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla zespotéw, podzespotow
lub czesci istotnych dla bezpieczenstwa, okreslajgce limity, ktérych nie mozna przekroczy¢ w

czasie eksploataciji, tacznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym.

o Dokumentacja czynnosci zwigzanych z utrzymaniem pojazdu kolejowego - zbior informacii

zwigzanych z procesem utrzymania pojazdu kolejowego, przygotowywanych i przechowywanych w

wersji papierowej lub elektronicznej, obejmujacy: rejestr czynnosci wykonanych przy utrzymaniu

pojazdu kolejowego; ewidencje usterek; dane o przebiegu, okresie eksploatacji pojazdu kolejowego i

jego podzespotéw.

e Prezes UTK - Prezes Urzedu Transportu Kolejowego, centralnego organu administracji rzgdowe;j,

wiasciwego w sprawach:

regulacji transportu kolejowego,

licencjonowania transportu kolejowego,

nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii kolejowych oraz pojazdow
kolejowych,

bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

e TDT - Transportowy Dozér Techniczny, jednostka panstwowa powotfana dla sprawowania dozoru

technicznego urzgdzen w zakresie okreslonym w ustawie z dnia 21.12.2000 r. o dozorze technicznym.

e Swiadectwo dopuszczenia do eksploataciji typu pojazdu kolejowego - dokument wydany przez

Prezesa UTK uprawniajgcy do uzytkowania danego typu pojazdu kolejowego w przewozach

kolejowych.
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Swiadectwo sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego - dokument wystawiony przez

upowaznionego przedstawiciela przewoznika kolejowego potwierdzajgcy, ze pojazd kolejowy jest
sprawny technicznie.

Pojazd trakcyjny - pojazd kolejowy z wlasnym napedem (elektrycznym, spalinowym, parowym lub
innym) przeznaczony do ciggniecia i/lub popychania wagonéw bgdz innych pojazdow kolejowych;
sktadajgcy sie z zespotdéw, podzespotdw, elementdw (czesci) ktére mogg by¢ tgczone w ukfady lub
obwody.

Zespot- dwa lub wiecej podzespotow stanowigcych funkcjonalnie jedng cato$é, np. ostoja, wozek itp.
Podzespodt - grupa elementéw tworzacych konstrukcyjng cato$é, np. rama wozka, resor pidrowy,
zestaw kotowy itp.

Czes¢ (nazywana tez elementem) - niepodzielna czes¢ sktadowa wchodzgca w sktad podzespotu lub
zespotu, np. o$ zestawu kotowego, koto bose, sworzen itp.

Uktad - zbidr czesci zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzacych odrebnej catosci przy
montazu np. uktad hamulcowy.

Obwdd - szereg potgczonych ze sobg zespotdw, podzespotdw i czesci, tworzacych odpowiednig droge
dla pradu elektrycznego, cieczy lub gazu.

Utrzymanie - ogo6t czynnosci i zabiegdw majgcych na celu zachowanie sprawnosci technicznej pojazdu
gwarantujgcej bezpieczne prowadzenie ruchu kolejowego, bezpieczng eksploatacje pojazddéw
kolejowych, ochrone przeciwpozarowg i ochrone srodowiska.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, czesci, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub przegladu - czynnoéci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub
przegladu pojazdu.

Naprawiajacy - podmiot gospodarczy posiadajgcy wykwalifikowanych pracownikéw, zaplecze
techniczne oraz warunki organizacyjne, gwarantujgce prawidtowe wykonanie prac zwigzanych z
naprawg pojazdéw kolejowych, ich zespotéw podzespotdow i czesci, okreslonych w dokumentac;ji
systemu utrzymania, adekwatnych dla danego poziomu utrzymania.

Uzytkownik - przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe, a takze
przedsiebiorca eksploatujacy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy kolejowe;.

Regeneracja - doprowadzenie zuzytego Ilub uszkodzonego =zespotu, podzespotu, czesci do
parametrow o wartosciach konstrukcyjnych lub naprawczych.

Wymiana - zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, czesci, nowym lub zregenerowanym, o

parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru (WTO).
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o Ogledziny - czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe Ilub stuchowe stanu
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub czesci.

e Pomiar - czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie, za pomocg przyrzgdéw pomiarowych,
rzeczywistych wartosci mierzonych parametrow.

o Préba dziatania - czynnosci kontrolne majgce na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania zespotow,
podzespotow, uktadow i obwoddw zabudowanych na pojezdzie.

e Sprawdzenie - ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotow, podzespotdw, czesci,
uktadow lub obwoddéw poprzez wykonanie ogledzin, pomiaru, préby dziatania.

e Sprawdzenie kontrolne - poréwnanie stanu technicznego sprawdzanego pojazdu kolejowego,
zespotu, podzespotu, czesci z odpowiednikiem wzorcowym. Sprawdzeniu kontrolnemu na stanowisku
kontrolnym z egzemplarzem wzorcowym, podlegajg miedzy innymi: predkosciomierze, manometry,
woltomierze, amperomierze itp.

e Badanie - sprawdzenie dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci lub obwodu za
pomocg specjalnych urzadzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wprawiajgce zespot,
podzespot, czes¢ lub obwod w stan pracy (ruch).

e Regulacja - doprowadzenie pojazdu kolejowego, zespotu lub podzespotu do stanu zgodnego z
wartosciami parametrow podanymi w wymaganiach technicznych.

o Konserwacja - zesp6t zabiegdéw i czynnosci, takich jak czyszczenie, malowanie, smarowanie itp. w
celu zabezpieczenia pojazdu kolejowego i jego zespotow, podzespotdow oraz czesci przed szybkim
zuzyciem sie, zniszczeniem lub zepsuciem.

o Wymagania techniczne - warunki oraz kryteria jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespodt,
podzespdt, czesé, uktad, obwdd dopuszczony do eksploatacji.

e Odbiodr techniczny - zespét czynnosci kontrolnych (ogledziny, pomiary, préby dziatania, sprawdzenia),
ktérych wykonanie pozwala stwierdzi¢ czy spetnione sg wymagania techniczne decydujgce o petne;j
sprawno$ci technicznej i przydatnosci uzytkowej pojazdu kolejowego.

e Odbiorca techniczny - pracownik, z odpowiednimi uprawnieniami, upowazniony do odbioru
technicznego pojazdu kolejowego po naprawie. Odbiorcg technicznym moze byé: komisarz odbiorczy,
rewident taboru lub inny pracownik posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje zawodowe.

e Usterka - niewielki defekt, brak, stwierdzone w pojezdzie kolejowym, ktore nie powoduje zagrozenia
bezpieczenstwa oraz nie ogranicza waloréw uzytkowych pojazdu Kkolejowego i nie wymaga
natychmiastowego wytgczenia pojazdu kolejowego z ruchu.

e Uszkodzenie - utrata wlasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespdt, podzespdt lub czesé w

sposob nagly, uniemozliwiajgca lub ograniczajgca jego uzytkowanie.
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Awaria - uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotdw, bedace wynikiem: dziatania sity wyzszej,
zdarzen losowych, wykolejen, pozarow, spalen, zamrozenia uktadow wodnych oraz zataré czesci
ruchomych wymagajacych ciggtego smarowania w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem
czynnikdbw smarnych, a takze zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez
dokumentacji zatwierdzonej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Jako okolicznosc¢ sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okoliczno$ci i
zdarzenia, w szczegolnosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze; strajki, zamkniecia
zaktadéw itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar, powddz, trzesienie
ziemi, epidemia oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu lub
innych wiladz. Mianem uszkodzen awaryjnych nie mozna okreslac nadmiernych zuzy¢
eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych z innych przyczyn niz wyzszej wymienione.

Zuzycie - utrata wilasnoéci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych,
dielektrycznych itp.) przez zespdt, podzespdt lub czesé, w wyniku normalnej eksploatacji lub
oddziatywania srodowiska naturalnego.

Parametr - wielkosS¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu, czesci, podzespotu lub zespotu
(wymiary, masa. wiek itp.) charakteryzujgca go z punktu widzenia jego przydatnosci.

Wymiar konstrukcyjny - wymiar podany w dokumentacji konstrukcyjnej.

Wymiar rzeczywisty - wymiar okreslony w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy - wymiar uwzgledniajgcy zuzycie, przy ktéorym czes¢ moze by¢ zamontowana do
naprawianego pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy - wymiar, ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czes¢ na ztom, do naprawy lub
regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

Odchytka konstrukcyjna - dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem
nominalnym (konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.

Odchytka naprawcza - dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym) uwzgledniajgca zuzycie eksploatacyjne czesci z ktérym moze on by¢ zamontowany
do pojazdu kolejowego w czasie naprawy okresowej.

Braki w pojezdzie kolejowym - zespoty, podzespoty, czesci konstrukcyjne i elementy wyposazenia,
ktorych brakuje w pojezdzie kolejowym, w poréwnaniu do rozwigzahn zawartych w dokumentacji
konstrukcyjnej danego typu pojazdu kolejowego.

Zmiany konstrukcyjne - dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz

okreslone w pierwotnej lub obowigzujgcej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.
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Cykl przegladowy - szereg nastepujgcych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych
przebiegach wyrazonych w kilometrach Ilub po okredlonym czasie), czynnosci ujetych w zakres
przeglgdu okresowego, wykonywanych miedzy dwiema kolejnymi naprawami.

Cykl naprawczy - szereg nastepujgcych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych przebiegach
wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie) napraw okresowych.

Struktura cyklu - kolejnosé wystepowania po sobie poszczegolnych rodzajow przegladow i napraw.
Przebieg - ilo$¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy.

Przebieg miedzyprzegladowy - iloS¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie
miedzy dwoma kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi przeglgdami.

Przebieg miedzynaprawczy - ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie miedzy
dwiema kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi naprawami.

Okres miedzyprzegladowy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi przegladami pojazdu kolejowego
wyrazony w dniach kalendarzowych, miesigcach lub latach.

Okres miedzynaprawczy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi naprawami pojazdu kolejowego
wyrazony w miesigcach lub latach.

Przeglad sezonowy - przeglad okresowy rozszerzony o czynnosci okreslone dokumentacjg systemu
utrzymania majgce na celu przygotowanie pojazdu kolejowego do pracy w okresie jesienno-zimowym
lub wiosenno-letnim.

Poziom P1 utrzymania pojazdu kolejowego - Jest zgodny z dotychczasowymi przeglgdami
kontrolnymi pojazdéw kolejowych obejmujgcy czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane
przed wyjazdem pojazdu kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po zjezdzie pojazdu. Niektore z tych
czynnosci mogg by¢ wykonywane przez pracownikdéw przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy
uzyciu automatycznych urzgdzen poktadowych lub przytorowych;

Poziom P2 utrzymania pojazdu kolejowego - Jest zgodny z dotychczasowymi przeglgdami
okresowymi pojazdow kolejowych obejmujgcy czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitow
zuzycia, wykonywane na specjalistycznych stanowiskach, w przerwach miedzy kolejng planowang
eksploatacjg pojazdu kolejowego;

Poziom P3 utrzymania pojazdu kolejowego — Jest zgodny z dotychczasowymi przeglgdami
okresowymi duzymi o poszerzonym zakresie pojazdow kolejowych obejmujgcy czynnosci z zakresu
utrzymania, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitbw zuzycia, wykonywane na specjalistycznych

stanowiskach, w wyfgczeniem pojazdu kolejowego z planowanej eksploatacii;
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Poziom 4 utrzymania pojazdu kolejowego — Jest zgodny z dotychczasowymi naprawami rewizyjnymi
pojazdéw kolejowych obejmujgcy czynnosci wykonywane 2z zakresu utrzymania naprawczego
wykonywane w Zaktadach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe;

Poziom 5 utrzymania pojazdu kolejowego — Jest zgodny z dotychczasowymi naprawami gtownymi i
modernizacjami pojazdow kolejowych obejmujgcy czynnosci majgce na celu podniesienie standardu
pojazdu kolejowego lub jego odnowienie wykonywane w specjalizowanych Zaktadach lub u producenta
Modernizacja pojazdu kolejowego - zesp6t prac i zabiegdw konstrukcyjno-technicznych majgcych na
celu unowoczes$nienie, zmiane przeznaczenia (parametréw uzytkowych) lub poprawe parametrow
technicznych pojazdu kolejowego.

Naprawa biezaca bez wylgczenia ze skladu pociagu - nieplanowa naprawa pojazdu kolejowego, o
niewielkim zakresie, zwigzana z usunieciem usterki (usterek) stwierdzonej w trakcie ogledzin,
pozwalajgca wyeliminowa¢ mozliwosé powiekszenia sie usterki skutkujgcej utratg waloréw uzytkowych
lub parametréw eksploatacyjnych pojazdu kolejowego. Naprawa wykonywana jest w pojezdzie
kolejowym znajdujgcym sie w sktadzie pociggu zestawionym na wyznaczonym torze stacyjnym.
Naprawa biezgca z wylagczeniem ze sktadu pociagu - nieplanowa naprawa, zwigzana z usunieciem
uszkodzenia powodujgcego utrate wlasnosci uzytkowych pojazdu kolejowego, potgczona z usunieciem
wszystkich stwierdzonych w trakcie ogledzin usterek oraz wykonaniem okreslonego w przepisach
zakresu prob, konserwaciji i regulacji, Naprawa wykonywana jest w pojezdzie kolejowym wytgczonym z
ruchu na odpowiednio przygotowanym i wyposazonym stanowisku naprawczym.

Naprawa poawaryjna - naprawa majgca na celu przywrdcenie wiasciwego stanu technicznego
pojazdu kolejowego, utraconego w wyniku awarii.

Reklamacja - zwrécenie sie do dostawcy, producenta, wykonawcy naprawy, w sprawie ujawnionych
wad, uszkodzen i brakéw wystepujgcych w pojezdzie kolejowym lub jego zespotach, podzespotach
oraz elementach z zgdaniem usuniecia wad, uszkodzen, brakow.

Gwarancja - odpowiedzialno$¢ naprawiajgcego lub dostawcy wobec Uzytkownika za uzywalnos¢ i
dobry stan pojazdu kolejowego dostarczonego lub po naprawie przez okreslony czas, polegajgca na
zobowigzaniu sie dostawcy, naprawiajgcego do bezptatnej naprawy pojazdu kolejowego lub wymiany
uszkodzonego zespotu, podzespotu lub czesci.

Gwarant - podmiot naprawiajgcy lub dostarczajgcy pojazd kolejowy, zespodt, podzespét lub czesé.
Warunki gwarancji - zobowigzanie obejmujgce zasady postepowania i zakres odpowiedzialnosci na
jakich gwarant udzielit gwaranciji.

Okres gwarancyjny - okres w ciggu, ktérego gwarant zobowigzany jest do usuniecia na koszt wtasny
usterek gwarancyjnych.

Usterka gwarancyjna - kazdy stwierdzony w okresie gwarancyjnym przypadek uszkodzenia lub
nieprawidiowego dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci, uktadu lub obwodu,

ktérego przyczyna nie lezy w eksploatacji niezgodnej z przepisami.
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Opracowat
Data

POZIOMY CYKLU UTRZYMANIA

Symbol

Podziat

Typ przegladu naprawy

Podstawowe czynnosci

P1

1 poziom utrzymania
(przeglad kontrolny)
pojazdu

Zakres czynnosci wykonywanych cyklicznie i majacy na celu przygotowanie pojazdu
do uzytkowania potgczony z :

- oceng stanu zasadniczych zespotéow i
bezpieczenstwem ruchu i bezawaryjng praca,

- zaopatrzeniem pojazdu w materiaty eksploatacyjne,
- wymiang okreslonych elementéw zuzywajgcych sie eksploatacyjnie.

uktadéw pojazdu, zwigzanych z

P2

2 poziom utrzymania
(przeglad okresowy)
pojazdu

Zakres czynnosci wykonywanych cyklicznie i majgcy na celu sprawdzenie stanu
technicznego pojazdu szynowego ze szczegolnym uwzglednieniem uktadow:

- biegowego,
- ciegtowo — zderzakowego,
- hamulcowego,
potaczony z :
- naprawg stwierdzonych zuzy¢ i uszkodzen,
- wymiang czesci ktéorych stan techniczny nie gwarantuje bezpiecznej,
bezawaryjnej eksploatacji do nastepnego przegladu lub naprawy,
- smarowanie wszystkich potaczen ruchowych,
- poprawg powtok ochronnych oraz znakéw i napiséw,
- prébg odbiorcza.
Zakres czynnosci moze zosta¢ uzupetniony lub rozszerzony o czynnosci wymagane
specyfika pojazdu i ujete w DTR pojazdu.

P3

3 poziom utrzymania
(przeglad poszerzony)
pojazdu

Zakres czynnos$ci wykonywanych cyklicznie i majgcy na celu przygotowanie pojazdu do
uzytkowania potgczony z:

- szczeg6towag oceng stanu technicznego pojazdu przez sprawdzenie dziatania
obwoddw, ogledziny dostepnych takze po demontazu okreslonych w
dokumentacji podzespotow, a takze przewidziane w dokumentacji badania
diagnostyczne,

- planowg wymiang podzespotdw oraz o matym zakresie naprawy zespotow i
podzespotdw  funkcjonalnych  wykonywane na  wyspecjalizowanych
stanowiskach.

P4

4 poziom utrzymania
(naprawa rewizyjna)
pojazdu

Zakres czynnosci ktérych celem jest doprowadzenie pojazdu, jego zuzytych lub
uszkodzonych elementéw, podzespotoéw i zespotdw do stanu przewidzianego w WTO
oraz DTR pojazdu lub w jego dokumentacji konstrukcyjnej. Naprawa obejmuje:

- demontaz maszyn, urzgdzen, zespotdw, podzespotow i elementow,
- oczyszczenie z brudu, smaru i korozji,
- weryfikacje maszyn, urzadzen, zespotdéw, podzespotow i elementow,

- naprawe wzglednie wymiane maszyn, urzadzen, zespotéw, podzespotdw i
elementdw nie spetniajgcych kryteridw,

- malowanie i montaz pojazdu,
- prébe odbiorczg zakonczong protokotem odbioru.

PS5

5 poziom utrzymania

(naprawa gtéwna) pojazdu

Zakres czynnosci jak w P4, uzupetniony lub rozszerzony o czynnosci wymagane
specyfikg pojazdu i ujete w DTR pojazdu.
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NUwagal!!

Cyfra przed ,,x” w tabelach przegladéw i napraw oznacza, ze dana czynnos¢

ma by¢ wykonywana co okreslong krotnosé danego poziomu utrzymania

(np. 3x w kolumnie P2 oznacza co 3 poziom utrzymania P2)
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KARTA CYKLU UTRZYMANIA

ZALOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO
Parametr Jednostka Wartos¢
Przebieg dobowy [ km ] 600
Sredni dobowy czas pracy pojazdu [h] 16
1 poziom 3 poziom 4 poziom 5 poziom
po. ) . . . utrzymania utrzymania utrzymania
P1 utrzymania pojazdu | P2/1 2 poziom utrzymania pojazdu P3 pojazdu P4 pojazdu P5 pojazdu
(Przeglad pP2/2 (Przeglad okresowy) (Przeglad (Naprawa (Naprawa
kontrolny) g4 pra P
poszerzony) rewizyjna) gtéwna)
P1 [ mth] [km] [dni] 50 £ 10 - max 4
P2 [mth] [km] [dni] max 1000 max 36000 max 60
P3 [mth] [km] [ miesiecy ] max 10000 max 360000 max 20
P4 [mth] [km] [lat] max 30000 max 1200000 max 6
P5 [ mth] [km] [lat] max 64000 max 2400000 max 12
CYKL UTRZYMANIA
PS5 P1 P2 P3 P4 P5

50 = 10mth
max 4 dni

max 1000mth lub max 60dni lub max 36000km

max 10000mth lub max 20m-cy lub max 360000km

max 30000mth lub max 6lat lub max 1200000km

max 60000mth lub max 12lat lub max 2400000km

P5 — nowy spalinowy zespét trakcyjny lub po naprawie P5

HUWAGA!!

1) Przeglady nalezy wykonywaé¢ wedlug parametru (mth lub km lub czas) w zaleznosci, ktéry zostanie

osiggniety wczesniej;

2) W przypadku postoju pojazdu dluzszego niz 72h przed jego uruchomieniem nalezy wykona¢ P1, jesli czas
postoju wynosit 30 dni lub dluzej, nalezy wykonaé P2.
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ZASADY POSTEPOWANIA PRZY AWARIACH SPALINOWEGO
ZESPOLU TRAKCYJNEGO

Uwagi ogdlne: w przypadku wystgpienia uszkodzen na skutek zdarzen losowych, zdarzenh
majgcych charakter wypadkéw lub eksploatacji, pojazd przekazany jest do naprawy pozaplanowej

w celu usuniecia tychze uszkodzen.

Kwalifikacja pojazdu do naprawy pozaplanowej: Kwalifikowania pojazdu do naprawy

pozaplanowej dokonuje uzytkownik pojazdu.

Naprawy pozaplanowe — biezgce (NB): Celem naprawy biezacej jest usuniecie uszkodzenia

powstatego w sposob losowy w wyniku normalnej eksploatacji.

Naprawy pozaplanowe - poawaryjne (NA): Celem naprawy poawaryjnej jest usuniecie

uszkodzenia powstatego w sposéb losowy w wyniku zdarzenia majgcego charakter wypadku.

Przed przekazaniem pojazdu do eksploatacji nalezy wykonaé¢ dodatkowo czynnosci wedtug

poziomu utrzymania P1.
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PRZEGLADY SEZONOWE

Okres| Lp. WYSZCZEGOLNIENIE WYMAGANIA

Kanaty muszg by¢ drozne, miechy bez

1.1 | Sprawdzi¢ stan kanatéw wentylacyjnych silnikéw spalinowych widocznych uszkodzer.

Pokrywy muszg szczelnie dolega¢ do

1.2 | Sprawdzi¢ szczelno$¢ skrzynek taczeniowych silnikéw spalinowych skrzynek.

Czynnosci obstugowe wg. DTR

1.3 | Przygotowa¢ baterie akumulatoréw do pracy w okresie zimowym producenta

1.4 | Sprawdzi¢ szczelno$¢ drzwi i okien

>
= Poprawna praca wszystkich wentylatoréw
g 1.5 | Sprawdzi¢ dziatanie podgrzewaczy powietrza ogrzewaczy, brak uszkodzen elementow
N grzejnych
i 1.6 | Wymieni¢ $rodki smarowe z letnich na zimowe Zgodnie z kartg punktow smarowan
17 Sprawdzi¢ ptyn do spryskiwaczy, w razie potrzeby wymieni¢ na | Dowolny stosowany w branzy
) zimowy motoryzacyjnej
. . . . Przeglad wykona¢ w autoryzowanym
1.8 |Wykona¢ przeglad agregatéw klimatyzacyjnych serwisie producenta klimatyzatorow
. . Przeglad wykona¢ w autoryzowanym
1.9 | Wykonaé przeglad ukiadu ogrzewania serwisie producenta klimatyzatorow
. . . . . Czynnosci obstugowe wg. DTR
2.1 | Przygotowa¢ baterie akumulatoréow do pracy w okresie letnim producenta
% 2.2 | Wymieni¢ srodki smarowe z zimowych na letnie Zgodnie z kartg punktéw smarowan.
- Z
o\ 2.3 | Wykona¢ przeglad agregatéw klimatyzacyjnych Przeglad wykona¢ w autoryzowanym

serwisie producenta klimatyzatoréw

Przeglad wykonaé¢ w autoryzowanym
serwisie producenta klimatyzatorow

2.4 | Wykona¢ przeglad uktadu ogrzewania
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POZIOMY 1, 2, 3

(PRZEGLADY OKRESOWE)
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Spalinowy zesp6t trakcyjny kompletny

Lp.| P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ons.
Zapoznac sie z aktualnymi wpisami
1 x X x |V ksigzce poktadowej pojazdu oraz Przeglady powinny by¢ wykonywane zgodnie
) w ksigzce przegladéw okresowych i napraw z cyklem utrzymania
biezacych
Sprawdzi¢ stan i wskazania przyrzgdéw - .
2. X X X kontrolno — pomiarowych Aktualne daty legalizacji przyrzgdow
Brak uszkodzen, sladow starzenia gumy, wytar¢
o - - . powierzchniowych przekraczajgcych 5% grubosci
Sprawdzi¢ i usung¢ nieszczelnosci przewodow : - A
: O ; nominalnej, przecieki niedopuszczalne.
3. X X X | iztgczek w uktadach: paliwowym, olejowym, : o . - .
. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy
hydrostatycznym wodnym i pneumatycznym : . .
wezwac serwis lub autoryzowanego przedstawiciela
celem wykonania niezbednych napraw i regulacji
4 X X X Sprawdzi¢ |Iosp, uzupetni¢ lub wymieni¢ srodki Karta smarowania 1
smarne zgodnie z kartg smarowania
5 Sprawdzi¢ stan i dziatanie instalaciji Prawidlowa praca urzgdzen tgcznosci
. X X X |, . ; s T .
i urzadzen radiotagcznosci (brak szumoéw i znieksztatcen
6 X X X Sprawdzi¢ dziatanie sygnalizacji Prawidtowe wskazania centralki ppoz, poprawnos¢
) przeciwpozarowej dziatania systemu ppoz
7 X X X Sprawdzi¢ stan podrecznego sprzetu Brak uszkodzen, sladéw uzycia , aktualne daty
) gasniczego legalizacyjne
*W przypadku przekroczenia pracochtonnosci
8. *X X X | Usung¢ stwierdzone nieprawidtowosci i usterki | usuniecia danej usterki przekwalifikowa¢ do
naprawy biezgcej
9. X X X | Sprawdzi¢ stan plomb Plomby nie mogg by¢ naruszone
10 B5x X X Oczysci¢ nadwozie, podwozie, zespoty Sposoéb uzycia srodkéw (proporcje, sposob mycia)
’ i pomieszczenia wewnetrzne pojazdu wedtug zalecen producenta $rodkéw myjgcych
11 X X X Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu | Aktualny termin waznosci gasnic, brak widocznych
) gasniczego uszkodzen oraz sladow ich wczesniejszego uzycia
12. X X X | Sprawdzi¢ stan napisow i znakéw Napisy kompletne.,’ czytelne, '?'e“SZKOdZ.OF‘e jesli
potrzeba uzupetni¢ oznaczenia cyfrowe i literowe
13. X X X | Wyposazy¢ pojazd w materiaty eksploatacyjne
Wykonanie przegladu technicznego okresowego
14. X X X | nalezy odnotowac¢ w ksigzce przeglagdéw
okresowych oraz w ksigzce poktadowej
Brak uszkodzen, dziatanie poprawne, uszkodzone
15. X X X | Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen AGD naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe zgodnie z
dokumentacjg konstrukcyjng
16. X | Sprawdzi¢ i wyregulowaé naciski 14
HNUWAGA!!
1. W okresie gwarancji nie wykonanie przeglagdow spalinowego zespotu trakcyjnego przez

producenta pojazdu lub producentow poszczegolnych podzespotéw oraz w przypadku
wprowadzenia nieautoryzowanych modyfikacji lub przebuddéw w spalinowym zespole
trakcyjnym, producent nie przyjmuje odpowiedzialnos$ci ani rozszczeh gwarancyjnych

wynikajgcych ze spowodowanych szkdd.
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Ostoja
Lp.| P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
1. X X x | Sprawdzi¢ elementy podparcia pudta Niedopuszczalne peknigcia i uszkodzenia sprezyn
pneumatycznych
2 X X X Sprawdzi¢ stan, szczelnos¢ i zamocowanie Mocowania pewne, amortyzatory bez wyciekow.
) amortyzatoréw hydraulicznych Jesli potrzeba wymienic¢ na nowe
3 x X X Sprawdzi¢ stan zamocowania urzadzen Brak peknie¢ i uszkodzen mechanicznych oston
) ochronnych uktadu hamulcowego ochronnych. Dziatanie urzadzen poprawne
4 X X X Spra_lwdzic': sta_n i_zamocowanie sprzegc_ﬁw
' powietrznych i wielokrotnego sterowania
Sprawdz’ié mechaniczne zamocowaqie Kompletnosé podzespolow.
5 X X X urzgdzen z’abu’dc_)wanych na ’pQ(’iWOZIU Wymagane mocowanie pewne
' (w szczegdlnosci nalezy zwrdci¢ uwage na (niedopuszczalne jakiekolwiek luzy)
elementy zespotu napedowego) ledopuszcz Jaki wiekiuzy
Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
kanatu. Czopy skretu nie powininny by¢
6. 5x X X | Sprawdzi¢ stan i zamocowanie czopa skretu uszkodzone; nakretki potgczen srubowych,
mocowania czopa skretu powinny byé kompletne,
dokrecone i zabezpieczone
Brak uszkodzen mechanicznych na czotownicach,
uszkodzen urzadzen ciggtowych, peknie¢ spoin.
7. X X X | Wykona¢ ogledziny ostoi i potgczen ochronnych | Brak odksztatcen czesci oraz rozwarstwien.
Naprawi¢ lub wymienic¢ elementy potgczen
ochronnych
Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Wymagane mocowanie pewne
. . . . . (niedopuszczalne jakiekolwiek luzy zgarniaczy).Brak
8. 5x X X | Sprawdzi¢ stan i zawieszenie zgarniaczy uszkodzeh mechanicznych. Odgarniacze torowe 2
powinny by¢ ustawione na wysoko$ci 100" mm, a
odgarniacze szynowe 50" mm od gtowki szyny
9. 5x X X | Wykona¢ sprawdzenie zawieszenia zderzakéow | Zgodnie z kartg pomiarowg 2
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Nadwozie
Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
Wykona¢ ogledziny poszycia pudta, uchwytéw,
stopni i drzwi wejsciowych, podtdg, kabin
1. X X X | maszynisty, czesci dla pasazerow, skrzyn Brak uszkodzen
zewnetrznych ostaniajgcych urzadzenia oraz
rynienek sciekowych
2 X X X Sprawdzi¢ stan uchwytow, stopni wejsciowych Brak uszkodzen, pewno$¢ mocowania, sruby
oraz poreczy dokrecone
Wykon.ac’ogledmn'y wyposazenia wewnetrznego Wyposazenie kompletne,
przedziatéw pasazerskich Wk d ia el t6 d iazd
i kabin maszynisty ykluczone drgania elementéw podczas jazdy
3 X X X - - . usterki usung¢ na podstawie wpiséw w ksigzce
(sprawdzi¢ stani zamocowanie fotela okladowei
maszynisty, siedzen pasazeréw, potek, Scianek P ) ), .
. - . Usungc¢ ewentualne uszkodzenia
dziatowych, poreczy, klap inspekcyjnych)
4, X X X | Sprawdzi¢ zamocowanie lusterek zewnetrznych | Mocowanie pewne, wkiad nie uszkodzony
5 X X X Sprawdglc poprawnos¢ dziatania mechanizmu Poprawnost dziatania
wysuwajgcego schod
Sprawdzenie przez ogledziny urzadzen dla
6. X X X | niepetnosprawnych (podesty, mocowania dla Brak uszkodzen, dziatanie poprawne
wozkéw inwalidzkich)
. . . o Brak uszkodzen peknig¢ rozwarstwien.
Sprawdzi¢ stan i mocowanie przejs¢ . . .
7 X X X ; Ptyty miedzywagonowe nie uszkodzone, $ruby
miedzywagonowych :
dokrecone niepopuszczone
8 X X X Sprawd.Z|c'stan i dziatanie drzwi do kabin Poprawnosé dziatania
maszynistow
9. 5x X X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi automatycznch | Poprawnos¢ dziatania
10. X X | Oczysci¢ prowadnice drzwi Brak zanieczyszczen, uszkodzen
Okna powinny otwiera¢ sie i zamykac¢ bez trudu.
11. | 5x X X | Sprawdzi¢ stan okien Okna szczelne, szyby bez uszkodzen
utrudniajgcych widocznosc i bezpieczenstwo
Piéra wycieraczek nie mogg by¢ uszkodzone, jesli
potrzeba wymieni¢ na nowe. Praca ptynna i bez
12. | 5x X X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek szyb zacie¢ zgodna z programem pracy. Préb dziatania
wycieraczek nie wolno wykonywaé na suchych
szybach. Piéra wycieraczek wymieni¢ co max 1 rok
13. X X Sprgwdzm stan wktadek topikowych uktadu Brak uszkodzen jesli potrzeba wymieni¢ na nowe
wycieraczek
Sprawdzi¢ ukfad spryskiwania szyb, jesli
14 B5x X X potrzeba wyregulowa¢ dysze spryskiwaczy, W okresie zimowym nalezy wymieni¢ ptyn do
) usuna¢ nieszczelnosci oraz uzupetnic¢ stan spryskiwaczy na zimowy
ptynu w spryskiwaczach
15. X X ?Zpgswdzm szczelnos¢ uktadu spryskiwacza Brak wyciekow nieszczelnosci
16. X X | Oczysci¢ zestyki i bieznie slizgowa Brak.us.z’kodzen jesli potrzeba naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowg
17. X X Sprawdzic _stan ZeStykow i b|ez,n| slizgowe Jesli potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe 1
uktadu wycieraczek. Smarowac
18. X X Sprgwdzm stan przekiac’jnl slimakowej uktadu Jesli potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe 1
wycieraczek. Smarowaé
Sprawdzi¢ stan napisow i znakow . . .
19. X X (wewnetrznych | zewnetrznych) Znaki i napisy muszg by¢ czytelne
20. X X | Sprawdzi¢ fotel maszynisty. Smarowac Brak uszkodzen 1
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21. | 5x X X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu monitoringu Br.ak usz]fodzeﬁ kamer, monitor6w, sprawny system
rejestraciji
22.| 5x X X | Sprawdzi¢ dziatanie instalacji rozgtoszeniowej Brak uszkodzen,poprawnos$¢ dziatania

Potaczenia elektryczne wzmacniacza muszg byc¢
wykonane trwale. Wzmacniacz musi reagowac¢ na
Sprawdzi¢ dziatanie wzmacniacza zmiang parametru wzmocnienia.
rozgtoszeniowego Wzmacniacz musi dostarcza¢ sygnat na poziomie
wymaganym do bezproblemowego odbioru
komunikatéw gtosowych

23. X X

Ekrany monitoréw nie mogg by¢ uszkodzone
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyswietlaczy mechanicznie. Obudowy powinny by¢ czyste i
kierunku oraz monitoréw pozbawione naklejek niezgodnych z dokumentacja i
zaleceniami przewoznika

24, | 5x X X

Nalezy aktywowac sygnat zezwolenia otwarcia
drzwi a nastepnie przej$¢ przez wszystkie drzwi
oraz deaktywowac¢ sygnat zezwolenia otwarcia
drzwi. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ danych w aplikacji

25. X X | Sprawdzi¢ stan systemu zliczania pasazerow

W przypadku zabrudzenia soczewek nalezy je
przemy¢ delikatng szmatkg z wodg lub alkoholem,
Sprawdzi¢, czy przewody przytgczeniowe nie sg
uszkodzone mechanicznie. Sprawdzi¢, czy ztgcza
sg pewnie osadzone. W przypadku wykrycia usterek
sprawdzi¢ wszystkie potgczenia a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia urzadzen, wadliwe
odestac do serwisu

Oczysci¢ powierzchnie soczewek,
przeprowadzi¢ kontrole (i ewentualnie regulacje)
26. X X | wysokosci detekcji czujek systemu zliczania
pasazerow, oraz przeprowadzi¢ kontrolne préby
zliczania ilosci pasazeréw

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie watkéw

27. | X X X : o Niedopuszczalne pekniecia ptyt mostka
gumowych i mostka przejsciowego
Oczysci¢ elementy poszycia podtogi W przypadku stwierdzenia silnej korozji lub
28. X | szczegdlnie narazone na korozje i zabezpieczy¢ | wystgpienia dziur, zdjg¢ podtoge i dokonaé
farba antykorozyjng niezbednych napraw poszycia
Uktad wodny urzadzenia sterowania toaletg
Po uruchomieniu przycisk ptukania wymagane jest:
= rozpoczecie ptukania,
= woda wyptywajgca z dysz nie powinna tworzyc¢
29. X X | Przeprowadzi¢ test funkcjonowania toalety mgle’rkl, . . e
= miska powinna sig¢ wyprozniac,
= na sterowniku nie powinny pojawia¢ sie zadne
zgtoszenia usterek
(nie zapala sie zaden z wskaznikéw)
30 2% X Sprawdzi¢ Deliming Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z DTR producenta
’ (zakamienienie i zawapnienie) nie pézniej niz co 4 miesigce
Sprawdzi¢ poprawnosc funkcjonowania dysz Dysze powinny rozpryslqwag w (.)d.e’ _b_ez prze§zk.od.
31. 3x X | sptukuiacveh. Dvsze oczvécic 7 zanieczvszczen Czyszczenie wykonaé nie pdzniej niz co 6 miesiecy.
piukujgeyen. Ly ¥ ¥ Wykona¢ zgodnie z DTR producenta
32. x| Wymienié zawér wiotu Wymiane wykonaé co 2 lata, zgodnie z DTR
producenta
33, X | Wymienié zawér wylotu Wymiane wykonaé co 2 lata, zgodnie z DTR
producenta
Czyszczenie PDS-u wewnatrz i na zewnatrz,
wykonac¢ za pomocg czynnika o wysokim —
cisnieniu.Wyczysci¢ wnetrze PDS-u wraz z
34 X | Wyczyscié PDS wewnatrz i na zewnatrz elementami gniazda. Najbardziej skutecznym

sposobem oczyszczenia jest umieszczenie czesci
w kwasie cytrynowym (roztwoér 10%), na okres 12
godz. Wykona¢ zgodnie z DTR producenta.

Czyszczenie wykonywac nie pdzniej niz co 2 lata
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S . Wymiane wykona¢ co 2 lata, zgodnie z DTR
35. X | Wymieni¢ dysze sptukujgce producenta
Nasgczy¢ wejscie systemu sptukiwania kwasem
cytrynowym (10% roztworem) na 2-3 godz.
36. X | Oczysci¢ zespét splukiwania Uwaga: 'zabc-?zpleczyc wilot .pOW|et.rza przed’ wﬂgoqa,
zatgczy¢ waz do wlotu powietrza i utrzymac drugi
koniec weza poza woda.Czyszczenie wykonac co 3
lata. Wykona¢ zgodnie z DTR producenta
Lo Wymiane wykona¢ co 3 lata, zgodnie z DTR
37. X | Wymieni¢ ejektor producenta
Brak zanieczyszczen w przypadku stwierdzenia
38 X Sprawdzi¢ blok zaworowy oraz dziatanie ttumika | nieprawidtowosci w dziatniu wymieni¢ na nowe.
) Z zaworami Czyszczenie wykonac co 3 lata, wykona¢ zgodnie z
DTR producenta
39. X X X | Sprawdzi¢ dziatanie blokady drzwi WC Slg\lfv?da drzwi musi zapewnia¢ pewne zamknigcie
40. X X X | Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw uktadu wodnego | Brak nieszczelnosci. Jesli trzeba wymieni¢
41. 3x X | Wymienic¢ filtry wody uktadu wodnego
42. X X X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi do kabiny WC | Poprawno$¢ dziatania
43. X X Sprawdzm poprawnos$¢ dziatania grzafki Uszkodzone wymienic
i termostatu uktadu wodnego
44, X X X | Sprawdzi¢ poziom wody w zbiorniku wodnym Napetnienie wykona¢ gdy to wymagane
45,1 X X X | Sprawdzi¢ szczelnos$¢ Brak wyciekow nieszczelnosci
PPN . - Czyszczenie zbiornika na nieczystosci wykonaé
46.1 x | x| x |Oczysci¢ zbiomnik na nieczystosci zgodnie z instrukcjg numer 220M,221M/900/1985/11.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen zbiornika na
47 3x X nieczystosci. Sprawdzi¢ uszczelke otworu Czynnosci wykona¢ zgodnie z instrukcjg numer
) inspekcyjnego zbiornika na nieczystosci, w razie | 220M,221M/900/1985/11
potrzeby wymieni¢ na nowg
Oczyscic¢ armature zbiornika na nieczystosci,
48 3x x | W razie potrzeby wymieni¢ na nowa. Czynnosci wykona¢ zgodnie z instrukcjg numer
’ Oczysci¢ wskaznik poziomu zapetnienia 220M,221M/900/1985/11
zbiornika nieczystosci
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji: sanitarnej oraz
49. X X | -
instalacji wody
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodnej i urzadzen Zawor czerpalny | zawory spustowg musza by¢
50. X X . : szczelne sterownik systemu WC nie moze
sanitarnych oraz zamknietego systemu WC . . A
sygnalizowac¢ zadnych btedéw
Sprawdzi¢ szczelnos¢ elektromagnetycznego
51. X X | zaworu czerpalnego umywalki i szczelno$¢ Przewody musza by¢ drozne

zawordow spustowych
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Uktad drzwi odskokowo przesuwnych
. L , ) Drzwi musza by¢ sprawne, czas zamykania
Sprawdzic stanhl dzt;a’faglfa dizwm dag | (otwierania) drzwi wynosi 3 + 4 s,
52. | 5x X X automatycznych, obwodow sterowania, ukia awaryjne otwieranie drzwi przy predkosci v< 5km/h,
awaryjnego otwierania drzwi i sygnalizaciji . . . g i
odjazdu przyciski podswietlane i buczki muszg by¢ sprawne.
Skorodowane elementy wymienic
53. | 5x X X | Przeprowadzi¢ smarowanie drzwi Wedtug karty smarowan 1

54. | 5x 3x X Sprawdzi¢ drzwi pod katem mechanicznym oraz | otwartym powinien wynosi¢ min. 1300 mm

wykrywania przeszkod

Drzwi zewnetrzne boczne wejsciowe sg drzwiami
odskokowo-przesuwnymi. Przeswit drzwi w stanie

Wszystkie Sruby mocujgce powinny byc¢
dokrecone,rolki prowadzace (gorna i dolna)
powinny sie swobodnie obracac

Przeprowadzi¢ kontrole panelu drzwi oraz
=9 . X jednostki sterujgcej

Sprawdzi¢ panel drzwi na ewentualne zadrapania

i wgniecenia — w razie potrzeby naprawic, tgczniki
wigzki kabli powinny by¢ odpowiednio podtaczone
do jednostki sterujgcej, pociggng¢ dzwignie
awaryjnego zwalniania i sprawdzi¢ czy drzwi
wykonaty ruch rozszczelnienia i dajg sie tatwo
rozsung¢ oraz czy przetagcznik bezpieczenstwa jest
aktywny, sprawdzi¢ poprzez poruszenie drzwiami
poprawnos$c¢ dziatania przetgcznika ,zamkniete i
zaryglowane”

56 X Wykona¢ przeglad oraz wymiane niezbednych

elementéw drzwi

Sruby mocujgce M16 powinny byé mocno
dokrecone,w przypadku zuzycia lub uszkodzenia
rolki prowadzgce lub kota przekfadni wymienié¢ na
nowe, obroci¢ wat gtéwny jesli wystepujg wzery,
Wymieni¢ wat, sprezyne w razie peknie¢ lub
odksztatcen, w przypadku wystapienia przecie¢ lub
wygniecen na uszczelce obwodowej drzwi oraz na
gumie ochraniajgca palce elementy nalezy
wymienic,

Sruby mocujace silnik powinny by¢ mocno
dokrecone. Sprawdzi¢ przewody wigzki kabli,
potgczenia z przetgcznikami i jednostkg sterujacg
(w razie potrzeby wymienic)

57. X X Sprawdzi¢ poprawno$é dziatania mechanizmu

wysuwajgcego schod

Poprawnos¢ dziatania
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ZAL.

Sprawdzi¢ stan ramy wozka

Kontrola wizualna. Brak uszkodzen.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wykonac¢ doktadne ogledziny z wykorzystaniem
kanatu

5x

Sprawdzi¢ stan ramy wozka

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu.. Ramy wézka pozbawione
uszkodzen,odksztatcen, peknieé, rozwarstwien
materiatu, spoiny kompletne pozbawione
uszkodzen. Podtuznice, czotownice, poprzecznice,
wsporniki uktadu usprezynowania, oparcia pudfa na
wozku majg by¢ bez wgniecen, wybrzuszen, wygiec
lub innych uszkodzen mechanicznych. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

Sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu hamulca

Dziatanie poprawne, brak uszkodzen. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

Sprawdzi¢ stan elementéw zamocowanych
na wozku

Brak uszkodzen, mocowanie pewne. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci urzadzenie / element
naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy — wykonuje
autoryzowany przedstawiciel

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubowe
i sworzniowe wozka

Wszystkie elementy powinny by¢ kompletne i nie
uszkodzone. Wedtug dokumentacji producenta

Sprawdzi¢ stan elementéw gumowych oraz
metalowo gumowych

Brak uszkodzen, peknig¢ rozwarstwien —

w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Sprawdzi¢ stan odlewéw staliwnych

Brak uszkodzen, peknig¢ rozwarstwien —

w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Sprawdzi¢ uziemienia ochronne

Musi by¢ zachowana ciggtos¢ potaczen, brak
uszkodzen mechanicznych przewoddw ochronnych.
Sprawdzi¢ pewnos¢ potaczen do konstrukgcji
metalowych; zuzyte lub uszkodzone elementy
wymieni¢ Brak uszkodzen, jesli potrzeba naprawic
lub wymieni¢ na nowe

Sprawdzenie przyosiowych, przewodow
i czujnikow przeciwposlizgowych

Korpusy nie moga mie¢ pekniec

10.

Sprawdzi¢ stan sprezyn pneumatycznych, stan
podtaczen instalacji pneumatycznej

i elementéw metalowo gumowych sprezyn,

w razie potrzeby wymieni¢ na nowe

Niedopuszczalne pekniecia i wszelkie uszkodzenia
sprezyny oraz elementéw metalowo gumowych,
wymagana pewnos¢ potgczen poszczegolnych
elementéw. Wymagana szczelnos¢ sprezyny oraz
instalacji pneumatycznej. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci wezwaé serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

11.

5x

Sprawdzi¢ stan ogranicznikéw przesuwu
wozkéw na tukach

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Brak peknie¢, wykruszen rolek
prowadzgcych. W razie potrzeby wymienic.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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12.

*BX

*X

Sprawdzi¢ momenty dokrecenia ogranicznikéw
przesuwu wozkow na tukach

*W poczagtkowym okresie eksploatacji momenty
dokrecenia sprawdzi¢ na 5P1, a nastepnie co 3P2.
Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu
= Mocowanie ogranicznika do wézka (Sruby
M16x40) dokreca¢ momentem 140Nm,
powierzchnie gwintéw przed montazem pokry¢
klejem $redniodemontowalnym 2 — 12 o barwie
pomaranczowej firmy Chester Molecular
= Mocowanie rolki we wsporniku
(nakretka M20-8-A2L) dokreca¢ momentem
80Nm

13.

Wykona¢ ogledziny usprezynowania wozka

Sprezyny nie mogg mie¢ peknie¢, rys, uszkodzen
mechanicznych, wzeréw korozyjnych

14.

5x

Sprawdzi¢ zawieszenie stabilizatora
przechylania poprzecznego, dokrecenie
pierscieni dociskajacych, stan uszczelek, stan
korpusow tozysk

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Brak uszkodzen mechanicznych, przegrzan
wyciekow, uszkodzen ciegta

15.

5x

Sprawdzi¢ stan amortyzatorow

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Niedopuszczalne kropelki oleju na
zewnetrznej powierzchni amortyzatora.
Dopuszczalne zabrudzenie i zawilgocenie
amortyzatoréw.

Wizualna kontrola mocowan gumowych, zuzyte lub
zepsute wymieni¢. Sprawdzi¢ spoiny pomiedzy
ztgczka (gniazdem tulejki gumowej) a obudowg
amortyzatora, sruby muszg by¢ dokrecone i
zabezpieczone przed odkreceniem. W razie
potrzeby wymieni¢. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci wezwaé serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

16.

3X

Sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub
amortyzatorow

Momenty dokrecenia $rub mocujgcych

poszczegdlne amortyzatory:

= amortyzator poziomy (mocujgcy jarzmo czopa
skretu) - 40Nm, dokreca¢ z uzyciem kleju Loctite
243, nakretki powinny by¢ zabezpieczone
zawleczkg

= amortyzator pionowy | stopnia - 59Nm, dokrecaé
z uzyciem kleju Loctite 243

= amortyzator pionowy |l stopnia - 40Nm, dokrecac¢
z uzyciem kleju Loctite 243

= amortyzator wezykowania - 140Nm,

Uwaga:

Po kazdym demontazu amortyzatorow podktadki

odginane wymieni¢ na nowe

17.

5x

Sprawdzi¢ stan odbijakow, jesli trzeba wymienié

Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
kanatu. Brak peknie¢, naderwan, zniszczenia
powierzchni.

Suma odlegtosci miedzy odbijakami a jarzmem
70°.10mm (wozek napedny i toczny)

18.

*BX

*x

Sprawdzi¢ poprawno$c zamocowania
prowadzenia maznicy wahacza

*Moment dokrecania 200Nm — sprawdzi¢ na 5P1, a
nastepnie co 3P2. Sprawdzenie co 5P1 wykonac z
wykorzystaniem kanatu

19.

Sprawdzi¢ drgzek reakcyjny przy wozkach i
przektadniach

Brak jakichkolwiek uszkodzehn mechanicznych.
Pewnos¢ mocowania, nakretki kompletne
niepopuszczone
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* *
20. X X X reakcyjnych

Sprawdzi¢ momenty dokrecenia drazkow

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. W poczatkowym okresie eksploatacji
momenty dokrecenia sprawdzi¢ na 5P1, a nastepnie
co 3P2.
= Moment dokrecania nakretek szesciokatnych
M24 — 942Nm;
= Moment dokrecania nakretek szesciokatnych
M16 — 279Nm;

21. | *5x X X

Sprawdzi¢ stan elementéw gumowo
metalowych drgzkéw reakcyjnych

*Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Brak uszkodzen, peknie¢ rozwarstwien.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis lub autoryzowanego przedstawiciela

Wymieni¢ elementy metalowo gumowe drazka

22. X . Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng.
reakcyjnego
Wyregulowaé w maznicy odlegto$¢ pomiedzy Odlegtos¢ pomiedzy czujnikiem impulsow i kotem
23. 3x X | czujnikiem impulséw i kotem zebatym czujnika | zgbatym czujnika impulséw powinna by¢ zgodna

impulséw z podanag w dokumentacji konstrukcyjnej
24. | 5x X X | Zmierzy¢ zawieszenie rur piasecznych E;)r:i\mdzenle co 5P1 wykonac z wykorzystaniem 2
25. 3x X | Oczysci¢ wozek z zanieczyszczen Brak uszkodzen
26. 3x X _Uz’gpeerc powloke antykorozyjng i malarska Zgodnie z DTR producenta
jesli potrzeba
27. X X X | Sprawdzi¢ stan tabliczek na wézku Czytelnosc napisow, praW|dfr(’)wosc oznaczen, jesli
potrzeba naprawi¢, uzupemic¢ lub wymieni¢ na nowe
Sprawdzi¢ stan wkfadow aplikatoréw uktadu W przypadku wymiany wkiadu, zuzycia kota lub
28. X X X | smarowania obrzezy kot. wymiany klockéw hamulcowych przeprowadzi¢
W razie potrzeby wktady wymieni¢ regulacje potozenia aplikatora
Oczvicié podainiki aplikatoréw uktadu Brak zanieczyszczen, uszkodzerh mechanicznych.
29.| 5x X X Y podajniki aplix : . Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
smarowania obrzezy kot z zanieczyszczen kanatu
30. X | Przeprowadzi¢ pomiary wézka 3
31. X X | Smarowac Karta smarowania 1
Oktadziny cierne nie powinny wystawac¢ poza tarcze;
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ zuzyte Okfadziny cierne nie mogg mie¢ pekniec;
32. X X X Grubos$¢ oktadzin nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm;

oktadziny cierne oraz okfadziny czyszczace

bloki powinny skutecznie oczyszcza¢ zewnetrzng
powierzchnie kota

33. | 5x X X

Wykona¢ ogledziny mocowania czopa skretu

Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
kanatu Mocowanie czopa skretu nie moze miec
uszkodzen.Czopy skretu i odbijaki wzdiuzne oraz
gumowo metalowe nie powinny by¢ uszkodzone
(powierzchnie odbijakéw powinny by¢ réwne). Sruby
mocowania czopa skretu i jarzma powinny byc¢
kompletne

34. | 5x X X skretu

Sprawdzi¢ stan jarzma i amortyzatora czopa

Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
kanatu Kontrola wizualna — brak peknie¢ i
uszkodzen mechanicznych — uszkodzone elementy
naprawi¢ lub wymieni¢
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35.

Sprawdzi¢ momenty dokrecenia jarzma
i gniazda czopa skretu

Brak uszkodzen mechanicznych, sruby dokrecone.

= Moment dokrecania srub mocujgcych jarzmo
czopa skretu 1400Nm (wozek toczny).

= Moment dokrecania $rub mocujgcych sworznie
prowadnika 270Nm — w przypadku demontazu
dokreca¢ z uzyciem kleju Loctite 243
(wbzek napedny i toczny).

= Moment dokrecania srub mocujgcych czop skretu
do ostoi 685Nm (wbzek napedny).

= Moment dokrecania Sruby mocujgcej ptyte
dociskajgcg z czopem skretu do wdzka 3000Nm
(wozek napedny i toczny)
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Zestawy kotowe z tozyskami i maznicami

Lp.| P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
Niedopuszczalne peknigcia, 0$ w piascie nie moze
by¢ obluzowana, w przypadku nadmiernego zuzycia

1 X X x| Wykonaé ogledziny zestawéw kolowych powierzchni tocznej, nierdwnomiernego wytarcia 4

powierzchni (ptaskie miejsca) zestaw nalezy
reprofilowac, po reprofilacji dokona¢ pomiaréw
geometrii zestawu kotowego

Dokonac ogledzin korpuséw maznic tozysk

Zestawy kotowe z maznicami muszg byé
kompletne, a $ruby zabezpieczone,
Korpusy maznic nie mogg mie¢ wzeréw korozyjnych;

z X X X osiowych zestawow kotowych Wsporniki maznic nie moga by¢ odksztatcone;
tozyska powinny obracac¢ sig lekko i réwno, bez
stukéw i nagtych zahamowan lub zakleszczen
. . . Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
3. 5x X X | Wykona¢ pomiary luzu poosiowego kanatu 5
Wykona¢ pomiar geometrii wiencow zestawow Sprawdzenie °°.?’F’1 wykpna(: z wykorzystaniem
kotowych W przypadku zaistnienia niezgodnosci kanatu Sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetoczy¢ zarys
4 5x X X nalezy pr-zetoczy(: zestawy kolowe na profil zewnetrzny koét; Srednica kota w okregu tocznym 4
S$1002/h28/e32.5/6,7% zgodnie z PN-EN 13715 wynosi: konstrukcyjny 840 mm, minimalna srednica
B kot 790 mm
Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe
5. X | wiencow kot bezobreczowych oraz osi 4

zestawow kotowych

Sprawdzi¢ czy nie wystepujg poprzeczne lub

Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem

6 5x X X . oo : kanatu Wystepowanie jakichkolwiek peknie¢ i skaz
podtuzne peknigeia osi jest niedopuszczalne
- s - Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
7. 5x X X | Sprawdzi¢ szczelno$¢ pokryw maznic T
kanatu Brak wyciekéw
8 X X X Sprawdzi¢ stan korpuséw przektadni osiowych Brak wyciekow, zapocen, Sruby i nakretki kompletne
zamontowanych na woézkach napednych niepopuszczone
9. X | Oczysci¢ umy¢ i sprawdzi¢ zestaw kotowy
10. X X | Smarowac tozyska zestawdw kotowych Karta smarowan 1

Dokonac ogledzin czujnika rejestratora na

11. | 5x X X L
maznicy

Sprawdzenie co 5P1 wykonaé z wykorzystaniem
kanatu Brak uszkodzeh wptywajgcych na wskazania
oraz brak uszkodzen obudowy czujnika
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Urzadzenia cieglowo zderzne

Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
Zderzaki KX-ZK1 z modutem crash
1 X X x | Sprawdzi¢ poprawnosc zamocowania Sruby kompl_etne, niepopuszczone, zawleczki
kompletne nie uszkodzone
Zuzycie < 5 mm. W przypadku stwierdzenia
2 X X | Skontrolowaé stan zuzycia tarczy wlekszego'zuzyma zderzak nalezy zdemontowac
i przekazac¢ do producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
Skontrolowac czy nie pOJawlia S|'e'luz'w'zdiu2ny W przypadku stwierdzenia luzu wzdtuznego zderzak
w zderzaku (obajwiajgcy sie mozliwosciag . s X
3 X X nalezy zdemontowac i przekaza¢ do producenta lub
swobodnego przesuwu zespotu pochwy S
. autoryzowanego przedstawiciela
wzgledem tulei z tarczg)
W przypadku gdy sprezyny talerzowe amortyzatora
sprezynowego typu AT-125-C wykazujg luz osiowy
w stosunku do obudowy amortyzatora, jezeli trzon
4 s . amortyzatora elastomerowego nie wrdocit w
. X X | Sprawdzi¢ stan amortyzatoréw L0 o L . .
potozenie wyjsciowe (powinien wystawac z cylindra
87 + 88,5) co oznacza utrate napiecia wstepnego.
Zderzak nalezy przekazac¢ do producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan powtok
5. 6x X | antykorozyjnych i malarskich — w razie potrzeby | Zgodnie z DTR producenta
uzupehic
6. 5x X X | Smarowaé 1
7. *X | Wykonaé charakterystyke zderzaka uzglrg g;(:vf]ykonac W przypadku stwierdzenia 13
Urzadzenie ciegtowe
Brak rys, pekniec i ztaman, hak ciegtowy
8. X X x | Sprawdzi¢ urzadzenia cieglowe nie przekrecony. W przypadku stwierdzenia

nieprawidtowosci nalezy wezwac serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Luz wzdtuzny < 5Smm. W przypadku stwierdzenia
luzu wigkszego niz 5 mm, nalezy aparat ciggtowy
zdemontowac z pojazdu i przekazaé do
autoryzowanego serwisu producenta, celem
wykonania niezbednych czynnosci serwisowych i
naprawczych

Sprawdzi¢ luz wzdluzny w aparacie cieglowym,
9. 5x X X | (objawiajacy sie mozliwoscig swobodnego
przesuwu haka ciegtowego)

Brak uszkodzen, zerwan, peknie¢, odksztatcen itp.
Wrzeciona sprzegow krotkich nalezy oczyscic z
brudu, rdzy i zaskorupiatych resztek smaru i row-
nomiernie nasmarowac. Wrzeciona muszg zosta¢
10. | 5x X X | Sprawdzi¢ sprzegi przekrecone recznie na catej dlugosci gwintu. 1
Sprzegi z ciezko chodzgcymi wrzecionami nalezy
wymieni¢. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci nalezy wezwac serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z uzyciem kanatu.
Jezeli wkiady elastomerowe, posiadajg deformacije,
przekoszenia spekania wieksze niz 2 mm lub

Sprawdzi¢ wktady elastomerowe aparatu posiadajg pekniecia obwodowe na powierzchni

11. | 5x X X

ciegtowego ) . L
zewnetrznej, aparat nalezy zdemontowac i
przekazaé¢ do producenta lub autoryzowanego
producenta
12. X | Wykonac¢ sprawdzenie urzadzenia ciegtowego Sprawdzenie wykonuje producent lub autoryzowany

przedstawiciel
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HUWAGA!!

1. W przypadku zadziatania modutu Crash (w oparciu o wskaznik wyzwolenia bezpiecznika),

stwierdzenia skrécenia dtugosci korpusu zderzaka lub powstania deformacji plastycznych

zespotu pochwy w rejonie modutu Crash, zderzak nalezy zdemontowaé z pojazdu

i wymieni¢ na nowy;

2. Zderzak w ktérym nastgpito uruchomienie modutu Crash nalezy zdemontowac z pojazdu

i przesta¢ do producenta lub autoryzowanego przedstawiciela;

3. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w aparacie ciegtowym (uszkodzenie haka,

sprzegu srubowego, wkiadéw elastomerowych) nalezy wezwaé serwis producenta lub

autoryzowanego przedstawiciela.
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Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza

Lp.| P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zar.

Brak nieszczelnosci.

Maksymalny spadek cisnienia w gtébwnym
przewodzie hamulcowym: < 0,3 bar w ciggu 5
min.

Kontrola szczelnosci systemu hamulcowego i Maksymalny spadek cisnienia przewodzie 6
zasilania powietrzem zasilajacym < 0,3 bar w ciggu 5 min.
Maksymalny spadek cisnienia w cylindrach
hamulcowych < 0,3 bar w ciggu 5 min.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.1

W ciggu 5 minut od uruchomienia hamulca nie
powinno wystgpi¢ automatyczne zwolnienie zespotu
zacisku hamulca tarczowego.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.2

Kontrola dziatania systemu hamulca
elektropneumatycznego

Podczas stopniowego zatgczania hamulca
posredniego wstepne cisnienie sterowania powinno
rosng¢ a odpowiednie wskazniki sygnalizowaé
uruchomienie hamulca.

Kontrola dziatania posredniego Podczas stopniowego zwalniania hamulca
(automatycznego) hamulca pneumatycznego posredniego wstepne cisnienie sterowania powinno
stopniowo spadac¢ do 0 bar a odpowiednie
wskazniki sygnalizowaé zwolnienie hamulca.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.3

Kiedy zatgczony jest hamulec sprezynowy ptytki
cierne hamulca powinny by¢ docisniete do tarcz
hamulcowych a odpowiednie wskazniki
sygnalizowac¢ uruchomienie hamulca.

Kiedy wytaczony jest hamulec sprezynowy ptytki
cierne hamulca powinny by¢ oddalone od tarcz
hamulcowych a odpowiednie wskazniki
sygnalizowac¢ zwolnienie hamulca.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.4

4, 3x X | Kontrola dziatania hamulca postojowego

Wymagana swoboda ruchu i odpowietrzania.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.5

Kontrola dziatania awaryjnego mechanizmu
luzowania awaryjnego

Niezaleznie od metody uruchomienia hamulca
bezpieczenstwa cisnienie w gtdwnym przewodzie
hamulcowym = 0 bar.

Niezaleznie od metody wytgczenia hamulca
bezpieczenstwa cisnienie w gtdwnym przewodzie
hamulcowym =5 bar

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.6

6. 3x X | Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa
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Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zhs.
Przy ustawieniu na prézny zewnetrznego zrédta
zasilania powietrzem na poziomie obcigzenia
T(pusty):
= Cisnienie T(pusty), wozek M1 i M2:
4,0 bar (220M)
= Cisnienie T(pusty), wozek T1:
3,1 bar (220M)
Cisnienie C na poziomie obcigzenia pusty
powinno wynosic:
= Cisnienie T(pusty), wozek M1 i M2:
2,5+ 0,2 bar (220M)
= Cisnienie T(pusty), wozek T1:
2,3 £ 0,2 bar (220M)
7. 3x X | Kontrola dziatania hamulca cigzarowego Przy ugtawieqiu na tadowny _zevyne,trzpego .irédia
zasilania powietrzem na poziomie obcigzenia
T(tadowny):
= Cisnienie T(tadowny), wézek M1 i M2:
5,9 bar (220M)
= Cisnienie T(tadowny), wozek T1:
5,1 bar (220M)
Cisnienie C na poziomie obcigzenia tadowny
powinno wynosic:
= Ci$nienie T(tadowny), wézek M1 i M2:
3,3 £ 0,2 bar (220M)
= Ci$nienie T(tadowny), wozek T1:
3,3 £ 0,2 bar (220M)
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.7
Po aktywacji funkcji czyszczenia klocki
czyszczgce powinny dolega¢ do powierzchni
8. 3x X | Kontrola dziatania hamulca czyszczgcego tocznej kola’, po wy’(aczenlu czyszczenia kIOCk.'
powinny by¢ odsuniete od powierzchni tocznej.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.8
9 3 Kontrola dziatania zawieszenia Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
. X X :
pneumatycznego rozdziat 6.9
10. 3x X | Kontrola dziatania systemu piaskowania Kontrgle przeprowadzi¢ wediug TA35830/82 PL
rozdziat 6.12
11| x | x | x |Sprawdzié dziatanie syren nymagane nalezenie azwieku mierzone 5 melrow
Elektrozawory powinny dziata¢ zgodnie z zadanym
12. X X X | Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworow programem pracy, w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci elektrozawd6r wymieni¢ na nowy
13. | 5x X X | Sprawdzic filtry powietrza Zanieczyszczone wymieni¢ na nowe
14. X X X | Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu powietrznego Brak uszkodzen, nieszczelnosci
Sprawdzi¢ zamocowanie zbiornikdw powietrza,
15. X X X | odwadniaczy, odolejaczy oraz pozostatych Zamocowanie pewne, brak uszkodzen
elementéw ukladu hamulcowego
Odwodni¢ zbiornik sprezonego powietrza Korki odwadniajgce znajdujg sie w lampach
16 poduszek pneumatycznych, zbiornik uktadu sufitowych po prawe;j i lewej stronie przy potgczeniu
. X X X P T o ) -
zasilania poduszek, zbiornik uktadu zasilania migdzy wagonowym. W okresie zimowym
hamulca odwodnienie wykona¢ codziennie
17 X X X Sprawdzi¢ potgczenia rurowe przewodoéw, Brak uszkodzen mechanicznych, korozji,
) ztgcza i ich zamocowanie nieszczelnosci
Sprawdzi¢ stan wezéw i sprzegow Okres eksploatacji wezy do 6 lat tgcznie
18. X X X | hamulcowych. Uszkodzone lub Z czasem magazynowania, ktéry nie moze by¢
przeterminowane weze hamulcowe wymieni¢ dtuzszy niz 1 rok
19. X X Dokonac¢ ogledzin sworzni i przegubow uktadu Brak uszkodzen
hamulcowego
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20. [ 5x X X | Wykonaé smarowanie 1

21. 3x X | Wypehi¢ arkusze pomiarowe 6

Zawor bezpieczenstwa A04
Brak uszkodzehn mechanicznych nieszczelnosci,
korozji, Sladéw brudu przy otworach wylotowych.
22.| 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Oczysci¢ z zanieczyszczen.
Znalezione $lady korozji nalezy usungc, jesli jest to
niemozliwe zawdr wymieni¢ na nowy
23. 3x X Kontro!a d2|a’r_an|a za pomoca recznego
odpowietrzania
24, 6x X De_monFai | ponowna instalacja (w celu kontroll W razie potrzeby wymieni¢ zawér bezpieczenstwa
dziatania na stanowisku testowym)
Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku w razie po’trzeby wymienic zawor
25. 6X X | testowym bezpieczenstwa. Przeprowadza autoryzowany
Wy przedstawiciel lub producent
Oddzielacz oleju A05

26. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen

27. | 5x X X | Kontrola dziatania Dziatanie poprawne

28. | 5x X X | Oprozni¢ oddzielacz oleju

. Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub

29. X | Wykona¢ przeglad producent

Zawor spustowy A06

30. | 5x X X | Ogolna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen

31. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Dziatanie poprawne

32, x | Wykonaé przeglad Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Osuszacz powietrza A07
33. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
. P . Czas cyklu przetgczania komor osuszajgcych,

34. 6x X | Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania odpowietrzanie okolo 2 minut
Odczytana wartos$¢ punktu rosy musi by¢ ponizej
granicznej krzywej 35% wilgotnosci wzglednej przy

Kontrola dziatania przy uzyciu miernika punktu pr.zew'azajqcej temperaturze o’toczenla.

35. 6x | X rosy Miernik punktu rosy podtgczyé za pomoca
adaptera instalowanego na misce kolektora
kondensatu (D05) oraz uzyskac ciagtg prace
sprezarki gtéwnej (A01)

*Srodek suszacy (desykant) nalezy wymienia¢

36. *6X | *Xx | Wymiana destykantu w Tam"?“:h. pr;eglqdu modutu osuszacza badz po
osiggnieciu nie akceptowalnych wynikéw pomiaru
punktu rosy
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Mikrosiatkowy filtr oleju A08
37.| 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Nalezy bezwzglednie stosowa¢ odpowiedni
sposob utylizacji substancji szkodliwych dla
srodowiska. Nieprzestrzeganie w/w reguty
38. | 5x X X | Odpowietrzy¢ i spusci¢ wydzielony olej prowadzi do niepotrzebnego oraz prawnie
zabronionego zanieczyszczania Srodowiska.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
dotyczacych gospodarki odpadami
Uzywajgc szczeliwa do gwintéw Loctite 222,
nakreci¢ nowy element filtracyjny rekg na pret
39. 6x X | Wymieni¢ wktad filtracyjny gwintowany i zamontowac filtr mikrosiatkowy.
W celu dokonania wymiany filtra nalezy odtgczy¢
sprezarke gtéwng od zrédta zasilania elektrycznego
Zawor bezpieczenstwa A09
Brak uszkodzeh mechanicznych nieszczelnosci,
korozji, ladéw brudu przy otworach wylotowych.
40. [ 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Oczysci¢ z zanieczyszczen.
Znalezione slady korozji nalezy usunac, jesli jest to
niemozliwe zawor wymieni¢ na nowy
Kontrola dziatania za pomocg recznego
41. C X odpowietrzania
42, 6X X De.mon.taz | ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymieni¢ zawér bezpieczenstwa
dziatania na stanowisku testowym)
Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku w razie po’trzeby wymienic zawor
43. 6x Xy bezpieczenstwa. Przeprowadza autoryzowany
estowym L
przedstawiciel lub producent
Zawor kulowy A11
44,1 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Swoboda ruchu, odpowietrzanie. Przy otwartym
45,1 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworze kulowym AL i zaS|Iony-m zaworze.
elektromagnetycznym A12 sprezarka pracuje w
trybie jatowym
Zawor Elektromagnetyczny Al12
46. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Przy otwartym zaworze kulowym A1l i zasilonym
47. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworze elektromagnetycznym A12 sprezarka
pracuje w trybie jatowym
Zawor kulowy A15
48. [ 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Swoboda ruchu, odpowietrzanie. Przy zamknietym
49. [ 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworze kulowym sprezarka nie bedzie mogta
przejs¢ w tryb jatowy
Kontroler cisnienia A16
50. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
51.| 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Cisnienie gome 9,0 £ 0,2

Cisnienie dolne 7,7 £ 0,2
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Krociec kontrolny A17
52. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy
Zawor zwrotny B01
53.| 5x X X [ Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor kulowy B03
54. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
55. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Filtr powietrza BO4
56. 6X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
57. X | Oczysci¢ wkiad filtrujgcy
EP Compact BO7
. . . Brak uszkodzen mechanicznych modutow.
Wykonac¢ szczegotowe sprawdzenie modutu o . .
58. 3x X . . Jesli potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy.
pod wzgledem wystepowania uszkodzen . - -
Wykonuje serwis lub autroyzowany przedstawiciel
EP Compact B10
. . . Brak uszkodzen mechanicznych modutdw.
Wykona¢ szczegotowe sprawdzenie modutu 0 - S
59. 3x X od wzaledem wystepowania uszkodzen Jesli potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy.
P g€ ystep Wykonuje serwis lub autroyzowany przedstawiciel
Kréciec kontrolny B11
60. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy
Kontroler ci$nienia B12
61. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach czynnosci obstugi
62. 3x X | Sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania konserwacyjnej hamulca postojowego. Kontrole
przeprowadzi¢ wedlug TA35830/82 PL rozdziat 6.4
Kontrola wartosci graniczych poprzez kréociec
kontrolny B11 Cisnienie gorne 4,8 + 0,1
63. 6Xx Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Cisnienie dolne 4,5 + 01. Alternatywnie
zdemontowac kontroler cisnienia i przeprowadzi¢
kontrole na stanowisku pomiarowym
Zawoér kulowy B13
64. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
65. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Kréciec kontrolny B14
66. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy
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Kontroler ci$nienia B15

67. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

68. 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania

Kontrola dziatania w ramach czynnosci obstugi
konserwacyjnej hamulca EP.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.2

69. 6x Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania

Kontrola wartosci graniczych poprzez kréociec
kontrolny B14 Cisnienie 2,3 £ 0,2

Alternatywnie zdemontowac kontroler cisnienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym

Kontroler ci$nienia B16

70. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

71. 6x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

Kontrola wartosci graniczych poprzez kréciec
kontrolny B17

Cisnienie goérne 6,0 £ 0,15

Cisnienie dolne 5,5 + 0,15

Alternatywnie zdemontowa¢ kontroler cisnienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym

Kréciec kontrolny B17

72.| 5X X X | Ogélna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy

Kontroler cisnienia B18

73. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach czynnoséi obstugi
. JP . konserwacyjnej posredniego hamulca
4. 3x X | Sprawdzic poprawnos¢ dziatania pneumatycznego. Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
TA35830/82 PL rozdziat 6.3
Kontrola wartos$ci graniczych poprzez kréciec
kontrolny B19.
. g . Cisnienie gorne 4,3 £ 0,1
75. 6x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Cisnienie dolne 2.9  01.
Alternatywnie zdemontowac kontroler ci$nienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym
Kréciec kontroiny B19
76. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy

Uchwyt chamulca bezpieczenstwa B22

77.| 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy
Kontrola dziatania w ramach proby hamulca
78. 3x X | Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania bezpieczenstwa. Kontrole przeprowadzi¢ wediug
TA35830/82 PL rozdziat 6.6
Zawor kulowy B28
79. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen

80. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ dziatania

Swoboda ruchu, odpowietrzanie

-59-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zhs.

Zawor kulowy B29

81. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
82. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Kurek koncowy B31
83. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
84. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Kurek koncowy B32
85. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
86. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Wskaznik B33
87. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach préby hamulca.
88. 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.2 oraz 6.3
Wskaznik B34
89. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach proby hamulca
90. 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania postojowego. Kontrole przeprowadzi¢ wedtug

TA35830/82 PL rozdziat 6.4

Sterownik hamulcéw B35

91. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

92.| 5x X X | Odczyta¢ zapisy programu diagnostycznego

Odczyt przeprowadzi¢ wediug TA35830/82 PL
rozdziat 6.10

93. | 5x X X | Wykona¢ przebieg testowy uktadu WSP

Test przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.11

Zawoér rozrzadczy B41

94. | 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

Dzwignia wiacz -

wylacz B41.04

95. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawoér kulowy B45.02
96. | 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
97. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Kontrola dziatania w ramach czynnoséi obstugi
98. 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania konserwacyjnej hamulca czyszczacego. Kontrole

przeprowadzi¢ wedlug TA35830/82 PL rozdziat 6.8
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Zawor elektromagnetyczny B45.03

99.

5x

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

100

3x

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

Kontrola dziatania w ramach czynnosci obstugi
konserwacyjnej hamulca czyszczacego. Kontrole
przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL rozdziat 6.8

Reduktor ci$nienia B45.05

101

5x

Ogolna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

102

6x

Kontrola regulacji

Przez krociec kontrolny B45.06, przy ci$nieniu 3,8
bar

Kréciec kontrolny B45.06

103

5x

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

Tarcza hamulcowa C01

104

5x

Sprawdzi¢ tarcze hamulcowe

Kontrola wzrokowa uszkodzen.Pegkniecia siegajgce
od wewnetrznej do zewnetrznej krawedzi tarczy
hamulcowej lub do jej zeber chtodzacych, sg
niedopuszczalne. Kazda tarcza hamulcowa
posiadajgca pekniecia musi by¢ natychmiastowo
wymieniona. Nie wolno jej dtuzej uzywac.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia
przekraczajgcego wartosci dopuszczalne, nalezy
dokonac stosownych pomiaréw zgodnie z
dokumentacjg producenta B-CM00.22

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

105

Sprawdzi¢ szczegotowo stan tarcz
hamulcowych

W przypadku negatywnych wynikéw kontroli nalezy
dokona¢ odpowiednich pomiaréw. Tarcze sprawdzi¢
pod katem wystepowania peknig¢, nadpalen,
nadtopien oraz tuszczenia sie materiatu.

Sprawdzi¢ stan zeber chtodzgcych, w razie potrzeby
wyczy$ci¢ sprezonym powietrzem, jezeli
uzasadniajg to wyniki kontroli wzrokowej, nalezy
dokonac stosownych pomiaréw — np. dtugosci
zarysowan oraz zuzycia tarczy (zgodnie z
dokumentacjg producenta B-CM00.22).

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

106

6Xx

Sprawdzi¢ zamocowanie tarcz

Moment dokrecenia srub 80Nm + 5%. Luzne tarcze
podda¢ doktadnemu badaniu ze wzgledu na
prawdopodobienstwo utraty sity napinajgcej sruby,
zgodnie z dokumentacjg producenta B-CM00.22.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

107

6X

Zmierzy¢ grubosc¢ tarczy hamulcowych

Dopuszczalne zuzycie 5mm na strone, réznica
zuzycia tarcz hamulcowych jednego kota nie moze
by¢ wieksza od 2mm, zgodnie z dokumentacjg
producenta B-CM00.22. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwa¢é serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
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108

6x

Sprawdzi¢ stan tarcz

Zarysowania o dtugosci: a < 80 mm, b < 60 mm

sg dopuszczalne. Powierzchnie cierne mogg mieé
kilka dowolnie utozonych zarysowan.

Zarysowania o dtugosci: 80 mm < a <100 mm,

60 mm < b < 80 mm, sg warunkowo dopuszczailne.
Minimalna odlegtos¢ 50 mm od nastepnego
warunkowo dopuszczalnego zarysowania musi by¢
obowigzkowo przestrzegana. Tarcze hamulcowe
zawierajgce warunkowo dopuszczalne zarysowania
mogg by¢ uzywane do czasu kolejnej inspekcji.
Jezeli wymaga tego stan tarczy hamulcowej,
czestotliwos¢ kolejnych przegladéw nalezy skrécic
w celu pehniejszej weryfikacji stanu tarcz.
Zarysowania o dtugosciach a > 100 mm,

b > 80 mm sg niedopuszczalne. Pierscienie cierne
z takimi zarysowaniami nalezy jak najszybciej
wymieni¢. Peknigcia siegajace od wewnetrznej do
zewnetrznej krawedzi tarczy hamulcowej lub do jej
zeber chtodzacych, sg niedopuszczalne.

Kazda tarcza hamulcowa posiadajgca pekniecia
musi by¢ natychmiastowo wymieniona.

Nie wolno jej dtuzej uzywac. W przypadku
stwierdzenia nadpalen i nadtopien nalezy
bezzwlocznie zlokalizowac i usungc¢ przyczyne
powstawania nadpalen, nadtopien i tuszczenia tarcz.
Tarcze hamulcowe przekraczajgce dopuszczalne
limitywy wyZtobienia i zuzycia ukosnego muszg byé
przetoczone. Wykona¢ zgodnie zgodnie z
dokumentacjg producenta B-CM00.22

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Zacisk hamulcowy

Cco2

109

Ogdlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

110

5x

Sprawdzi¢ droznos¢ otworu odpowietrzajacego

Wymagana petna droznosc¢

111

5x

Sprawdzi¢ stan zacisku w szczegdélnosci
mieszka

Brak uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwa¢ serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

112

5x

Sprawdzi¢ funkcjonowanie luzowania
awaryjnego

Uruchomi¢ hamulec postojowy z akumulatorem
sprezynowym (jesli wchodzi w sktad zacisku) i
wyluzowa¢ hamulec postojowy linkg luzowania
awaryjnego. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

113

5x

Sprawdzi¢ funkcjonowanie sygnalizaciji
w kabinie maszynisty

Podtaczy¢ zasilanie elektryczne do elektronicznego
generatora sygnatéw (jesli wchodzi w

sktad zacisku) i sprawdzi¢ funkcje sygnalizacji w
kabinie maszynisty przy wigczonym i wyluzowanym
hamulcu. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

114

*X

Wykona¢ przeglad

*Przeglad wykonac po uptywie 3 lat. Wykonuje
producent lub autoryzowany przez producenta
zakfad naprawczy
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Oktadziny hamulcowe C02.01

115

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowe

116

5x

Sprawdzi¢ stan oktadzin hamulcowych, jesli
potrzeba wymieni¢ na nowe

Resztkowa grubosc¢ oktadziny hamulcowej jest
zawsze mierzona od tylnej strony okfadziny do
powierzchni ciernej w najciefiszym miejscu
oktadziny. Dla zuzycia ukosnego zdefiniowana
warto$¢ wymiaru granicznego wynosi Smm.

Na powierzchni ciernej oktadziny dopuszczalne jest
ztuszczanie materiatu wskutek krétkich przecigzen
cieplnych na powierzchni nie wigkszej niz 10cm?
tacznie. Dopuszczalne jest powstawanie pekniec
wiosowych na powierzchni ciernej oktadziny,
niedopuszczalne jest powstawanie wiekszych
peknie¢ ktére wptywajg na site zacisku

oktadziny. Grubos¢ wymienianych oktadzin
hamulcowych po obydwu stronach zacisku
hamulcowego nie moze sie rézni¢ o wiecej niz o
2mm. Uzywane potowki oktadzin, ktore nie sg
zuzyte, moga by¢ taczone w pary tylko wtedy, gdy
posiadajg te same numery katalogowe, a ich
grubosé resztkowa nie rézni sie bardziej niz o
0.4mm. Uszkodzone lub zuzyte oktadziny wymieni¢
na nowe Wykona¢ zgodnie z dokumentacja
producenta: BCI00.22, BCK00.23

Zacisk hamulcowy

C05

117

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

118

5x

Sprawdzi¢ droznosé otworu odpowietrzajgcego

Wymagana petna droznos$c¢

119

5x

Sprawdzi¢ stan zacisku w szczegdlnosci
mieszka

Brak uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwac¢ serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

120

5x

Sprawdzi¢ funkcjonowanie luzowania
awaryjnego

Uruchomi¢ hamulec postojowy z akumulatorem
sprezynowym (jesli wchodzi w skiad zacisku) i
wyluzowa¢ hamulec postojowy linkg luzowania
awaryjnego. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwacé serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

121

5x

Sprawdzi¢ funkcjonowanie sygnalizaciji
w kabinie maszynisty

Podtaczy¢ zasilanie elektryczne do elektronicznego
generatora sygnatéw (jesli wchodzi w

sktad zacisku) i sprawdzi¢ funkcje sygnalizacji w
kabinie maszynisty przy wtgczonym i wyluzowanym
hamulcu. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwa¢ serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

122

*X

Wykona¢ przeglad

*Przeglad wykonac¢ po uptywie 3 lat. Wykonuje
producent lub autoryzowany przez producenta
zakfad naprawczy
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Oktadziny hamulcowe C05.01

123

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowe

124

5x

Sprawdzi¢ stan oktadzin hamulcowych, jesli
potrzeba wymieni¢ na nowe

Resztkowa grubosc¢ oktadziny hamulcowej jest
zawsze mierzona od tylnej strony okfadziny do
powierzchni ciernej w najciefiszym miejscu
oktadziny. Dla zuzycia ukosnego zdefiniowana
warto$¢ wymiaru granicznego wynosi Smm.

Na powierzchni ciernej oktadziny dopuszczalne jest
ztuszczanie materiatu wskutek krétkich przecigzen
cieplnych na powierzchni nie wigkszej niz 10cm?
tacznie. Dopuszczalne jest powstawanie pekniec
wiosowych na powierzchni ciernej oktadziny,
niedopuszczalne jest powstawanie wiekszych
pekniec,ktore wptywajg na site zacisku

oktadziny. Grubos¢ wymienianych okfadzin
hamulcowych po obydwu stronach zacisku
hamulcowego nie moze sie rézni¢ o wiecej niz o
2mm. Uzywane potowki oktadzin, ktore nie sg
zuzyte, moga by¢ taczone w pary tylko wtedy, gdy
posiadajg te same numery katalogowe, a ich
grubosé resztkowa nie rézni sie bardziej niz o
0.4mm. Uszkodzone lub zuzyte oktadziny wymieni¢
na nowe Wykona¢ zgodnie z dokumentacja
producenta: B C100.22, B CK00.23

Ciegto luzowania awaryjnego C05.04

125

5x

Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

126

3x

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

Kontrola dziatania w ramach czynnoséi obstugi
konserwacyjnej mechanizmu luzowania awaryjnego.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.5
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Zespot bloku czyszczacego C07
127] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, petna swoboda ruchu
128 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Wymagane petne przyleganie klocka
czyszczacego do obreczy kota
129] 5x X X Kontrola zaktucen wyrzutu powietrza na Brak zakiocen
otworze wylotowym
Blok czyszczacy C07.01
130 5x X X | Ogolna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Sprawdzi¢ blok czyszczgcy pod wzgledem Brak uszkodzen, w przypadku zuzycia
131] 5x X X . p A o . L
wystepowania uszkodzeh oraz zuzycia wynoszgcego 70% blok nalezy wymieni¢ na nowy
Zawoér hamulca maszynisty D02
132] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Manometr D06
133] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen, przepalen oswietlenia
134 6x X | Wykona¢ pomiar poréwnawczy Pomiar wykona¢ poprzez krécie¢ kontrolny DO7
Kréciec kontroiny D07
135] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Czuwak D08
136] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach czynnosci préby
137 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania hamulca bezpieczehstwa. Kontrole przeprowadzié¢
weditug TA35830/82 PL rozdziat 6.6
Zawor hamulca bezpieczenstwa D09
138 3x X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach czynnosci préby
139 3x X | Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania hamulca bezpieczenstwa. Kontrole przeprowadzié
wedtug TA35830/82 PL rozdziat 6.6
Filtr powietrza D11
140 3x X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
141 X | Oczysci¢ wwktad filtrujacy
Zawor kulowy D13
142] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
143 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
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Zawor zwrotny D14
144 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor przekaznikowy D15
145 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor przekaznikowy D15.001
146] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Reduktor cisnienia D15.002
147 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor elektromagnetyczny D15.003
148 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Modut hamowania i luzowania D15.004
149 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor elektromagnetyczny D15.005
150 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontroler ci$nienia D15.02
151] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
152 6x X | Wykona¢ kontrole dziatania \é\gle(ggtu a{\?vi?:ggld ucent lub autoryzowany
Zawor kulowy F01
153] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
154 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
Reduktor cisnienia F02
155 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
156 6X X | Wykona¢ pomiar poréwnawczy sziaanril\:“?/l,(g 22? poprzez krociec kontrolny FO9 przy
Zawoér elektromagnetyczny F03
157] 5x X X | Ogodlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach czynnosci proby
158 3x X | Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania piaskowania. Kontrole przeprowadzi¢ wediug
TA35830/82 PL rozdziat 6.12
Piasecznica F04
159] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Pokrywa zbiornika piasku FO5
160 x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
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Filtr pobieranego powietrza FO6
161] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
162 6X X |Kontrola filtra W razie potrzeby wymieni¢
Podgrzewacz dyszy piaskujacej FO7
163] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
164 X X | Kontrola dziatania Praca zgodna z zadanym programem
Kréciec kontrolny F09
165 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor przeciwposlizgowy G01
166 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach préby systemu
167 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania przeciwposlizgowego. Kontrole przeprowadzic
wedtug TA35830/82 PL rozdziat 6.11
Czujnik predkoséi G02
, Brak uszkodzen, przewody nie uszkodzone,
168 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Zamocowane
Czujnik cisnienia G10
169| 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Filtr powietrza LO1
170| 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
171 X | Oczysci¢ wkiad filtrujgcy
Zawor przelewowy L02
172] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach préby zawieszenia
173 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania pneumatycznego . Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
TA35830/82 PL rozdziat 6.9
Zawoér kulowy L05
174] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
175] 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Swoboda ruchu, odpowietrzanie
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Zawor poziomujacy L06
176 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor usredniajacy L11
177] 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor przelewowy L12
178] 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Kontrola dziatania w ramach préby zawieszenia
179 3x X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania pneumatycznego . Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
TA35830/82 PL rozdziat 6.9
Zawor poziomujacy L15
180/ 5x X X | Ogdlna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
Zawor poziomujacy L16
181 5x X X | Ogélna kontrola wzrokowa Brak uszkodzen
NHUWAGA!!

1. Wszystkie czynnosci przeglgdowo konserwacyjno naprawcze uktadu pneumatycznego nalezy

wykonywaé zgodnie z instrukcjg numer: TA35830/82-PL;

2. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy wezwac serwis producenta lub

serwis autoryzowanego przedstawiciela.
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Power Pack
PowerPack jest zatrzymany i uruchomienie jest
zablokowane. Wyswietlacz Kroma jest aktywny kiedy
Swieci sie najnizsza lampka LED (zielona).
Jesli PowerPack pracowat na krétko przedtem, musi
by¢ wytgczony, przez co najmniej jedng godzine
zanim bedzie mozna sprawdzi¢ poziom oleju.
Jesli temperatura robocza jest >60°C, zatrzymaj
PowerPack i poczekaj ok. 5 minut. Wskaznik LED
musi by¢ pomiedzy znakami "min." i "max".
Wskaznik LED Przyczyna Czynnos¢
Czerwony nad P_ozjom oleju s
Znakiem "max." S|In|k0yvego za Spusc¢ olej silnikowy
wysoki
Poziom oleju
Zielony silnikowego jest -
prawidtowy
Czerwony pod P.loz.:f’m Oleju Napelnij olejem
znakiem "min." sInikowego za silnikowym
niski
gfz‘g:liv‘;;"’adri"evxé o | wymien czuinik
Efekt ruchu w ok ablov)\:apniu Skontqktuj sie
1 Obstuga S dzié pozi lei czujnika. Z serwisem
’ codzienna prawdzi¢ poziom oleju W przypadku awarii wySwietlacza kroma poziom

oleju nalezy sprawdza¢ za pomocg wskaznika
pretowego. Poziom oleju mozna mierzyé
natychmiast za pomoca pretowego wskaznika
poziomu jesli PowerPack jest zimny. Jesli
PowerPack jest uruchomiony, wytgcz Power Pack i
poczekaj ok. 5 minut. Zdejmij pretowy wskaznik
poziomu oleju z rury prowadzacej i wytrzyj. Wiz
pretowy wskaznik poziomu oleju w rurze
prowadzgcej do oporu. Wyciggnij pretowy wskaznik
poziomu oleju z rury prowadzacej po ok. 10
sekundach. Uwaga: Poziom oleju musi by¢
pomiedzy znakami “min.” i “max.”.Sprawdz poziom
oleju na pretowym wskazniku poziomu oleju . Wt6z
pretowy wskaznik poziomu oleju w rurze
prowadzgcej do zatrzymania. Uzupetnij olej lub
potrzeba Powtdrz kroki sprawdzajgce jesli jest taka
potrzeba.

Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

-69-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Lp.

P1| P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

NR
WYMAGANIA ZAb.

Obstuga Sprawdzi¢ naped Power Pack pod katem

codzienna wibragji

nienormalnych odgtoséw pracy, koloru spalin i normalne.

Kontrole robocze z PowerPack na biegu jatowym:

1. Uruchom PowerPack.

2. Sprawdz PowerPack pod katem nienormalnych
odgtoséw pracy, koloru spalin i drgan.

3. Wzrokowo skontroluj PowerPack pod kgtem
nieszczelnosci i ogdélnego stanu

Sprawdz PowerPack w stanie spoczynku:

1. Zatrzymaj PowerPack i wylacz

2. Wyczysci¢ PowerPack jesli jest mocno zabrudzony

3. Usun nieszczelnosci czy tez uszkodzenia lub wymien
komponenty.

4. Sprawdz recznie czy kota wentylatorowe obracajg sie
swobodnie.

5. Sprawdz kota wentylatorowe pod kgtem czystosci i
wyczys¢ zanieczyszczone kota wentylatorowe.

6. Pekniecia i odpryski z kota wentylatorowego sa
niedopuszczalne; wymien uszkodzone kota wentylatorowe.
7. Sprawdz $ruby zaciskow kablowych na Powerpack i
dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

8. Sprawdz kable pod katem pewnego siedzenia w
uchwytach.

9. Sprawdz, czy wigzadetka na kabel sg dobrze
zamocowane, dokreci¢ luzne wigzadetka na kabel.

10. Wymien wadliwe wigzadetka na kable.

11. Skontroluj wzrokowo lakier pod katem uszkodzenia,
napraw ubytki lakieru w odpowiedni sposob.

12. Skontroluj wzrokowo wszystkie komponenty podstawy
gumowej pod katem uszkodzenia

i deformaciji; w razie potrzeby wymien podstawe gumowa.
13.Skontroluj wzrokowo potgczenie guma-metal pod katem
oddzielania sie, zagiecia wskutek $ciskania (zagiecia
wskutek zgniatania) w tych strefach mozna uwazac za

14. Skontroluj wzrokowo element gumowy pod katem
peknig¢ Wymien podstawe gumowg jesli znalezione
pekniecia bedg wieksze niz 20 mm.

Sprawdz miechy elastomerowe / przewody gietkie/
zaciski

Miechy elastomerowe / przewody gietkie/ zaciski musza
by¢ sprawdzane i wymieniane jesli ustalono ponizsze
parametry: Uszkodzenie warstwy zewnetrznej do wkiadki
na miechach elastomerowych / przewodach gietkich
spowodowane np. przez scieranie sig, przeciecia lub
rozdarcia. Krucho$¢ warstwy zewnetrznej miechow
elastomerowych / przewoddw gietkich spowodowana przez
pekniecia materiatu.

Deformacije, ktdre nie stanowig czes$ci naturalnego ksztattu
miechdéw elastomerowych / przewoddw gietkich czy tez
spowodowane przez giecie, np. oddzielenie warstwowe,
pecherze. Nieprzestrzegane wymogi instalacyjne.
Btedne dziatania — wyswietlona jest usterka w obwodzie
tadowania. Wymienione okresy magazynowania i
uzytkowania miechéw elastomerowych / przewodow
gietkich sg przekroczone. Okres zywotnosci jest
przekroczony:

Wiek miechéw elastomerowych / przewodoéw gietkich
przekracza 10 lat; patrz zaznaczenie kwartatu i roku
produkcji (np. 2099) na komponentach. Przewody gietkie
(wstepnie zmontowane) majg ponad 6 lat; patrz oznakowanie
pokazujace date montazu (rok i miesigc) na tgcznikach
przewodow gietkich. Bledne dziatanie uszkodzonych zaciskow.
Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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Skontrolowa¢ chtodnice (chtodnice
miedzystopniowe, chtodnice oleju
hydraulicznego, chtodnice ptynu chtodzgcego
itp.) pod katem zanieczyszczen z zewnatrz.
Oczyscic jezeli potrzeba

Czyszczenie wykonywac kiedy power pack jest
zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Zdemoinotowac¢ dodatkowg chtodnice chtodziwa
silnika. Przedmuchac¢ dodatkowg chtodnice silnika,
chtodnice powietrza dotadowujgcego, chtodnice
chtodziwa silnika. Spryskac chtodnice za pomocg
myjki maszynowej z ptaskg dyszg. Maksymalne
cisnienie 50 bar z mininimalnej odlegtosci 1 metra.
Wysuszy¢ chtodnice sprezonym powietrzem.
Zamontowa¢ dodatkowg chtodnice powietrza
dotadowujgcego.

Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Skontrolowac¢ pradnice do tadowania
akumulatora. Sprawdzi¢ zebra chtodzgce z
zewnatrz pod katem zanieczyszczen, wyczyscic
jesli potrzeba

Sprawdzenie wykonywac kiedy power pack jest
zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.
Czyszczenie zeber pradnicy: natrysnij zebra
chtodzgce ze srodkiem czyszczgcym. Do mycia
uzywac myjki wysokocisnieniowej z ptaskg dysza.
Wyczysci¢ zespotem czyszczgcym sprezonym
powietrzem Zzebra chtodzace maksymalne cisnienie
50 bar z odlegtosci 1 metra. Wysuszy¢ zebra
sprezonym powietrzem.

Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Skontrolowa¢ pradnice do tadowania
akumulatora. Sprawdzi¢ szyjke wlotowg pod
katem zanieczyszczenh, wyczysci¢ jesli potrzeba

Usungc¢ zabrudzenie szyjki wlotowej, przedmuchac
sprezonym powietrzem zebra chiodzace.
Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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Skontrolowa¢ power pack pod kgtem
nieszczelnosci oraz stanu ogélnego

Kontrole robocze z PowerPack na biegu jalowym:

1. Uruchom PowerPack.

2. Sprawdz PowerPack pod katem nienormalnych
odgtosow pracy, koloru spalin i drgan.

3. Wzrokowo skontroluj PowerPack pod katem
nieszczelnosci i ogélnego stanu

Sprawdz PowerPack w stanie spoczynku:

1. Zatrzymaj PowerPack i wylacz

2. Wyczysci¢ PowerPack jesli jest mocno zabrudzony

3. Usun nieszczelno$ci czy tez uszkodzenia lub wymien
komponenty.

4. Sprawdz recznie czy kota wentylatorowe obracajg sie
swobodnie.

5. Sprawdz kota wentylatorowe pod kgtem czystosci i
wyczys¢ zanieczyszczone kota wentylatorowe.

6. Pekniecia i odpryski z kota wentylatorowego sg
niedopuszczalne; wymien uszkodzone kota wentylatorowe.
7. Sprawdz sruby zaciskow kablowych na Powerpack i
dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

8. Sprawdz kable pod katem pewnego siedzenia w
uchwytach.

9. Sprawdz, czy wigzadetka na kabel sg dobrze
zamocowane, dokreci¢ luzne wigzadetka na kabel.

10. Wymien wadliwe wigzadetka na kable.

11. Skontroluj wzrokowo lakier pod kgtem uszkodzenia,
napraw ubytki lakieru w odpowiedni sposéb.

12. Skontroluj wzrokowo wszystkie komponenty podstawy
gumowej pod kgtem uszkodzenia

i deformaciji; w razie potrzeby wymien podstawe gumowa.
13.Skontroluj wzrokowo potgczenie guma-metal pod katem
oddzielania sig, zagiecia wskutek sciskania (zagigcia
wskutek zgniatania) w tych strefach mozna uwazac¢ za
normalne.

14. Skontroluj wzrokowo element gumowy pod katem
peknie¢ Wymien podstawe gumowg jesli znalezione
peknigcia bedg wieksze niz 20 mm.

Sprawdz miechy elastomerowe / przewody gietkie/
zaciski

Miechy elastomerowe / przewody gietkie/ zaciski muszag
by¢ sprawdzane i wymieniane jesli ustalono ponizsze
parametry: Uszkodzenie warstwy zewnetrznej do wkiadki
na miechach elastomerowych / przewodach gietkich
spowodowane np. przez $cieranie sie, przeciecia lub
rozdarcia. Krucho$¢ warstwy zewnetrznej miechéw
elastomerowych / przewoddw gietkich spowodowana przez
peknigcia materiatu.

Deformacije, ktdre nie stanowig czesci naturalnego ksztattu
miechéw elastomerowych / przewodéw gietkich czy tez
spowodowane przez giecie, np. oddzielenie warstwowe,
pecherze. Nieprzestrzegane wymogi instalacyjne.

Btedne dziatania — wyswietlona jest usterka w obwodzie
tadowania. Wymienione okresy magazynowania i
uzytkowania miechéw elastomerowych / przewodoéw
gietkich sg przekroczone. Okres zywotnosci jest
przekroczony:

Wiek miechéw elastomerowych / przewodéw gietkich
przekracza 10 lat; patrz zaznaczenie kwartatu i roku
produkcji (np. 2099) na komponentach. Przewody gietkie
(wstepnie zmontowane) majg ponad 6 lat; patrz oznakowanie
pokazujace date montazu (rok i miesigc) na tgcznikach
przewodow gietkich. Btedne dziatanie uszkodzonych zaciskow.
Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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7. X X X | Sprawdzi¢ poziom chtodziwa

Sprawdzenie wykonywac kiedy power pack jest

zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.

1 Sprawdzanie poziomu ptynu wersja A:

Obrdé¢ zawor zbiornika wyréwnawczego chtodziwa

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara do pierwszego zatrzymania i pozostaw aby

cisnienie zostato zdjete. Zamknij zawor. Poziom

chtodziwa silnika w wzierniku zbiornika

wyréwnawczego chtodziwa musi miescic sie

pomiedzy znakami "min." i max.". Dopetnij

chtodziwem silnika jesli jest taka potrzeba

1.1 Napetnianie ukfadu chtodziwem wersja A

Napetnianie wykonywacé kiedy power pack jest

zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.

Specyfikacja ptyndw i smaréw jest zgodna ze

specyfikacjg MTU

a) Przekre¢ zawor na zbiomiku wyréwnawczym
chtodziwa silnika pojazdu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara do pierwszego
zatrzymania i pozostaw aby ci$nienie zostato
zdjete;

b) Dalej przekrecaj zawér w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i zdejmij;

¢) Napetniaj uzdatnionym chtodziwem silnika poprzez
szyjke wlewu az chtodziwo dotrze do znaku ,max.”;

d) Sprawdz pod katem prawidtowego stanu zaworu i
czystosci powierzchni uszczelniajgcych.

e) Zainstaluj zawér na zbiomiku wyréwnawczym
chiodziwa;

f) Uruchom PowerPack i zostaw na biegu jatowym
przez kilka minut;

g) Sprawdz poziom chiodziwa silnika.

1.2 Napetnianie uktadu chtodziwem wersja B

Napetnianie wykonywac kiedy power pack jest

zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.

Specyfikacja ptynéw i smaréw jest zgodna ze

specyfikacjg MTU

a) Wykrec¢ pokrywe ochronng;

b) Przytgcz przewdd gietki z odpowiednig pompa;

c) Otworz przewdd przelewowy zbiomika;
wyréwnawczego chtodziwa na pojezdzie;

d) Wigcz pompe;

e) Otworz kurek i pompuj uzdatnione chtodziwo silnika
do obwodu chiodziwa az chfodziwo silnika wyptynie
z przewodu przelewowego;

f) Whytacz pompe;

g) Zamknij kurek;

h) Zamknij przewdd przelewowy;

i) Wykre¢ przewdd gietki;

i)  Wkre¢ pokrywe ochronng;

k) Uruchom power Pack i mzostaw na biegu jatowym
przez kilka minut;

I) Sprawdz poziom paliwa.

2 Sprawdzanie poziomu ptynu wersja B:

Poziom chtodziwa jest stale monitorowany przez

czujniki poziomu, jesli poziom ptynu jest

nieprawidtowy wyswietli sie odpowiedni komunikat.

Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg

producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.

Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego

przedstawiciela
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6X

Sprawdzi¢ ci$nienie ukfadu chtodzenia

Sprawdzenie wykonywac kiedy power pack jest
zatrzymany a uruchomienie jest zablokowane.

a) Wykre¢ zawdr,

b) Zainstaluj urzadzenie do prdb cisnieniowych.
Utrzymu;j cisnienie przez ok. 10 minut.
Cisnienie nie powinno spa$¢ w tym czasie.

c) Podnies cisnienie w uktadzie chtodzenia do 0.5
bar. Jesli ci$nienie spadnie, sprawdz ukiad
chiodzenia pod katem nieszczelnosci.

d) Po zakonczeniu proby szczelnosci, przykre¢
zawor

Sprawdzenie wykonac co rok.

Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

3x

Pobra¢ prébki ptynu chtodzgcego

Probki nalezy pobra¢ co 6 miesiecy. Sprawdzenie
nalezy przeprowadzi¢ réwniez po kazdorazowym
napeieniu uktadu chtodzenia. Sprawdzenie
mozna wykonac¢ za pomocg testu MTU Test Kit lub
przesta¢ prébke ptynu chtodzacego o pojemnosci
nie mniejszej niz 0,251 do MTU celem
przeprowadzenia analizy. W przypadku nie
spetnienia wymagan ptyn chtodniczy nalezy
wymieni¢ na nowy.

Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

10.

6Xx

Wymienic¢ filtry oleju silnikowego

Wymiane wykonac¢ raz na rok lub w przypadku
wymiany oleju silnikowego na nowy.

Wymiane wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

11.

6Xx

Wymieni¢ olej silnikowy

Wymiane wykonaé co 1000 godzin pracy silnika lub
co rok. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

12.

18x

Wymienic¢ filtry powietrza

Wymiane wykonacé raz na 3 lata.

Wymiane wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

13.

18x

Wymieni¢ zawor zbiornika wyréwnawczego
chtodziwa

Wymiane wykonacé raz na 3 lata.

Wymiane wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

14.

6X

Sprawdzi¢ stan i napiecie paska (paskow).

Zamontowac¢ nowy pasek (paski) jesli potrzeba.

Wykona¢ ogledziny stanu i naprezenia paskow
klinowych wielorowkowych. Zamontowa¢ nowy
pasek (paski) jesli potrzeba

Paski wykazujace zaoliwienie, przegrzanie,
pekniecia na catym obwodzie lub wykruszenia
nalezy wymieni¢ na nowe.

Sprawdzenie wykona¢ nie rzadziej niz co 1000
godzin pracy, lub raz na rok.

Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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15.

6x

Wykonac¢ kontrole naprezenia paska
napedowego pradnicy

Nowy pasek
napedowy

Naprezenie
robocze

Minimalne
naprezenie
robocze

Wartosé
nastawiania
(Hz)

X

90+ 2

X

68 + 2

X

50+2

Jesli potrzeba pasek napedowy wymienié¢ na nowy.
Sprawdzenie wykonac nie rzadziej niz co 1000
godzin pracy, lub raz na rok. Sprawdzenie wykonac
zgodnie z dokumentacjg producenta: MA50176/01E
oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Nowy pasek
napedowy

Naprezenie
robocze

Minimalne
naprezenie
robocze

Wartosé
nastawiania
(Hz)

X

862

X

65+ 2

Wykona¢ kontrole naprezenia paska

16. 6x X napedowego sprezarki A/C

- X 562

Jesli potrzeba pasek napedowy wymieni¢ na nowy.
Sprawdzenie wykonac nie rzadziej niz co 1000

godzin pracy, lub raz na rok. Sprawdzenie wykonaé
zgodnie z dokumentacjg producenta: MA50176/01E

oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Sprawdzi¢ stan i napiecie napedu pasowego
pompy chtodziwa silnika. Zamontowaé nowy
naped jesdli potrzeba

17. 6X X

Paski wykazujace zaoliwienie, przegrzanie,
pekniecia na catym obwodzie lub wykruszenia
nalezy wymieni¢ na nowe.

Napinacz paska, watek na napinaczu, krgzek
kierunkowy, watek na napinaczu paska, krgzek
kierunkowy bez sladéw uszkodzen zuzycia jesli
potrzeba wymieni¢ na nowe.

Sprawdzenie wykona¢ nie rzadziej niz co 1000
godzin pracy, lub raz na rok.

Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

18. 6x X | Wyczysi¢ sitko filtra wstepnego paliwa

Czyszczenie wykonac nie rzadziej niz co 1000
godzin pracy, lub raz na rok.

Czyszczenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

19. 6x X | Wymienic¢ filtr paliwa

Wymiane wykonac nie rzadziej niz co 1000 godzin
pracy, lub raz na rok.

Wymiane wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Wykonac¢ kontrole elementu gumowego
sprzegta pomocniczego WOM. Wymieni¢
podzespoty jesli potrzeba

20. 6X X

Brak widocznych uszkodzen, deformacii.
Elementy gumowe pozbawione pekniec,
poluzowania materiatlu guma/metal. W przypadku
stwierdzenia deformacji, uszkodzenh peknie¢
przekraczajacych 3mm lub poluzowania materiatu
guma/metal element nalezy wymienic.

Kontrole wykonaé¢ nie rzadziej niz co 2000 godzin
pracy, lub raz na rok.

kontrole wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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21.

6x

Sprawdzi¢ przewody sprezonego powietrza pod
wzgledem uszkodzen

Brak uszkodzen mechanicznych. Spryskac
przewody sprayem do wykrywania nieszczelnosci.
W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci przewody
wymienic.

Kontrole wykonaé nie rzadziej niz co 2000 godzin
pracy, lub raz na rok.

Kontrole wykona¢ zgodnie z dokumentacijg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

22.

6X

Sprawdzi¢ miechy elastomerowe w uktadzie
chtodziwa, oleju smarownego, powietrza do
spalania, paliwa i powietrza dotadowujacego

Miechy elastomerowe / przewody gietkie/ zaciski
muszg by¢ sprawdzane i wymieniane jesli ustalono
ponizsze parametry:

a) Uszkodzenie warstwy zewnetrznej do wktadki na
miechach elastomerowych / przewodach gietkich
spowodowane np. przez $cieranie sie, przeciecia
lub rozdarcia.

b) Kruchos$¢ warstwy zewnetrznej miechow
elastomerowych / przewododw gietkich
spowodowana przez pekniecia materiatu.

c) Deformacije, ktdre nie stanowig czesci

naturalnego ksztattu miechéw elastomerowych /

przewoddw gietkich czy tez spowodowane przez
giecie, np. oddzielenie warstwowe, pecherze.

Btedne dziatania — wyswietlona jest usterka

w obwodzie fadowania (1, 2, 3).

Wymienione okresy magazynowania i

uzytkowania miechéw elastomerowych /

przewoddw gietkich sg przekroczone. Okres
zywotnosci jest przekroczony:

f) Wiek miechow elastomerowych / przewodow

gietkich przekracza 10 lat; patrz zaznaczenie

kwartatu i roku produkcji (np. 2099) na
komponentach.

Przewody gietkie (wstepnie zmontowane) maja

ponad 6 lat; patrz oznakowanie pokazujgce date

montazu (rok i miesigc) na fgcznikach
przewoddw gietkich.

h) Btedne dziatania, uszkodzenie zaciskow.

Kontrole wykona¢ nie rzadziej niz co 2000 godzin

pracy, lub raz na rok. Kontrole wykonac zgodnie z

dokumentacjg producenta: MA50176/01E oraz

MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta lub

autoryzowanego przedstawiciela

d)

a)
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23.

6X

Sprawdzi¢ wszystkie przewody gietkie w
uktadzie chtodziwa, oleju smarowego, powietrza
do spalania, paliwa i powietrza dotadowujgcego

Miechy elastomerowe / przewody gietkie/ zaciski
muszg by¢ sprawdzane i wymieniane jesli ustalono
ponizsze parametry:

i) Uszkodzenie warstwy zewnetrznej do wktadki na
miechach elastomerowych / przewodach gietkich
spowodowane np. przez $cieranie sie, przeciecia
lub rozdarcia.

i) Kruchos¢ warstwy zewnetrznej miechow
elastomerowych / przewodow gietkich
spowodowana przez pekniecia materiatu.

k) Deformacje, ktore nie stanowig czesci
naturalnego ksztattu miechéw elastomerowych /
przewoddw gietkich czy tez spowodowane przez
giecie, np. oddzielenie warstwowe, pecherze.

I) Btfedne dziatania — wy$wietlona jest usterka
w obwodzie fadowania (1, 2, 3).

m) Wymienione okresy magazynowania i
uzytkowania miechéw elastomerowych /
przewoddw gietkich sg przekroczone. Okres
zywotno$ci jest przekroczony:

n) Wiek miechow elastomerowych / przewodow
gietkich przekracza 10 lat; patrz zaznaczenie
kwartatu i roku produkcji (np. 2099) na
komponentach.

0) Przewody gietkie (wstepnie zmontowane) majg
ponad 6 lat; patrz oznakowanie pokazujgce date
montazu (rok i miesigc) na fgcznikach
przewodéw gietkich.

p) Btedne dziatania, uszkodzenie zaciskow.

Kontrole wykonaé¢ nie rzadziej niz co 2000 godzin

pracy, lub raz na rok. Kontrolg wykonac zgodnie z

dokumentacjg producenta: MA50176/01E oraz

MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta lub

autoryzowanego przedstawiciela

24.

12x

Sprawdzi¢ potaczenie oraz przewod gietki
przepustnicy do spalin

Brak uszkodzen. W przypadku stwierdzenia luznego
potgczenia przewodu, potgczenia nalezy uszczelnic.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu
przepustnicy do spalin przewdd nalezy wymienic.
Przewod powinien by¢ utozony w odlegtosci min.
3mm od obuowy. W przypadku stwierdzenia luznych
opasek przewodu opaski nalezy wymienic.

Czion regulacyjny pozbawiony uszkodzen w
przypadku stwierdzenia uszkodzen czton nalezy
wymieni¢. Kontrole wykonac nie rzadziej niz co 2000
godzin pracy, lub raz na 2 lata. Kontrole wykona¢
zgodnie z dokumentacjg producenta: MA50176/01E
oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

25.

Sprawdzi¢ luz zaworowy

Pierwsza regulacje luzu zaworowego nalezy
wykonaé¢ po 1000 godzin pracy. Regulacje
wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje
serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

26.

12x

Sprawdzi¢ luz zaworowy

Regulacje wykona¢ co 2000 godzin pracy lub co

2 lata. Regulacje wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

27.

6Xx

Spusci¢ skropliny z chtodnicy miedzystopniowej

Wykonaé co 3000 godzin pracy lub co rok.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
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28.

18x | X

Wymieni¢ pasek napedowy dla pompy
chtodziwa silnika

Wykonaé co 3000 godzin pracy lub co 3 lata.
Wykonaé zgodnie z dokumentacjag producenta:
MAB50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

29.

18x | X

Wymieni¢ napinacz paska i krazek kierunkowy
pompy chtodziwa silnika

Wykonaé co 3000 godzin pracy lub co 3 lata.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

30.

36X | X

Wymieni¢ przewody paliwowe

Wykonaé co 7000 godzin pracy lub co 6 lat.
Wykonaé zgodnie z dokumentacjag producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

31.

36X | X

Wymieni¢ wtryskiwacze paliwa

Wykona¢ co 7000 godzin pracy lub co 6 lat.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

32.

36X | X

Wymieni¢ pompy wtryskowe paliwa

Wykona¢ co 7000 godzin pracy lub co 6 lat.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

33.

36X | X

Wymieni¢ szyjke rury cisnieniowej w gtowicy
cylindra

Wykona¢ co 7000 godzin pracy lub co 6 lat.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjag producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

34.

36X | X

Wymieni¢ turbosprezarki

Wykona¢ co 7000 godzin pracy lub co 6 lat.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

35.

*X *X

Wykonac rozszerzony przeglad napedu power
pack

*Przeglad wykonaé co 14000 godzin pracy lub co
12 lat. Przeglad wykona¢ podczas przegladu P2, P3
kiedy zbliza sie wymagana liczba godzin pracy
uktadu Power Pack lub wymagany max czas
okreslony w latach. Wykonac¢ zgodnie z
dokumentacjg producenta: MA50176/01E oraz
MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

Uktad hydrauliczny

36.

Obstuga
codzienna

Sprawdzi¢ poziom oleju uktadu hydraulicznego

W temperaturze ok. 20°C do 50°C poziom oleju
powinien by¢ zawsze pomiedzy znakiem min i max.
W temperaturze ponad 50°C nie powinien spas¢
ponizej znaku min. Niewielki przekroczenie znaku
max jest dopuszczalne.

Jezeli poziom oleju spadnie ponizej min olej nalezy
uzupetni¢. Sprawdzenie wykonaé zgodnie z
dokumentacjg producenta: MA50176/01E oraz
MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

37.

12x | X

Wymienié filtr oleju hydraulicznego

Wymiane wykonaé co 2 lata lub co 3000 godzin
pracy lub w przypadku wymiany oleju
hydraulicznego na nowy.Wymiane wykonac¢ zgodnie
z dokumentacjg producenta: MA50176/01E oraz
MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

38.

12x | X

Wymieni¢ olej hydrostatyczny

Wymiane wykonaé co 2 lata lub 3000 godzin pracy.
Wymiane wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E, MA15142/00E oraz 1
A001062. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
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39.

12x

Wymienic¢ filtr na zbiorniku oleju hydraulicznego

Wymiane wykonaé co 2 lata lub co 3000 godzin
pracy. Wymiane wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

40.

12x

Wymieni¢ przewody hydrauliczne

Wymiane wykonaé co 2 lata lub co 7000 godzin
pracy. Wymiane wykonac¢ zgodnie z dokumentacijg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

-79-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Lp.

P1 | P2 | P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Przektadnia

41.

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni

1 Sprawdzenie poziomu oleju w przektadni
w temperaturze roboczej (decydujace)
Sprawdzenie wykona¢ w temperaturze roboczej
80°C + 90°C. Czynnosci sprawdzajgce:
a) Wykre¢ pokrywe;
b) Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem
poziomu oleju z rury prowadzace;j;
c) Wytrzyj pretowy wskaznik poziomu oleju;
d) Widz pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu;
e) Wykre¢ pokrywe;
f)  Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem
poziomu oleju z rury prowadzacej;
Poziom oleju przektadniowego musi by¢ w zakresie A.
Olej nalezy uzupetni¢ lub spusci¢ jesli znajduje sie poza
zakresem A.
g) Ponownie sprawdzi¢ poziom oleju;
h) Wiz pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu.
2 Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni
pomiar na zimno (pomiar wielkosci wytycznej)
Kontrole tag mozna wykona¢ w nastepujacych
przypadkach:
a) Rozruch przy oddaniu do eksploataciji;
b) Po przedtuzeniu okreséw do wycofania z
uzytku power pack;
¢) Po pracach naprawczych na przektadni
zainstalowanej w power pack;
d) Po wymianie oleju lub filtra.
Czynnosci sprawdzajgce:
a) Przemyj pretowy wskaznik poziomu oleju;
b)  Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem
poziomu oleju z rury prowadzace;j;
c) Wytrzyj pretowy wskaznik poziomu oleju;
d) Wiobz pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu;
e) Wykre¢ pokrywe;
f)  Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem
poziomu oleju z rury prowadzace;j;
Poziom oleju przektadniowego musi by¢ w zakresie C.
Nie spuszczaj oleju przektadniowego jesli poziom oleju
jest wyzszy.
g) Sprawdzi¢ poziom oleju;
h)  Uzupehij olej jesli jest taka potrzeba;
i)  Ponownie sprawdz poziom oleju
) Wibz pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu.
3 Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni po
oproéznieniu Powerpack (pomiar na zimno)
W temperaturach ponizej zera pretowy wskaznik
oleju musi zanurzy¢ sie co najmniej 10mm ponizej
powierzchni oleju.
a) Uruchom PowerPack na ok. 2 do 3 sekund z
wybrang statg predkoscia 1;
b) Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem
poziomu oleju z rury prowadzace;j;
c) Przetrzyj pretowy wskaznik poziomu oleju;
d) Wiz pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu.
e) Wykre¢ pokrywe;
f)  Zdejmij pokrywe z pretowym wskaznikiem

poziomu oleju z rury prowadzacej.
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42.

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni — cd.

Poziom oleju przektadniowego musi by¢ w zakresie B.
Nie spuszczaj oleju przektadniowego jesli poziom jest
wyzszy
g) Sprawdzi¢ poziom oleju;
h)  Uzupetnij olej jesli jest taka potrzeba;
i)  Ponownie sprawdz poziom oleju;
i)  WIi6z pretowy wskaznik poziomu oleju do rury
prowadzacej i przykre¢ pokrywe do oporu.
4 Pomiar poziomu oleju za pomocg wyswietlacza
Kroma
Warunki wstepne dla prawidtowego pomiaru:
Nastepujgce warunki pomiarowe muszg by¢
utrzymane przez co najmniej 2 minuty w sposob
ciagty (wyjatek w przypadku ponownego
uruchomienia: 10 minut)
a) Pojazd stoi w miejscu;
b) PowerPack pracuje na biegu jatowym;
c) Przekiadnia jest w pozycji zerowej;
d) Temperatura w misce olejowej jest w
zakresie od >70°C do <90°C;
e) Brak usterki czujnika temperatury miski
olejowej;
f)  Brak usterki czujnika predkosci turbiny;
g) Brak usterki czujnika WOM.

Sprawdzanie poziomu oleju

Wyswietlacz LED: Poziom oleju jest
Zielona prawidiowy

Wyswietlacz LED:
Zielona i czerwona
migoczgca

Poziom oleju zbyt wysoki

Wyswietlacz LED:

Czerwona Poziom oleju zbyt niski

Wyswietlacz LED:
Czerwona migoczgca

Niespetnione warunki
pomiarowe

Wyswietlacz LED: Obie

pary LED sg wylgczone _| Vadliwy czujnik

Sprawdzenie wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

43.

18x

Wymienic filtr oleju przektadniowego

Wymiane wykonaé co 3 lata lub po 180000km.
Wymiane wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

44,

18x

Wymieni¢ olej przektadniowy

Wymiane wykonaé co 3 lata lub po 180000km.
Wymiane wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E, MA15142/00E oraz
A001062. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

45,

*x

*X

Zregenerowac przektadnie

*Przeglad wykona¢ najpdzniej po 750000km

lub 12 latach, lub na przegladzie rozszerzonym
power pack. Przeglad wykonac¢ podczas przegladu
P2, P3 kiedy zbliza sie wymagana liczba kilometrow
lub wymagany max czas okreslony w latach.
Przeglad wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
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Uktad SCR

46.

Obstuga
codzienna

Sprawdzi¢ srodek redukujacy (AdBlue)

Powerpack jest zatrzymany i uruchomienie jest
niemozliwe. Wyswietlacz kroma jest aktywny kiedy
sSwieci sie dolna lampka LED zielona.
Zuzycie roztworu wodnego mocznika wynosi okoto
2-7% zuzycia paliwa. Przed rozpoczeciem jazdy
operator musi upewni¢ sie ze ilosc roztworu
wodnego mocznika w zbiorniku wystarczy na
zaplanowang trase.

a) Nacisng¢ przycisk;

b) Sprawdzi¢ poziom mocznika na

wyswietlaczu Kroma;

c) Powtérz kroki 1-2 w razie potrzeby.
Jesli potrzeba srodek uzupetnic.
Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

47.

6X

Sprawdzi¢ cisnienie na zespole pompy

Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta: MA50176/01E oraz MA15142/00E.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

48.

6X

Wyczyscic filtr na zespole pompy, wymienic¢ jesli
potrzeba

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

49.

6Xx

Wyczyscic filtr zespotu dozujgcego, wymienic
jesli potrzeba

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjag producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

50.

6X

Wyczyscic filtr sitowy na tgczniku sSrubowym
w przewodzie doprowadzajgcym i powrotnym
zbiornika $rodka redukujgcego (AdBlue),
wymieni¢ jesli potrzeba

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjag producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

51.

6X

Wymieni¢ wkiad filtra na zespole pompy

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

52.

6Xx

Odczyta¢ dane ukfadu SCR
(uktad kierowania silnikiem)

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta:
MA50176/01E oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

53.

36X

Wymieni¢ przewody dla chtodziwa i Srodka
redukujgcego (AdBlue)

Wykona¢ co 6 lat lub 7000 godzin pracy. Wykona¢
zgodnie z dokumentacjg producenta: MA50176/01E
oraz MA15142/00E. Wykonuje serwis producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

HUWAGA!!
1. Wszystkie czynnosci przeglgdowo konserwacyjno naprawcze zespotu Powerpack nalezy

wykonywac zgodnie z instrukcjg numer: MA50176/01E oraz MA15142/00E;

2. Prace konserwacyjno naprawcze zespotu Powerpack mogg by¢ prowadzone w okresie

gwarancji wytgcznie przez producenta Powerpack, producenta pojazdu lub autoryzowany

przez producenta personel naprawczy MTU,;

3. Podczas przeglagdow konserwacyjno naprawczych nalezy uzywaé wylgcznie oryginalnych

czesci zamiennych MTU,

4. Ptynyismary uzywane w czasie przeglagdu uktadu Powerpack muszg posiada¢ dopuszczenie
MTU;
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5. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy zaprzesta¢ korzystania

z uktadu Powerpack i niezwlocznie wezwaC serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela;

. W okresie gwarancji nie wykonanie przegladow napedu Powerpack przez producenta
napedu Powerpack Iub producenta pojazdu oraz w przypadku wprowadzenia
nieautoryzowanych modyfikacji lub przebudéw w ukfadzie Powerpack, producent nie
przyjmuje odpowiedzialnosci ani rozszczen gwarancyjnych wynikajgcych

ze spowodowanych szkod w uktadzie Powerpack jak i urzgdzen z nim wspotpracujgcych.
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Przektadnie osiowe D-SK18 WD-V D-KK18 A-V
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NR

WYMAGANIA AL,

oraz wat przegubowy

Oczysci¢ obudowe przektadni drgzek reakcyjny

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Czyszczenie wykonywaé w miesigcach
zimowych gdy do od$niezania stosowana jest sél, a
na przektadni mogta sie utworzy¢ skorupa solna.
Oczysci¢ obudowe przektadni strumieniem cieptej
lub zimnej wody i goraca parg. Zanieczyszczenia
mocno osadzone na obudowie przektadni obrobié
odpowiednim $rodkiem czyszczgcym, np. LOCTITE
nr 7070, a nastepnie usuna¢ szczotka, szmatg i/lub
pedzlem do czyszczenia. Koniecznie usungé
skorupy solne.

Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio na
uszczelnienia labiryntowe ani na sitownik
przetgczajagcy. Ewentualnie zastosowac przykrycie
ochronne. Przy zastosowaniu urzgdzen
czyszczacych strumieniem pod wysokim cisnieniem
powinna by¢ zachowana odlegtos¢ od 0,5 do ok. 1
metra od przektadni. Czyszczenie wykona¢ zgodnie
z instrukcjg producenta numer: 4250_758_014.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

2. *X *X | *x | Wymieni¢ olej

*Pierwszg wymiane oleju przeprowadzi¢ po

przebiegu 5000 km. Wymiane wykonaé zgodnie z
instrukcja producenta numer: 4250_758_014. 1
Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

Sprawdzenie wykona¢ co 2 miesigce lub 20000km.
Brak wyciekéw nieszczelnosci. W przypadku
stwierdzenia ubytkéw nalezy skontrolowac poziom

3. X X | Skontrolowac przektadnie pod katem wyciekéw | oleju w przektadniach a wycieki usungé. 1

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

4. X X | Skontrolowa¢ poziom oleju na wzierniku oleju

Sprawdzenie wykona¢ co 2 miesigce lub 20000km
Lustro oleju nie powinno opadac¢ ponizej srodka
wziernika oleju, w razie potrzeby uzupetni¢ ole;j. 1
Wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

na przekfadni osiowej

Sprawdzenie wykona¢ co 6 miesiecy lub 60000km
Lustro oleju nie powinno opada¢ bardziej niz 5 mm
ponizej dolnej krawedzi otworu wlewowego.

Sprawdzi¢ poziom oleju przez korek wlewu oleju | W razie potrzeby dola¢ olej przektadniowy w 1

zaleconym gatunku, az do przelania.

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

6 3x X Sprawdzi¢ magnes na korku wlewu oleju pod wiecej taka sama. Jezeli na magnesie znajdujg sie

katem startego materiatu metalicznego

Sprawdzenie wykona¢ co 6 miesiecy lub 60000km
Zwracac¢ uwage na rodzaj oraz ilos¢ startego
materiatu na magnesie. llo$¢ osadu startego
materiatu metalicznego na magnesie wszystkich
skontrolowanych przekfadni powinna by¢é mniej

duze czgsteczki metalu, ktdre sg wyraznie
wyczuwalne, wowczas nalezy skontaktowac sie z
firmg ZF Friedrichshafen AG.

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
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5x

Pobra¢ prébki oleju

Proébki oleju pobra¢ co 10 miesiecy lub

100000 km. Wykona¢ zgodnie z instrukcjg
producenta numer: 4250_758 014.

Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

6X

Wymieni¢ olej

Wymiane wykonaé co 12 miesiecy lub 120000km.
Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer: 1
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

6x

Sprawdzi¢ magnes na korku wlewu oleju pod
katem startego materiatu metalicznego

Sprawdzenie wykonac¢ co 12 miesiecy lub
120000km. Zwraca¢ uwage na rodzaj oraz ilo$¢
startego materiatu na magnesie. llo$¢ osadu
startego materiatu metalicznego na magnesie
wszystkich skontrolowanych przektadni powinna byé
mniej wigcej taka sama. Jezeli na magnesie
znajduja sie duze czgsteczki metalu, ktére sg
wyraznie wyczuwalne, wowczas nalezy
skontaktowac sie z firmag ZF Friedrichshafen AG.
Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

10.

6Xx

Oczysci¢ obudowe przektadni

Wykona¢ co 12 miesiecy lub 120000km.

Oczysci¢ obudowe przektadni strumieniem cieptej
lub zimnej wody i gorgcg parg. Zanieczyszczenia
mocno osadzone na obudowie przektadni obrobié
odpowiednim $rodkiem czyszczgcym, np. LOCTITE
nr 7070, a nastepnie usungc¢ szczotka, szmatg i/lub
pedzlem do czyszczenia. Koniecznie usungé
skorupy solne.

Nie kierowac¢ strumienia wody bezposrednio na
uszczelnienia labiryntowe ani na sitownik
przefaczajgcy. Ewentualnie zastosowac przykrycie
ochronne. Przy zastosowaniu urzgdzen
czyszczacych strumieniem pod wysokim cisnieniem
powinna by¢ zachowana odlegtos¢ od 0,5 do ok. 1
metra od przektadni. Czyszczenie wykona¢ zgodnie
z instrukcjg producenta numer: 4250_758 _014.
Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

11.

6Xx

Skontrolowac¢ przektadnie i urzgdzenia
wspotpracujgce pod katem uszkodzen

Wykonac¢ co 12 miesiecy lub 120000km.

Brak uszkodzen mechanicznych, nieszczelno$di,
Sladow uderzen, rys. Jesli potrzeba przektadnie
wymieni¢. Wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta
numer: 4250_758_014. Wykonuje serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

12.

6Xx

Skontrolowa¢ widoczne potgczenia gwintowe

Wykonac¢ co 12 miesiecy lub 120000km.
Wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

13.

6Xx

Skontrolowac¢ sitowniki przetgczajgce, przewody
przytgczeniowe, kabli przytgczeniowych i
gumowego pierscienia samouszczelniajgcego

Wykonac¢ co 12 miesiecy lub 120000km.
Wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
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14.

Oczysci¢ skorodowane miejsca obudowy przektadni
za pomoca szczotki drucianej i/lub tasmy z ptétna
Sciernego.

Przed przystgpieniem do szlifowania i lakierowania
nalezy przykry¢ uszczelnienia labiryntowe lub
zaklei¢ je tasma klejgca.

Uszkodzone miejsca powtoki lakierniczej oczyscic
tasmag z ptétna Sciernego.

Oczyszczone miejsce(miejsca) pokryé powtokg
kryjaca z hydrolakieru grubowarstwowego
SENOSOL 2K-EP, kolor RAL 7012 (bazaltowo
szary). Elementy podlegajgce konserwac;ji, takie jak
korek wlewu oleju i korek spustu oleju, nalezy
polakierowaé¢ na powierzchni czotowej farbg z
zywicy syntetycznej WITOL, RAL 3002 (czerwony).
Wszystkie gote czesci zewnetrzne powinny byc¢
obrobione srodkiem antykorozyjnym.

Zalecamy srodek konserwujgcy na bazie wosku
pieczeciowego firmy LINK lub ECONAIR, albo
$rodek antykorozyjny Tectyl nr 900 lub 400C
(846-10) firmy VALVOLINE.

Wykona¢ co 12 miesiecy lub 120000km.

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

Usuna¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej

6x X" | uszkodzenia korozyjne

15.

Wykonaé co 4 lata lub 200000km.

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

2X | Wymieni¢ sitowniki przetgczajace

16.

Wykonaé co 4 lata lub 200000km.

Wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta numer:
4250_758_014. Wykonuje serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

2X | Wymieni¢ blok zaworowy

NUWAGA!

Wszystkie czynnos$ci przeglagdowo konserwacyjno naprawcze przektadni osiowych nalezy
wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg numer: 4250 758 014;

Prace konserwacyjno naprawcze przekfadni osiowych mogg by¢ prowadzone wytgcznie
przez producenta lub autoryzowany przez producenta personel naprawczy;

Podczas przegladow konserwacyjno naprawczych nalezy uzywacC wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych firmy ZF (MTU);

Plyny i smary uzywane w czasie przeglgdu przektadni osiowych muszg posiadac
dopuszczenie firmy ZF (MTU);

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy zaprzestaé korzystania
z przektadni osiowych i niezwiocznie wezwaé serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela;

W okresie gwarancji nie wykonanie przeglgdow przekfadni osiowych przez producenta
przektadni lub producenta pojazdu oraz w przypadku wprowadzenia nieautoryzowanych
modyfikacji lub przebudow w ukladzie przektadni, producent nie przyjmuje
odpowiedzialnosci ani rozszczen gwarancyjnych wynikajgcych ze spowodowanych szkéd
w uktadzie przektadni osiowych jak i urzgdzen z nimi wspotpracujgcych.
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Waty napedowe
Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
Niedopuszczalne peknigcia, wycieki, uszkodzenia
1 X X X Wykonac¢ ogledziny potaczen srubowych mechaniczne, w przypadku stwierdzenia
i kotnierzy mocujgcych nieprawidfowosci w dziataniu wezwaé serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
Sprawdzi¢ moment dokrecenia srub watu kanatu. Moment dokrecenia wynosi 170Nm.
2 5x X X : .
przegubowego Wykonuje serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
Brak uszkodzen, zabezpieczenie nie uszkodzone,
3. X X X | Skontrolowac¢ zabezpieczenie watow przypadkL_J stW|erdz’en|a n_lepraW|d%OWOSC|
w dziataniu wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
4 Bx X % | Skontrolowaé stan watow kanatu. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci

wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela

Do czyszczenia watéw nie stosowaé agresywnych
Srodkéw chemicznych. Podczas mycia urzadzeniami
wysokocisnieniowymi nalezy unika¢ bezposredniego
odziatywania wody pod cisnieniem na uszczelnienia
5. 3x X | Oczysci¢ waty watu (przeguby krzyzakowe, nyple smarownicze,
teleskop watu). Po umyciu zwréci¢ szczegdling
uwage na stan uszczelek w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwac serwis. Po myciu wat
musi zosta¢ dokfadnie osuszony i przesmarowany

Sprawdzenie co 5P1 wykona¢ z wykorzystaniem
kanatu. Smarowanie wykona¢ co 1 miesigc.
Smarowac az do wypltyniecia Swiezego smaru
spod uszczelek, nadmiar smaru wytrze¢. W
przypadku ciezkich warunkéw pracy np. wysoka
temperatura, wilgoé¢, zapylenie nalezy skréci¢
okres miedzy smarowaniami. Maksymalne
ci$nienie smarowania 15 bar. W przypadku

6. 5x X X | Smarowaé przeguby krzyzakowe zauwazenia probleméw 1
z uszczelnieniami podczas smarowania

np. brak przepustowosci, uszkodzenie
mechaniczne nalezy zglosi¢ usterke do serwisu.
Uszkodzone uszczelnienie, a tym samym
niemoznos¢ przesmarowania watu grozi
uszkodzeniem watu.

Nie stosowaé srodkéw smarnych zawierajacych
dodatki siarczku molibdenu

Smarowanie wykona¢ co 6 miesiecy. Smarowac
przy maksymalnie sci$nietym wale, nadmiar
smaru wytrze¢. W przypadku ciezkich warunkéw
pracy np. wysoka temperatura, wilgosc,
zapylenie nalezy skroci¢ okres miedzy
smarowaniami. Maksymailne cisnienie
smarowania 15 bar. W przypadku zauwazenia
probleméw z z uszczelnieniami podczas 1
smarowania np. brak
przepustowosci,uszkodzenie mechaniczne
nalezy zglosi¢ usterke do serwisu. Uszkodzone
uszczelnienie, a tym samym niemoznos¢
przesmarowania watu grozi uszkodzeniem watu.
Nie stosowaé¢ srodkéw smarnych zawierajacych
dodatki siarczku molibdenu

Smarowaé¢ — kompensacja dlugosci /
teleskop watu (jesli ma zastosowanie)
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
NUWAGA!!
1. Niewtasciwie zamontowane waty napedowe przegubowe wytwarzajg drgania obrotowe oraz

dodatkowe sity dziatajgce na zewnatrz, np. naprezenia zginajgce i Scinajgce, ktére moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia przektadni;

Watdéw napedowych przegubowych nie wolno rozigcza¢ w profilu krzyzowym lub zamieniac
miejscami miedzy sobg — wymagane parametry wywazenia nie zostang zachowane.
Zwroéci¢ uwage aby przed zamontowaniem wat napedowy przegubowy zostat prawidtowo

potgczony;

3. Sruby watu nalezy wktadaé od strony flanszy / przytacza watu;

4. Podczas przykrecania watu, sruby nalezy dociggac¢ na krzyz, kluczem dynamometrycznym.

Po préobnym uruchomieniu urzgdzenia zaleca sie kontrole dociggu srub;

. Po kazdym demontazu watu, Sruby i nakretki powinny by¢ bezwzglednie wymienione

na nowe. StosowaC wytgcznie sSruby samohamowne wg DIN 931 / DIN 980.
Dla kotnierzy KV / XS 180 nalezy stosowa¢ sruby DIN 931 M14x50 -10.9 i nakretki bez
podktadki DIN 980 M14-10;

. W przypadku watéw o predkosci obrotowej powyzej 500 obr/min, po kazdej naprawie, wat

powinien by¢ wywazony. Nalezy stosowac protokdt wywazeniowy G16;

7. W przypadku kotnierzy KV / XS zabrania sie wykonywaé nawiercen wywazeniowych;

. W przypadku koniecznosci przeprowadzenia naprawy watdéw, naprawe nalezy wykonac

u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela;

. Demontaz / montaz watdw moze wykonaé jedynie producent, producent pojazdu Iub

autoryzowany przedstawiciel.
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Wentylacja klimatyzacja i ogrzewanie
Lp.{ P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z'\AF:__
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadow Kanalv wentvlacvine powinnv bvé drozne
1. 5x X X | wentylacyjnych, klimatyzacyjnych oraz y wenlylacyjne pe ¥y oy ’
pozbawione uszkodzen
grzewczych
Sprawdzi¢ przewody wentylacyjne, i . s
2. 5x X X | klimatyzacyjne oraz grzewcze pod wzgledem Brak uszkodzen, pe knigc naQeryyan jesli potrzeba
. przewody naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe
uszkodzen
Sprawdzi¢ poszczegdlne elementy uktadu . . . .
3. Bx X x | Kliatyzacyjno grzewczego przedziatéw Urzgdzenia kompletne i sprawne, nakretki mocujgce
. . : s dokrecone niepopuszczone
pasazerskich oraz kabin maszynistow
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby oczyscic¢
4, 5x X X | z nagromadzonych zanieczyszczen wloty Wymagana czysto$¢ urzadzen
powietrza oraz czerpnie powietrza
Sprawdzi¢ wentylatory dachowe pod wzgledem
5. 5x X X | uszkodzen mechanicznych i poprawno$ci
dziatania
Sprawdzi¢ a jesli potrzeba wymienic¢ filtry oraz W przypadku pracy w bardzo zanieczyszczonym
6. 5x X X o srodowisku filtry oraz maty nalezy wymieniaé
maty filtrujgce i
czesciej
7. 5x X X | Sprawdzi¢ szczelno$é uktadu ogrzewania Brak wyciekdéw, nieszczelnosci
Brak wyciekdéw, nieszczelnosci. W przypadku
8 Bx X X Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktaddw wentylacyjnych, | stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy wezwaé
) klimatyzacyjnych oraz grzewczych serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
0. Bx X x | Sprawdzié termostaty Wszystkie termogtaty’musza by¢ sprawne
uszkodzone wymieni¢
10. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ dziatania grzejnikow Praca zgodna z zadanym programem
11. | sx X X Spra_w.dz’lc opory ruchu silnika wentylatora
grzejnikéw
Sprawdzi¢ grzejniki pod wzgledem . .
12.| 5x X X zanieczyszczen, jesli potrzeba oczyscic Brak zanieczyszczen
13. | 5x X X SprgV\{dz’lc szczelnos¢ przytaczy wodnych Brak nieszczelnosci, wyciekow
grzejnikow
Klimatyzator KL20E
14. X X X | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamocowania Mocowanie pewne sruby nie popuszczone
15 X X X Sprawdzi¢ zanieczyszczenia filira powietrza | Brak zanieczyszczen — jesli potrzeba wymieni¢ na
) (jesli jest) nowy
Czynnik chtodzacy R134a
We wzierniku tworzg sie pecherzyki — niedobdr
czynnika chtodzacego
16 3x X Sprawdzi¢ stan czynnika chiodniczego we : nalezy+ zg’rosm S'.Qk d:])){SLa(?jl serwisowej Konvekta
’ wzierniku zbiornika-osuszacza uzupe mlc' czynnik chiodniczy .
= sprawdzi¢ system pod wzgledem szczelno$ci
We wzierniku nie ma pecherzy — prawidtowy poziom
czynnika chtodzgcego.
Sprawdzenie wykonac¢ raz na po6f roku
Sprawdzi¢ zbiornik czynnika chtodniczego na Brak wyciekow, z.apocen., rdzawYF:h nalloto.v’v
17. 3x X . W przypadku stwierdzenia korozji wymienic.
orozje ) . .
Sprawdzenie wykonac¢ raz na po6f roku
Sprawdzi¢ poprawnos¢ funkcjonowania i Prawidtowe funkcjonowanie czujnikéw. Sprawdzenie
18. 3x X . . . S . )
dziatania wszystkich czujnikéw temperatury wykonac raz na pot roku
19 3x X Sprawdzi¢ pewnos¢ potgczen srubowych na Mocowanie pewne $ruby dokrecone, brak

sprezarce i uchwycie sprezarki

uszkodzen. Sprawdzenie wykonac raz na poét roku
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Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zhs.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenia filtra powietrza | Brak zanieczyszczen — jesli potrzeba wymieni¢ na
20. | 5x X X | nray s ; . .
(jesli jest) nowy. Sprawdzenie wykonac¢ co 20 dni
21. 3x X Sprayvdzm stan i napiecie paska klinowego na Sprawdzenie wykonac raz na poét roku
sprezarce
22. 3x X | Sprawdzi¢ funkcjonowanie catego urzadzenia Sprawdzenie wykonaé raz na pét roku
s . - Uszkodzone wymienic.
23. 3X X | Sprawdzic bezpieczniki Sprawdzenie wykonac¢ raz na pot roku
24. 3x X | Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora skraplacza Sprawdzenie wykonac¢ raz na p6f roku
25. 3x X | Sprawdzi¢ dziatanie dmuchawy parownika Sprawdzenie wykonac raz na pét roku
26. 3x X Sprawd_2|c dziatanie sprzegta magnetycznego Sprawdzenie wykonac raz na po6t roku
na sprezarce
27. 3x X Sprawdzié praW|diowosc potgczen na piycie Sprawdzenie wykonaé raz na pét roku
elektrycznej
. - Przy cisnieniu do 25.0bar
Sprawdzenie szczelnosci za pomocg detektora . i s "
28. 6x X o Sprawdzenie wykona¢ po kazdej ingerencji w ukfad
szczelnosci ) . X .
klimatyzacji. Sprawdzenie wykona¢ raz na rok
Do oczyszczania nie uzywaé wytwornic pary.
Lamele skraplacza nie powinny by¢ pozagniatane.
29. 6x X | Oczysci¢ baterie skraplacza Zagiete lamele nalezy wyprostowaé za pomoca
specjalnego grzebienia do lameli. Sprawdzenie
wykonac raz na rok
Do oczyszczenia uzy¢ sprezonego powietrza, jesli
30. 6x X | Oczysci¢ baterie parownika potrzeba wyprostowaé lamele. Sprawdzenie
wykonac raz na rok
31. 6x X | Sprawdzi¢ odprowadzenie skroplin Sprawdzenie wykona¢ raz na rok
Wymieni¢ réwniez podczas wszystkich prac
32. 6X X | Wymieni¢ zbiornik osuszacz ngprawczy_(_:h i konserwacyjnych gd;le system
klimatyzacji jest otwarty. Sprawdzenie wykonac raz
na rok
Zakres pracy presostatu:
- . . . Podcisnienie bar 2,0 + 0,2 wylgczone 2,1 +£0,3
33. 6x X Spraw.dzm fu.pklczje.presostatu niskiego i wigczone. Nadcisnienie bar 28,0 + 2,0 wylaczone
wysokiego cisnienia ) p
21,0 £ 3,0 wigczone. Sprawdzenie wykonac¢ raz na
rok
34. 6x X | Sprawdzi¢ weze chtodnicze Brak przetaré. Sprawdzenie wykonac¢ raz na rok
35. 6x X | Sprawdzi¢ sterownik z diagnozg btedow Sprawdzenie wykona¢ raz na rok
36. 6X X Sprawdzic pewnosé zamocowania pofgczen Brak uszkodzen. Sprawdzenie wykonac raz na rok
elektrycznych na przetarcie
37. 6x X Sprawdzi¢ pewnos$¢ zamocowania wtyczek Sprawdzenie wykonaé raz na rok
elektrycznych
38. 6x X | Sprawdzi¢ stan oleju w sprezarce Sprawdzenie wykonacé raz na rok
W okresie kiedy klimatyzator nie musi pracowaé
zalecane jest zatgczanie klimatyzatora raz
39. | 5x X X | Uruchomic¢ klimatyzator na 15 minut w miesigcu na minimum 15 min. Zagwarantuje to

przesmarowanie dtawicy sprezarki i zapewnienie
szczelnosci
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Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zhs.
Klimatyzator HVAC 8101
40. [ 5x X X | Sprawdzi¢ zanieczyszczenia filtra powietrza Egi\ll(y zanieczyszczen — jesli potrzeba wymieni¢ na
41 6x X Sprawdzi¢ stan czynnika chtodzgcego, Idykator zotty — osuszacz wymieni¢. Sprawdzenie
' sprawdzi¢ idykator we wzierniku osuszacza wykona¢ co rok
Do oczyszczania nie uzywaé wytwornic pary.
o ix . . Lamele skraplacza nie powinny by¢ pozagniatane.
42. 6x X OCZYSC'C baterig skraplacza sprezonym Zagiete lamele nalezy wyprostowaé za pomoca
powietrzem ¢ ) )
specjalnego grzebienia do lameli.
Sprawdzenie wykonac raz na rok
. . . Wyt: 15,0 — 0,5 bar
43. 6x X Sprawgizm fqpkqopowanle presostatu Wi 18,0 £ 0.5 bar
wysokiego cisnienia . .
Sprawdzenie wykonac¢ raz na rok
. . . . Wyt 0,3 £ 0,1 bar
44 6x X S.F’)ra.WC?ZIC funkcjonowanie presostatu niskiego Wk 2.1 £ 0.2 bar
cis$nienia . .
Sprawdzenie wykona¢ raz na rok
Do oczyszczenia uzy¢ sprezonego powietrza,nie
45, 6x X | Oczysci¢ baterie parownika uzywaé wytwornic pary, jesli potrzeba wyprostowac
lamele. Sprawdzenie wykonac¢ raz na rok
46. 6x X | Sprawdzi¢ funkcjonowanie dmuchaw parownika E;a%?( ptynna bez zaciec. Sprawdzenie wykonac raz
47 6x X Sprawdzi¢ funkcjonowanie wentylatorow Praca ptynna bez zacieé. Sprawdzenie wykona¢ raz
) skraplacza na rok
48. 6x X | Sprawdzi¢ poziom oleju we wzierniku sprezarki Sprawd;’enle wykonac raz na rok, jesli potrzeba 1
uzupetni¢
49 6x X Sprawdzi¢ pewnosc potgczen srubowych na Mocowanie pewne, sruby dokrecone. Sprawdzenie
’ sprezarce i uchwycie sprezarki wykonac raz na rok
Praca zgodna z zadanym programem. W przypadku
50 6x X Sprawdzi¢ funkcjonowanie sprzegta na stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
) sprezarce producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.
Sprawdzenie wykonac raz na rok
Brak luzéw, uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
51 6x X Sprawdzi¢ luzy tozyska na sprzegle nieprawidfowosci wezwac serwis producenta lub
) elektromagnetycznym sprezarki autoryzowanego przedstawiciela. Sprawdzenie
wykonac raz na rok
52 6X X | Sprawdzi¢ pewnosc potgczen elektrycznych Mocowanie prawidiowe, brak uszkodzen
) przewoddw. Sprawdzenie wykonaé raz na rok
Praca zgodna z zadanym programem. W przypadku
53. 6x X | Sprawdzi¢ funkcjonowanie systemu klimatyzacji stwierdzenia nieprawidlowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.
Sprawdzenie wykona¢ raz na rok
Filtr osuszacz nalezy réwniez wymieni¢ po kazdej
54. 12x | x | Wymieni¢ filtr osuszacz w uktadzie klimatyzacji | ingerencji w uktad klimatyzacji.Sprawdzenie
wykonac raz na 2 lata
55. 12x | X | Wymieni¢ olej w sprezarce i oczysci¢ sitko oleju | Wymiane wykonac raz na dwa lata 1
56 12% | x Wymieni¢ uszczelnienie watu z filcem na Wymiane wykononuje producent lub autoryzowany
) sprezarce przedstawiciel raz na dwa lata.
57 12% | x Sprawdzi¢ na sprezarce sitko po stronie ssgcej i | Sprawdzenie wykononuje producent lub
) jesli potrzeba oczysci¢ z zanieczyszczen autoryzowany przedstawiciel raz na dwa lata.
Wymieni¢ tozysko sprzegta Wymiane wykononuje producent lub autoryzowany
58. 12x | x — -
elektromagnetycznego sprezarki przedstawiciel raz na dwa lata.
Sprawdzi¢ stan | zamocowanie czujnikow Mocowanie pewne, brak uszkodzen, w przypadku
59. 12x | X stwierdzenia nieprawidtowosci czujniki wymieni¢.

temperatury

Sprawdzenie wykonac raz na 2 lata
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Lp.| P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
60 12x | x Sprawdzi¢ bezpieczniki automatyczne na ptycie | Brak uszkodzen. Sprawdzenie wykona¢ raz na 2
) elektrycznej lata
. . . - Ok. 3,5A przy 24V. Sprawdzenie wykononuje
61. 12x | x Sprayvdz!c funkcjonowanie grzatki oleju producent lub autoryzowany przedstawiciel raz na
sprezarki dwa lata.
e . . Brak wyciekéw, zapocen, rdzawych nalotéw
Sprawdzi¢ zbiornik czynnika chtodniczego na . ; " o
62. 12x | X K . W przypadku stwierdzenia korozji wymienic.
orozje ) ]
Sprawdzenie wykonac raz na 2 lata
63. | 5x X X Sprawdzi¢ pewnos¢ potgczen przewodow Brak wyciekéw, zapocen, rdzawych nalotéw
wodnych
64. | 5x X X | Sprawdzi¢ stan uktadu wymiennika ciepta Brak wyciekéw nieszczelnosci, uktad odpowietrzony
65 24x | x| Wymieni¢ dmucha arownika Wymiane wykonuje producent lub autoryzowany
’ y Wy P przedstawiciel. Wymiane wykonac¢ co 4 lata
66. 24x | x [ Wymieni¢ wentylatory skraplacza Wymiang YVYKOHUJG producent |Ub, autoryzowany
przedstawiciel. Wymiane wykonac co 4 lata
67 2ax | x Wymieni¢ baterie podtrzymujgca w sterowniku | Wymiane wykonuje producent lub autoryzowany
) KN400 przedstawiciel. Wymiane wykonac¢ co 4 lata
Podgrzewacz ptynu webasto
68. X X X |Sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamocowania Brak uszkodzen, $ruby niepopuszczone
69. X X X |Sprawdzi¢ stan przewoddw przytagczeniowych Brak uszkodzen, wyciekow, nieszczelnosci
70. X X X |Sprawdzi¢ stan przewoddéw elektrycznych Brak uszkodzen, nadpalen, przetaré
71 X X |Oczyscié agregat webasto W okresie grzewczym i przed rozpoczgciem okresu
grzewczego
Brak wyciekéw, zapocen i uszkodzeh
Uruchomi¢ agregat, sprawdzi¢ przewod mechanicznych. Poza sezonem grzewczym co
72. | 5x X X |doprowadzajgcy i powrotny paliwa, taczki, ztgczki | okoto 4 tygodnie uruchomié agregat na 10 minut w
w razie potrzeby wymieni¢ celu zapobiega kfopotom przy uruchamianiu na
poczatku okresu grzewczego
Przy wystgpieniu ,gto$nego spalania” lub widocznej
73. | 5x X X |Sprawdzi¢ dziatanie agregatu sadzy w spalinach nalezy oczysci¢ otwory ssace
powietrza do spalania i wylot spalin
74. X X |Sprawdzi¢ przewdd ssgcy oraz wylotowy spalin
75. X X | Oczyscié wziemik czujnika paliwa W okresie grzewczym i przed rozpoczgciem okresu
grzewczego
76 X X Sprawdzi¢ elektrody zaptonu, jesli potrzeba Sprawdzenie wykona¢ w okresie grzewczym i przed
) wymieni¢ na nowe rozpoczeciem okresu grzewczego
Sprawdzenie wykona¢ okresie grzewczym i przed
rozpoczeciem okresu grzewczego.
- . . Wymagane rozpylenie paliwa do postaci mgty.
. X X | Sprawdzic dysz rozpylajaca paliwo Niedopuszczalne jest zabrudzenie i zarysowanie
powierzchni uszczelniajgcych.
Uszkodzone, zatkane dysze nalezy wymieni¢
78. X X Spra!wdzm szczelnos$¢ osadzenia korpusu Brak odksztatcen zarysowa
palnika
Sprawdzenie wykonac w okresie grzewczym i przed
79. X X | Sprawdzi¢ stan komory spalania rozpoczeciem okresu grzewczego.

Oczysci¢ z zanieczyszczen
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80. X X |Sprawdzi¢ stan pompy paliwa

Wymagana catkowita szczelnos$¢, prawidtowos¢
podawanego cisnienia. Siateczka filtrujgca drozna

81. X X | Wymieni¢ wktad filtra paliwa z uszczelkg

Wykona¢ w okresie grzewczym i przed
rozpoczeciem okresu grzewczego.

Wykonaé podczas przegladu sezonowego.
Agregat powinien by¢ kontrolowany przez serwis
Webasto w regularnych terminach, najpdzniej na
poczatku sezonu grzewczego

82. X X |Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne

Brak uszkodzen korozji

83. | 5x X X |Sprawdzi¢ instalacje grzewcza

Brak wyciekow i zapocen. Wymagana petna
szczelnos$é uktadu

84. X X |Odpowietrzy¢ agregat

Przy wymianie ptynu chtodzacego silnika pojazdu,
po odpowietrzeniu uktadu ogrzewania pojazdu
nalezy zwroéci¢ uwage na staranne odpowietrzenie
agregatu. Wigczy¢ agregat na 15+20 sekund i
pracowac z wybiegiem pompy obiegowe;j.

W razie potrzeby powtérzyé operacje
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Lp.{ P1 | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’\AT..
Obwody elektryczne
1 Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen obwodu Po+aczen|al Ifoncowek przgwgdow z aparatgml,
X X X OWNeao maszynami i urzgdzeniami nie powinny byc¢
9 9 poluzowane
Brak uszkodzen nadpalen i przegrzan, w przypadku
2. 5x X X | Sprawdzi¢ stan izolacji stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
- S . e Brak uszkodzen, przepalen, w przypadku
3 5x X X Sprav.vd’zm_stan ' dZ|a’fan|e_przy(_:|skow, stwierdzenia uszkodzeh wymienic¢ niesprawne
tacznikéw i lampek sygnalizacyjnych
elementy
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzeh obwodow Bra'k usqudzgn d2|ai.an|e poprawne, w przypadku
4 5x X X | sterowania stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
Sorawdzié obwod i sprzedi sterowania Sprawdzi¢ mocowania i stan potgczen przewodow.
5 5x X X erIokrotne o przeg Przewody nie powinny by¢ naprezone, sprzegi nie
9 powinny posiada¢ widocznych uszkodzen
6 X X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie tacznikow Oczysci¢ z kurzu, usunaé nadpalenia i nadtopienia
i stycznikdw uszyniajgcych stykow
7 X X X f?r:zg?azé}:qucﬁﬁ:gy: przewoddw elektrycznych Zaciski muszg by¢ bez utlenien, pewnie potgczone
Sprawdzi¢ stan zaciskow gwintowych i
8 X X X Srubowych listew zaciskowych oraz stan Brak uszkodzen, upalen i przegrzania izolacji,
dochadzacych do nich przewodéw dziatanie prawidtowe
elektrycznych
., - ._ | Potgczenia srubowe powinny by¢ czyste.
9 X X X Sgracﬁizr':celséiﬂ pcozir?cgg fi srubowych mocowania Dokreci¢ poluzowane nakretki i Sruby na listwach
a yezny zabezpieczy¢ przed samoczynnym odkreceniem
Sprawdzié elektrvezne taczniki Przewody nie powinny by¢ naprezone rury ochronne
10. X X mFi) dzvwa onowr)é a sprzegow nie powinny posiada¢ widocznych
edzywag uszkodzen
11. X X X Sprawdzi¢ stan przewoddw elektrycznych Brak uszkodzen, nadpalen, mocowanie pewne
doprowadzonych do maszyn elektrycznych
Sprawdzi¢ energoelektroniczne urzadzenia
12 X X X przeksztaitnikowe oraz elektroniczne i Dziatanie poprawne
) mikroprocesorowe elementy sterowania i pop
diagnostyki poktadowej
13. X X X | Sprawdzi¢ stan szaf elektrycznych Szafy powinny byc ko_mpletne, bez wldocznych
uszkodzen oraz prawidtowo zabezpieczone
14 X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen pozostatych | Wszystkie potgczenia elektryczne pewne, bez
’ obwodéw pomocniczych uszkodzen
15. X X | Wypetni¢ arkusz pomiarowy 8
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Przyrzady kontrolno - pomiarowe
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania, wskazan Wymagana prawidtowo$¢ dziatania. Parametry
16. X X X | analogowych oraz i cyfrowych przyrzadéw poszczegdlnych urzadzen powinny by¢ zgodne z
kontrolno pomiarowych kartami katalogowymi
17 X X X Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elektrycznych W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w
’ przyrzadow kontrolnych dziataniu wymieni¢ na nowy
18. | x X X | Sprawdzi¢ zamocowanie Brak uszkodzen, mocowanie pewne
19 X Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania przetwornikow
' pradu, napiecia, temperatury
Instalacja radiotgcznosci — radiotelefon Pyrlandia
20. X X X | Oczyscic¢ radiotelefon z brudu i kurzu Czysci¢ nalezy sucha lub wilgotng Sciereczka
Brak uszkodzen mechanicznych, mocowanie $rub
Oczysci¢ anteny nadawcze oraz sprawdzic¢ oraz uchwytéw pewne, $ruby nie popuszczone. W
21. | X X X iy . ; . . . o
pewnos¢ potgczen srub mocujgcych i uchwytéw | przypadku uszkodzenia anteny — anteng wymienié
na nowg
22. X X X | Sprawdzi¢ stan kabli, potgczen oraz ztgcz Brak uszkodzen mechanicznych
23 X X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie instalacji tgcznosci Brak szumoéw i znieksztatcer uniemozliwiajgcych
) radiowej zrozumienie przekazywanych komunikatéw
Sprawdzeniu podlegajg m.in. nastepujace
parametry:
- wymagania funkcjonalne;
- czutos¢ odbiornika;
24, 6X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ pracy radiotelefonu - moc wyjsciowa nadajnika;
- maksymalna dewiacja nadajnika;
- wspotczynnik fali stojgcej instalacji antenowe;.
Sprawdzenie wykona¢ raz na rok, wykonuje
producent lub autoryzowany przedstawiciel
Panel sterujacy SRG — 5000P
25. X X | Oczysci¢ powierzchnie klawiatury Czyszclzenle’ V\(ykonac migkkg lekko zwilzong
bawetniang Sciereczkg
26 3x X Sprawdzi¢ klawiature pod wzgledem uszkodzen | W przypadku stwierdzenia uszkodzehn wymienic
) mechanicznych klawiature. Sprawdzenie wykonac¢ raz na 6 miesiecy
27 3x X Skontrolowaé pewnos¢ funkcjonowania Dziatanie poprawne. Sprawdzenie wykonac raz na 6
) wszystkich przyciskéw klawiatury miesiecy
28 3x X Sprawdzi¢ czy przewdd przytgczeniowy nie jest | Brak uszkodzen, nadpalen zweglen. Sprawdzenie
) uszkodzony mechanicznie wykonac raz na 6 miesiecy
Sprawdzi¢ czy poruszanie wtykiem w ztgczu nie . . . .
29. 3x X | powoduje przerwy w zasilaniu lub zakidcen D;la’(anle poprawne. Sprawdzenie wykonaé raz na 6
s miesiecy
transmisji
30. X Wymlen!c baterie podtrzymujgca zegar czasu Wymiane wykonaé co 3 lata
rzeczywistego
Terminal operatorski MFT
Front urzadzenia mozna czyscic¢ jedynie wilgotng
nieociekajgca miekkg szmatkg oraz tagodnym
dostepnym w sprzedazy srodkiem do czyszczenia
31. X X X | Oczys€i¢ z zanieczyszczen stosowanym w gospodarstwach domowych.
Stosowanie agresywnych rozpuszczalnikow np.
acetonu, beznonu, nitro, glikoli, alkoholi, Srodkéw do
mycia w zmywarkach jest niedozwolone
Praca zgodna z zadanym programem, w przypadku
32. X X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
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33. 3x X Sprawdzi¢ poprawnosc zamocowania kabli Mocowanie pewne, przewody nie uszkodzone
sygnatowych, masowych
Praca zgodna z zadanym programem, w przypadku
34. 6X X | Sprawdzi¢ wzrokowo stan podswietlenia stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac¢ serwis
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
35 x| Wykonaé przeglad terminalu Przeglad wykonuje co 2 lata producent lub
autoryzowany przez producenta zaktad naprawczy
Pozostale aparaty elektryczne
Praca reflektoréw zgodna z zadanym programem,
36. X X X | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania reflektoréw ;ar.owkl, diody nie przepalone, (uk.’rac! d!odowy
Swiatta czerwonego podlega wymianie jako caty
podzespot)
37 X X X Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania systemu Praca kamer poprawna, obraz ostry pozbawiony
) mobilnego monitoringu znieksztatcen i zakldcen
Sprawdzi¢ kamery zewnetrzne systemu i . i
38. X X X mobilnego monitoringu Brak uszkodzen mechanicznych, zaparowan
. . Wykonuje producent lub autoryzowany przez
39. 6X X Wykonac przeglad systemu mobilnego producenta przedstawiciel. Sprawdzenie wykona¢
monitoringu
raz na rok
- - Sygnaty dzwiekowe muszg by¢ sprawne i pracowac
40. X X X | Sprawdzi¢ elektryczne sygnaty dzwiekowe bez przerw, 105+118dB w odleglosci 2m
Oczyscic¢, sprawdzi¢ stan, dziatanie i
zamocowanie: przekaznikéw pomocniczych, Brak widocznych uszkodzen.
przekaznikow czasowych, wytgcznikow Praca ptynna bez zacie¢
41 X X X samoczynnych, bezpiecznikéw instalacyjnych, Brak uszkodzen przewodow przytgczajgcych.

’ przyciskow sterowniczych, tgcznikow W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
dzwigienkowych, krzywkowych, elektrycznych wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przyrzgdoéw pomiarowych, czujnikéw przedstawiciela
nastawnikéw jazdy i hamowania
Sprawdzi¢ dokregcenie potgczen elektrycznych

42. X X | oraz mocowanie przewoddw rezystora Brak uszkodzen, mocowanie pewne
ochronnego

43, X | Sprawdzié rezystancje rezystoréw ochronnych g rfg CP? 6};/2 S, napigcie max 15kV, opomosc

44 X X X Oczyszczi¢ czujniki systemu zliczania Do czyszczenia nie uzywac silnych srodkow

) pasazerOw z zanieczyszczen czystosci lub rozpuszczalnikow

Sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawienia czujnika
45. X X | systemu zliczania pasazeréw — jesli potrzeba
wyregulowaé
46. X X Sprawdzi¢ poprawnos$¢ systemu zliczania Dziatanie poprawne

pasazerow
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ZAL.

Bateria akumulatoréw Rail power 24V 220Ah

Wmagane utrzymanie ogniw w stanie czystym

i suchym. Wszelkie $ruby, tgczniki, koncéwki
zaciskowe muszg by¢ czyste, $ruby i nakretki
koncowek zaciskowych muszg by¢ dokrecone, w
razie potrzeby natozy¢ wazeling techniczng na
elementy potgczen i koncowki zaciskowe aby
zabezpieczy¢ przed korozjg. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci baterie przekaza¢ do
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

Dokonac¢ wizualnej inspekcji baterii

41. X X X i pojemnika

Sruby kompletne i dokrecone.

Sprawdzié stan potaczen biegunowych i Jesli potrzeba dokreca¢ momentem

tacznikéw srubowych o Koncdédwki gwintowane mosiezne 12+1 Nm

o Koncowka gwintowana srubowa stalowa 20+1 Nm

48. 3X X

tadowac wolno tylko pradem statym. Stosowaé
procedury tadowania zgodne z normg DIN 41773-1.
Aby unikngé przecigzenia kabli i stykéw oraz
niedopuszczalnego gazowania baterii, uzywac
prostownikéw przystosowanych do danego typu
baterii. Podczas tadowania nalezy zapewni¢
uwalnianie gazéw. Podtgczyc¢ baterie przy
wytgczonym prostowniku zgodnie z oznaczeniem
biegunowosci (plus do plusa, minus dominusa).
Wiaczy¢ prostownik. Podczas tadowania,
temperatura baterii wzrasta o ok. 10°wiec fadowanie
mozna rozpoczg¢, gdy temperatura baterii jest

49, X X | Przeprowadzi¢ tadowanie wyrownawcze nizsza niz 30°C. Temperatura baterii przed
tadowaniem powinna wynosi¢ przynajmniej 15°C,

w przeciwnym razie tadowanie nie bedzie poprawne.
Jezeli temperatury utrzymujg sie stale powyzej 40°C
lub ponizej 15°C woéwczas konieczne jest
zastosowanie stabilizacji napieciowej prostownika.
Nalezy stosowac wspétczynnik korygujacy -
0,005V/ogniwo na K.

Maksymalny dopuszczalny prad tadowania to 2A na
100Ah pojemnosci znamionowej C5; maksymalny
czas tadowania 8 godzin. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci baterie przekaza¢ do producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Po zakonczeniu tadowania i okresie przestoju
przynajmniej 12 godz. nalezy zmierzy¢ i zapisac:
napiecie baterii, napiecia pojedynczych blokéw

50 X X Zmierzy¢ napiecie baterii oraz napiecia Jezeli zostang stwierdzone znaczgce réznice

) pojedynczych blokéw wzgledem wczesniejszych pomiarow lub roznice
napiecia pomiedzy ogniwami lub blokami wowczas
baterie powinny by¢ dodatkowo zbadane przez dziat
Serwisowy.

Badanie oporno$ci izolacji baterii wykona¢ zgodnie
z normg EN 1987-1. Zmierzona w ten sposéb
opornos¢ izolacji musi by¢ wyzsza niz 50Q / V
napiecia znamionowego. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci baterie przekaza¢ do producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

51. 6x X | Sprawdzic oporno$¢ baterii
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tadowac wolno tylko pradem statym. Stosowaé
procedury tadowania zgodne z normg DIN 41773-1.
Aby unikng¢ przecigzenia kabli i stykéw oraz
niedopuszczalnego gazowania baterii, uzywac
prostownikoéw przystosowanych do danego typu
baterii. Podczas tadowania nalezy zapewnié
uwalnianie gazéw. Podtgczyc¢ baterie przy
wylgczonym prostowniku zgodnie z oznaczeniem
biegunowosci (plus do plusa, minus dominusa).
Wiaczy¢ prostownik. Podczas tadowania,

52. 6x X | Przeprowadzié tadowanie tem'peratura bate’ru wzrasta o ok. 10 wecﬂlgdowanle
mozna rozpoczac¢, gdy temperatura baterii jest
nizsza niz 30°C. Temperatura baterii przed
tadowaniem powinna wynosi¢ przynajmniej 15°C,

w przeciwnym razie tadowanie nie bedzie poprawne.
Jezeli temperatury utrzymujg sie stale powyzej 40°C
lub ponizej 15°C wowczas konieczne jest
zastosowanie stabilizacji napieciowej prostownika.
Nalezy stosowac wspétczynnik korygujacy -
0,005V/ogniwo na K. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci baterie przekaza¢ do producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela

Falownik trakcyjny FM-3/24R

53. X X X | Sprawdzi¢ mocowanie przewodéw na zaciskach | Mocowanie pewne, brak uszkodzen

54,1 5x X X Jizll'la p\;\;dtf:;b(;ocli(g?((r:ggif polaczen elektrycznych Mocowanie pewne, brak uszkodzen

55.( Sx | x | x |Sprawdzit stan oraz mocowanie zicz Brak uszkodzer

56. | 5x X X ﬁrpzr:\\yvvcc)iggvmocowame oraz wigzania Mocowanie pewne, brak uszkodzen

57. 1 5x X X 8;3;2& rrg\(,jvlatory, kratki ostonowe Brak uszkodzen, zanieczyszczen

. X X X prawdzi¢ stan izolacji zolacja kompletna, brak uszkodzen, nadpalen
58.| 5 Sprawdzi¢ stan izolacji Izolacja kompletna, brak uszkodzen, nadpalen

59. | 5x X X Spra\_/vd2|c pOprawnosc zamocowania oraz Brak uszkodzen, bieg wentylatora bez zakiécen

prawidtowg prace wentylatoréw
Zasilacz buforowy ZB24DC200
60 X X X Sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan temperatury z
) dokfadnoscig do 1°C

61. [ 5x X X fgggﬁgﬂ? stan polaczen przewodow z Mocowanie pewne, brak uszkodzen

62. | 5x X X 823;2& :g\(ljvlatory, kratki oslonowe Brak uszkodzen, zanieczyszczen

63. | 5x X X | Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia wyjsciowego Sprawdzenie wykona¢ miernikiem kl,‘ 02 poréwnujae
otrzymane wyniki z wynikami na wyswietlaczu

64 5x X X Sprawdzi¢ ukfad pomiaru ciggtosci obwodu

) baterii

65. | 5x X X Spra\_NdZ|c POprawnosc zamocowania oraz Brak uszkodzen, bieg wentylatora bez zakt6écenh

prawidtowg prace wentylatorow
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System SHP CA i RS
Dla SHP: czas opdznienia zatgczenia lampek max.
0,1s; czas opdznienia zatgczenia buczka
2+4s; czas zadziatania instalacji wylotowej 0+3s
sprawdzi¢ dziatanie SHP poprzez przejechanie nad
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadu SHP elektromagnesami 8
66. X X X | iczuwaka aktywnego, radiostopu oraz Dla CA: czas cyklu wzbudzenia 40+80s; czas
sygnalizaciji opodznienia zadziatania buczka 2+4s; czas 9
opodznienia zadziatania elektrozaworu 4+5s; czas
zadziatania instalacji wylotowej 0+3s
Co 12 miesiecy urzadzenia czujnosci podlegaja
legalizacji
67. X X X | Sprawdzi¢ plomby urzgdzen czuwakowych Urzadzenia czujno$ci muszg by¢ zaplombowane
Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne
Lustra reflektora i szyby reflektoréw bez uszkodzen,
68 X X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu o$wietlenia | Wszystkie elementy instalacji oSwietleniowej musza
’ zewnetrznego by¢ sprawne, sprawdzi¢ i ewentualnie usungé
usterki opisane w ksigzce poktadowej
69 X X Sprawdzi¢ stan lustra reflektora i szyby Wymagany brak uszkodzen, w razie potrzeby
) rozpraszajgcej wymienié
70. X X X | Sprawdzi¢ stan luster reflektoréw halogenowych | Brak uszkodzen
71. | X X X Sprawdzp ! Je?“ potrzeba oczyscic stan szyby Brak uszkodzeh mechanicznych
rozpraszajgcej reflektora czotowego
Sprawdzi¢ stan zabezpieczenia
72. X X | antykorozyjnego reflektoréw jesli potrzeba
uzupehic
Sprawdzi¢ ustawienia projektorow swiatta . .
73. 3x X gléwnego w obu plaszczyznach W razie potrzeby wyregulowac¢ 7
Oprawy lamp nie powinny nosi¢ sladéw uszkodzen,
Wszystkie lampy powinny mie¢ sprawne
74 oy oy X Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu o$wietlenia | jarzenidwki, zaréwki sygnalizacyjne i oswietleniowe 8
) wewnetrznego szafy powinny by¢ sprawne, wytgczniki samoczynne
powinny mie¢ prawidtowe nastawy.
*Wypetni¢ protokét co 6P2
e ‘. . B} Zgodnie z normami ZN-01/PKP-3512-0,
75. X | Sprawdzi¢ swiatto$¢ projektoréw sygnatowych PN-K-88200 oraz WTO producenta
System komunikacji
76. X X X | Oczysci¢ terminale z zanieczyszczen szsc’lc wilgotng szmatka, nie uzywac agresywnych
Srodkow czyszczacych
Brak uszkodzen, mikrofondw, gtosnikéw, terminali.
Dzwiek czysty zrozumiaty, dziatanie zgodne z
77. | 5x X X | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania programem pracy. W przypadku stwierdzenia
nieprawidfowosci wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
Dziatanie zgodne z zadanym programem, brak
78. X X X | Sprawdzi¢ dziatanie tablic informacyjnych ugzkodgen, prz’epalen. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci wezwaé serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zhs.
System pomiaru paliwa Aksel
Sprawdzié wszvstkie elementy svstemu pbomiaru Poprawnos$¢ zamocowania i ustawienia terminala,
79. X X X praw wszy ysy P brak uszkodzen urzgdzen wchodzgcych w sktad
zuzycia paliwa
systemu
Potaczenia kompletne, szczelne, brak uszkodzen
80 X X X Sprawdzi¢ stan przewodéw sond oraz oston, przewodow sygnatowych.
) sond uktadu paliwowego W przypadku uszkodzenia kabla sygnatowego lub
samej sondy nalezy sonde wymieni¢ na nowg
81 X X X Sprawdzi¢ stan przytaczy elektrycznych do Brak uszkodzen, nadpalenh, zweglen, mocowanie
) systemu pomiaru paliwa przewoddw pewne
Test wykona¢ za pomocg terminala systemu zuzycia
. paliwa. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci
82. X X X | Wykonac test systemu w dziataniu wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
83. X X x | Sprawdzi¢ szafke systemowa Brak zanigcz_yszczer_j, upalen oraz widocznego
przegrzania instalacji
84 X X X Wyniki przegladéw wpisywac do ksigzki
) pokfadowej pojazdu spalinowego
Rejestrator parametrow pojazdu szynowego ATM
85. X X X | Oczysci¢ z zanieczyszczen Brak uszkodzen mechanicznych
Rejestrator musi by¢ zamkniety, brak uszkodzen
mechanicznych rejestratora, do wymiany karty
86 X X X Sprawdzi¢ dziatanie uktadu rejestracji pamieci niezbedny jest klucz dostepny dla oséb
' parametrow pojazdu szynowego uprawnionych. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci wezwac serwis producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela
87 X X X Sprawdzi¢ stan anteny GPS wraz z instalacjg Brak uszkodzen mechanicznych, peknigc,
) kablowg wymagana petna szczelnosé
88. | 5x X X Sprawdzi¢ stan i mocowanie zlgcz i przewodow Mocowanie pewne, brak uszkodzen
elektrycznych
Zdemontowac blok ATM RP4P, podczas W razie potrzeby styki ztgcz nalezy przemy¢
demontazu bloku oceni¢ wizualnie: gniazdo (oczyscic). W przypadku znacznego zuzycia zlgcze
89 X identyfikatora maszynisty, antene GPS, zasilacz | wymieni¢.
' okablowanie. (Pierwszy przeglad wykonac nie Przeglad bloku zbierania danych wykonuje
pbzniej niz 28 miesiecy od daty produkcji, kazdy | producent lub autoryzowany przez producenta
nastepny co 25 miesiecy) zakfad naprawczy
Wykona¢ sprawdzenie czujnikdw obrotow
90 X zestawow kotowych. (Pierwszy przeglad Przeglad wykonuje producent lub autoryzowany
' wykonac nie pézniej niz 28 miesiecy od daty przez producenta zaktad naprawczy
produkgiji, kazdy nastepny co 25 miesiecy)
91. X dPO przegladzie zamgntowaé.systgm ATM oraz Dziatanie sytemu prawidtowe
okonac¢ sprawdzenia na pojezdzie
HUWAGA!!

1. W przypadku wystgpienia awarii

urzagdzen systemu MEDCOM nalezy wezwaé upowazniony

serwis MEDCOM. Zerwanie plomb jest rownoznaczne z utratg gwaranciji;

2. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy wezwac serwis producenta lub

autoryzowanego przestawiciela;
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Urzadzenia przeciwpozarowe

Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2hs.
Brak uszkodzen, sladéw uzycia, naklejki
informacyjne kompletne. Gasnice powinny by¢

1. X X X | Sprawdzi¢ podreczny sprzet gasniczy zamocowane w obejmach zabezpieczajgcych.
Gasnice powinny by¢ umieszczone w fatwo
dostepnych miejscach
Zmamontowane w pojezdzie urzgdzenia gasnicze

2. X X X | Sprawdzi¢ legalizacje urzgdzen gasniczych muszg bezwzglednie posiadac wazna legalizacje.

Legalizacje nalezy wykonac raz do roku w
wyspecjalizowanym zaktadzie

Sprawdzi¢ zamocowanie centralki

3 X X X . . : Mocowanie pewne $ruby dokrecone
przeciwpozarowej
Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania centralki Dziatanie poprawne, w przypadku stwierdzenia

4, X X X | pozarowej wraz z catym systemem nieprawidtowos$ci wezwaé serwis producenta lub
przeciwpozarowym autoryzowanego przedstawiciela

- s s . C Dziatanie poprawne, w przypadku stwierdzenia

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania czujnikéw ; ) . i .

5 X X X rzeciwpozarowvch nieprawidtowosci wezwac serwis producenta lub
P P Y autoryzowanego przedstawiciela
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie akumulatora Brak uszkodzen, zanieczyszczen, wyciekow

6. X X | podtrzymujgcego zasilanie uktadu nieszczelnosci. W przypadku stwierdzenia
przeciwpozarowego nieprawidtowo$ci akumulator wymieni¢ na nowy

HUWAGA!

1. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy wezwac serwis producenta lub

autoryzowanego przestawiciela,;
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
System smarowania
Lp.| PL | P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ne.
1. X X X Przeprowe’ldzi(: smarowaqie i kgnserwacje Karta smarowania 1
poszczegdlnych urzadzen spalinowego zespotu
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

POZIOMY 4,5

(NAPRAWY)
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Spalinowy zesp6t trakcyjny kompletny

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
1 % | x Demontaz maszyn, urzadzen, zespotow, Podczas P4 demontowac jedynie te elementy ktére bedg
) podzespotow i elementow wymieniane bgdz naprawiane
2. X | X | Oczyszczenie z brudu, smaru i korozji
. . . Sposoéb uzycia srodkéw myjgcych wedtug zalecen
3. X | X | Umyé powierzchnie zewnetrzng producenta $rodkéw myjacych
% | x Oczysci¢, umy¢ i zdezynfekowaé, ze szczegdlnym
uwzglednieniem zbiornika na fekalia i urzgdzen WC
X | X | Odtgczy¢ pudta od wozkow
% | x Podnies¢ pudta z wozkow i ustawic je na stanowiska
naprawcze
— . . Parametry zgodnie z wymaganiami zawartymi
7. X | X Y\é?erﬁ'ﬁ%s\; zespolow, podzespotow w warunkach technicznych odbioru, dokumentacji
techniczno - ruchowej, normach i instrukcjach
Naprawa wzglednie wymiana, zespotow,
podzespotéw i elementow nie spetniajgcych
8. X | X | kryteriéw okreslonych w warunkach technicznych
odbioru, dokumentacji techniczno ruchowej,
normach i instrukcjach
9 % | x Kontrola jakosci prac wykonanych w zaktadzie Naprawa zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
) naprawiajgcego pojazd i technologiczng
Wykona¢ wszystkie potgczenia Srubowe przy uzyciu
10.| x | X |nowych $rub, podktadek i nakretek oraz wszystkie
zabezpieczenia przy uzyciu nowych zawleczek
1.1 x | x Wymiana wszystkich elementéw uszczelniajgcych
) na nowe
12.] x | x | Wymieni¢ urzadzenia AGD Urzadzema} powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
konstrukcyjng
13.| x Uzupetni¢ \{vszystkle nle;bgdpg zabezpieczenia ] Zgodnie z DTR producenta
antykorozyjne i malarskie, jesli potrzeba malowac
14, X | Wykona¢ malowanie pojazdu Zgodnie z DTR producenta
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Ostoja
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
1 x | x | Ogledziny ostoi i jej elementéw Brak pekn!ec': czesci i spoin, brak odksztatcen czesci i
rozwarstwien
. . . Na zimno przy niewielkich wygieciach, jesli niema obawy
2. X | X Krzywa lub _zIW|chrowe_1na' ostoje prostoyvac. pekniecia ksztattownikéw lub ich elementéw, na gorgco
Doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych
w pozostatych przypadkach
Sprawdzi¢ stan czotownic, otworéw pod urzadzenia Podczas P4 dopuszcza sig 1 mm wgniecen czolowych pod
3. X | X |3 ’ zderzakami. Srednice otworéw dla $rub mocujgcych
ciegtow ; : . . ; .
zderzaki powinny odpowiada¢ wymiarom konstrukcyjnym
4 % | x Uszkodzone, wgniecione czotownice i otwory Naprawa zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
’ naprawic i technologiczng
5. X | X | Sprawdzi¢ zamontowanie i naprawi¢ zgarniacz Po zmontowaniu ustawi¢ wysokos$¢ zgarniaczy
Czopy skretu nie powinny by¢ zuzyte, nakretki potaczen
6. x | x | Ogledziny czopéw skretu srupowyph mocowania czopa skretu powinny by¢
dociggniete odpowiednim momentem sity, po czym
zabezpieczone przed odkreceniem
Czopy skretu nie powinien by¢ uszkodzony, w razie
7 % | x Sprawdzi¢ czop skretu, uszkodzony naprawic¢ lub potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢, nakretki potgczen
) wymieni¢ na nowy Srubowych mocowania czopa skretu powinny by¢
dokrecone z sitg 1400Nm
8 X Zdemontowac¢ wszystkie elementy odejmowalne z
) 0stoi
9. X Pkséféijrojamu 0CzySCiC z zanieczyszczen Metodg piaskowania lub Srutowania
Sprawdzi¢ wymiary ostoi, naprawi¢ lub wymieni¢ . . . . i
10. X | pogiete lub uszkodzone elementy. Wymiary ostoi Elementy ostoi powinny by¢ bez peknigc wybrzuszen lub 10
- o . wgniecen
doprowadzi¢ do wartosci konstrukcyjnych
111 x | x Ostoje pomalowac i uzupetni¢ zabezpieczenie
) antykorozyjne
12. X Napravx{lf: skrzynlg akgmulatorowe ! Yvymontowac, Skrzynie musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
naprawi¢ lub wymienic¢ i zamontowac
Naprawi¢ zawieszenia wszystkich skrzyh
13. X [ mocowanych do ostoi, wymieni¢ uszkodzone Stosowaé nowe elementy ztgczne
elementy
Spoiny spawalnicze fgczace poprzecznice
141 x | x i podtuznice nie mogg wykazywaé zadnych pekniec.
) W czesciach tych nie moze by¢ zadnych nadpeknie¢
wychodzgcych z tych spoin
15.| x | X |Ostoje zabezpieczy¢ antykorozyjnie Zgodnie z DTR producenta
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr |  NS/220M/900/2134/12
Nadwozie
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 288
1 Dokona¢ demontazu kabin maszynistow
. X |. o . ;
i przedziatdw pasazerskich
2. X | Oczysci¢ blachy poszycia zewnetrznego pojazdu Srutowaé lub piaskowac
3. X | Nanie$¢ nowg izolacje akustyczng we wnetrzu pudta | Zgodnie z DTR producenta
Izolacje zamontowaé w taki sposob, aby uniemozliwi¢
4. X | Zamontowa¢ elementy izolacyjne wnetrza pudta obsuwanie sie podczas eksploataciji, izolacja podtogi musi
wypetnia¢ zagtebienia podiogi
Szkle!gt stalowy pud%a 0CZySCIC Z zanieczyszczen | Uszkodzone luz zuzyte elementy naprawi¢ lub wymienié.
5. X | x koroz metOda p.'aSKOW.a.n'a’ srutpwan!a lub Czesci szkieletu stalowego pudta nie mogg wykazywac
yKazy
metodami chemicznymi i zabezpieczy¢ knie¢ ie¢ lub innych uszkodzen mechanicznych
antykorozyjnie peKniec, Wygig Y Y
Brak peknie¢, wgiec¢ lub innych uszkodzen
mechanicznych. Powierzchnie $cian przy otworach
okiennych i drzwiowych muszg zapewniac szczelnos¢
Sprawdzi¢ poszycie dachu, $cian bocznych okien i drzwi po ich zamontowaniu, dach powinien
6. X | X |iczotowych oraz podtogi. Skorodowane lub zapewnia¢ catkowitg szczelnos$¢, skorodowane rynny
uszkodzone czesci poszycia naprawi¢ lub wymieni¢ | $ciekowe wymieni¢, dopuszczalne uszkodzenia korozyjne
blach poszycia dla $cian czotowych i bocznych oraz
dachu 15% grubosci blachy, dla podtogi max 10%
grubosci materiatu
Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
7. X Sprawdzi¢ elementy wylozenia $cian i sufitow Brak peknie¢, deformaciji, zataman, rozklejen
i przebarwien
8. X | Wymieni¢ wytozenie $cian i sufitbw Zgodnie z DTR producenta
Uszkodzone wymieni¢. Na P5 zatozy¢ wytozenie o
Sprawdzi¢ elementy wewnetrznego wylozenia jednakowej kolorystyce, miejsca styku poszczegdinych
9 % | x podtogi. Na P5 wyktadzine w catym pojezdzie elementow wyktadziny podtogi potgczy¢ spoing,
) wymieni¢ na nowg w kolorystyce uzgodnionej Pokrywy inspekcyjne powinny doktadnie przylega¢ do
z zamawiajgcym podtogi i zapewnia¢ catkowitg szczelnos¢, zamki pokryw
ujednolicone i sprawne
10.| x | X Szyby o.Ifienne sprq\{vdzié, oczyécié, uszkodzone Uszkodzone naprawié¢ lub wymienic.
wymieni¢. Sprawdzi¢ uszczelki szyb
Wycieraczki szyb, ostony przeciwstoneczne, zdjg¢, Gumy pior wycieraczek nie mogg by¢ uszkodzone.
11.| x | X |sprawdzi¢, uszkodzone elementy naprawi¢ lub Woycieraczki muszg dziata¢ ptynnie bez zacie¢ zgodnie z
wymienic. programem pracy.
Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic, brak peknigc i
Sprawdzi¢ stan potek bagazowych, poreczy, siedzen | uszkodzeh mechanicznych, pewne mocowanie
12.| x | x [iich mocowan do podtogi, stolikéw podokiennych i elementoéw, brak zadrapan, wyrwan, peknie¢ i uszkodzen
innego wyposazenia. Na P5 wymieni¢ na nowe siedzen, uzupetni¢ brakujgce sSmietniczki, uszkodzone
naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe
i . . f . Uszkodzone naprawi¢ lub wymienié, brak pekniec
13.| x | x D°k°'?a° ogledzin sFeIz’azy pulpitow sterowniczych i uszkodzeh mechanicznych, sztywne mocowanie do
w kabinach maszynistow P .
Scian i podtogi
14,1 x | x Sprawdglc’wyposazenle wnetrza kabiny Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic
maszynistow
15.| x | X Spra\{vdzié stan tabliczek informacyjnych., Napisow i Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymieni¢
znakéw samoprzylepnych lub kalkomanii
- . Uszkodzone elementy naprawic lub wymienic, tapicerka
16.| x | x | Sprawdzi¢ fotel maszynisty bez uszkodzen. Na P5 wymienic tapicerke na nowg
17.] x | x | Sprawdzi¢ stan uchwytéw na gasnice Uszkodzone elementy naprawic¢ lub wymienic
18 x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie podestéw dla osob Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymieni¢, sprawdzic¢
) niepetnosprawnych stan dokrecenia Srub i nakretek
191 x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyswietlaczy kierunku. Eektroniczne tablice informacyjne muszg pracowac
) Na P5 wymieni¢ na nowe sprawnie na catej powierzchni wyswietlacza
20 Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu zliczania
Jd x| x o C
pasazerow. Na P5 wymieni¢ na nowe
21.| x | x | Sprawdzi¢ zamykanie drzwi na postoju Drzwi musza by¢ sprawne
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
Wszystkie brzeczki musza dziata¢ poprawnie.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddw sterowania P rzy th|eran|u drzwi cgntralnym' (Z, kabiny ma§zyn|sty),
22, x | x I i A indywidualnym (po daniu uprawnien do otwarcia z kabiny
drzwiami automatycznymi i sygnalizacji odjazdu . ; X . .
maszynisty) i awaryjnym — drzwi muszg pracowaé
prawidtowo
23.| x | x | Reflektory czotowe oczysci¢, dokonac ich regulacji | Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone elementy na nowe 7
Winny by¢ szczelne (zabezpieczajgce przed uptywem
powietrza na zewnatrz oraz przedostawaniem sie wody i
24.| x | x | Kanaly wentylacyjne oczysci¢ innych cieczy do wnetrza kanatoéw), czyste, mie¢ prze$wit
zgodny z dokumentacjg konstr. i zapewni¢ nalezytg
droznosé
Szafy, skrzyn|e’| famy na apa.r’a.ture, eIeKtryczna ! Sprawdzi¢ pewnos¢ i szczelnos¢ zamkniecia, uszkodzone
25,1 X X | przyrzady oczy$cic , sprawdzi¢ ich stan i . .
: elementy naprawi¢ lub wymienié
zamocowanie
26.| x | x |Predkosciomierze sprawdzi¢, uszkodzenia naprawi¢ | Wykonuje producent lub autoryzowany przedstawiciel
Po montazu cato$ci nadwozia uszczelni¢ otwory
przejsciowe przewodow pneumatycznych,
27. x | x . .
elektrycznych i innych, do wnetrza pojazdu
trakcyjnego, a zwtaszcza do kabiny maszynisty
Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne oczyscic,
28. x | x L . 2
uszkodzone wymieni¢, brakujace uzupetnié¢
Blachy progow stopni i wsporniki stopni nie moga mie¢
Pomosty, porecze, uchwyty schody oraz pozostate ubytkéw materiatu ani peknie¢, nie mogg by¢
29.| x | x [wyposazenie zewnetrzne pojazdéw sprawdzic. odksztatcone. Wneka stopni wejsciowych szczelna, 2
zgarniacze sprawdzic¢ i naprawic Ksztatt porgczy zgodny z dokumentacjg, o gtadkiej
powierzchni. Sruby mocujgce porecze starannie dokrecié¢
Uszkodzenia naprawi¢. Naprawione elementy nie moga
mie¢ w miejscach naprawy odksztatcen powierzchni,
miejsc nie dowulkanizowanych.
30.| x Ogledziny uszczelnien przej$¢ miedzywagonowych Guma nie moze wykazywac¢ oznak starzenia sie,
watki gumowe na tylnych Sciankach wagonéw powinny
zapewniac¢ ich wzajemne przyleganie na torach w tukach
0 najmniejszych dopuszczalnych promieniach
31.| x Dokonac¢ oceny stanu technicznego urzgdzen Nie demontowac czgsci nie wymagajacych napraw.
) wewnetrznych Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic
32 X Ostony potgczen miedzy wagonowych wymienic¢ na
' nowe.
Sprawdzi¢ wymiary pudta, naprawi¢ lub wymienié¢ . . L i
33. X | pogiete lub uszkodzone elementy. Wymiary pudta Evler:?:cn;yﬁ pudta powinny by¢ bez peknigé wybrzuszen lub 11
doprowadzi¢ do wartosci konstrukcyjnych 9
34. X | Zdemontowa¢ wszystkie urzgdzenia wewnetrzne
Nie moze wystepowaé przerwa w liniach. Koncowki
S . . . . przewoddw powinny mie¢ oznaczniki. Zaciski listew nie
35.| x Sprawdzi¢ dziatanie instalacji rozgtoszeniowe;j. - . . o .
moga by¢ utlenione. Tasma oplotowa wigzki przewodow
nie moze by¢ uszkodzona
36.| x Sprawdzi¢ dziatanie wzmacniacza rozgtoszeniowego Potaczenia elekiryczne wzmacniacza musza by¢
wykonane trwale
Sprawdzi¢ dziatanie regulatoréw gtosnosci, W k.az’dej pozyci pokretja regulatora 9.'03'?030' must.
37.] x S istnieC pewne potgczenie obwodu zasilania uzwojenia
uszkodzone wymieni¢ na sprawne . -
pierwotnego transformatora gtosnikowego
38. | x Sprawdzi¢ gtosniki, uszkodzone wymieni¢ na
) sprawne
39.| x Sprawdzi¢ rezystancje izolacji instalacji
40| x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyswietlaczy kierunku. Eektroniczne tablice informacyjne muszg pracowac

W P5 wymieni¢ na nowe

sprawnie na catej powierzchni wyswietlacza
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu zliczania
41.] x | x o S
pasazeréw. Na P5 wymieni¢ na nowy
42, X | Zabudowa¢ nowg instalacje rozgtoszeniowg
Uktad wodny urzadzenia sterowania toaleta
43.| X D°k°“?° ogledzin zamocowania wyposazenia W przypadku stwierdzenia uszkodzen wymieni¢
przedziatu WC
Zamontowa¢ nowe wyposazenie wewnetrzne
44. X 1
przedziatow WC
Zbada¢ szczelnos¢ instalacji wody wraz ze
zbiornikami, naprawi¢ szczelnosci na potgczeniach
45.| X . . ; o .
i zdezynfekowac instalacje. Sprawdzi¢ dziatanie
i wyregulowaé wskaznik poziomu wody
Oczysci¢ umywalke. Sprawdzi¢ szczelnosé kurkow,
zawordw, nieszczelne zdemontowac, naprawic | Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone oprzyrzgdowanie
46.| X zamontowaé. Oczysci¢ oraz naprawi¢ mechanizmy P ) wymient przyrza ’
o - . | wyregulowac strumien wody
spustowe umywalki i odprowadzenie wody z podiogi
wcC
Zbadac zbiorniki wody, naprawi¢ odkamienié.
Dokonac¢ ogledzin zawieszenia zbiornikéw,
47.]1 X uszkodzenia naprawi¢. Sprawdzi¢ i naprawic
instalacje wody i armature. Zdezynfekowaé
instalacje wody
48. | x Zbadac¢ uktad grzewczy wody, uszkodzony
) wymontowac, naprawi¢ i zamontowac
Wymontowac zbiornik wody, naprawi¢ odkamienic i
49 zamontowac. Dokona¢ ogledzin zawieszenia Zdezynfekowa¢ instalacje wody. Wymienic¢ i zabudowac
zbiornikéw, uszkodzenia naprawi¢. Wymienic i sufity pod zbiornikami i ostony instalacji wody
zabudowa¢ instalacje wody i armature
50. X [ Wymieni¢ ukfad grzewczy wody i zamontowac¢
Zamontowac nowe wyposazenie wewnetrzne
51. X o
przedziatow WC
52. X | Wymontowa¢ zbiornik na fekalia
53. X | Wymontowa¢ urzadzenia systemu toalety
54.1 x Oc_zys_c Ic _zblornlk’na fekalia, zbadac szczelnos¢ W razie potrzeby naprawi¢ uszkodzenia
zbiornika i zaworéw
55. X | Zamontowac¢ nowy zbiornik na fekalia
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodnej Zawor czerpalny i zawory spustowe muszg by¢ szczelne.
56.| x | X |iurzadzen sanitarnych oraz zamknietego systemu Sterownik systemu WC nie moze sygnalizowaé¢ zadnych
WC btedoéw
57.] x | x | Sprawdzi¢ dziatanie blokady drzwi WC Blokada drzwi musi zapewnia¢ pewne zamkniecie drzwi
58. X | Zabudowaé nowy system toalety prézniowej
Po uruchomieniu przycisk ptukania wymagane jest:
= rozpoczecie ptukania,
= woda wyptywajgca z dysz nie powinna tworzy¢ mgieiki,
59.| x | X |Przeprowadzi¢ test funkcjonowania toalety = miska powinna sie wyprdzniac,
= na sterowniku nie powinny pojawia¢ sie zadne
zgtoszenia usterek
(nie zapala sie zaden z wskaznikow)
60.| x | x | Sprawdzi¢ deliming Sprawdzenie wykona¢ zgodnie z DTR producenta
Sprawdzi¢ poprawnosc funkcjonowania dysz Dysze powinny rozpryskiwa¢ wode bez przeszkadd.
61. x | x : i . . - .
sptukujgcych. Dysze oczysci¢ z zanieczyszczen Wykonaé zgodnie z DTR producenta
62. x | x |Wymieni¢ zawor wlotu i wylotu Zgodnie z DTR producenta
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Czyszczenie PDS-u wewnatrz i na zewnatrz, wykonac za
pomocg czynnika o wysokim ci$nieniu.Wyczysci¢ wnetrze
i . PDS-u wraz z elementami gniazda. Najbardziej
63.| x| x| Wyczyscic PDS wewnafrz i na zewnatrz skutecznym sposobem oczyszczenia jest umieszczenie
czegsci w kwasie cytrynowym (roztwér 10%), na okres 12
godz. Wykonac¢ zgodnie z DTR producenta
64.| x | x | Wymieni¢ dysze sptukujgce Wymiane wykona¢ zgodnie z DTR producenta
Nasgczy¢ wejscie systemu sptukiwania kwasem
cytrynowym (10% roztworem) na 2-3 godz.
65.| X | X | Oczysci¢ zespot sptukiwania Uwaga: zabezpieczy¢ wlot powietrza przed wilgocia,
zatgczy¢ waz do wlotu powietrza i utrzymac drugi koniec
weza poza woda. Wykonac¢ zgodnie z DTR producenta
66.| x | x | Wymieni¢ ejektor Wymiane wykonaé, zgodnie z DTR producenta
67.1 x | x Sprawdzi¢ blok zaworowy oraz dziatanie tlumika z Brak zanieczyszczen w przypadku stwierdzenia
' zaworami nieprawidtowos$ci w dziatniu wymieni¢ na nowe
68.| x | x | Wymieni¢ urzadzenie ci$nienia wody Wymiane wykona¢ co 6 lat, zgodnie z DTR producenta
69.| x | x | Wymieni¢ zesp6t sptukiwania Wymiane wykonaé co 6 lat, zgodnie z DTR producenta
70.| x | x | Wymieni¢ PDS Wymiane wykonaé co 6 lat, zgodnie z DTR producenta
71.| x | x | Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw uktadu wodnego Brak nieszczelno$ci. Jesli trzeba wymienié
72.| x | x | Wymieni¢ filtry wody uktadu wodnego
73.| X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi do kabiny WC Poprawnos$¢ dziatania
721 x | x Sprawdzm poprawno$¢ dziatania grzafki Uszkodzone wymienic
i termostatu uktadu wodnego
75.| X | x |Sprawdzi¢ poziom wody w zbiorniku wodnym Napetnienie wykona¢ gdy to wymagane
76.| X | X |Sprawdzi¢ szczelnos¢ Brak wyciekéw nieszczelnosci
P . - Czyszczenie zbiornika na nieczystosci wykona¢ zgodnie z
77.1 x | x |Oczyscié zbiomik na nieczystosci instrukcja numer 220M,221M/900/1985/11.
78. X | Wymieni¢ zbiornik na nieczystosci Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
Sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen zbiornika na
791 x | x nieczystosci. Sprawdzi¢ uszczelke otworu Czynnosci wykona¢ zgodnie z instrukcjg numer
) inspekcyjnego zbiornika na nieczystosci, w razie 220M,221M/900/1985/11
potrzeby wymieni¢ na nowg
Oczysci¢ armature zbiornika na nieczystosci,
80.1 x | x |W razie potrzeby wymieni¢ na nowa. Czynnosci wykona¢ zgodnie z instrukcjg numer
’ Oczyscic¢ wskaznik poziomu zapetnienia zbiornika 220M,221M/900/1985/11
nieczystosci
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji: sanitarnej oraz
81.( x | x |, =
instalacji wody
. . - . . Zawor czerpalny i zawory spustowe muszg by¢ szczelne
82. x | x Sprgwdzm dziatanie |nst.aIaCJ| wodnej i urzadzen sterownik systemu WC nie moze sygnalizowa¢ zadnych
sanitarnych oraz zamknietego systemu WC bledow
Sprawdzi¢ szczelnos¢ elektromagnetycznego
83.| x | x |zaworu czerpalnego umywalki i szczelno$¢ zaworéw | Przewody muszg by¢ drozne
spustowych
84.| x | x | Wymieni¢ filtry wody uktadu wodnego
Uktad drzwi odskokowo przesuwnych
Drzwi musza by¢ sprawne, czas zamykania (otwierania)
Sprawdzi¢ stan i dziatanie drzwi automatycznych, drzwi wynosi 3 +4's,
85.| x | x | obwoddéw sterowania, uktad awaryjnego otwierania | awaryjne otwieranie drzwi przy predkosci v< 5km/h,
drzwi i sygnalizacji odjazdu przyciski podswietlane i buczki musza by¢ sprawne.
Skorodowane elementy wymienié
86.| x | x |Przeprowadzi¢ smarowanie drzwi Wedtug karty smarowan 1
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Sprawdzi¢ drzwi pod kgtem mechanicznym oraz

87.1 x | x wykrywania przeszkod

Drzwi zewnetrzne boczne wejsciowe sg drzwiami
odskokowo-przesuwnymi. Przeswit drzwi w stanie
otwartym powinien wynosi¢ min. 1300 mm Wszystkie
Sruby mocujgce powinny by¢ dokrecone,rolki prowadzgce
(go6rna i dolna) powinny sie swobodnie obracac. Jesli
potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe

Przeprowadzi¢ kontrole panelu drzwi oraz jednostki

88.1 x X sterujgcej

Sprawdzi¢ panel drzwi na ewentualne zadrapania

i wgniecenia — w razie potrzeby naprawic, tgczniki wigzki
kabli powinny by¢ odpowiednio podigczone do jednostki
sterujgcej, pociggna¢ dzwignie awaryjnego zwalniania i
sprawdzi¢ czy drzwi wykonaty ruch rozszczelnienia i dajg
sie tatwo rozsung¢ oraz czy przetgcznik bezpieczenstwa
jest aktywny, sprawdzi¢ poprzez poruszenie drzwiami
poprawnos¢ dziatania przetgcznika ,zamkniete i
zaryglowane”. Jesli potrzeba naprawi¢ lub wymieni¢ na

nowy

Wykona¢ przeglad oraz wymiane niezbednych

89.[ x X elementéw drzwi

Sruby mocujgce M16 powinny byé mocno dokrecone,w
przypadku zuzycia lub uszkodzenia rolki prowadzace lub
kota przektadni wymieni¢ na nowe, obroci¢ wat gilowny
jesli wystepuja wzery. Wymieni¢ wat, sprezyne w razie
peknie¢ lub odksztatcen, w przypadku wystgpienia
przecie¢ lub wygniecen na uszczelce obwodowej drzwi
oraz na gumie ochraniajgca palce elementy nalezy
wymieni¢. sSruby mocujgce silnik powinny by¢ mocno
dokrecone. Sprawdzi¢ przewody wigzki kabli, potgczenia
z przetgcznikami i jednostka sterujgca

(w razie potrzeby wymienic¢)

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania mechanizmu

90.[ x | x . .
wysuwajgcego schod

Poprawnos¢ dziatania

91. X | Wymieni¢ system drzwi na nowy

Zgodnie z DTR producenta
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1 % | x Wdézek rozmontowaé, wszystkie elementy oczyscic z
’ brudu i korozji
Sprawdzi¢ stan i dokona¢ pomiaru ram wozkow,
naprawi¢ lub wymieni¢ elementy uszkodzone. Ramy wézkéw nie mogg posiadac pekniet, wgniecen,
2 % | x Oczysci¢ z zanieczyszczen wybrzuszen. Powierzchnie przylgowe, bazujace i 12
) i korozji metodg piaskowania lub srutowania wspotpracujgce nie mogg miec rys, zataré, uszkodzen z
i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Wymieni¢ zuzyte wybrzuszeniem lub ubytkéw materiatu.
wktadki (odbojniki) czopa skretu
3. X | X | Sprawdzi¢ stan spoin Brak uszkodzen
4. X | X | Sprawdzi¢ stan siedzen sprezyn pneumatycznych Siedzenia bez uszkodzen, zregenerowac wybicia
Niedopuszczalne peknigcia i wszelkie uszkodzenia
Sprawdzi¢ stan sprezyn pneumatycznych, stan sprezyny oraz elementéw metalowo gumowych,
5. X pod+qczer'] instalacji pneumatycznej _ Wymaga’na pewnos$c¢ potgczen po's'zczeg_élnych
i elementéw metalowo gumowych sprezyn, elementéw. Wymagana szczelnos¢ sprezyny oraz
w razie potrzeby wymieni¢ na nowe instalacji pneumatycznej. Sita ttumienia musi miec¢ taka jak
podana na rysunku konstrukcyjnym
Wymieni¢ uszkodzone czesci przyspawane lub
6. X | X |przykrecane do ramy wézka. Uszkodzone lub zuzyte | Brak uszkodzen
trzpienie prowadzgce maznic wymienic
Mocowanie czopa skretu nie moze mie¢ uszkodzen;
czopy skretu i odbijaki wzdtuzne oraz gumowo metalowe
nie powinny by¢ uszkodzone (powierzchnie odbijakow
powinny by¢ réwne);
Sruby mocowania czopa skretu i jarzma powinny byé
kompletne. Brak uszkodzen gniazd jarzma gniazda
Sprawdzi¢ mocowanie i stan gniazda oraz jarzma prowadnika oraz gniazd amortyzatorow.
czopa skretu. Sprawdzi¢ stan wieszakdow, sworzni i Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy.
otwordéw zawieszenia Momenty dokrecania poszczegdlnych elementéw:
7. X Uszkodzone lub zuzyte elementy wymienic. = Moment dokrecania $rub mocujgcych jarzmo czopa
Wypracowane otwory jarzma zregenerowac, zuzyte skretu 1400Nm (wozek napedny i toczny)
sworznie wymieni¢, dokona¢ smarowania weztéw = Moment dokrecania $rub mocujgcych sworznie
obrotowych prowadnika 270Nm — dokreca¢ z uzyciem kleju Loctite
243 (wozek napedny i toczny)
= Moment dokrecania srub mocujgcych czop skretu do
ostoi 685Nm (wozek napedny i toczny)
= Moment dokrecania sruby mocujgcej ptyte dociskajgca
z czopem skretu do wozka wynosi 3000Nm (wdzek
napedny i toczny)
8. X Sprawdzi¢ i naprawi¢ Iup wymieni¢ jarzmo czopa Wedlug dokumentacii konstrukcyjnej
skretu oraz elementy gniazda
Sprawdzic stan elementéw gumowych Na powierzchniach gumowych nie mo stepowac
9 i metalowo-gumowych, elementy o wielko$ciach POwWIer: gumowy 93 Wystepol
. X pekniecia i odksztatcenia, oraz oznaki starzenia sie gumy.

parametréw nie odpowiadajgcych wymogom
wymieni¢ na nowe

Parametry zgodne z dokumentacjg konstrukcyjng
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10.

W usprezynowaniu mazniczym naprawi¢ lub
wymieni¢ uszkodzone i zuzyte sprezyny

Sprezyny nie mogg mie¢ pekniec, rys i uszkodzen
mechanicznych. Zwoje koricowe sprezyn nie mogag mie¢
ostrych krawedzi i zadziorow. Wymiary sprezyn w stanie
swobodnym nie powinny przekraczaé¢ wartosci podanych
na rysunkach konstrukcyjnych;

Wysokosci sprezyn pod obcigzeniem prébnym muszg by¢
zgodne z wartosciami podanymi na rysunkach
konstrukcyjnych.

Sprezyny | stopnia nalezy sktada¢ w komplety w taki
sposéb aby kierunki sit zbaczania sprezyny zewnetrznej i
sprezyny wewnetrznej zaznaczone farbg na
poszczegdlnych sprezynach pokrywaty sie. Zmontowany
w ten sposéb komplet nalezy zabudowaé na wézku w taki
sposob aby kierunek zbaczania dla danego kompletu
sprezyn byt réwnolegty do wzdtuznej osi wbézka a zwrot sit
zbaczania danych zwojow sprezyn powodowaty
rozciaganie wahacza

11.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i charakterystyki ttumienia
amortyzatoréw. W przypadku przekroczenia wartosci
dopuszczalnych amortyzatory wymieni¢

Sita ttumienia musi by¢ taka jak podana na rysunku
konstrukcyjnym, jakiekolwiek wycieki oleju sg
niedopuszczalne. Wymianie — bez wzgledu na stan
techniczny — podlegajg pierscienie slizgowe oraz
pierscienie sprezynujace. Uszkodzone lub zuzyte czesci
amortyzatoréw nie podlegajg regeneraciji, lecz wymianie.
Wycieki oleju w postaci czerwonych kropli sg
niedopuszczalne. Sprawdzi¢ spoiny pomiedzy ztgczkg
(gniazdem tulejki gumowej) a obudowg amortyzatora,
sruby muszg by¢ dokrecone i zabezpieczone przed
odkreceniem,
Momenty dokrecenia $rub mocujgcych poszczegdlne
amortyzatory:
= amortyzator poziomy (mocujacy jarzmo czopa skretu) -
40Nm, dokreca¢ z uzyciem kleju Loctite 243, nakretki
powinny by¢ zabezpieczone zawleczkg
= amortyzator pionowy | stopnia - 59Nm, dokrecaé
z uzyciem kleju Loctite 243
= amortyzator pionowy Il stopnia - 40Nm, dokrecac¢
z uzyciem kleju Loctite 243
= amortyzator wezykowania - 140Nm,
Uwaga:
Po kazdym demontazu amortyzatorow podktadki odginane
wymieni¢ na nowe

12.

Wymieni¢ sprezyny wozka, amortyzatory
hydrauliczne oraz sprezyny pneumatyczne na nowe

Sita ttumienia musi by¢ taka jak podana na rysunku
konstrukcyjnym. Wymianie bez wzgledu na stan
techniczny podlegajg pierscienie slizgowe oraz pierscienie
sprezynujgce. Uszkodzone lub zuzyte czesci
amortyzatoréw nie podlegajg regeneracji, lecz wymianie.
Wycieki oleju sg niedopuszczalne
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Wyregulowa¢ w maznicy odlegtos¢ pomiedzy Odlegtos¢ pomiedzy czujnikiem impulsow i kotem
13.| x | X |czujnikiem impulséw i kotem zebatym czujnika zebatym czujnika impulséw powinna by¢ zgodna
impulsow z podang w dokumentacji konstrukcyjnej
14.] x | x | Wymieni¢ odbijaki Suoma odlegipsa miedzy oqbljakam| a jarzmem wynosi
70 ..0mm (wbzek napedny i toczny)
15. X | Wymieni¢ ograniczniki przesuwu wozkow
Sorawdzié wymiary czooa osi oraz rozstaw srodkow Wymiar czopa osi wynosi 130x191mm. Rozstaw $rodkow
16.| x | X prav ymiary czop czopow zestawow kotowych wynosi 2180 mm. Wymiary
czopow zestawow kotowych .
dotyczg obydwu wodzkéw
Pewnos¢ mocowania, nakretki kompletne
. . . . . niepopuszczone.
Sprawdzu; draze.k rgakcyjny przy WOZ'.(?Ch : ... | = Moment dokrecania nakretek szesciokatnych
17.| x | X | przektadniach — jesli potrzeba naprawi¢ lub wymienic¢ .
na no M24 — 942Nm;
wy = Moment dokrecania nakretek szesciokatnych
M16 — 279Nm;
18. X | Wymieni¢ drazek reakcyjny Zgodny z dokumentacjg konstrukcyjng
19 Sprawdzi¢ stan oraz mocowanie przegubu
x| x X
migdzycztonowego
Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte okiadziny cierne i | Oktadziny cierne nie powinny wystawac poza tarcze,
bloki czyszczgce. Na naprawie P5 bloki czyszczgce i | oktadziny cierne nie mogg mie¢ peknigc.
20.| x | x |okfadziny cierne wymieni¢ na nowe. Sprawdzi¢ Grubos¢ oktadzin nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm,
dziatanie jednostek hamulca tarczowego na brak peknie¢ spoin lub czesci, brak odksztatcen czesci,
stanowisku diagnostycznym uszkodzenia naprawi¢ | brak: wzerow, peknieé i rozwarstwien
Powinny by¢ wykonane wszystkie wymagane potgczenia
uszynienia (uziemienia) maznic wozka
i pudta. Uszynienia powinny zapewnia¢ pewne potgczenie
elektryczne. Miejsce styku koncéwki kablowej na ostoi lub
21.| x | x |Naprawi¢ elementy instalacji ochronnej wozku powinno by¢ pocynowane powinno zapewniac
dobre potgczenie elektryczne. Elementy nie powinny nosi¢
Sladéw uszkodzen mechanicznych. Potgczenie
uszyniajgce ochronne nie powinno nosic¢ sladéw
zasniedzen lub rdzy
22.| X Wykonacé przeglad potaczony z regulacjg hamulca
Montaz wézka powinien by¢ zgodny
z dokumentacjg konstrukcyjna;
Sruby i sworznie umieszczane w uktadzie pionowym
powinny by¢ zaktadane tbami do goéry, zas umieszczane w
Zmontowac¢ kompletny woézek. uktadzie poziomym tbami do Srodka wozka, nakretki i
23 Przeprowadzi¢ pomiary wézka zgodnie z kartg zawleczki w srubach i sworzniach powinny by¢ 3
XX pomiarowg i wyregulowa¢ wozek. prawidtowo zabezpieczone przed samoczynnym 12
Zbada¢ hamulec i przeprowadzi¢ jego regulacje rozmontowaniem sie.
Oktadziny cierne powinny przylegac¢ do obsad;
odlegtosci oktadzin ciernych od powierzchni tarczy
hamulcowej powinny by¢ réwne.
Grubos¢ wszystkich oktadzin ciernych jednakowa
24. x | x |Smarowac Karta smarowania. 1
25 | x Uzupeln'lc powtoke malarska — jesli potrzeba Zgodnie z DTR producenta
malowac
26. X | Malowa¢ Zgodnie z DTR producenta
27.| x | x |Pomiar zawieszenia rur piasecznic 2
28. X | Naprawa lub w razie koniecznos$ci wymiana Wedtug dokumentacji producenta
Zdemontowa¢ podajniki aplikatorow smarowania
29. x | x o
obrzezy kot
Oczyscic¢ i sprawdzi¢ podajniki aplikatoréw pod
30.| x | x AR S
wzgledem uszkodzen — jesli potrzeba wymieni¢
Uzupetni¢ wktady w aplikatorach smarowania
31.( x | x S
obrzezy kot
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Zestawy kotowe z tozyskami i maznicami

Lp.| P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
Wymontowac czujnik predkosci i umy¢ wézek w
1. X | X | myjni. W zaleznosci od typu myjni zestawy kotowe
wymontowac przed lub po umyciu wozka
2 x | x |Sprawdzi¢ stan czujnika szybkosciomierza Nadajnlk_szybkoscnomlerza do rejestratora ATM musi by¢
sprawny i zaplombowany
3 Wymontowac zestawy kotowe z ramy wozka.
. X | x - . . .
Wymontowaé maznice z tozyskami
4 X X (k)oc;?\;fjlc, umy¢, odrdzewié i sprawdzi¢ zestaw Brak peknie¢ kot oraz osi
5. X | X Zbadac_ defektoskopem wience kot bezobreczowych Czopy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg smarem | 4
oraz osie zestawu kotowego
Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego dla
Wymieni¢ kota zestawu, wywazy¢ dynamicznie kazdego zestawu wynosi odpowiednio:
6. X | Jestaw ’ = 0,25kgm (wozek napedny) dlaV <120km/h 4
= 0,075kgm (wdzek toczny) dla V=160km/h
Pomiary wykona¢ wg. karty pomiarowej
Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego dla
kazdego zestawu wynosi odpowiednio:
Dokonac ogledzin i pomiaréw zestawéw kotowych. = 0,25kgm (wbzek napedny) dla V £120km/h
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetoczy¢ zarys = 0,075kgm (wdzek toczny) dla V<160km/h
7. X . Y ) - X .. 4
zewnetrzny két, lub wymieni¢ koto. Wywazyc¢ Srednica kota w okregu tocznym wynosi:
dynamicznie zestaw = wymiar konstrukcyjny 840 mm
= minimalna $rednica kot 790 mm
wymiar kresowy 778 mm
Na powierzchniach szlifowanych czopéw w miejscu
osadzenia fozysk dopuszcza sieg;
pojedyncze rysy o gtebokosci do 0,5 mm usytuowane
wzdtuz osi. Drobne ryski po toczeniu o dtugosci najwyzej
8 X Sprawdzi¢ czopy fozyskowe zestawu 1/3 obwodu. Peczek drobnych rysek po toczeniu o
) i pierscienie wewnetrzne fozysk szerokosci najwyzej 20 mm i dtugosci najwyzej 1/3
obwodu. Czopy i przedpiascia powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg smarem;
W czasie naprawy zestawow na odstoniete pierscienie
wewnetrzne tozysk na czopach osi nalezy zatozy¢ ostony
Sprawdzi¢ czopy fozyskowe zestawu. . . o .
9. X Wymienic fozyska osiowe Czopy tozyskowe powinny mie¢ wymiar g130p6
. . . . . Brak wzerdw lub wytaré na powierzchniach roboczych
Umy¢ maznice, wymontowac tozyska i umy¢. . . - )
" S . . korpuséw maznic. Nieprzekroczone wymiary naprawcze.
Sprawdzi¢ maznice i wyktadziny prowadnika - . b
10.| x | X o . R Na korpusach maznic brak odksztatcen, wtracen
maznicy na wystepowanie peknie¢, zuzyte lub . . o . X
R niemetalicznych, peknie¢ ztaman lub wyruszen.
uszkodzone elementy wymienié¢ e i ..
Brak peknie¢ i wykruszen na pokrywach maznic
Umy¢ i sprawdzi¢ tozyska toczne, uszkodzone
11. | x wymieni¢, zamontowa¢ w maznicy Wedtua karty smarowar 1
) i nasmarowac. Zamontowac maznice 9 y
Z tozyskami na zestaw
12. X Nowe *OZySk"? zamontowac’w maznicy Wedtug karty smarowan 1
i nasmarowaé. Zamontowa¢ maznice na zestaw
13.| X | X |Sprawdzi¢ rozstaw maznic 5
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Urzadzenia cieglowo zderzne

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns.
Zderzaki KX-ZK1 z modutem crash
1. X | X | Zdemontowac z pojazdu
- . W przypadku nie spetnienia wymagan zderzaki przekazac¢
2. X | X | Sprawdzi¢ charakterystyke zderzakéw do producenta celem naprawy 13
3. X | X | Uzupetni¢ oznaczenia — jesli potrzeba
4. X | X | Uzupetni¢ powtoke antykorozyjng i malarskg Zgodnie z DTR producenta
5. X | x | Smarowaé 1
Urzadzenie ciegtowe
6. X | X | Zdemontowac z pojazdu
7 % | x Przekaza¢ do producenta celem wykonania Przekaza¢ do producenta lub autoryzowanego
) niezbednych napraw i regulaciji przedstawiciela
NHUWAGA!!

1. W przypadku zadziatania modutu Crash (w oparciu o wskaznik wyzwolenia bezpiecznika),
stwierdzenia skrocenia dtugosci korpusu zderzaka lub powstania deformaciji plastycznych
zespotu pochwy w rejonie modutu Crash, zderzak nalezy zdemontowaé z pojazdu
i wymieni¢ na nowy;

2. Zderzak w ktérym nastgpito uruchomienie modutu Crash nalezy zdemontowac z pojazdu
i przesta¢ do producenta lub autoryzowanego przedstawiciela;

3. Kompletne urzgdzenie ciegtowe nalezy przekaza¢ do producenta lub autoryzowanego

przedstawiciela celem wykonania niezbednych rgulacji i napraw.
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Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza

Lp.| P4 |P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

NR

WYMAGANIA 28,

Kontrola szczelnosci systemu hamulcowego i
zasilania powietrzem

Brak nieszczelno$ci.

Maksymalny spadek cisnienia w gtdwnym przewodzie
hamulcowym: < 0,3 bar w ciggu 5 min.

Maksymalny spadek cisnienia przewodzie zasilajgcym
< 0,3 bar w ciggu 5 min. 6
Maksymalny spadek cisnienia w cylindrach
hamulcowych < 0,3 bar w ciggu 5 min.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.1

Kontrola dziatania systemu hamulca
elektropneumatycznego

W ciggu 5 minut od uruchomienia hamulca nie powinno
wystapi¢ automatyczne zwolnienie zespotu zacisku
hamulca tarczowego.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.2

Kontrola dziatania posredniego (automatycznego)
hamulca pneumatycznego

Podczas stopniowego zatgczania hamulca posredniego
wstepne cisnienie sterowania powinno rosng¢ a
odpowiednie wskazniki sygnalizowa¢ uruchomienie
hamulca.

Podczas stopniowego zwalniania hamulca posredniego
wstepne ci$nienie sterowania powinno stopniowo spadaé
do 0 bar a odpowiednie wskazniki sygnalizowa¢
zwolnienie hamulca.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.3

Kontrola dziatania hamulca postojowego

Kiedy zatgczony jest hamulec sprezynowy plytki cierne
hamulca powinny by¢ docisniete do tarcz hamulcowych a
odpowiednie wskazniki sygnalizowa¢ uruchomienie
hamulca.

Kiedy wytgczony jest hamulec sprezynowy ptytki cierne
hamulca powinny by¢ oddalone od tarcz hamulcowych a
odpowiednie wskazniki sygnalizowa¢ zwolnienie hamulca.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.4

Kontrola dziatania awaryjnego mechanizmu
luzowania awaryjnego

Wymagana swoboda ruchu i odpowietrzania.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.5

Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa

Niezaleznie od metody uruchomienia hamulca
bezpieczenstwa cisnienie w gtdwnym przewodzie
hamulcowym = 0 bar.

Niezaleznie od metody wytgczenia hamulca
bezpieczenstwa cisnienie w gtdwnym przewodzie
hamulcowym =5 bar

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.6
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Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as
Przy ustawieniu na prézny zewnetrznego zrédta
zasilania powietrzem na poziomie obcigzenia T(pusty):
= Cisnienie T(pusty), wozek M1 i M2:

4,0 bar (220M)
= Cisnienie T(pusty), wozek T1:
3,1 bar (220M)
Cisnienie C na poziomie obcigzenia pusty powinno
wynosic:
= Cisnienie T(pusty), wézek M1 i M2:
2,5+ 0,2 bar (220M)
= Cisnienie T(pusty), wozek T1:
2,3 £ 0,2 bar (220M)

7 X | X | Kontrola dziatania hamulca ciezarowego Przy ugtawieqiu na tadowny ;evynetrzqe_go 'zrédla
zasilania powietrzem na poziomie obcigzenia T(tadowny):
= Cisnienie T(tadowny), wézek M1 i M2:

5,9 bar (220M)
= Cisnienie T(tadowny), wozek T1:
5,1 bar (220M)
Cisnienie C na poziomie obcigzenia tadowny powinno
wynosic:
= Cisnienie T(tadowny), wézek M1 i M2:
3,3 £ 0,2 bar (220M)
= Cisnienie T(tadowny), wozek T1:
3,3 £ 0,2 bar (220M)
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.7
Po aktywacji funkcji czyszczenia klocki czyszczace
powinny dolegaé¢ do powierzchni tocznej kota, po
. . wylgczeniu czyszczenia klocki powinny by¢ odsuniete

8 X | X | Kontrola dziatania hamulca czyszczgcego od powierzchni tocznej.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.8

9 X | X | Kontrola dziatania zawieszenia pneumatycznego :éozrgjtg?el‘?(apgzeprowadzm wediug TA35830/82 PL

10.| x | x |Kontrola dziatania systemu piaskowania Kontrple przeprowadzié wedtug TA35830/82 PL
rozdziat 6.12

Zdemontowac kurki spustowe, odcinajgce, Kurki bvé dros ich oot . |

11.| x | x |przestawcze, koncowe, uszkodzone elementy Pur | muszg byc drozne a Ich potaczenia szczeine.

R R . rzeprowadzic¢ probe szczelnosci ztgcz

naprawic, jesli potrzeba wymieni¢ kurki na nowe

2.1 x | x Sprawdzi¢ stan przewodoéw powietrznych, droznosé, | Przewody uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

) stan koncéwek gwintowanych Przewody elastyczne, ztgczki wymieni¢ na nowe
Rozporzgdzenie Ministra transportu z dnia 20
Dokona¢ weryfikacji zbiornikéw powietrznych. pazdziernika _2006r. w sprawie_warunkéw technicznych
AR o dozoru technicznego w zakresie projektowania,

Przeprowadzi¢ proby przewidziane w aktualnych twarzania. eksploatacii. naprawy i modernizacii

13.| x | x [wytycznych wykonywania dozoru technicznego nad wytwars ' P I, naprawy ol
zbiornikami sprezonego powietrza w kolejowych sp_eCJa_Ilstyczny ch urzqd.zen cisnieniowych. Rewizje
pojazdach szynowych zbiornika powietrznego:

= zewnetrzna, nie rzadziej niz co 3 lata,
= wewnetrzna, nie rzadziej niz co 6 lat.

14,1 x | x Sprgwdzm ospr;et przewodoyv’ pOW|etrza_, jak Uszkodzone lub zuzyte wymieni¢ na nowe
kotnierze ztgczki, kolanka, krocce, opaski

15 Przeprowadzi¢ prébe statyczng hamulca i uktadu

X ] x 6

pneumatycznego

16.| x | X | Smarowaé

17 X Wymontowac wszystkie przewody powietrze i Uszkodzone przewody powietrzne i elementy ukiadu

) elementy uktadu pneumatycznego wymienié
Sprawdzi¢ stanu wezdw i sprzegédw hamulcowych. Okres eksploatacji wezy do 6 lat tacznie

18.| x | X |Uszkodzone lub przeterminowane weze hamulcowe |z czasem magazynowania, ktéry nie moze by¢ dtuzszy niz

wymieni¢ 1 rok
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19.| x | X |Sprawdzi¢ dziatanie syren

Wymagane natezenie dzwieku mierzone 5 metréw od
syreny: 120 + 125dB

20.| x | x | Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworéw

Elektrozawory powinny dziata¢ zgodnie z zadanym
programem pracy, w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci elektrozawoér wymieni¢ na nowy

21.| x | x | Wymienic filtry powietrza

Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng

Odwodni¢ zbiornik sprezonego powietrza poduszek
22.| X | x |pneumatycznych, zbiornik uktadu zasilania
poduszek, zbiornik uktadu zasilania hamulca

Korki odwadniajgce znajdujg sie w lampach sufitowych po
prawej i lewej stronie przy potgczeniu miedzy
wagonowym. W okresie zimowym odwodnienie wykonaé
codziennie

Sprawdzi¢ potgczenia rurowe przewodow, ztgcza i

23. X X ich zamocowanie

Brak uszkodzern mechanicznych, korozji, nieszczelno$ci

24.| x | X |Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu powietrznego

Brak uszkodzen, nieszczelnosci

Zawor bezpieczenstwa A04

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
25| x | x o .
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku
26.| x [ x
testowym

W razie potrzeby wymieni¢ zawodr bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Oddzielacz oleju A05

27.1 x | x [Wykona¢ przeglad

Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Zawor spustowy A06

28.| x | x |Wykona¢ przeglad

Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Osuszacz powietrza AQ7

29. x | x |Wykona¢ przeglad

Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Mikrosiatkowy filtr oleju A08

30.[ x | x [Ogodlna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowy

31.[ x | x |Odpowietrzy¢ i spusci¢ wydzielony olej

Nalezy bezwzglednie stosowa¢ odpowiedni sposob
utylizacji substancji szkodliwych dla sSrodowiska.
Nieprzestrzeganie w/w reguly prowadzi do
niepotrzebnego oraz prawnie zabronionego
zanieczyszczania srodowiska. Nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw dotyczgcych gospodarki
odpadami

32.| x | x | Wymieni¢ wktad filtracyjny

Uzywajgc szczeliwa do gwintéw Loctite 222, nakrecié
nowy element filtracyjny rekg na pret gwintowany i
zamontowac filtr mikrosiatkowy.

W celu dokonania wymiany filtra nalezy odtgczy¢
sprezarke gtdwng od zrodta zasilania elektrycznego

Zawor bezpieczenstwa A09

33 Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
x| x . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku
34.1 x | x
testowym

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent
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Zawor kulowy A11

35.| x Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania — jesli potrzeba
’ wymieni¢ na nowy

Swoboda ruchu, odpowietrzanie. Przy otwartym zaworze
kulowym A1l i zasilonym zaworze elektromagnetycznym
A12 sprezarka pracuje w trybie jatowym.

36. X | Wymieni¢ zaw6r kulowy

Zgodnie z dokumentacja producenta

Zawor Elektromagnetyczny A12

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
37. x | x . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawodr bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymieni¢ zawodr bezpieczenstwa.

38. x [ x Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
testowym
producent
Zawor kulowy A15
. g o an Przy otwartym zaworze kulowym A1l i zasilonym
39.| x Sprayvd;Jc poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba zaworze elektromagnetycznym A12 sprezarka pracuje w
wymienié na nowy o
trybie jatowym
40. X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta

Kontroler cisnienia A16

41.| x | x [Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania

Cisnienie gérne 9,0 £ 0,2
Cisnienie dolne 7,7 £ 0,2
W przypadku nie spetnienia wymagan wymieni¢ na nowy

Kréciec kontrolny A17

42. | X | | Wymieni¢ kréciec kontrolny na nowy

x

Zawor zwrotny B01

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
43.] X | X . ) ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

aa. | x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub

testowym producent
Zawor kulowy B03
45. | x Spralwd.z’lc poprawnos$¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
46. X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta

Filtr powietrza BO4

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
47.1 X | X o .
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

48.1 x | X
testowym

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

EP Compact BO7

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
49. x | X . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

50.] x | X
testowym

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent
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EP Compact B10

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
51. x | X . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

52.1 x | X
testowym

W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.
Przeprowadza autoryzowany przedstawiciel lub
producent

Krociec kontrolny B11

53. | X | X | Wymieni¢ kréciec kontrolny na nowy

Kontroler cisnienia B12

54.] x | X | Ogolna kontrola wzrokowa

Brak uszkodzen

55.| x | X |Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania

Kontrola dziatania w ramach czynnoséi obstugi

konserwacyjnej hamulca postojowego. Kontrole
przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL rozdziat 6.4
Kontrola wartosci graniczych poprzez kréciec kontrolny
B11 Cisnienie gérne 4,8 + 0,1

Cisnienie dolne 4,5 £ 01. Alternatywnie zdemontowaé
kontroler ci$nienia i przeprowadzic¢ kontrole na stanowisku
pomiarowym

Zawor kulowy B13

56.| x Sprayvd;}c poprawno$¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
57. X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta

Kréciec kontrolny B14

x

58. | X | | Wymieni¢ kréciec kontrolny na nowy

Kontroler ci$nienia B15

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba

59.1 x | X o
wymienic na nowy

Kontrola dziatania w ramach czynnosci obstugi
konserwacyjnej hamulca EP.

Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL rozdziat
6.2. Kontrola wartosci graniczych poprzez krociec
kontrolny B14 Cisnienie 2,3 + 0,2

Alternatywnie zdemontowac¢ kontroler cisnienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym

Kontroler cisnienia B16

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba

60.| x | X L
wymienic na nowy

Kontrola wartosci graniczych poprzez kréciec kontrolny
B17Cisnienie gorne 6,0 £ 0,15

Cisnienie dolne 5,5 + 0,15

Alternatywnie zdemontowaé kontroler cisnienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym

Kréciec kontrolny B17

61. | X | X |Wymienié kréciec kontrolny na nowy

Kontroler cisnienia B18

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba

62.] X | X N
wymienic na nowy

Kontrola dziatania w ramach czynno$éi obstugi
konserwacyjnej posredniego hamulca pneumatycznego.
Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL rozdziat
6.3. Kontrola wartosci graniczych poprzez kréciec
kontrolny B19.

Cisnienie gorne 4,3 £ 0,1

Cisnienie dolne 2,9 + 01.

Alternatywnie zdemontowac¢ kontroler cisnienia i
przeprowadzi¢ kontrole na stanowisku pomiarowym
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Krociec kontroiny B19

63. | X | X | Wymieni¢ kréciec kontrolny na nowy

Uchwyt chamulca bezpieczenstwa B22

64.] x | X o
wymienic na nowy

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba

Kontrola dziatania w ramach préby hamulca
bezpieczenstwa. Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
TA35830/82 PL rozdziat 6.6

65. | x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymieni¢

testowym
Zawor kulowy B28
66.| x Sprayvd;]c poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
67. X | Wymieni¢ zawdr kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Zawor kulowy B29
68.| x Sprayvd;]c poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
69. X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Kurek koncowy B31
70.| x Sprawdzi¢ poprawnosé dziatania — jesli potrzeba
) wymieni¢ na nowy
71. X | Wymieni¢ kurek koncowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Kurek koncowy B32
72| x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba

wymieni¢ na nowy

73. X | Wymieni¢ kurek koncowy

Zgodnie z dokumentacja producenta

Wskaznik B33

7241 x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli

dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

75.1 x X
testowym

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymienic.

Wskaznik B34

76.1 x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli

dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

77.] x | X

testowym

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymienic.

Sterownik hamulcéw B35

78| x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli

dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

79.]1 x | X
testowym

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
autoryzowany przedstawiciel lub producent

Zawoér rozrzadczy B41

80.| x | x Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli

dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

81| x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku

W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza

testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Dzwignia wiacz — wylacz B41.04
82 | x Sprawdzi¢ poprawnosé dziatania — jesli potrzeba Brak uszkodzen

wymieni¢ na nowg

83. X | Wymienic

Zgodnie z dokumentacja producenta

-121-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.

Modut sterowania klockami czyszczgcymi B45

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
84. x | x . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku
85. x [ x
testowym

W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
autoryzowany przedstawiciel lub producent

Zawor kulowy B45.02

86.| x | X |Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania

Kontrola dziatania w ramach czynnosci obstugi
konserwacyjnej hamulca czyszczacego. Kontrole
przeprowadzi¢ wediug TA35830/82 PL rozdziat 6.8

87| x Sprayvd;]c poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
88. X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta

Zawor elektromagnetyczny B45.03

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
89. x [ x . . ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku
90.[ x [ x
testowym

W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
autoryzowany przedstawiciel lub producent

Reduktor cisnienia B45.05

Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli
91. x | x . ) ;
dziatania na stanowisku testowym)

W razie potrzeby wymieni¢

92 Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku
X ] x
testowym

W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
autoryzowany przedstawiciel lub producent

Kréciec kontrolny B45.06

93. | X | X | Wymieni¢ kréciec kontrolny na nowy

Tarcza hamulcowa C01

94. x | X |Sprawdzi¢ tarcze hamulcowe

Kontrola wzrokowa uszkodzen.Peknigcia siegajgce od
wewnetrznej do zewnetrznej krawedzi tarczy
hamulcowej lub do jej zeber chtodzacych, sg
niedopuszczalne. Kazda tarcza hamulcowa posiadajgca
pekniecia musi byé natychmiastowo wymieniona. Nie
wolno jej dtuzej uzywac.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia
przekraczajgcego wartosci dopuszczalne, nalezy
dokona¢ stosownych pomiaréw zgodnie z
dokumentacjg producenta B-CM00.22.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

95.| x | X |Sprawdzi¢ szczegétowo stan tarcz hamulcowych

W przypadku negatywnych wynikow kontroli nalezy
dokona¢ odpowiednich pomiaréw. Tarcze sprawdzi¢ pod
katem wystepowania peknie¢, nadpalen,

nadtopien oraz tuszczenia sie materiatu.

Sprawdzi¢ stan zeber chtodzgcych, w razie potrzeby
wyczysci¢ sprezonym powietrzem, jezeli uzasadniajg to
wyniki kontroli wzrokowej, nalezy dokona¢ stosownych
pomiaréw — np. dtugosci zarysowan oraz zuzycia tarczy
(zgodnie z dokumentacjg producenta B-CM00.22).

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
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96.| X | X |Sprawdzi¢ zamocowanie tarcz

Moment dokrecenia srub 80Nm + 5%. Luzne tarcze
poddac doktadnemu badaniu ze wzgledu na
prawdopodobienstwo utraty sity napinajgcej sruby,
zgodnie z dokumentacjg producenta B-CM00.22. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

97. x | X |Zmierzy¢ grubos¢ tarczy hamulcowych

Dopuszczalne zuzycie 5mm na strone, roznica zuzycia
tarcz hamulcowych jednego kota nie moze by¢ wigeksza od
2mm, zgodnie z dokumentacjg producenta B-CM00.22.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

98.| X | X |Sprawdzi¢ stan tarcz

Zarysowania o dtugosci: a < 80 mm, b < 60 mm

sg dopuszczalne. Powierzchnie cierne mogg miec kilka
dowolnie utozonych zarysowan.

Zarysowania o dtugosci: 80 mm < a <100 mm,

60 mm < b < 80 mm, sg warunkowo dopuszczalne.
Minimalna odlegto$¢ 50 mm od nastepnego warunkowo
dopuszczalnego zarysowania musi by¢ obowigzkowo
przestrzegana. Tarcze hamulcowe zawierajgce
warunkowo dopuszczalne zarysowania mogg by¢
uzywane do czasu kolejnej inspekcji. Jezeli wymaga tego
stan tarczy hamulcowej, czestotliwo$¢ kolejnych
przegladow nalezy skrécic

w celu petniejszej weryfikacji stanu tarcz.

Zarysowania o dtugosciach a > 100 mm,

b >80 mm sg niedopuszczalne. Pierscienie cierne z
takimi zarysowaniami nalezy jak najszybciej

wymieni¢. Peknigcia siegajace od wewnetrznej do
zewnetrznej krawedzi tarczy hamulcowej lub do jej
zeber chtodzacych, sg niedopuszczalne.

Kazda tarcza hamulcowa posiadajgca pekniecia musi byé
natychmiastowo wymieniona.

Nie wolno jej dtuzej uzywac. W przypadku stwierdzenia
nadpalen i nadtopien nalezy bezzwtocznie zlokalizowac i
usunaé przyczyne powstawania nadpalen, nadtopien i
tuszczenia tarcz. Tarcze hamulcowe przekraczajace
dopuszczalne limitywy wyztobienia i zuzycia uko$nego
muszg by¢ przetoczone. Wykona¢ zgodnie zgodnie z
dokumentacjg producenta B-CM00.22

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwaé
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

Zacisk hamul

cowy C02

99. x | x |Wykona¢ przeglad

Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta
zaktad naprawczy

Oktadziny hamulcowe C02.01

Sprawdzi¢ stan oktadzin hamulcowych, jesli
100 x | x I
potrzeba wymieni¢ na nowe

Resztkowa grubosc¢ oktadziny hamulcowej jest zawsze
mierzona od tylnej strony oktadziny do powierzchni ciernej
w najcienszym miejscu oktadziny. Dla zuzycia ukosnego
zdefiniowana warto$¢ wymiaru granicznego wynosi 5mm.
Na powierzchni ciernej oktadziny dopuszczalne jest
ztuszczanie materiatu wskutek krotkich przecigzen
cieplnych na powierzchni nie wigkszej niz 1Ocm2’facznie.
Dopuszczalne jest powstawanie peknie¢ wiosowych na
powierzchni ciernej oktadziny, niedopuszczalne jest
powstawanie wiekszych peknie¢,ktore wpltywajg na site
zacisku

oktadziny. Grubos¢ wymienianych oktadzin hamulcowych
po obydwu stronach zacisku hamulcowego nie moze sie
rézni¢ o wiecej niz o 2mm. Uzywane potéwki oktadzin,
ktdre nie sg zuzyte, mogg byc¢ taczone w pary tylko wtedy,
gdy posiadajg te same numery katalogowe, a ich grubos¢é
resztkowa nie rozni sie bardziej niz o 0.4mm. Uszkodzone
lub zuzyte oktadziny wymieni¢ na nowe Wykonac¢ zgodnie
z dokumentacjg producenta: B Cl100.22, B CK00.23
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Zacisk hamulcowy C05
101 x | x |Wykonaé przeglad Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta
zaktad naprawczy
Oktadziny hamulcowe C05.01
Resztkowa grubosc¢ oktadziny hamulcowej jest zawsze
mierzona od tylnej strony oktadziny do powierzchni ciernej
w najcienszym miejscu oktadziny. Dla zuzycia ukosnego
zdefiniowana warto$¢ wymiaru granicznego wynosi 5mm.
Na powierzchni ciernej oktadziny dopuszczalne jest
ztuszczanie materiatu wskutek krotkich przecigzen
cieplnych na powierzchni nie wigkszej niz 1OCm2{acznie.
Dopuszczalne jest powstawanie peknigé wtosowych na
s dzié st Ktadzin h | h iesi powierzchni ciernej oktadziny, niedopuszczalne jest
1021 x | x prawdzic stan oxtadzin hamulcowych, Jesil powstawanie wigkszych peknie¢,ktore wpltywajg na site
potrzeba wymieni¢ na nowe Zacisku
oktadziny. Grubo$¢ wymienianych oktadzin hamulcowych
po obydwu stronach zacisku hamulcowego nie moze sie
rézni¢ o wiecej niz o 2mm. Uzywane potdwki oktadzin,
ktdre nie sg zuzyte, mogg by¢ taczone w pary tylko wtedy,
gdy posiadajg te same numery katalogowe, a ich grubos¢
resztkowa nie rozni sig bardziej niz o 0.4mm. Uszkodzone
lub zuzyte oktadziny wymieni¢ na nowe Wykona¢ zgodnie
z dokumentacjag producenta: B Cl00.22, B CK00.23
Ciegto luzowania awaryjnego C05.04
Kontrola dziatania w ramach czynnoséi obstugi
103] x | x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba konserwacyjnej mechanizmu luzowania awaryjnego.
wymieni¢ na nowy Kontrole przeprowadzi¢ wedtug TA35830/82 PL rozdziat
6.5
Zespo6t bloku czyszczacego C07
104| x | x | Sprawdzié poprawnosé dziatania Wymagane peine przyleganie klocka czyszczgcego do
obreczy kota
105 x | x Kontrola zaktucen wyrzutu powietrza na otworze Brak zaklécen
wylotowym
Blok czyszczacy C07.01
106| X | X | Wymienic¢ blok czyszczgcy na nowy | Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
Zawér hamulca maszynisty D02
107! x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
108 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Manometr D06
109| x | X Wykonac porniar porownawezy = w przypadku Pomiar wykona¢ poprzez krécie¢ kontrolny DO7
niesprawnosci wymieni¢ na nowy
Kréciec kontroiny D07
110| X | X |Wymienié kréciec kontrolny na nowy |
Czuwak D08
111 x | x De.mon_taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
112| x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
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Zawor hamulca bezpieczenstwa D09
113 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
114l x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Filtr powietrza D11
115| X | X | Wymieni¢ wktad filtracyjny | Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
Zawor kulowy D13
116 x Sprayvd;]c poprawnos¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
117 X | Wymieni¢ zawodr kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Zawoér zwrotny D14
Demontaz i ponowna instalacja (w celu kontroli . "
118 x | x dziatania na stanowisku testowym) W razie potrzeby wymienic
119 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor przekaznikowy D15
120 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
121 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor przekaznikowy D15.001
122 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
123 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Reduktor cisnienia D15.002
124 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
125 x | x -
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor elektromagnetyczny D15.003
126/ x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienic
dziatania na stanowisku testowym)
127! x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Modut hamowania i luzowania D15.004
128! x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymieni¢
dziatania na stanowisku testowym)
129 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
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Zawor elektromagnetyczny D15.005
130 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
131 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Kontroler ci$nienia D15.02
132 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienic
dziatania na stanowisku testowym)
133 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor kulowy F01
134| x Spra.wd'z’lc poprawno$¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
135 X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Reduktor cisnienia F02
136 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
1371 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor elektromagnetyczny F03
138 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
139 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Piasecznica F04
140 x | x ngon_taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
141 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Pokrywa zbiornika piasku F05
142| X | X | Oczysci¢, usung¢ uszkodzenia | |
Filtr pobieranego powietrza FO6
143| X | X | Wymieni¢ wktad filtracyjny | Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng |
Podgrzewacz dyszy piaskujacej FO7
144] x | x |Kontrola dziatania Pracg zgodna z zadanym programem, uszkodzony
wymienié
Kréciec kontrolny F09
145| X | X |Wymieni<’: krociec kontrolny na nowy |
Zawor przeciwposlizgowy G01
Sprawdzié poprawnosé dziatania — iesli potrzeba Kontrola dziatania w ramach czynnosci systemu
146| x | x wpmieni(: nz npow Jesitp przeciwposlizgowego. Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
y y TA35830/82 PL rozdziat 6.11
147 x | x De_mon_taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
148 x | x L
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Czujnik predkoséi G02
149| X | X | Wymieni¢ czujnik predkos$ci na nowy |
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Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.

Czujnik cisnienia G10

150| X | X |Wymienié czujnik ci$nienia na nowy

Filtr powietrza LO1

151] x | X |Sprawdzi¢ stan filtra Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymienic
152] x | X | Wymieni¢ wkiad filtracyjny Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
Zawor przelewowy L02
153 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
154 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor kulowy L05
155| x Spra.wd'z’lc poprawnos$c¢ dziatania — jesli potrzeba Swoboda ruchu, odpowietrzanie
wymieni¢ na nowy
156 X | Wymieni¢ zawor kulowy Zgodnie z dokumentacja producenta
Zawor poziomujacy L06
157 x | x De.mon'taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
158 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawér usredniajacy L11
159 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
160l x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymienié. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor przelewowy L12
Sprawdzié poprawnosé dziatania — iesli potrzeba Kontrola dziatania w ramach préby zawieszenia
161 x | X wpmienié ng npow Jesitp peneumatyczmego. Kontrole przeprowadzi¢ wedtug
y y TA35830/82 PL rozdziat 6.9
162 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
163 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawoér poziomujacy L15
164 x | x De.mon.taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
165 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
Zawor poziomujacy L16
166/ x | x De.mon_taz i ponowna instalacja (w celu kontroli W razie potrzeby wymienié
dziatania na stanowisku testowym)
1671 x | x Kompleksowa kontrola dziatania na stanowisku W razie potrzeby wymieni¢. Przeprowadza
testowym autoryzowany przedstawiciel lub producent
NUWAGA!!

1. Wszystkie czynnosci przegladowo konserwacyjno naprawcze uktadu pneumatycznego nalezy

wykonywaé zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng oraz instrukcjg numer: TA35830/82-PL;
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Silnik spalinowy z przektadniag gtéwna

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns.

1. X | X | Sprawdzi¢ stan izolacji uktadu wydechowego Uszkodzong wymieni¢ lub uzupetnic¢

2. X | X | Sprawdzi¢ stan przewodéw wydechowych Uszkodzone naprawi¢ lub wymienié

Powerpack
Zawieszenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja. Sruby
i sworznie uktadu zawieszeniapowinny by¢ bez rys,

3. X | X | Sprawdzi¢ zawieszenie uktadu powerpack peknie¢. Elementy powinny by¢ w sposéb pewny
osadzone i zabezpieczone przed samoczynnym
odkrecaniem, niedopuszczalne uszkodzenia mechaniczne

4, X | X | Zdemontowaé uktad powerpack z pojazdu

. Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonac¢
5. | x | x |Wykona¢ przeglad uktadu PowerPack u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
Uktad hydrauliczny
. Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonac¢ u producenta
6. X | x| Wykona¢ przeglad uktadu lub autoryzowanego przedstawiciela
Przektadnia
. S . Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonac¢
7 X | x| Wykonat przeglad przektadni giownej u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
Uktad SCR
i Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonac¢

8. | x | x | Wykona¢ przeglad uktadu SCR u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

HNUWAGA!!

1. Wszystkie czynnosci naprawcze zespotu Powerpack nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg
numer: MA50176/01E oraz MA15142/00E;

2. Prace naprawcze zespotu Powerpack mogg by¢ prowadzone wytgcznie przez producenta lub
autoryzowany przez producenta personel naprawczy;

3. Podczas przegladow konserwacyjno naprawczych nalezy uzywacC wylgcznie oryginalnych
czesci zamiennych MTU,;

4. Plyny i smary uzywane w czasie przeglgdu uktadu Powerpack muszg posiada¢ dopuszczenie
MTU;

5. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w dziataniu nalezy zaprzestaC korzystania
z ukfadu Powerpack i niezwilocznie wezwac serwis producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela;

6. W okresie gwaranciji nie wykonanie przegladéw napedu Powerpack przez producenta napedu

Powerpack lub producenta pojazdu oraz w przypadku wprowadzenia nieautoryzowanych
modyfikacji lub przebudéw w uktadzie Powerpack, producent nie przyjmuje odpowiedzialnosci
ani rozszczen gwarancyjnych wynikajgcych ze spowodowanych szkoéd w uktadzie Powerpack

jak i urzgdzen z nim wspotpracujgcych.
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Przekladnie osiowe D-SK18 WD-V D-KK18 A-V
Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
1. X | X | Zdemontowa¢ przektadnie z wozkéw
2 x | x |Wykona¢ przeglad przektadni osiowych \lNed’rug DTR producenta. Przeglqd wykonac u producenta
ub autoryzowanego przedstawiciela
Wymontowac naped czotowy, skontrolowac¢ stan
. . . - uzebienia na napedzie stozkowym.
3. X | X | Wykona¢ pierwszg inspekcje przektadni osiowych Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonaé u
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
Wymontowac przekfadnie i catkowicie rozmontowac,
przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych czesci i
4, X | X | Wykona¢ druga inspekcje przektadni osiowych wymieni¢ czeséi podlegajgce szybkiemu zuzyciu.
Wedtug DTR producenta. Przeglad wykonac u
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
HUWAGA!!
2. Wszystkie czynnosci konserwacyjno naprawcze przektadni osiowych nalezy wykonywaé
zgodnie z instrukcjg numer: 4250 758 014;
3. Prace naprawcze przektadni osiowych mogg by¢ prowadzone wytgcznie przez producenta
lub autoryzowany przez producenta personel naprawczy;
4. Podczas przegladow konserwacyjno naprawczych nalezy uzywacC wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych firmy ZF (MTU);
5. Ptyny i smary uzywane w czasie przeglagdu przektadni osiowych muszg posiadaé
dopuszczenie firmy ZF (MTU);
6. W okresie gwarancji nie wykonanie przeglgdow przektadni osiowych przez producenta

przektadni lub producenta pojazdu oraz w przypadku wprowadzenia nieautoryzowanych
modyfikacji lub przebudéw w ukftadzie przektadni, producent nie przyjmuje
odpowiedzialnosci ani rozszczen gwarancyjnych wynikajgcych ze spowodowanych szkod

w uktadzie przektadni jak i urzgdzen z nimi wspotpracujgcych.
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Waty napedowe

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns.
1. X | Zdemontowac waty napedowe Przeglad, naprawe oraz niezbedne regulacje wykonaé
2. X | Wykona¢ przeglad u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela
3. X | Smarowac Zgodnie z kartg smarowan 1

HUWAGA!!

1.

Niewtasciwie zamontowane waty napedowe przegubowe wytwarzajg drgania obrotowe oraz
dodatkowe sity dziatajgce na zewnatrz, np. naprezenia zginajgce i scinajgce, ktore moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia przektadni;

Watéw napedowych przegubowych nie wolno roztgcza¢ w profilu krzyzowym lub zamieniac
miejscami miedzy sobg — wymagane parametry wywazenia nie zostang zachowane.
Zwrocic uwage aby przed zamontowaniem wat napedowy przegubowy zostat prawidtowo

potgczony;

3. Sruby watu nalezy wktadaé od strony flanszy / przytacza watu;

4. Podczas przykrecania watu sruby nalezy docigga¢ na krzyz, kluczem dynamometrycznym.

Po prébnym uruchomieniu urzgdzenia zaleca sie kontrole dociggu srub;

. Po kazdym demontazu watu $ruby i nakretki powinny by¢ bezwzglednie wymienione

na nowe. StosowaC wytgcznie Sruby samohamowne wg DIN 931 / DIN 980.
Dla kotnierzy KV / XS 180 nalezy stosowac sruby DIN 931 M14x50 -10.9 i nakretki bez
podktadki DIN 980 M14-10;

. W przypadku watéw o predkosci obrotowej powyzej 500 obr/min, po kazdej naprawie, wat

powinien by¢ wywazony. Nalezy stosowac protokét wywazeniowy G16;

. W przypadku kotnierzy KV / XS zabrania sie wykonywac nawiercen wywazeniowych;

. Naprawe watéw nalezy wykona¢ u producenta lub autoryzowanego przedstawiciela;

9. Demontaz / montaz watdbw moze wykonac¢ jedynie producent Iub autoryzowany

przedstawiciel.
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Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Wentylacja klimatyzacja i ogrzewanie

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns.
L Co . 3 . Kanaty wentylacyjne powinny by¢ drozne.
1. X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadéw wentylacyjnych Brak uszkodzeh mechanicznych.
2. X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie ukladow wentylacyjnych
3 % | x Kontrola poszczegdlnych elementéw uktadu Urzadzenia muszg by¢ kompletne i sprawne nakretki
) klimatyzacyjno — grzewczego mocujgce podzespoty muszg by¢ mocno dokrecone
4. X | X | Sprawdzi¢ termostaty Wszystkie termostaty muszg by¢ sprawne
5 % | x Sprawdzi¢ dziatanie sterownika elektrycznego
) systemu ogrzewania
6 % | x Sprawdzi¢ urzgdzenia i obwody ogrzewania. Wszystkie grzatki (rowniez w klimatyzatorach)
) Na P5 grzafki i grzejniki wymieni¢ na nowe i grzejniki muszg by¢ sprawne
7. X | X | Sprawdzi¢ urzadzenia i obwody ogrzewania Poprawno$¢ dziatania
Oczysci¢ z nagromadzonych zanieczyszczenh wloty o i
8. X | X powietrza Wymagana czysto$¢ urzgdzen
9 % | x Sprawdzi¢ wizualnie ostony i gtéwne podzespoty pod | Brak uszkodzen mechanicznych,
) katem uszkodzen i mocowania mocowania powinny by¢ pewne
10.| x | x | Wymienié filtr powietrza Pod.czas wymiany filtra nie moga pozosta¢ zadne
zanieczyszczenia w uktadzie
Oczysci¢ z nagromadzonych zanieczyszczen wloty o i
11.] x | X powietrza oraz grile Wymagana czystos$¢ urzgdzen
L. . . Wymagane pewne zamontowanie podzespotow,
12.| x | X VSVp;?Wd;::a;visézzlvst(lz(ilgk%t\),vwody chiodnicze na Sprawdzenia wyciekdéw gazu dokona¢ przy pomocy
ystep Y elektronicznego detektora.
13.| «x Oczyscic¢ i oceni¢ stan regulatoréw temperatury,
) uszkodzone wymieni¢
14, X | Regulatory temperatury wymieni¢ na nowe
15.| x | x |Zdemontowa¢ obudowe sprawdzi¢ stan grzejnikow
. . o . . Wymagana skutecznos¢ ogrzewania, spokojny bieg
16.| x | X Sprawdzic p@wnd%owosg dziatania grzejnikow wentylatora we wszystkich zakresach pracy. W przypadku
(skutecznos¢ ogrzewania , odgtosy, opory ruchu) . - . L N
stwierdzenia uszkodzen grzejniki wymieni¢ na nowe
Do oczyszczenia grzejnikow nalezy uszczelnic przytgcza
. i C wodne. Po uszczelnieniu nalezy rdzen przeptukac czysta
17| x| x| Oczyscié rdzen grzejnikow wodg. W przypadku stwierdzenia uszkodzen grzejnikow
grzejnik wymieni¢ na nowy
18.1 x | x Sprawdzi¢ s'tan |n.staIaCJ| elektrycznej 1
nasmarowac styki
19.| x | x | Zmontowac¢ i odpowietrzy¢ uktad
Klimatyzator KL20E
20.| x | x | Sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania Mocowanie pewne sruby nie popuszczone
21| x | x jSeZ:?WdZ'C zanieczyszczenia filtra powietrza (jesli Brak zanieczyszczen — jesli potrzeba wymienic¢ na nowy
Czynnik chtodzacy R134a
We wzierniku tworzg sie pecherzyki — niedobdr czynnika
chtodzgcego
22 1 3x | x Sprawdzi¢ stan czynnika chtodniczego we wzierniku | = nalezy zgtosi¢ sie do stacji serwisowej Konvekta
) zbiornika-osuszacza = uzupetnié czynnik chtodniczy
= sprawdzi¢ system pod wzgledem szczelno$ci
We wzierniku nie ma pecherzy — prawidtowy poziom
czynnika chtodzgcego
Sprawdzi¢ zbiornik czynnika chtodniczego na Brak wyciekdéw, zapocen, rdzawych nalotow
23.[3x | x . . ; ; o
korozje W przypadku stwierdzenia korozji wymieni¢
24, 3x | x Sprawdglc poprawnosc funkcjonowania i dziatania Prawidtowe funkcjonowanie czujnikow
wszystkich czujnikéw temperatury
25,1 3x | x Sprayvdzm.pewnosg po’facgen srubowych na Mocowanie pewne $ruby dokrecone, brak uszkodzen
sprezarce i uchwycie sprezarki
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Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
26. x [ x gggﬁ\?fsztl)c zanieczyszczenia  filtra  powietrza Brak zanieczyszczen — jesli potrzeba wymieni¢ na nowy
27 1 3x | x Sprayvdzm stan i napigcie paska klinowego na
sprezarce
28.| 3x | x | Sprawdzi¢ funkcjonowanie catego urzgdzenia
29.| 3x | x | Sprawdzi¢ bezpieczniki
30.| 3x | x | Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora skraplacza
31.| 3x | x | Sprawdzi¢ dziatanie dmuchawy parownika
32| x | x Sprawdzi¢ dziatanie sprzegta magnetycznego na
' sprezarce
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢é potgczen na ptlycie
33. [ x [ x X
elektrycznej
. - Przy cisnieniu do 25.0bar
Sprawdzenie szczelnosci za pomocg detektora . . C "
34,1 x | x < Sprawdzenie wykona¢ po kazdej ingerencji w uktad
szczelno$ci ) -
klimatyzacji.
Do oczyszczania nie uzywaé wytwornic pary. Lamele
35.| x | x |Oczyscié baterie skraplacza skraplacza nie powinny by¢ pozagnlaf[ane. Zagiete .Ian)ele
nalezy wyprostowa¢ za pomocg specjalnego grzebienia
do lameli.
36.| x | x |Oczysci¢ baterie parownika Do oczyszczenia uzy¢ sprezonego powietrza, jesli
potrzeba wyprostowac lamele
37.| x | x | Sprawdzi¢ odprowadzenie skroplin
e Wymieni¢ réwniez podczas wszystkich prac naprawczych
38.1 x| x| Wymieni¢ zbiomik osuszacz i konserwacyjnych gdzie system klimatyzaciji jest otwarty
Zakres pracy presostatu:
39| x | x Sprawdzi¢ funkcje presostatu niskiego i wysokiego Podcisnienie bar 2,0 + 0,2 wytgczone 2,1+ 0,3
) ci$nienia wigczone. Nadcisnienie bar 28,0 + 2,0 wytgczone 21,0 +
3,0 wigczone
40.| x | x |Sprawdzi¢ weze chtodnicze Brak przetar¢
41.| x | x | Sprawdzi¢ sterownik z diagnoza btedéw
421 x | x Sprawdzi¢ pewnosé zamocowania potaczen Brak uszkodzen
elektrycznych na przetarcie
Sprawdzi¢ pewnos¢ zamocowania wtyczek
43.] x | x
elektrycznych
44.| x | x |Sprawdzi¢ stan oleju w sprezarce
W okresie kiedy klimatyzator nie musi pracowac¢ zalecane
jest zatgczanie klimatyzatora raz
45.1 x | x [ Uruchomi¢ klimatyzator na 15 minut w miesigcu na minimum 15 min. Zagwarantuje to
przesmarowanie dtawicy sprezarki i zapewnienie
szczelnosci
46.1 x | x Wykona¢ doktadny przeglad i ewentualne naprawy | Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta
) uszkodzonych elementéw klimatyzatora serwis naprawczy
Klimatyzator HVAC 8101
47.1 x | x |Sprawdzi¢ zanieczyszczenia filtra powietrza Brak zanieczyszczen — jesli potrzeba wymienic¢ na nowy
48. 1 x | x _Sprawd2|c star! czynnlka chtodzgcego, sprawdzié¢ Idykator z6Hty — osuszacz wymienic
idykator we wzierniku osuszacza
Do oczyszczania nie uzywaé wytwornic pary. Lamele
49.| x | x | Oczysci¢ baterie skraplacza sprezonym powietrzem skraplacza nie powinny byc pozagnla_tane. Zagiete .'a”.‘e'e
nalezy wyprostowac¢ za pomocg specjalnego grzebienia
do lameli
50.| x | x Sprawdzi¢ funkcjonowanie presostatu wysokiego Wyt 15,0 — 0,5 bar
: cisnienia Wt 18,0 £ 0,5 bar
51| x | x Sprawdzi¢ funkcjonowanie presostatu niskiego Wiyt: 0,3 £ 0,1 bar

cisnienia

Wt 2,1 £ 0,2 bar
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Lp.| P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2as.
Do oczyszczenia uzy¢ sprezonego powietrza,nie uzywaé
52.| x | x |Oczysci¢ baterie parownika wytwornic pary, jesli potrzeba wyprostowac lamele.
Sprawdzenie wykonac¢ raz na rok

53.| x | x | Sprawdzi¢ funkcjonowanie dmuchaw parownika Praca ptynna bez zacie¢
54.] x | x | Sprawdzi¢ funkcjonowanie wentylatoréw skraplacza | Praca ptynna bez zacie¢
55. x | x Sprayvdzm'pewnosc.: po’fac;en §rubowych na Mocowanie pewne, $ruby dokrecone

sprezarce i uchwycie sprezarki
56.| x | x |Sprawdzi¢ funkcjonowanie sprzegta na sprezarce Praca zgodna z zadanym programem
57.1 x | x Sprawdzi¢ luzy fozyska na §prz§gle Brak luzéw, uszkodzen

elektromagnetycznym sprezarki
58.| x | x |Sprawdzi¢ pewnosc potgczen elektrycznych Mocowanie prawidtowe, brak uszkodzen przewodéw
59.| x | x | Sprawdzi¢ funkcjonowanie systemu klimatyzacji Praca zgodna z zadanym programem
60. x | x [Wymienic¢ filtr osuszacz w uktadzie klimatyzacji
61.| x | x | Wymieni¢ olej w sprezarce i oczysci¢ sitko oleju 1
62. x | x | Wymieni¢ uszczelnienie watu z filcem na sprezarce
63.1 x | x Sprawdzi¢ na sprezarce sitko po stronie ssgcej i jesli

) potrzeba oczyscic¢ z zanieczyszczenh

Wymieni¢ tozysko sprzegta elektromagnetycznego
64. x | x s

sprezarki

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie czujnikow . i
65.] x [ x temperatury Mocowanie pewne, brak uszkodzen
66.1 x | x Sprawdzi¢ bezpieczniki automatyczne na plycie Brak uszkodzef

elektrycznej

67.| x | x | Sprawdzi¢ funkcjonowanie grzatki oleju sprezarki

Ok. 3,5A przy 24V

Sprawdzi¢ zbiornik czynnika chtodniczego na

Brak wyciekéw, zapocen, rdzawych nalotéw

68.1 x | x korozje W przypadku stwierdzenia korozji wymienic
69.| X | X |Sprawdzi¢ pewnos¢ potgczen przewodéw wodnych | Brak wyciekéw, zapocen, rdzawych nalotow
70.| x | X | Sprawdzi¢ stan uktadu wymiennika ciepta Brak wyciekow nieszczelnosci, uktad odpowietrzony
71.| X | X | Wymieni¢ dmuchawy parownika
72.| x | x | Wymieni¢ wentylatory skraplacza
731 x | x Wymieni¢ baterie podtrzymujgcg w sterowniku
KN400
721 x | x Wykonac¢ doktadny przeglad i ewentualne naprawy | Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta

uszkodzonych elementéw klimatyzatora

serwis naprawczy

Podgrzewacz plynu webasto

75. x | X [Wykona¢ przeglad agregatu

Wedtug DTR producenta, wykonuje wykwalifikowany
serwis producenta

Wymieni¢ filtr paliwa wraz z uszczelkg agregatu
76. x | X
Webasto

Wymianie podlega wkiad filtra paliwa podgrzewacza
ptynu chtodzgcego Webasto wraz z uszczelkg
pokrywy filtra paliwa

77. x | X | Oczysci¢ przewdd ssacy oraz wylotowy spalin

Brak zanieczyszczen

78.] X | X | Oczyséci¢ wziernik czujnika paliwa

Brak zanieczyszczen

79.1 x | x Sprawdzi¢ elektrody zaptonu, jesli potrzeba
) wymieni¢ na nowe

Brak uszkodzen

80. x | x [Sprawdzi¢ dysze rozpylajgcy paliwo

Wymagane rozpylenie paliwa do postaci mgty.
Niedopuszczalne jest zabrudzenie i zarysowanie
powierzchni uszczelniajgcych. Uszkodzone, zatkane
dysze nalezy wymienié¢

81.| x | x [Sprawdzi¢ szczelno$¢ osadzenia korpusu palnika

Brak odksztatcen zarysowan

82.] x | X |Sprawdzi¢ stan komory spalania

Brak uszkodzen, jesli potrzeba wymieni¢ na nowg
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83.| x | X |Sprawdzi¢ stan pompy paliwa

Wymagana catkowita szczelnos$¢, prawidtowos¢
podawanego cisnienia. Siateczka filtrujgca drozna

84.| x | X |Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne

Brak uszkodzen i korozji, potgczenia zgodne ze
schematem

85. x | X [Sprawdzi¢ instalacje grzewcza

Brak wyciekéw i zapocen. Wymagana petna szczelnosé
uktadu

86. x | X [Odpowietrzy¢ agregat

Przy wymianie ptynu chiodzacego silnika pojazdu, po
odpowietrzeniu uktadu ogrzewania pojazdu nalezy zwrdcic¢
uwage na staranne odpowietrzenie agregatu. Wigczy¢
agregat na 15+20 sekund i pracowac z wybiegiem pompy
obiegowej. W razie potrzeby powtorzy¢ operacije
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Maszyny aparaty obwody elektryczne

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns
L | x| x| e e ey e | Doprowadzs o do wymaganych olranci podarych
nowe instrukcjach wtasnych urzadzen lub wymieni¢ je na nowe
Wymontowac przyrzady i urzadzenia po wykonaniu | Wymontowane urzadzenia po naprawie zbadac na
2 % | x czynnosci naprawczych zbada¢ na stanowiskach stanowiskach probierczych zgodnie z wymaganiami i
) probierczych, spetniajgce wymagania zamontowaé przepisami dla odpowiednich urzgdzen, spetniajgce
na pojezdzie wymagania zamontowaé na pojezdzie.
3 % | x Aparaty oczy$ci¢ ze zwrdceniem szczegolnej uwagi
) na elementy izolacyjne, uszkodzone wymieni¢
Sprawdzi¢ stan stykéw i pozostatych elementow .Stykk' powinny by¢ E)ez k’rzpll r.mbe.dz" krat.eroyv_ 80%
4. X | X |aparatéw elektrycznych, uszkodzone zregenerowaé 'pe .nlechor.az Erzy €gac do sieble co najmnie) na st
lub wymienic na nowe powierzchni robocze;. Do'puszczalr)e. zuzycie stykow nie
moze przekracza¢ 15 % ich grubosci
5. X | X Sprawdzi_é stan i prawidfow_qéc’: pracy urzadzen Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
sterowania. Na P5 wymieni¢ na nowe
6. X Zdemontowac wszystkie aparaty i urzgdzenia Uszkodzone elementy wymienié na nowe
elektryczne
Sprawdzi¢ urzgdzenia automatycznego
7. X | X |bezpieczehstwa pociggéw. Uszkodzone elementy Elektromagnes bez uszkodzen mechanicznych
naprawi¢ lub wymieni¢
Obwody elektryczne
Sorawdzié stan instalacii elektrveznveh. uszkodzone Brak uszkodzen izolacji i zyt przewodow, brak uszkodzen i
8. X P ; - )l elexdrycznyeh, przegrzan koszulek termokurczliwych, brak uszkodzen i
elementy instalacji wymieni¢ . .
poluzowan listw zaciskowych/ztgczek
9 X Sprawdzi¢ stan rur izolacyjnych i pewnos$¢ ich Rury stalowe bez peknie¢ i wgniecen. Dopuszcza sie
) zamocowania, uszkodzone elementy wymieni¢ owalnos¢ rur 10%. Promien giecia rur=3 srednice rury
10.] x Sprawdzi¢ uszczelnienia skrzynek tgczeniowych na | Skrzynki rozgatezione i skrzynki zaciskowe wraz z
) podwoziu pokrywami winne by¢ wodoszczelne
Zdemontowac faczniki elastyczne pofaczen taczniki elastyczne nie mogg mie¢ uszkodzeh
11.| x | X | miedzywagonowych lub miedzyczionowych, a . y 94
- - L mechanicznych
sprawdzi¢, uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢
12 Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji instalacji i
x| x AR . . ) 8
skutecznosci uziemienia, nieprawidtowosci usung¢
Aparaty elektryczne, przybory i sprzet instalacyjny
powinny by¢ prawidtowo zamocowane i potgczone z
instalacjg elektryczng pojazdu spalinowego.
zabezpieczone przed obluzowaniem i odkreceniem
taczniki dzwigienkowe, klawiszowe i kraficowe oraz
przyciski sterownicze muszg by¢ czyste bez uszkodzen, a
ich dziatanie sprawne i bez zacie¢ o programie tgczeh
zgodnym ze schematem ideowym jednostki.
Przepalone wktadki bezpiecznikowe powinny byc¢
wymienione a brakujgce uzupetnione, powinny mieé
13.| x | x Sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznych, uszkodzone | parametry zgodne z podanymi na schemacie ideowym 8
' elementy instalacji wymieni¢ pojazdu spalinowego.
Lampki sygnalizacyjne powinny byé czyste
i kompletne oraz bez uszkodzenh ich elementow.
Listwy zaciskowe i ich elementy nie mogg mie¢
Uszkodzen. Gniazda wtykowe i wtyczki powinny by¢
sprawne i bez oznak utlenien i zasniedzen.
Styczniki i przekazniki muszg prawidtowo wykonywac
swoje funkcje taczeniowe, ich styki nie mogg nosi¢
Sladéw nadtopien i nadpalen. Laczniki, przyciski
sterownicze i wytgczniki samoczynne
muszg dziata¢ prawidtowo
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Sprawdzi¢ energoelektroniczne urzadzenia
przeksztattnikowe oraz elektroniczne i L L
14.| x | X ; o Uszkodzone wymienié lub naprawi¢
mikroprocesorowe elementy sterowania i
diagnostyki poktadowe;j
15.| x | X | Uszkodzone bezpieczniki wymieni¢ na nowe Zgodnie z dokumentacjg producenta
Wszystkie przewody elektryczne wymieni¢ na nowe i Sprawdzeple, proby dZ|’a}an|a; bomiary napiecia, izolacji,
16. X | \wykonac oroby napieciowe rezystancji. Postgpowac zgodnie z procesem
y proby napie technologicznym
Przyrzady kontrolno - pomiarowe
17.| x | X |Sprawdzi¢ stan instalacji uktadéw pomiarowych W przypadku uszkodzen wymieni¢ przewody na nowe
18.| x | x Wymontowac wszystkie przyrzady kontrolne
’ i pomiarowe
Sprawdzi¢ dziatanie i doktadno$¢ wszystkich WS'.(a,ZOWk' przyrza.dow musza d Z'ajfa? plynnie i bez
X . zacieC. Sprawdzenie przez poréwnanie z przyrzgdem
19.| x | x [elektrycznych przyrzgdéw kontrolnych, w razie : A
7 L wzorcowym legalizowanym o klase doktadnosci nie
potrzeby naprawi¢ lub wymienic RN o
mniejszej niz klasa doktadnosci przyrzadu sprawdzanego
Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich czujnikéw - . .
20.| x | x i przetwornikéw pomiarowych Przy uzyciu wzorcowych przyrzadéw pomiarowych
21. x | x |Zamontowa¢ przyrzady w lokomotywie Wedtug dokumentacji konstrukcyjnej
22.| x | x |Przyrzady pomiarowe zaplombowac¢
23 | x | x Sprawdzi¢ stan techniczny przetwornikéw uktadéw Brak uszkodzen mechanicznych obudowy i elementéw
) pomiarowych pradu, napiecia i temperatury taczeniowych, czy znieksztatcen od przegrzania
24 1 x | x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatanie uktadow
) pomiarowych
25. X | Wymieni¢ instalacje do przetwornikow pomiarowych
26. X Zdemqntgwac przetworniki pomiarowe pradu, Wymiana na nowe
napiecia i temperatury
Instalacja radiotgcznosci — radiotelefon Pyrlandia
Wymontowac¢ urzadzenia radiotgcznosci z
27. x | x . . .
spalinowego pojazdu trakcyjnego
28 | x | x Oczysci¢ urzadzenia . Sprawdzi¢ stan elementéw i Wg DTR radiotelefonu pociggowego
) usungé ewentualne usterki wykonuje autoryzowany serwis producenta
20 | x | x Sprawdzi¢ parametry urzgdzen na stanowisku Wg DTR radiotelefonu pociggowego wykonuje
) serwisowym autoryzowany serwis producenta
Zaplombowac¢ urzgdzenia instalaciji
30.| x | x . ; ,
radiotelefonicznej
Przeprowadzi¢ montaz urzadzen radiotgcznosci i
31.( x | x L
anteny na pojezdzie
o . . . CL Brak widocznych uszkodzen.
32.| x | x |Sprawdzi¢ instalacje radiotelefoniczng na pojezdzie Montaz zgodny z dok. konstr,
33| x | x Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania urzgdzen Brak szumow i znieksztatcen uniemozliwiajgcych
) radiotgcznosci na pojezdzie Zrozumienie
Wymieni¢ przewody elektryczne instalacji
34. X . . .
radiotelefonicznej
Panel sterujacy SRG — 5000P
. . . . Czyszczenie wykonac miekkg lekko zwilzong bawetniang
35.| X | X | Oczysci¢ powierzchnig klawiatury gy
Sciereczkag
36.| x [ x Sprawdzi¢ klawiature pod wzgledem uszkodzen W przypadku stwierdzenia uszkodzen wymieni¢
mechanicznych
37| x | x Skon’groltl)wac pewnos¢ funkcjonowania wszystkich W przypadku stwierdzenia uszkodzen wymieni¢
przyciskow klawiatury
38.[ x | x Sprawdzic czy przew_od przy’rqczenlowy nie jest Brak uszkodzen, nadpalen zweglen
uszkodzony mechanicznie
Sprawdzi¢ czy poruszanie wtykiem w ztgczu nie
39.| x | X | powoduje przerwy w zasilaniu lub zaktécen W przypadku stwierdzenia uszkodzen wymieni¢
transmisji
20| x | x Wymieni¢ baterie podtrzymujgca zegar czasu

rzeczywistego
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Terminal operatorski MFT

Przeglad wykonuje producent lub autoryzowany przez

41.| X | X |Wykona¢ przeglad terminalu producenta zaktad naprawczy

Pozostale aparaty elektryczne

42.| x | x | Wymontowa¢ aparat z lokomotywy

Oczyscic¢ poszczegdlne elementy, w razie potrzeby

43.] x | x .
demontujgc aparat
44,1 x | x |Sprawdzi¢ stan poszczegdlnych czesci Uszkodzone elementy naprawic¢ lub wymieni¢ na nowe
45. 1 x | x Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania systemu mobilnego | Praca kamer poprawna, obraz ostry pozbawiony
) monitoringu znieksztatcen i zaklécen
46.| x | x Sprawdzi¢ kamery zewngtrzne systemu mobilnego Brak uszkodzern mechanicznych, zaparowan

monitoringu

Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta

47.1 x | x [Wykona¢ przeglad systemu mobilnego monitoringu przedstawiciel

Sygnaty dzwiekowe musza by¢ sprawne i pracowac bez

48.| x | x |Sprawdzi¢ elektryczne sygnaty dzwiekowe przerw. 105+118dB w odleglosci 2m

Oczyscic¢, sprawdzi¢ stan, dziatanie i zamocowanie:
przekaznikow pomocniczych, przekaznikow
czasowych, wytgcznikdw samoczynnych,
bezpiecznikdw instalacyjnych, przyciskéw
sterowniczych, fgcznikéw dzwigienkowych,
krzywkowych, elektrycznych przyrzadéw
pomiarowych, czujnikdw nastawnikéw jazdy

i hamowania

Brak widocznych uszkodzeh.

Praca ptynna bez zacie¢

Brak uszkodzen przewodow przytgczajgcych.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci wezwac
serwis producenta lub autoryzowanego przedstawiciela

49.1 x | X

Prad ciggty 1,5A, napiecie max 15kV, opornos¢ 0,1 Oma

50. x | x [Sprawdzi¢ rezystancje rezystoréw ochronnych +10%

Wykonuje producent lub autoryzowany przez producenta

51.| x | x | Sprawdzi¢ nastawniki jazdy Serwis naprawczy

52. | x | x Oczyszczi¢ czujniki systemu zliczania pasazeréw Do czyszczenia nie uzywac silnych $rodkéw czystosci lub

) Z zanieczyszczen rozpuszczalnikow
53| x | x Sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawienia czujnika systemu | Dziatanie poprawne — w przypadku niesprawnosci czujniki

) zliczania pasazerow — jesli potrzeba wyregulowaé wymienié
541 x | x Spra\{vdzllc poprawnosc¢ systemu zliczania Dziatanie poprawne

pasazerow
55. X | Wymieni¢ system zliczania pasazeréw na nowy Zgodnie z dokumentacjg producenta
56.[ x | X | Wmontowa¢ aparat do pojazdu
57. X | Wymieni¢ aparaty na nowe
Bateria akumulatoréw Rail power 24V 220Ah
Uszczelki, korki i pokrycia antykorozyjne powinny by¢

58.| x Oczysci¢ baterie i sprawdzi¢ stan poszczegolnych czyste, bez uszkodzen i w dobrym stanie. Ogniwa nie

ogniw moga by¢ spuchniete. Obudowa akumulatoréw nie moze
mie¢ uszkodzen mechanicznych i wyciekdw elektrolitu

59.1 x | x | Wymontowa¢ baterie akumulatoréw z pojazdu

Badanie opornosci izolacji baterii wykona¢ zgodnie z
normg EN 1987-1. Zmierzona w ten sposob opornosc
izolacji musi by¢ wyzsza niz 50Q / V napiecia
znamionowego. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci baterie przekaza¢ do producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela

60.| X | X | Sprawdzic opornos¢ baterii
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tadowac wolno tylko pradem statym. Stosowaé procedury
tadowania zgodne z norma DIN 41773-1. Aby unikngé
przecigzenia kabli i stykow oraz niedopuszczalnego
gazowania baterii, uzywac prostownikéw
przystosowanych do danego typu baterii. Podczas
tadowania nalezy zapewni¢ uwalnianie gazéw. Podtaczy¢
baterie przy wytgczonym prostowniku zgodnie z
oznaczeniem biegunowosci (plus do plusa, minus
dominusa). Wtgczy¢ prostownik. Podczas tadowania,
temperatura baterii wzrasta o ok. 10°wiec tadowanie
61.| x | x |Przeprowadzi¢ tadowanie mozna rozpoczac¢, gdy temperatura baterii jest nizsza niz
30°C. Temperatura baterii przed tadowaniem powinna
wynosi¢ przynajmniej 15°C,
w przeciwnym razie tadowanie nie bedzie poprawne.
Jezeli temperatury utrzymujg sie stale powyzej 40°C
lub ponizej 15°C wowczas konieczne jest zastosowanie
stabilizacji napieciowej prostownika. Nalezy stosowac
wspotczynnik korygujacy -0,005V/ogniwo na K.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci baterie
przekazaé¢ do producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela
62.1 x | x Sprawdzi¢ szczelnos$¢ ogniw, stan zaciskow i Skrzynie powinny by¢ bez uszkodzen mechanicznych i
) tacznikow elektrycznych oraz stan skrzynek zabezpiecza¢ ogniwa przed przesuwaniem sie
63.| x | x | Dokona¢ montazu baterii na pojezdzie
64 Sprawdzi¢ potgczenia baterii po zamontowaniu w
x| x . X A s
lokomotywie a nastepnie zakonserwowac jej zaciski
65. X | Wymieni¢ baterie akumulatorowg na nowg
Falownik trakcyjny FM-3/24R
66.| X | X | Zdemontowac z pojazdu
. Przeglad wykonuje producent lub autoryzowany przez
67.] x | X | Wykona¢ przeglad producenta serwis naprawczy
68.[ x | X [ Wmontowaé do pojazdu Zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
Zasilacz buforowy ZB24DC200
69.| x | X [Zdemontowac z pojazdu
i Przeglad wykonuje producent lub autoryzowany przez
70.] x| X | Wykona przeglad prodgcqentayserwijs naprawczy ! !
71.[ x | X | Wmontowaé do pojazdu Zgodnie z dokumentacijg konstrukcyjng
System SHP CA i RS
72.] x | x fgr:l/vgg%grlzi\;vrc])%){yt\a/\ll?:tryczne instalacji SHP Uszkodzone wymieni¢ na nowe
73.] x | x | Wymontowa¢ jednostki centralne SHP i CA
74.| x | x | Wykona¢ konserwacje jednostek centralnych Wg DTR producent_a — wykonuje producent lub
autoryzowany serwis producenta
751 x | x Sprawdzi¢ parametry jednostek centralnych na
) stanowisku pomiarowym
76.| x | x |Sprawdzi¢ instalacje SHP+CA+RS na pojezdzie Brak widocznych uszkodzen. 8
) Montaz zgodny z dokumentacjg konstr, 9
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania urzadzen CA+RS 8
77.| X | X |podczas jazdy. Ze sprawdzenia sporzgdzi¢ protokét i | Wg zatgcznika 9
dotgczy¢ do dokumentacji odbiorczej pojazdu
78.| X | x |Zaplombowac¢ urzgdzenia instalacji SHP+CA+RS
” . . Potwierdzenie odtgczenia elektrycznego w potozeniu
79.] x | x Sprawdzi¢ uktad pneumatygzny mstalagl SH,P/CA odciecia. Praca b:z zaciet. Potv)\//ierdz%nie zadziatania po
oraz RS (zaworu hamowania, wytgcznika gtéwnego) . L
zaniku napiecia
80 X Wymieni¢ przewody elektryczne instalacji
) SHP+CA+RS
81 X Wymontowac stare aparaty CA+RS z pojazdu i
) zastapi¢ nowymi
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Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne

Wymagana prawidtowos¢ dziatania projektoréw. Badanie
reflektorow przeprowadzié¢ zgodnie

Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu o$wietlenia Z kartg pomiarpwq. Elementy optyc_zntla’i szyby reflektorow
82.| x [ x ¢ bez uszkodzen — uszkodzone wymienic. 7
zewnetrznego Wszystkie elementy instalacji oswietleniowej musza by¢
sprawne. Sprawdzi¢ i ewentualnie usung¢ usterki opisane
w ksigzce poktadowej

Sprawdzi¢ stan lustra reflektora i szyby

83.| x [ x rozpraszajace; Wymagany brak uszkodzen, w razie potrzeby wymienic
84.| x | x Spr.awd2|f:  ewentualnie wymienic komplet O ile stan techniczny uniemozliwia naprawe
projektoréw
Dziatanie instalacji oswietleniowej nie powinno budzi¢
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu o$wietlenia zastrzezen. Oswietlenie przedziatéw sterowniczych,
85.| x | x Z . , 8
wewnetrznego pasazerskich, korytarzy, przedziatu szafy elektrycznych

oraz przyrzgdow pomiarowych musi by¢ sprawne

System komunikacji wewnetrznej - zewnetrznej

Czysci¢ wilgotng szmatka, nie uzywaé agresywnych

86.| X | X | Oczysci¢ terminale z zanieczyszczen . .
SrodkOw czyszczacych

Brak uszkodzen, mikrofondw, gtosnikow, terminali. Dzwigk
czysty zrozumiaty, dziatanie zgodne z programem pracy.
87. x | x |Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Nieprawidtowo dziatajgce urzgdzenia podzespoty
wymieni¢. Wykonuje serwis producenta lub autoryzowany
przedstawiciel

Dziatanie zgodne z zadanym programem, brak
88. x | X |Sprawdzi¢ dziatanie tablic informacyjnych uszkodzen, przepalen. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci - wymieni¢

System pomiaru paliwa Aksel

89.| x | x Sprawdzi¢ wszystkie elementy systemu pomiaru

. : Poprawno$¢ zamocowania i ustawienia terminala
zuzycia paliwa

Potaczenia kompletne, szczelne, brak uszkodzen oston,
90.| x | x Sprawdzi¢ stan przewodow sond oraz przewoddéw sygnatowych.

) sond ukfadu paliwowego W przypadku uszkodzenia kabla sygnatowego lub samej
sondy nalezy sonde wymieni¢ na nowg

91. | x | x Sprawdzi¢ stan przytgczy elektrycznych do systemu | Brak uszkodzen, nadpalen, zwegleh, mocowanie
) pomiaru paliwa przewoddw pewne

Test wykona¢ za pomocg terminala systemu zuzycia

92.| X | X | Wykona¢ test systemu :
paliwa

Brak zanieczyszczen, upalen oraz widocznego

93.| X | X | Sprawdzi¢ szafke systemowg przegrzania instalac

94.| x | x | Wykona¢ przeglad systemu Wykonuje producent lub autoryzowany przedstawiciel

95.| x | x | Wykona¢ kalibracje zbiornika paliwa Wykonuje producent lub autoryzowany przedstawiciel

Rejestrator parametrow pojazdu szynowego ATM

Zdemontowac blok rejestraciji, czujniki predko$ci
obrotowej zestawdw kotowych.

Podczas demontazu bloku systemu ocenic

96.| x | x |wizualnie: gniazdo identyfikatora maszynisty, antene
GPS, zasilacz, okablowanie - ztgcza do bloku ATM,
(pierwszy przeglad nie pozniej niz 28 miesiecy od
daty produkciji, kazdy nastepny co 25 miesiecy)

W razie potrzeby styki ztgcz nalezy przemy¢ (oczyscic).
W przypadku znacznego zuzycia ztgcze wymienic

Nalezy dokona¢ odpowiedniego wpisu w Ksigzce
Wyrobu oraz oznaczy¢ sprawdzone urzadzenie naklejkg
z pieczatkg i podpisem osoby odpowiedzialnej za
Wykonac¢ przeglad kompletnego systemu rejestracji | przeprowadzenie badan. (Wszelkie remonty i naprawy
97.| x | x |danych sprzetu moga by¢ przeprowadzone tylko przez
pracownikow firmy ATM lub specjalistow
przeszkolonych przez producenta i posiadajgcych
aktualng licencje do serwisu z wyszczegdlnieniem typu
sprzetu i zakresu prac)
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Urzadzenia przeciwpozarowe
Lp.| P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA .
Brak uszkodzen, sladéw uzycia, naklejki informacyjne
1 % | x | Sprawdzié podreczny sprzet gasnicz kompletne. Gasnice powinny by¢ zamocowane w
P podreczny sprz¢t g y obejmach zabezpieczajgcych. Gasnice powinny byé
umieszczone w tatwo dostepnych miejscach
Zmamontowane w pojezdzie urzgdzenia gasnicze muszg
2 X | X | Sprawdzi¢ legalizacje urzgdzen gasniczych beZV\_/ngedme ppsmdac wazng 'ega"Z?CJ?‘- Legalizacje
nalezy wykonac raz do roku w wyspecjalizowanym
zakfadzie
3 X | X | Wykona¢ przeglad centralki przeciwpozarowej Wykonuje serwis producenta lub autoryzowany
y przegia P P 4 przedstawiciel
Sorawdzié poprawnosé dziatania czuinikéw Dziatanie poprawne, w przypadku stwierdzenia
4 X | X praw pop I nieprawidtowosci wymieni¢. Wykonuje serwis producenta
przeciwpozarowych L
lub autoryzowany przedstawiciel
5 % | x Wymienié akymulgtor podtrzymujacy zasilanie Zgodnie z DTR producenta
uktadu przeciwpozarowego
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
System smarowania
Lp.| P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA .
1. % | x Przeprowe'ldzié smarowaqie i kc_>nserwacje Karta smarowania 1
poszczegdlnych urzadzenh spalinowego zespotu
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Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Spalinowy zesp6t trakcyjny kompletny po naprawie

Lp.| P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 2ns.
1 % | x Zamontowaé na podwoziu nowe lub naprawione w
) warsztacie zespoty, podzespoly i czesci
2 Podstawi¢ pod zespét spalinowy woézki i potgczy¢
. X | x ;
z jednostkg
3. X | x | Wykonaé sprawdzenie szczelnosci 15
4. X | X | Zamontowa¢ pozostate czesci i podzespoty 17
5. X | X | Wykona¢ probe szczelnosci instalacji pneumatycznej 6
6. % | x Prz_eprowadzm préby dziatania wszystkich instalacji Wyniki prob wpisac do kart pomiarowych
na jednostce
7. X | X | Wykona¢ sprawdzenie naciskow pojazdu 14
8 % | x Umy¢ szyby i wnetrze spalinowego zespotu Wszystkie szyby czyste, bez zaciekéw, plam, wnetrze
' trakcyjnego czyste, brak osadéw, rdzy i innych zanieczyszczen
9. X | X | Wypetni¢ protokét robét dodatkowych 16
Jazde prébna nalezy wykonac¢ jednostkg nieobcigzona,
10.| x | x | Wykona¢ jazde probng, usung¢ usterki ze stopniowo wzrastajgcg szybkoscig na odcinku 18
minimum 60 km
11. x | x | Wykona¢ pozostate proby wg WTO
Sprawdzié poiazd wraz z przedstawicielem Odbioru pojazdu dokonuje zaktadowa kontrola jakosci i po
12, x | X P ¢ PoJ P usunieciu ewentualnych usterek zgtasza do odbioru
uzytkownika o R .
przedstawicielowi uzytkownika
13.| x | x |Sprawdzi¢ zapis dokumentoéw odbiorczych
Dokona¢ poréwnania dokumentow odbiorczych z
14.| x | x | protokotem przekazania pojazdu do naprawy
(protokét zdawczy)
Winny by¢ czytelne, bez zaciekow, przy czym wielkosci
15.| x | x [Napisyioznaczenia liter i cyfr, kolor farby i umiejscowienie winy byé zgodne
z obowigzujgcymi normami
Po wykonaniu poszczegdlnych etapow naprawy Powioka malarska powinna by¢ zgodna z obowigzujgca
16.| x | X | podzespotéw i ich montazu — malowaé $rodkami kolorystyka, bez rys, zadrapan, zmarszczen, pecherzy,
antykorozyjnymi i konserwujgcymi odpryskow
Powierzchnie zabezpieczone antykorozyjnie
17.| x | x |przygotowaé¢ do natozenia farb powierzchniowych i Brak zaciekéw i matowosci
catos¢ pomalowaé
19
- 20
18.| x | X [Wypetni¢ pozostate protokoty 21
22
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE
UTRZYMANIA

Lp. | PL [P2| P3 | P4 | P5 PARAMETR o
1. 5x | X X X X | Zawieszenie zderzakow, zgarniaczy torowych, szynowych i rur piasecznic | 2
2. X X X | Podstawowe wymiary wozkow 3
3. 5x | X X X X | Zuzycie obreczy zestawow kotowych 4
4. X X X | Badania defektoskopowe osi 4
5. 5x | x X X X | Rozstaw maznic 5
6. 33X | X X x | Uktad sprezonego powietrza 6
7. 3X | X X X | Ustawienie reflektorow 7
8. X X X X | Parametry oswietlenia 8
9. X X X | Parametry obwodu gtéwnego 8
10. | x | X X X x | Uktad CA SHP i radiostopu 9
11. X X | Podstawowe wymiary ostoi 10
12. X X | Podstawowe wymiary pudfa 11
13. X X | Podstawowe wymiary ram wézkow 12
14. X X X | Kontrola naciskow 14
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

WYKAZ PODZESPOLOW OBJETYCH DOZOREM
TECHNICZNYM

Rodzaj urzagdzenia llos¢
zbiornik powietrza 100 | przelotowy 1/2" 913x400mm 1 szt
zbiornik powietrza 75 | przelotowy 1" 722x400mm 8 szt
zbiornik powietrza 75 | przelotowy 3/4" 722x400mm 6 szt
zbiornik powietrza 50 | przelotowy 1" 810x300mm 6 szt
zbiornik powietrza 10 | 1/4" 3 szt
zbiornik powietrza 9 | 1/4" 2 szt
zbiornik powietrza 5| 1/4 2 szt
zbiornik powietrza 1 | 7a 3 szt
zawor bezpieczenstwa SV8 2 szt
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Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

WYKAZ MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH

Srodki eksploatacyjne:

1. Srodki smarne wedtug karty smarowan pojazdu zatgcznik 1;

2. Suszony piasek kwarcowy (do piasecznic) o rozdrobnieniu 0,5+0,2 mm,;

3. Plyn do spryskiwaczy — dowolny stosowany w branzy motoryzacyjnej (letni lub zimowy).
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat NEWAG S.A.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

WYKAZ URZADZEN | NARZEDZI SPECJALISTYCZNYCH

Dla potrzeb uzytkowania, konserwacji i prowadzenia procesu utrzymania spalinowego zespotu
trakcyjnego niezbedne jest nastepujgce minimalne wyposazenie:

1) Laptop z systemem operacyjnym WIN98™ SE, WIN2000™, WIN XP™ wraz z
interfejsem RS232;

2) Kabel szeregowy RS232 (9 pinow SUB-D zenski « 9 pindw SUB-D meski, bez
przeplotu);

3) Terminal serwisowy w wersji 2.6.14 lub nowszej (STN30440);

4) Opcjonalnie: Adapter CAN-USB (IXXAT) i ptyta SBO3A (STN28328);

5) PIlik projektu oprogramowania dla BCU;

6) Symulator obrotéw kofa biegunowego (STN24518);

7) Adapter do czotowych przytgczy (STN25328);

8) Cyfrowy multimetr z rezystancjg wewnetrzng Ri>10MQ (zakres pomiarowy: V, mA, Q, f);

9) (Zewnetrzne) zrodto czystego, suchego powietrza o cisnieniu 10bar;

10) Pomosty boczne z wejsciem na dach pojazdu;

11) Kanaty boczne do przeglagddéw po obu stronach pojazdu;

12) Suwnica;

13) Przymiar profilowy UIC;

14) Przyrzad pomiarowy do $rednic két do 1100mm (mechaniczny lub mechaniczno-
elektryczny);

15) Przyrzady pomiarowe do pomiaru przetoczonych zestawéw kotowych
(przyrzad do: pomiaru symetrii rozstawu két, pomiaru srednicy két monoblokowych,
sprawdzian i przeciwsprawdzian zewnetrznego zarysu koét);

16) Wywazarki dynamiczne do prawidtowego wywazenia zestawow kotowych;

17) Agregaty czyszczgce (Krenzle, Kerschér);

18) Stacjonarny kompresor ze zbiornikiem (ok. 300I);

19) Zestaw szczelinomierzy;

20) Komplet kluczy dynamometrycznych;

21) Precyzyjny manometr, zakres do 10 i 16 bar, klasa doktadnosci 0,6;

22) Miernik wilgotnosci;

23) Detektor wycieku np. typu Halogen;

24) Armatura kontrolna do podtgczenia manometréw mierzacych podcisnienie
i nadcisnienie;

25) Areometr;

26) Megaomomierz o napieciu 1000V;

27) Multimetr cyfrowy (zakres pomiarowy: V, mA, Q, f);

28) Oscyloskop;

29) Potautomaty do spawania w ostonie gazéw ostonowych (MIG, MAG);

30) Wypoziomany tor przeznaczony do sprawdzenia i regulacji podwozia,w6zkéw oraz
zderzakow;

31) Uktady przeznaczone do testowania poprawno$ci pracy silnika MTU, przektadni
gtébwnej,uktadu toalety,uktadéw elektronicznych;
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Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE
UTRZYMANIA

W trakcie utrzymania spalinowego zespotu trakcyjnego nalezy wykonywac¢ nastepujgce testy:

1. Testy uruchamiane z panelu w kabinie maszynisty
- proba szczelnosci uktadu pneumatycznego pojazdu;
- préba hamulca pojazdu;
- préba hamulca postojowego pojazdu;
- proba urzgdzen czujnosci (SHP, CA);
- préba radiotgcznosci;
- proba radiostopu;
- préba dziatania instalacji oswietleniowej;
- proba dziatania obwodéw sterowania;
- préba dziatania obwoddw ogrzewania i klimatyzacji;
- proba sygnalizacji dzwiekowej;
- proba systemow rejestracji parametrow pojazdu.

2. Testy wykonywane z kabiny maszynisty
- préba urzgdzen czujnosci (SHP, CA);
- préba radiotgcznosci;
- préba radiostopu.

3. Testy wykonywane na stacji diagnostycznej
- pomiar wydajnosci sprezarki;
- pomiar zuzycia paliwa (jednostkowe i godzinne);
- zdjecie charakterystyk szt.

4. Po wykonanej naprawie
- préba sprawdzajgca zasilania urzgdzen z baterii;
- préba dziatania obwodow sterowania;
- préba dziatania obwodow rozruchu silnika;
- préba dziatania urzadzen;
- proba dziatania instalacji oswietleniowej;
- préba dziatania sygnalizacji pozarowej;
- préby statyczne hamulca i uktadu pneumatycznego;
- jazda probna po wykonanej naprawie.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami szt powinni by¢ dostatecznie
wyksztatceni i wyszkoleni, powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie
oraz w przypadkach koniecznych posiada¢ wymagane uprawnienia. Uprawnienia w zakresie
obstugi, konserwacji oraz napraw na dane podzespoty wydaje producent pojazdu kolejowego
lub producent danego podzespotu zabudowanego na pojezdzie. W przypadku braku
wymaganych kwalifikacji oraz uprawnien wydanych przez producenta pojazdu kolejowego lub
producenta danego podzespotu, pracownikom nie wolno wykonywacC zadnych czynnosSci
przeglagdowych, konserwacyjnych lub naprawczych. Nie zastosowanie sie do powyzszych
zapisow spowoduje utrate gwarancji na dane urzgdzenie / podzespdt / grupe podzespotow /
grupe urzadzen / zabudowanych na pojezdzie kolejowym.
Do stanowiska pracownika powinien byC przypisany dokument okreslajgcy zakres jego
obowigzkdéw, odpowiedzialnosci i uprawnienia. Znajomos¢ oraz przyjecie do stosowania tego
dokumentu pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem.
Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz
specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia powinny by¢ odnotowane
w dokumentach personalnych pracownika.
Dla realizacji dziatalnosci utrzymania szt, zaktad powinien posiada¢ wystarczajgcg ilos$¢
odpowiednio przeszkolonych pracownikéw.
Ogodlne wymagania, jakie powinni spetnia¢ pracownicy zajmujgcy sie obstugg i utrzymaniem
spalinowego zespotu trakcyjnego:
e znajomosc¢ DTR i DSU , spalinowego zespotu trakcyjnego typu 220M;
e praktyka przy obstudze spalinowego zespotu trakcyjnego typu 220M,;
e przeszkolenie w zakresie obstugi i utrzymania spalinowego zespotu trakcyjnego typu
220M.
Wymagania dotyczgce pracownikow okreslonych specjalnosci:

o Slusarz — ogdine przeszkolenie w zakresie napraw elementéw spawanych;

e Operator maszyn skrawajgcych przeszkolenie do pracy na odpowiedniej obrabiarce
(tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka, tokarka kotowa itp.);

e Spawacz — przeszkolenie do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym,
przy pracach spawalniczych urzgdzen ciSnieniowych wymagane sg uprawnienia wydane
przez TDT z uwzglednieniem metody spawania, rodzaju i grubosci materiatu, pozycji

spawania wedtug wymagan normy PN-EN 287-1:2005;

-148-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat NEWAG S.A.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

e Specjalista zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéw pojazdu

(rentgen, defektoskop itp.) — wymagania zgodnie z polskg normg: PN-EN 473:2002

(Badania nieniszczgce, kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczagcych. Zasady

ogolne);

e Specjalisci po odpowiednim przeszkoleniu zajmujgcy sie badaniami i pomiarami:

uktadow elektronicznych — znajomos¢ procedur pomiaru i sprawdzania urzgdzen
elektrycznych, uprawnienia SEP (swiadectwo kwalifikacji E Grupa 1);

uktadow pneumatycznych, Proby systemu hamulcowego mogg by¢
przeprowadzone jedynie przez dobrze wykwalifikowany personel. Istotna jest
znajomos¢ uktadow hamulcowych stosowanych w pojazdach szynowych aby
mozliwe byto sprawne przeprowadzenie prob. Odpowiedzialnos¢ za dobor
personelu bierze firma budujgca pojazd szynowy;

uktadéw wentylacyjnych;

uktadow biegowych (zestawy kotowe, tozyska zestawdw kotowych, sprezyny nosne,
przekfadnia silnik trakcyjny — zestaw kotowy);

uktaddéw sterowania;

Lakiernicy;

Specjalista z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujgcy sie
pomiarem, badaniem i rewizjg zbiornikdw cisnieniowych;

Specjalisci wyszkoleni w zakresie napraw urzgadzen ciegtowych ;

Specjalista w dziedzinie metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik pomiarowych
wystepujgcych przy naprawach taboru kolejowego (pomiar i kontrola wymiarow
spalinowego zespotu trakcyjnego przed i po naprawie — ostoi, pudta, ramy, woézka i
inne);

Maszynista spalinowego zespotu trakcyjnego — przetoki na terenie zaktadu;

Operator wozkow akumulatorowych — po odpowiednim przeszkoleniu;

Operator obstugi dzwigéw i suwnic — po odpowiednim przeszkoleniu;

Konserwator urzgdzen dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego;
Specjalista od kontroli jakosci;

Do prac wykonywanych w poziomie utrzymania 4-5 dotyczacych urzadzen CA, SHP,
RS, radiotgcznosci, uktadu hamulcowego wskazanym jest posiadanie dopuszczenia

producenta dla pracownikéw lub prace te zleci¢ serwisowi producenta.
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WYMAGANIA SZCZEGOLNE W ZAKRESIE PRAC
UTRZYMANIOWYCH

1. Podczas prac spawalniczych mozliwe jest uszkodzenia urzadzenh elektronicznych oraz

przegrzanie izolacji obwodow elektrycznych. W celu niedopuszczenia do takiej sytuacji

konieczne jest:

~Wylgczony”;

wszystkie wytgczniki samoczynne w szafach elektrycznych przetgczy¢é w pozycje

- odigczy¢ baterie akumulatorow w skrzyniach akumulatorow;

- w przypadku zastosowania spawania elektrycznego drugi biegun spawarki nalezy

podtgczy¢ mozliwie najblizej miejsca spawania starajgc sie zapewnic jak najlepszy

styk;

- odigczy¢ wtyczki od zasilacza komputera;

- odigczy¢ panel radiowy;

- odtgczy¢ gniazdo antenowe radia;

- odtgczy¢ manipulatory radia w kabinie;

- odtgczy¢ jednostke centralng CA w obudowie;

Uwaga: Zaleca sie spawanie gazowe.

odtgczyc jednostke centralng SHP w obudowie;

2. Podczas badan nieniszczgcych takich jak pomiar rezystanciji izolacji obwodow nalezy:

»wylgczony”;

wszystkie wylgczniki samoczynne w szafach elektrycznych przetgczy¢ w pozycje

- odtgczyc¢ baterie akumulatoréw w skrzyniach akumulatoréw;

- odtgczy¢ wtyczki od zasilacza komputera;

- odfgczy¢ panel radiowy;

- odigczy¢ gniazdo antenowe radia w kabinie;

- odigczy¢ manipulatory radia w kabinie;

- odtgczyc¢ jednostke centralng CA w obudowie;

- odtgczy¢ jednostke centralng SHP w obudowie;

- badany obwdd elektryczny

nalezy odtgczy¢ od pozostatych obwodow

elektrycznych oraz odtgczy¢ wszystkie urzgdzenia podtgczone do tego obwodu;

- elektronarzedzia stosowane do prac na spalinowym zespole trakcyjnym powinny

by¢ zasilane z wtasnych akumulatorow lub przez transformator separacyjny.
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM
W PROCESIE UTRZYMANIA

. Podczas prac utrzymaniowych nalezy zachowa¢ wymagania ,Instrukcji bezpieczenstwa
i higieny pracy przy utrzymaniu elektrycznych i spalinowych pojazdow trakcyjnych"
(Mt-34a);

. Przy pracach utrzymaniowych nalezy roztgczy¢ przewod sterowania wielokrotnego;

. Przed przystgpieniem do prac przy podwoziu spalinowego zespotu trakcyjnego (za
wyjatkiem regulacji hamulca) nalezy odtgczy¢ baterie akumulatoréw. Silnik powinien byc¢

wylgczony;

. Po zakohczeniu prac na podwoziu mozna wykonywac regulacje hamulca (konieczne jest
zatgczenie baterii akumulatoréw i ciSnienie w uktadzie pneumatycznym, w razie potrzeby

uruchomic¢ silnik spalinowy);

. Przy pracach, podczas ktérych zatgczone sg baterie akumulatoréw nastawnik powinien

by¢ ustawiony na bieg jatowy;

. Podczas pracy przy uktadach i urzgdzeniach wewnatrz spalinowego zespotu trakcyjnego

silnik powinien by¢ wytgczony;

. Préby dziatania urzgdzen i uktadéw spalinowego zespotu trakcyjnego nie mogg byc¢

wykonywane rownoczesnie z innymi pracami przegladowymi.
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM
DOTYCZACE NIEPRZEKRACZALNYCH LIMITOW W CZASIE
EKSPLOATACJI W TRYBIE NORMALNYM ORAZ
AWARYJNYM

Eksploatacje podzespotow, elementéw oraz poduktadow nalez wykonywac¢ w taki sposob
aby nie zostaty przekroczone ich wartosci dopuszczalne. Podczas obstugi spalinowego zespotu
trakcyjnego 220M nalezy dgzy¢ do eliminowania uszkodzen wptywajgcych na bezpieczenstwo.

Uktady elektryczne, ktore zostalty zabudowane na spalinowym zespole trakcyjnym 220M
nie wptywajg negatywnie na bezpieczenstwo, sygnalizacje oraz instalacje automatyki
bezpieczenstwa pojazdu. W celu wyeliminowania zagrozen i zapewnienia bezpieczenstwa
personelowi obstugujgcemu, dostep do czesci bedgcych pod napieciem zostat skutecznie
wyeliminowany.

Podczas prac zwigzanych z obstugg utrzymania P1, P2, P3, P4, PS5 nalezy przestrzegac¢
zasad Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, jednoczesnie stosujgc $rodki bezposrednie
i posrednie ochrony osobistej.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przegladem spalinowego zespotu trakcyjnego
typu 220M nalezy zabezpieczyC pojazd przed mozliwosciga swobodnego przemieszczania
oraz przesuwania i przetaczania.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przeglagdem i sprawdzeniem poprawnosci dziatania
uktadu pneumatycznego nalezy doprowadzi¢ cisnienie bedgce w uktadzie pneumatycznym
do cisnienia atmosferycznego.

Przeprowadzane proby dziatania oraz funkcjonowania urzadzen i uktadow pojazdu typu
220M nie mogg by¢ wykonywane rownoczesnie z innymi pracami przeglgdowymi, oraz
naprawczymi.

Szczegodlng uwage w trakcie eksploatacji pojazdu kolejowego nalezy zwréci¢ na czesci
i podzespoty odpowiedzialne za bezpieczenstwo ruchu. Nalezy pilnowa¢ by nie zostaty
przekroczone limity okreslajgce maksymalne zuzycie danej czesci lub podzespotu.

Szczegdblng uwage nalezy zwrdcic na:

e Zuzycie wstawek hamulcowych;

e Zawieszenie sprzegoéw srubowych;

e Zuzycie obreczy kot zestawdw kotowych;

e Szczelnosc¢ uktadu pneumatycznego

e Prawidtowosc¢ dziatania urzgdzen SHP, CA, RS oraz radiotgczno$ci.
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ZAKRES INTEROPERACYJNOSCI

Spalinowy zespdt trakcyjny jest przeznaczony do eksploatacji na torach o przeswicie

1435 mm takim jak stosowany na gtownej sieci kolejowej Rzeczypospolitej Polskiej i spetnia

wszystkie wymagania dotyczgce eksploatacji na tejze sieci.

W celu zachowania petnej interoperacyjnosci nalezy zwréci¢ uwage na:

sprzeg srubowy;

charakterystyki usprezynowania;

rozktady naciskéw kot pojazdu na szyny;

zestaw kotowy;

stan ptynéw eksploatacyjnych silnika spalinowego;

regulacje wozkow.

Wartosci dopuszczalne oraz kresowe sg podane w kartach pomiarowych.
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OPIS METOD POMIAROWYCH

1. Pomiar zestawu kotowego:

a) oczyszczony zestaw kotowy potozy¢ na wypoziomowanym przyrzgdzie pomiarowym;

b) wykona¢ wymagane pomiary parametrow zestawu kotowego okreslonych w karcie

pomiarowej za pomocg odpowiednich przyrzgdéw;

c) wykona¢ wymagane wywazenie zestawu kotowego na stanowisku do wywazania;

2. Pomiar naciskow spalinowego pojazdu trakcyjnego:

a) badany pojazd ustawi¢ na wymaganym stanowisku pomiarowym,;

b) wykona¢ wymagane pomiary naciskow két spalinowego zespotu trakcyjnego na gtéwke

szyny okreslonych w karcie pomiarowej;

c) pomiary wykonac¢ zgodnie z instrukcjg stanowiska do pomiaréw naciskow kot na gtéwke

szyny

3. Pomiar ramy woézka:

a) oczyszczong konstrukcje ramy wozka potozy¢ na wypoziomowanym stole pomiarowym;

b) wykona¢ wymagane pomiary parametrow ramy wozka okreslonych w karcie pomiarowej

za pomocg odpowiednich przyrzgddw.

4. Pomiar ostoi spalinowego zespotu trakcyjnego:

a) oczyszczong konstrukcje ostoi potozy¢ na wypoziomowanym przyrzgdzie w oznaczonych

miejscach podparcia;

b) wykona¢ wymagane pomiary parametrow ostoi okreslone w karcie pomiarowej

za pomocg odpowiednich przyrzgdow.

5. Pomiar kabiny maszynisty:

a) oczyszczong konstrukcje kabiny maszynisty potozy¢ na wypoziomowanym przyrzgdzie

w oznaczonych miejscach podparcia;

b) wykona¢ wymagane pomiary parametrow kabiny maszynisty okreslonych w karcie

pomiarowej za pomocg odpowiednich przyrzgddw.
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6. Pomiar uktadu hamulcowego / pneumatycznego:

a) ustawic¢ pojazd na stanowisku do badania uktadu hamulcowego / pneumatycznego;

b) potagczy¢ uktad hamulcowy spalinowego pojazdu trakcyjnego z przyrzgdem do badania

uktadu hamulcowego

c) wykona¢ wymagane pomiary parametrow uktadu hamulcowego okreslonych w karcie

pomiarowej za pomocg odpowiednich przyrzgddw.

7. Pomiar zaworow zastosowanych w spalinowym pojezdzie trakcyjnym:

a) zdemontowac zawory z pojazdu;

b) oczyscic¢ i umiesci¢ na odpowiednim stanowisku pomiarowym;

c) wykona¢ wymagane pomiary parametrow zaworow okreslonych w karcie pomiarowej

za pomocg odpowiednich przyrzadow.

8. Pomiar Automatyki Bezpieczenstwa Pojazdu:

a) oczyszczone urzgdzenia ustawi¢ na stanowisku pomiarowym;

b) wykona¢ wymagane pomiary parametrow ABP okreslonych w karcie pomiarowej

za pomocg odpowiednich przyrzgdow.
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INSTRUKCJA PODNOSZENIA SPALINOWEGO ZESPOLU
TRAKCYJNEGO

Podnoszenie spalinowego zespotu trakcyjnego ma miejsce w przypadku jego wykolejenia
sie jednym lub kilkoma wozkami lub podczas prac przeglgdowo naprawczych.

Przez podnoszenie szt rozumiemy tutaj podnoszenie pojedynczego wagonu pojazdu, a wiec
w pierwszej kolejnosci nalezy roztgczy¢ sktad (roztgczyC wszystkie elementy tgczace
poszczegolne wagony).

Konstrukcja pojazdu nie pozwala na podnoszenie poszczegodlnych wagonow razem
z wozkami, poniewaz pomiedzy pudtem wagonu a wozkami nie wystepujg odpowiednie
potgczenia mechaniczne zapewniajgce takg mozliwos¢. Poszczegdlne wagony nalezy
podnosi¢ w dwoch etapach.

Przed przystgpieniem do podnoszenia poszczegolnych czesci pojazdu nalezy odtgczyc¢
wszelkie potgczenia wdzkéw z pudtem przeprowadzi¢ ogledziny i usungc¢ wszelkie przeszkody
do jego podnoszenia.

1. Podnoszenie pudta pojazdu:

Do podnoszenia pudta nalezy uzywac¢ urzadzenia ktdrego udzwig wynosi nie mniej niz 55
ton. Moze by¢ ono podnoszone za pomocg podnosnikéw $rubowych Ilub urzadzen
dzwignicowych z wysiegnikami. Miejsca ramy pojazdu przeznaczone do podstawiania
wysiegnikdw sg odpowiednio wzmochnione i przystosowane do podnoszenia.

Nie nalezy uzywacC dzwigdéw linowych, poniewaz zaczepienie liny za jakiekolwiek czesci
pudta moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen pojazdu.

2. Podnoszenie wozka pojazdu:

Do podnoszenia wozka nalezy uzywacé urzadzenia ktdrego udzwig wynosi nie mniej niz
15 ton. Wozek moze by¢é podnoszony za pomocg urzadzen dzwignicowych
(np. zurawie kolejowe, dzwigi suwnicowe) na czterech zawiesiach lub linach stalowych.
Zawiesia lub liny nalezy zamocowac¢ do podtuznic wézka w okolicach zestawow kotowych.

Zaczepienie liny za jakiekolwiek inne czesci wozka niz podtuznice moze prowadzié
do powaznych uszkodzen.

Po ustawieniu pojazdu na szyny nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowy przeglad czesci
biegowych. W zaleznosci od rozmiaru uszkodzen i zwigzanych z nimi prac, po naprawie
pojazd moze nadal pracowac¢ na szlaku, lub kieruje sie go do najblizszego serwisu w celu

doktadniejszego przegladu i przeprowadzenia koniecznych napraw.
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INSTRUKCJE DEMONTAZU/MONTAZU GLOWNYCH
ZESPOLOW SPALINOWEGO ZESPOLU TRAKCYJNEGO

Instrukcja demontazu / montazu uktadu Power Pack
Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
» Najecha¢ spalinowym zespotem trakcyjnym na stanowisko (tor) demontazowe wyposazone w podnosniki;
» Podnies¢ pojazd;
» Odigczy¢ wszystkie potgczenia takie jak:
- przewody elektryczne;
- przewody masowe;
- przewody pneumatyczne;

- przewody paliwowe;

przewody klimatyzacyjne (zabezpieczy¢ przed wydostaniem sie czynnika chtodzgcego);

uktad ogrzewania wodnego (zabezpieczy¢ przed wylaniem sie ptynu grzewczego/chtodzgcego);

ukfad dolotowy silnika (filtr powietrza);

uktad wydechowy;

uktad napedowy od strony przektadni pomocniczych.

Wszystkie przewody zabezpieczy¢ przed przedostaniem sie do nich zanieczyszczeh mogacych spowodowac zatkanie
w/w przewodow

» Zainstalowac¢ urzgdzenie transportowe dla jednostki Power Pack;

» Zabezpieczy¢ urzgdzenie transportowe przed przypadkowym zsunieciem;

» Odkreci¢ sruby mocujgce (Sruba M20x80 — 12,9) od ostoi pojazdu;

» Bezpiecznie umiescic¢ jednostke Power Pack na urzadzeniu transportowym;

» Transport jednostki napedowej na stanowisko ogledzin, czyszczenia lub napraw.
Montaz jednostki napedowej przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, podczas montazu stosowaé nakretki
zabezpieczajgce z wktadkg metalowg wg BN 205107. Dopuszcza sie uzycie nakretki M20 — FS producent Flaig +
Hommel lub dopuszcza sie uzycie nakretki zabezpieczajgcej M20 typ FS wg normy ISO 7042.

Instrukcja demontazu / montazu watéw napedowych

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
» Najecha¢ spalinowym pojazdem trakcyjnym na stanowisko (tor) demontazowe;
Wylgczy¢ jednostke napedowg wraz z uktadem napedowym;
Odtgczy¢ zasilanie elektryczne;
Zabezpieczy¢ zestawy kotowe przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sie;
Odkreci¢ sruby (M16x50) mocujgce waty napedowe;
Zabezpieczy¢ waly napedowe przed niekontrolowanym upadkiem;

YV V.V V VYV V

Umiesci¢ na przyrzgdzie transportowym i przewiez je na stanowisko ogledzin, czyszczenia lub napraw.

Montaz watéw napedowych przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej moment dokrecania srub mocujgcych waty
napedowe to 295Nm.
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Instrukcja demontazu / montazu wézkéw jezdnych

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu/montazu wézkéw napednych nalezy wykonac¢ nastepujgce

czynnosci:

>

V V.V V V V V V V

>
>

Najecha¢ spalinowym pojazdem trakcyjnym na stanowisko (tor) demontazowe;
Zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sieg;
Odtaczy¢ przewody uktadu podgrzewania piasecznicy;
Odtaczy¢ przewody czujnika predkosci;
Odtaczy¢ przewody czujnika temperatury tozysk;
Odtaczy¢ przewody masowe;
Odtaczy¢ wat napedowy pomiedzy przektadniami posrednimi (osiowymi);
Odkreci¢ ramie przegubowe od wspornika wézka i od zaworu poziomujgcego;
Odkrecic¢ sruby tgczace drgzek reakcyjny do wozka;
Zdemontowaé amortyzatory:

- hydrauliczne wezykowania;

- pionowe Il stopnia;

- poziome;
Zdemontowac prowadnik — odkreci¢ od jarzma skretu i od ramy wézka;
Zdemontowac z czopa jarzmo skretu;
Odtaczy¢ przewody pneumatyki wézka od nadwozia;

- przewody piasecznic;

- przewody hamulcowe;

- przewody uktadu czyszczgcego obrecze kota;

- przewody uktadu amortyzatoréw pneumatycznych;
Podnie$¢ pudto za pomocg podnosnikow;

Wypchnag¢ wozki.

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu/montazu wézka tocznego nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

>

V V.V V V V V

Najechac spalinowym pojazdem trakcyjnym na stanowisko (tor) demontazowe;
Zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sieg;
Odtaczy¢ przewody uktadu podgrzewania piasecznicy;
Odtaczy¢ przewody czujnika predkosci;
Odtaczyé przewody czujnika temperatury tozysk;
Odtaczy¢ przewody masowe;
Odkreci¢ ramie przegubowe od wspornika wézka i od zaworu poziomujgcego;
Zdemontowaé¢ amortyzatory:

- hydrauliczne wezykowania;

- pionowe Il stopnia;

- poziome;
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YV V VYV V

>

Zdemontowac prowadnik - odkrecic¢ od jarzma skretu i od ramy wozka;
Zdemontowac z czopa jarzmo skretu;

Odtaczy¢ przewody pneumatyki wézka od nadwozia;

Podnies¢ pudto za pomocg podnosnikow;

Wypchnag¢ wozki.

W celu wykonania montazu wézkéw do ostoi pojazdu nalezy przeprowadzi¢ wyzej przedstawione czynnosci w

kolejnosci odwrotne;.

Instrukcja demontazu / montazu uktadu klimatyzaciji:

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu/montazu klimatyzatora HVAC nalezy wykona¢ nastepujace

czynnosci:

>

YV V. V V V V V

Odtaczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne;
Sciggnac ramke uszczelniajgca;

Odtgczyc waz skroplin;

Odtaczy¢ przewdd cisnieniowy;

Odtaczy¢ przewdd ssacy;

Odtaczy¢ przewod do nagrzewnicy;
Sciggna¢ amortyzator drgan;

Sciggnaé cate urzadzenie z dachu pojazdu.

Montaz klimatyzatora HVAC przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej, wszelkie nieszczelnosci usuna¢ za pomoca
Sikaflex.

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu/montazu klimatyzatora KL20 nalezy wykona¢ nastepujace

czynnosci:

>

YV V.V V VYV V

Odtaczy¢ wszystkie potgczenia elektryczne;

Odtaczyé waz czynnika chtodzgcego pomiedzy sprezarkg i skraplaczem;
Odtaczyc waz skroplin;

Odtgczyé przewdd cisnieniowy;

Odtaczy¢ przewdd ssacy;

Odkreci¢ sruby mocujgce klimatyzator do dachu;

Sciggna¢ cate urzadzenie z dachu pojazdu.

Montaz klimatyzatora KL20 przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej, uszczelke Armaflex (32x20) przyklei¢ do dachu za

pomocg sikaflex, wszelkie nieszczelnosci usungé za pomoca Sikaflex.
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Instrukcja demontazu / montazu instalacji Webasto:
Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
» Rozpig¢ wszystkie przewody elektryczne podtgczone do webasto;
» Zamkng¢ zawor odcinajgcy doptyw paliwa oraz zawory odcinajgce doptyw ptynu chtodzgcego;
» Zdemontowac¢ wszystkie potgczenia rurowe webasto z uktadem wodnym i paliwowym oraz komin;
>

Odkreci¢ sruby mocujgce webasto do wspornikéw i zdjgc je ze wspornikow.

W celu wykonania montazu ukfadu ogrzewania Webasto nalezy przeprowadzi¢ wyzej przedstawione czynnosci w

kolejnosci odwrotnej, po zamontowaniu nalezy odpowietrzy¢ uktad.
Instrukcja demontazu / montazu uktadu pociagowo zderznego:

Aby poprawnie przeprowadzi¢ proces demontazu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

» Najechac¢ spalinowym zespotem trakcyjnym na stanowisko (tor) demontazowe;
Zabezpieczy¢ pojazd przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sig;
Zabezpieczy¢ zderzaki z modutem Crash oraz urzgdzenia ciegtowe przed opadnieciem;

Odkreci¢ sruby mocujgce;

YV V VYV V

Sciggna¢ zderzaki oraz urzadzenie ciegtowe z pojazdu;

» Umiesci¢ na przyrzadzie transportowym i przewiez je na stanowisko ogledzin, czyszczenia lub napraw.

W celu wykonania montazu uktadu pociggowo zderznego nalezy przeprowadzi¢ wyzej przedstawione czynnosci

w kolejnosci odwrotnej.
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Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zalgcznik nr 1 - Karta smarowan pojazdu

4.4

4.2

Oznaczenia:

5.9
= : ;2
> -
Tk
. 4.7 - -
- i C - 1.4
5.7 i (- 2 L
4.2 “F =
; _ Bt FLmn e
O i ®>>HH ]]: ‘H O M‘ IH HH<® z
{©] = L ECH i) -
¥ /] m
- 3.
CZtON A LUB B
7.3 2.1 53
- | ——
= O

1.8 {

N

S - sprawdzi¢, smarowac, w razie potrzeby uzupeti¢; W - wymieni¢; P1 — poziom 1 utrzymania (przeglad kontrolny);

P2 — poziom 2 utrzymania (przeglad okresowy); P3 —

poziom 3 utrzymania (przeglad duzy), P4 — poziom 4

utrzymania (naprawa rewizyjna), P5 — poziom 5 utrzymania (naprawa gtéwna). Cyfra przed S lub W oznacza ze

dana czynno$¢ ma by¢ wykonywana co okreslong krotno$¢ danego przegladu (np. 3s lub 3w w kolumnie P3 oznacza

co 3 przeglad P3)

zatgcznik nr

strona

1

1/2
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
llosé Srodki smarne Czestotliwos$¢ smarowania Zuzycie srodkow smarnych
© .
g Nazwa smarowanego urzadzeri .. . . . . . .
& Miejsce smarowania . oznaczenie Poziom utrzymania Dosmarowanie| Wymiana
o zespotu Rodzaj
a 220M -
lato | zima pL | p2 [ P3| Pa] ps5 [kel [kg] [1]
1. Uktad napedowy
Shell Rimula Ultra
Silnik . . (5W-30) lub dowolny
11 (wraz ze sprezarkg powietrza) 2 Uktad olejowy olej dopuszczony przez s w w w w wg potrzeby 48[
producenta (MTU)
1.2 Przektadnia gtéwna 2 Uktad olejowy olej ZF Ecofliud LIFE s s wg potrzeby 42[1]
Przektadnia osiowa posrednia . " Zgodny z listg olejow
1.3 DSK18 WD-V 2 Korpus przektadni olej TE-ML 16 s s wg potrzeby 11[1]
Przektadnia osiowa koricowa . n dopuszczonych przez
1.4 DKK 18 A-V 2 Korpus przektadni olej producenta s s w w w wg potrzeby 8,5[1]
1.5 Uktad hydrauliczny 2 Zbiornik oleju olej Shell(?\l]\lﬁli‘lg)ultra s s w w w wg potrzeby 40[1]
. Zbiornik ptynu ptyn L
6 Uktad chtodzenia 2 chiodzacego chlodzacy GlycoShell s s w w w wg potrzeby 75[1] silnik
. N ptyn
Uktad grzewczy 2 Zbiornik ptynu grzewczego chlodzacy GlycoShell s s s w w wg potrzeby 80[1]
. wg
1.7 Wat napgdowy 4 Przeguby smar Shell Retinax Lx 5s s s w wg potrzeby potrzeby
1.8 Sprezarka klimatyzacji 2 Korpus sprezarki olej Triton SE 55 5s s s w wg potrzeby 2[1]
1.9 Uktad wydechowy 2 Uktad wydechowy Adblue Adblue s s w w w wg potrzeby pot\;vzgeby
2. Urzadzenia elektryczne
21 | Wentylatory ukiadu wentylacji Kpl. Lozyska smar L T-453 s | w | w 0.1 1,2
i ogrzewania
2.2 Zaciski akumulatoréw kpl. Klem wazelina ™w S i \ wg potrzeb 0,3
2.3 Zaciski elektryczne kpl. Y techniczna s w w wg potrzeby 0,02
2.4 Zawory elektropneumatyczne kpl. °|.eJ s w w 0,1 1,2
wazelinowy
Silnik elektryczny pompy . g
25 paliwowej Webasto 1 tozyska smar £T-4S3 s w w wg potrzeby 0,02
Silnik elektryczny .
2.6 podgrzewacza wody Webasto 1 tozyska smar £T-4S3 s w w wg potrzeby 0,02
3. Woézek napedny
Rolk icznika skret wg TWT Litomos
3.1 4 olka Ogr?:éir: askretu wg PN-59/C- f s s s w w 0,4 08
96153 grafitowy
Sworznie i tulejki wg TWT Litomos
3.2 Woézek napedny 74RSNa kpl. zawieszenia mechanizmow wg PN-59/C- fit s s w w 1 2
hamulcowych 96153 gratitowy
3.3 16 tozyska zespotédw kotowych SHE;'}S(';;ASE SHELL LUB 2760B s s w w 12 28
3.4 2 Czop skretu smar grafitowy s w w w 0,8
4. Waézek toczny
L wg TWT Litomos
41 4 Rolka °gr:‘£ﬁ:ka skretu wg PN-59/C- o s s w | ow w 04 08
96153y 8 v
Sworznie i tulejki wg TWT Litomos
4.2 Wozek toczny 72RSTa kpl. zawieszenia mechanizméw wg PN-59/C- it s s w w 1 2
hamulcowych 96153 gratitowy
43 4 tozyska zestawow kotowych SHE;'}SOR:ASE SHELL LUB 2760B s s w w 12 28
4.4 1 Czop skretu smar grafitowany s w w w 0,8
5. Uktad pneumatyczny
5.1 Cylinder hamulcowy 8 Sworzen ttoczysko smar +T-453 s s s w w 0,02 0,12
5.2 Cylinder hamulcowy 8 Gtadz cylindra smar Aeroshell Grease 6 s w w 0,8
Powierzchnie trace
w aparaturze pneumatycznej Wazelina
5.3 Aparatura pneumatyczna kpl. zaworach maszynisty, 3 ™ s w w wg potrzeby 0,1
o techniczna
reduktorach cisnienia,
kurkach
6. Pudto
6.1 Pokrywy zewnetrzne kpl. Zawiasy smar +T-4S3 s s s w w 0,02 0,1
Litomos EP25, Shel-
Tarcza zderzaka, Trzon Retinax AM lub smar
6.2 Zderzak kpl. pochwa smar grafitowany wg PN-59/C- 5s s s w w 0,08 0,12
96153
6.3 Drzwi wewnetrzne kpl. Zawiasy, zamki olej maszynowy L-AN46 s s w w 0,07 0,15
Smar grafitowy lub smar
litomos EP-25 wg
6.4 Sprzeg $rubowy Przegub, sworznie smar TWT/75/95 lub pasta 5s s s w w 0,01 0,03
molibdenowa Molipas 60
wg TWT/117/95
7. Réine
7.1 Woycieraczki kpl Zestyki zeslpo'lu_ . smar RENOLIT CX-EP1 s s w w wg. potrzeb
napedowego, i biezni
7.2 Fotel ,Maszynisty 2 Powierzchnie trgce smar £ T-4S3 s w w 0,01 0,04
7.3 Sprezarka klimatyzacji KI20E kpl Korpus sprezarki olej PAzGaniiFe’: -anﬂklub s s w w wg. potrzeb wg potrzeb
zatgcznik nr strona
1 22

-163-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zalgcznik nr 2 — Arkusz pomiarowy zawieszenia urzadzen pociggowo
zderznych, zgarniaczy oraz rur piasecznic

strona prawa

.

strona lewa

| Odlegtos¢ od glowki Strona A Strona B Uwagi
Oznaczenie szyny [mm]
yny Lewa Prawa Lewa Prawa
LD? 1060"°
N 100
R 1750+6
Wodzek 1
P 50"
Woabzek 2
S 50"

1. Nalezy wzig¢ pod uwage zuzycie zestawow kotowych;
2. Dopuszczalna réznica zawieszenia zderzakow: na jednej czotownicy £ 5mm, miedzy koncami pojazdu < 8mm.

data pomiaru

data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy 2 1/1
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Zatacznik nr 3 - Arkusze pomiarowe wézkéw

Woébzek napedny 74RSNa nr...............

a 1/2/3/4

b 1/2/3/4

o
-
i

/(\\

Q\/

=
—
—]

el/2

o

Uwaga:
Doktadng regulacje potozenia nadwozia przeprowadzi¢ podktadkami regulacyjnymi o grubo$ci &, umieszczanymi na gérnej
powierzchni amortyzatoréw gumowo-metalowych oparcia nadwozia. Dopuszczalna grubosé podktadek &;,=10mm.

Odlegto$é miedzy S . A
= ; . Odlegto$¢ miedzy goérng Odlegto$¢ miedzy
Obciagzenie odbljal;:nr:;nva\}év;ilgaczu : powierzchnig ramy woézka i odbijakami na ramie a
. . . gtéwka szyny jarzmem
(I stopien usprezynowania)
Stan obciazenia a’=48+3 b" ¥ =860+5 e=35+1
a 1 2 3 q 1 2 3 7] 1 2
Prozny?
1) Parzyste wskazniki wymiaréw na niewidocznej stronie wozka
2) SZT w stanie stuzbowym bez pasazeréw
3) Uwzgledni¢ zuzycie zestawow kotowych
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 3 1/2
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Data

Sierpien 2012 | Nr |

Woébzek toczny 72RSTa nr...............

El

A

1
2

NS/220M/900/2134/12

Odlegtosé miedzy S . .
Obiazen odbijakami na maznicy i Odlleg’fosc.mledzy géma __Odleg’fosc miedzy _
cigzenie ramie wozka powierzchnig ramy wézka i | odbijakami na poprzecznicy
. . . gtéwka szyny a jarzmem czopa skretu
(I stopien usprezynowania)
Stan obciazenia a7=48+3 b7 7=84015 =354
2 1 [ 2 | 3 [ 4 | 1] 2 3] 4 1 2
Prozny?

1) Parzyste wskazniki wymiaréw na niewidocznej stronie wézka
2) e;+e;=704

3) SZT w stanie stuzbowym bez pasazeréw

4) Uwzgledni¢ zuzycie zestawow kotowych

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbie

rajgcy

3 2/2
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Opracowat NEWAG S.A.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 4 - Arkusze pomiarowe zestawéw kotowych
Zestaw kotowy 74RSNa z przektadnia SK18 WD-V nr ...................

s Oczestawu
kotoweg

b
Ez
IR
I ~ 5
0 I ! / 3
- oo Az
- N il o [RATSNN——
‘ \!‘/"!ﬁ =5 : ?{!“\\‘ /g
Z\ 7
S . miar miar miar Strona .
Lp Okreslenie pomiaru kon\gtyrukiyjny dopvl\gzc?alny lx/gsoﬁvy A B Uwagi
1 Srednica kota w okregu tocznym D D’ [mm] 840", 790 778
2 Bicie promieniowe H 0,5 0,5 -
3 Réznica $rednic okregdw tocznych |D-D’| <0,5 <0,5 - 1)
4 Bicie boczne ptaszczyzn kota G 0,5 1 -
5 Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej | 0,5 0,5 -
6 Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej J 0,5 0,5 -
7 Grubo$é wienca W [mm] 51,57°,, >215 20,5
8 Szerokos¢ wierica [mm] b 135", 135", 133
9 Odlegtos¢ r_nlc-;dzy wewnetrznymi ptaszczyznami 13602, 13602, 1357 2)
obreczy A, i Ay
10 Koto \Wysoko$¢ obrzeza O, 2840,5 28+0,5 25+36
11 Grubos¢ obrzeza O, 32,57 228,5 22
12 Stromos¢ obrzeza q; 10,875 10,873 6,5
13 Symetria két wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| <1 <1 -
14 Suma grubosci dwdch obrzezy Og + Oge 65" 253 509
Odlegtos$¢ miedzy zarysami obrzezy wiencow 0 . .
15 E, = Og + O+ Ay 1426, 5 1417+1426 | 1410 4); 5)
16 Chropowato$¢ powierzchni profilu tocznego Ra 12,5 - -
17 Wielko$¢ nawisu materiatowego s 0 0 6
18 Wielkos$¢ ptaskiego miejsca lub ,nalepu” na Op 0 0 1
19 okregu tocznym Lp 0 0 60
Czo 5 .
20| =oby Srednica D1 1307%%, 000 | 130°°%%, 000 | -
Czese )
21| $rodkowa Srednica D2 180" 180" -
osi
22 Kontrola osadzenia kota Czystos$¢ dzwigku monobloku Wystepowanie rdzy
monoblokowego zestawu
23 Wynik badania defektoskopowego osi
Zarys zewngtrzny obreczy: EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
1) Dopuszczalna réznica $rednic kot w zestawie kotowym <0,5mm, w wozku £2mm, miedzy wézkami <5,0mm.
2) Wymiary konstrukcyjne i naprawcze (A,) odnoszg si¢ do pomiaréw zestawéw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A,') — do zestawéw
zamontowanych w pojezdzie. W przypadku koniecznos$ci kota monoblokowego zestawéw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykona¢ pomiar A7
a po wymontowaniu pomiar A;. Réznica tych wielkosci okresla rzeczywistg warto$¢ ugigcia sprezystego osi danego zestawu, ktérg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu
zwiekszajgc o tg wielko$¢ nominalng wartos¢ wymiaru A,=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki |2|mm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szeroko$¢
prowadzenia E; wyniosta 1426, 5 Dla zestawu kotowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielko$ci ugiecia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji
do zaktadu naprawiajgcego nalezy do uzytkownika pojazdu trakcyjnego.
3) W zalezno$ci od A, i w granicach E,.
4) Przy obliczaniu szerokosci prowadnej E; nalezy pomierzy¢ A;' na wysokosci gtéwki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).
5) Wielko$¢ naprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy profilu tocznego. Dla petnego zarysu typu EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2006
obowigzuje wielkos¢ konstrukcyjna E;.
6) Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego zestawu kotowego 0,250kgm.
7) Ustawienie osi watu przektadni osiowej wzgledem osi pionowej (osi symetrii) zestawu kotowego — 35+1mm.

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 4 1/3
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Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zestaw kotowy 74RSNa z przektadnig KK 18 A-V nr ...................

ar _
Og || |
Ay 3
O b
Ez
qw
| - e
I ) -
} ‘ q Az / 3
=
CI
2| H |AB
o . wymiar wymiar wymiar Strona .
Lp. Okreslenie pomiaru konstrukcyjny | dopuszczalny |kresowy A B Uwagi
|1 Srednica kota w okregu tocznym D D’ [mm] 840", 790 778
| 2 | Bicie promieniowe H 0,5 0,5 -
| 3 | Réznica $rednic okregdw tocznych |D-D’| <0,5 <0,5 - 1)
| 4 | Bicie boczne ptaszczyzn kota G 0,5 1 -
| 5 | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowe;j | 0,5 0,5 -
1 6 | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej J 0,5 0,5 -
| 7] Grubos¢ wieica W [mm] 51,57%, >21,5 20,5
| 8| Szeroko$¢ wienca [mm] b 135", 135°", 133
9 Odlegtos¢ r_nlc-;dzy wewnetrznymi ptaszczyznami 13602, 13602, 1357 2)
| obreczy A, i Ay
110 | Koto  |Wysokos¢ obrzeza Ow 28+0,5 28+0,5 25+36
|11 | Grubos¢ obrzeza Og 32,57° 228,5 22
112 Stromos¢ obrzeza q; 10,875 10,875 6,5
113 | Symetria két wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| <1 <1 -
114 Suma grubosci dwéch obrzezy Oq + Oge 65" >53 50
Odlegto$¢é miedzy zarysami obrzezy wiencow 0 . .
115 E, = Oy + Oge + Ay 1426%, | 1417+1426 | 1410 2):5)
116 | Chropowatos$¢ powierzchni profilu tocznego R, 12,5 - -
117 | Wielko$¢ nawisu materiatowego s 0 0 6
18 Wielkos$¢ ptaskiego miejsca lub ,nalepu” na Op 0 0 1
19 okregu tocznym Ly 0 0 60
20| Szopy Srednica D1 130°%%, 505 | 130°%,0 | -
Czes¢ .
21| srodkowa Srednica D2 180% 180" -
osi
22 Kontrola osadzenia kota Czystos$¢ dzwigku monobloku Wystepowanie rdz
monoblokowego zestawu Y ¢ ystep y
23 Wynik badania defektoskopowego osi

1)

Zarys zewnetrzny obreczy: EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

Dopuszczalna réznica $rednic kot w zestawie kotowym <0,5mm, w wozku £2mm, miedzy wézkami <5,0mm.

2) Wymiary konstrukcyjne i naprawcze (A,) odnoszg si¢ do pomiaréw zestawéw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A;') — do zestawéw
zamontowanych w pojezdzie. W przypadku konieczno$ci kota monoblokowego zestawdw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykona¢ pomiar A7
a po wymontowaniu pomiar A;. Roznica tych wielkosci okresla rzeczywistg warto$¢ ugiecia sprezystego osi danego zestawu, ktorg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu
zwigkszajac o tg wielkos¢ nominalng warto$¢ wymiaru A,=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki |2mm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szeroko$é
prowadzenia E; wyniosta 1426, 5 Dla zestawu kotowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielko$ci ugigcia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji
do zaktadu naprawiajgcego nalezy do uzytkownika pojazdu trakcyjnego.

3) W zaleznosci od A, i w granicach E,.

4) Przy obliczaniu szerokosci prowadnej E; nalezy pomierzy¢ A;' na wysokosci gtéwki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).

5) Wielko$¢ naprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy profilu tocznego. Dla petnego zarysu typu EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2006
obowigzuje wielkos¢ konstrukcyjna E;.

6) Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego zestawu kotowego 0,250kgm.

7) Ustawienie osi watu przektadni osiowej wzgledem osi pionowej (osi symetrii) zestawu kotowego — 15+1mm.

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 4 2/3
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Zestaw kotowy toczny 72RSTa nr ...................

@
0g ©
b _ = 99
|
Ez 1 | N
G |
o~ | A - !
o —
o 5 \ HUJ E
\ :
Az ! 3 ¢ | -tc
- " |
Og / 7 Az
= - j e " \{7TwrE
A . wymiar wymiar wymiar Strona .
Lp. Okreslenie pomiaru konstrukcyjny | dopuszczalny |kresowy A B Uwagi
[ 1. | Srednica kota w okregu tocznym D D’ [mm] 840", 790 778
[ 2. | Bicie promieniowe H 0,5 0,5 -
3. | Réznica $rednic okregdw tocznych |D-D’| <0,5 <0,5 - 1)
| 4. | Bicie boczne ptaszczyzn kota G 0,5 1 -
5. | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowe;j | 0,5 0,5 -
| 6. | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej J 0,5 0,5 -
8. | Grubos$¢ wienca W [mm] 51,57°,, 221,5 20,5
9. | Szerokos¢ wierica [mm] b 135", 135", 133
10. Odlegtos¢ mledzy wewnetrznymi ptaszczyznami 13602, 1360°%, 1357 2)
| obreczy A, i Ay
11. | Koto  |Wysokos¢ obrzeza Oy 28+0,5 28+0,5 25+36
12. | Grubos¢ obrzeza Og 32,57° 228,5 22
13. | Stromos¢ obrzeza q; 10,875 10,873 6,5
14. | Symetria két wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| <1 <1 -
15. | Suma grubosci dwdch obrzezy Og + Oge 65" 253 507
Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy wiencow 0 . .
E E, = Oy + Oge + Ay 1426 .15 1417+1426 1410 4); 5)
[17. | Chropowato$¢ powierzchni profilu tocznego Ra 12,5 - -
[18. | Wielko$¢ nawisu materiatowego s 0 0 6
19 Wielkos$¢ ptaskiego miejsca lub ,nalepu” na Op 0 0 1
) okregu tocznym Lp 0 0 60
po. | SzoPY Srednica D1 130709500 | 130709500 | -
Czese )
21.| $rodkowa Srednica D2 165" 165" -
osi
22 Kontrola osadzenia kofa Czystos¢ dzwieku monobloku Wystepowanie rdzy
| monoblokowego zestawu
23. Wynik badania defektoskopowego osi

Zarys zewnetrzny obreczy: EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

1) Dopuszczalna réznica srednic kot w zestawie kotowym <0,5mm, w wézku <2mm, miedzy wézkami <5,0mm.

2) Wymiary konstrukcyjne i naprawcze (A,) odnoszg si¢ do pomiaréw zestawéw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A,’) — do zestawow
zamontowanych w pojezdzie. W przypadku konieczno$ci kota monoblokowego zestawdw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykona¢ pomiar A7
a po wymontowaniu pomiar A;. Réznica tych wielkosci okresla rzeczywistg warto$¢ ugigcia sprezystego osi danego zestawu, ktérg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu
zwigkszajgc o tg wielkos¢ nominalng wartos¢ wymiaru A,=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki |2lmm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szeroko$é
prowadzenia E; wyniosta 1426, 5 Dla zestawu kotowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielko$ci ugigcia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji
do zaktadu naprawiajgcego nalezy do uzytkownika pojazdu trakcyjnego.

3) W zaleznosci od A, i w granicach E,.

4) Przy obliczaniu szerokosci prowadnej E; nalezy pomierzy¢ A;’ na wysokosci gtéwki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).

5) Wielko$¢ naprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy profilu tocznego. Dla petnego zarysu typu EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2006
obowigzuje wielkos¢ konstrukcyjna E;.

6) Dopuszczalny moment niewywazenia statycznego zestawu kotowego 0,075kgm

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 4 3/3
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Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 5 - Arkusze pomiarowe rozstawu maznic na zestawach kotowych

Zestaw kotowy 74RSNa z przektadnia SK 18 WD-V nr

7,722/ NSNS
002 3

}IIII/ﬂ
L1 L2
Vz
Vr
Numer zestawu kotowego
Data produkcji osi kota monoblokowego )
osi
P L
Nr
Data produkgciji
Warto$¢ parametru Strona
Lp. Okreslenie pomiaru wymiar wymiar wymiar . 5 Uwagi
konstrukcyjny naprawczy kresowy
1. |Luztozyskowy L [mm] 0,3+1,5 0,3+1,5 -
2. |Roznica luzéw tozyskowych | Li-Lp | <0,20 <0,20 -
3. |Rozstaw maznic rozsunietych V, [mm] | 1838,5 + 1841,5 |1838,5 + 1841,5 -
4. |Rozstaw maznic zsunietych V, [mm] 1837,0+ 1840,0 | 1837,0+ 1840,0 -
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 5 1/3
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

A

i
L2
L1
Vz -
Vr
Numer zestawu kotowego
Data produkcji osi kofta monoblokowego )
osi
P L
Nr
Data produkciji
Wartos¢ parametru Strona
Lp. Okreslenie pomiaru wymiar I wymiar ] 5 Uwagi
konstrukcyjny Wy P Y kresowy
1. |Luztozyskowy L [mm] 0,3+15 0,3+1,5 -
2. |Roznica luzéw tozyskowych | Li-Lp | <0,20 <0,20 -
3. |Rozstaw maznic rozsunietych V,; [mm] [1838,5 + 1841,5| 1838,5 + 1841,5 -
4. |Rozstaw maznic zsunietych V; [mm] 1837,0+ 1840,0 | 1837,0+ 1840,0 -
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 5 2/3
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Zestaw kotowy toczny 72RSTa nr ...................
|
\
\
\
\
|
R B
| J ‘ |
| | |
\
\ \
| | |
\ \ \
| ‘ |
\ \
Ly . lle Lo
-l vV, _
Numer zestawu kotowego
Data produkcji osi kofta monoblokowego )
0si
P L
Nr
Data produkciji
Wartos$¢ parametru Strona
Lp. Okreslenie pomiaru : : Uwagi
wymiar . wymiar
konstrukcyjny wymiar naprawczy kresowy L P
1. |Luztozyskowy L [mm] 0,3+15 0,3+1,5 -
2. |Roznica luzéw tozyskowych | Li-Lp | <0,20 <0,20 -
3. |Rozstaw maznic rozsunietych V,; [mm] {2018,5 + 2021,5| 2018,5 + 2021,5 -
4. |Rozstaw maznic zsunietych V, [mm] 2017,0+ 2020,0 | 2017,0+ 2020,0 -

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajgcy

5

3/3
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Zatgcznik nr 6 — Arkusz pomiarowy uktadéw sprezonego powietrza

Terminy i skroty
ASI
BCU
BlIx
BMK
BP
CANOpen
CB02B
EBO1A
EPC (EP-Compact)

ESRA

FOx
FSIx
HW

KB
MBO03B
MB04B
MMI
MRP
NN
PBO1A
PG
POP
Pz
ROx
RS232
SBO3A
STO03
STN
SX

SwW
VCU
WSP

Wejscie analogowe czujnika / Analog Sensor Input

Jednostka sterujgca hamulcem / Brake Control Unit

Wejscie binarne x / Binary Input x

Pozycja instalacyjna w obudowie 19” / Installation position in 19” rack
Przewdd Gtéwny / Brake Pipe

Sie¢ komunikacyjna / Communication network

Ptyta komunikacyjna CB02B / CB02B Communication Board

Ptyta rozszerzajgca EBO1A / EBO1A Extension Board

Modut elektro-pneumatyczny do sterowania hamulcami / Electro-pneumatic module for
brake control

System elektroniczny przeznaczony dla kolejowych $rodkéw lokomociji / Electronic
System for Railway Applica- Tinos

Wyjscie czestotliwosciowe x / Frequency Output x

Wejscie czestotliwosciowe czujnika x / Frequency Sensor Input x
Sprzet / Hardware

Firma Knorr-Bremse / Knorr-Bremse Company

Ptyta gtéwna MB03B / MB0O3B Main Board

Ptyta gtéwna MB04B / MB04B Main Board

Panel komunikacyjny ptyty MB04B / Man Machine Interface of MB04B
Przewdd Zasilajgcy / Main Reservoir Pipe

Numer wezta / Node number

Ptyta zasilajgca PBO1A / PBO1A Power Board

Przewod Gtéwny / Brake Pipe

Wyjscie mocy / Power output

Przewdd Zasilajgcy / Main Reservoir Pipe

Wyjscie przekaznikowe x / Relay Output x

Port szeregowy / Serial Port

Ptyta serwisowa / Service board

Terminal Serwisowy STO3 / Service Terminal STO3

Numer czesci / Part number

Przycisk x MMI / MMI’s x button

Oprogramowanie / Software

Sterownik pojazdu / Vehicle Control Unit

System przeciwposlizgu / Wheel Slide Protection

zatgcznik nr strona
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Zasady bezpieczenstwa
Personel musi zna¢ zasady bezpieczenstwa zawarte w instrukcji Knorr-Bremse (nr dokumentu 1-ZZ00.53).
Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa.
Szczegolnie wazne sg zasady bezpieczenstwa obowigzujgce podczas uruchomienia pojazdéw szynowych oraz
VDE 0100, VDE 0105, VDE 115, EN 50 153.System
Jesli pojazd nie jest zahamowany podczas uruchomienia, musi by¢ zabezpieczony przed odtoczeniem.
Podczas testéw, hamulec bedzie zwalniany i blokowany. Zachowa¢ ostrozno$¢ podczas pracy przy wézkach i pod
pojazdem. Nie trzymaé tarcz ani klockdw hamulcowych, jak réwniez uwaza¢ na nagte upuszczanie powietrza
z systemu hamulcowego. Nalezy sie upewnic, ze nikt nie pozostaje w strefie zagrozenia.
Uruchomienie systemu hamulcowego moze by¢ przeprowadzone jedynie przez dobrze wykwalifikowany personel.
W pojezdzie wykorzystuje sie napiecia powyzej 24V, zatem nalezy utrzymaé wszelkg staranno$¢, aby zapobiec
wypadkom zwigzanym z porazeniem prgdowym.
Uruchomienie wymaga uzycia terminala serwisowego Knorr-Bremse. Personel firmy produkujacej pojazd powinien
byc zaznajomiony z praca terminala przez personel Knorr-Bremse.
Producent pojazdu musi zapewni¢ wsparcie doswiadczonych pracownikéw dla personelu Knorr-Bremse.
Wykaz niezbednego wyposazenia testowo-pomiarowego
e Pomiarowy przewdd przytgczeniowy 1szt.
e Precyzyjny manometr pomiarowy do 10 i 16 bar, klasa doktadnosci 0,6 3szt.
e Stoper 1szt.
e Szczelinomierz 1szt.
e Klucz dynamometryczny 1szt.
e Laptop z szeregowym przewodem przytgczajgcym i terminalem serwisowym STO3A 1szt.
e Zewnetrzne zrodio czystego, suchego powietrza o cidnieniu 9 bar 1szt.
e Regulator ci$nienia do zewnetrznego zrédta pneumatycznego 1szt.
e Zrédto napiecia w pojezdzie 1szt.
Podstawowe wymagania do uruchomienia
e Pojazd musi by¢ w petni ztozony.
e Prace montazowe wewnagtrz muszg by¢ zakonczone.
e Jednostki sterujgce KB muszg by¢ zainstalowane i podtgczone.
e Pozostate jednostki sterujgce, ktére wspétpracujg z BCU KB muszg byé zamontowane i elektrycznie
podtgczone.
e Wszystkie urzadzenia (zawory WSP, BCU i jednostki zasilajgce, czujniki, przetgczniki pneumatyczne,
czujniki poziomu itd.) muszg by¢ zamontowane i elektrycznie podtgczone.
e Zawor maszynisty (jesli dotyczy) musi by¢ zamontowany i elektrycznie poditgczony.
e Montaz magistrali pojazdu (CAN, CANopen... etc.) musi by¢ zakonczony, a magistrala sprawdzona pod
wzgledem elektrycznym.
e Okablowanie pojazdu musi by¢ ukonczone i sprawdzone.

e Pojazd musi mie¢ zapewnione elektryczne zrédto zasilania.

zatgcznik nr strona
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e Nalezy zapewni¢ zewnetrzne pneumatyczne zrédto zasilania (czyste i suche powietrze, cisnienie >8.5bar).
e System hamulcowy pojazdu musi zosta¢ sprawdzony pod wzgledem szczelnosci przed przeprowadzeniem
uruchomienia.
e Pojazd musi by¢ zabezpieczony przed staczaniem.
Przeprowadzenie testéw
Wymagane jest przeprowadzanie wszystkich krokéw i testéw opisanych w dokumencie zgodnie z podang
kolejnoscia, aby mozliwe byto wykrycie ewentualnych awarii systemu hamulcowego.
Jedli podczas testu zostang wykryte awarie, nalezy niezwtocznie odnalez¢ i usung¢ ich przyczyne. Po jej usunieciu

nalezy powtoérzy¢ dany test. Awaria oraz jej przyczyna musi byé doktadnie opisana w uwagach.

|. Czesé pneumatyczna statyczna

Istotne jest przeprowadzenie testow krok po kroku zgodnie z protokétem w celu wykrycia jakichkolwiek btedow
w ukfadzie hamulcowym. Jesli podczas testu wykryto usterki, muszg by¢ one zlokalizowane i usuniete.
W takim przypadku sekwencje test — lokalizacja — naprawa nalezy powtarza¢, az do uzyskania pozytywnego

wyniku w tescie.

1. Konfiguracja pociagu

DMU 220M
gm E—11] | ) — D&
a="al o=l a—a

6 5 4 3 2 1
Wozek M2 Wobzek T1 Wodzek M1

2. Rejestracja pomiaréw

zatgcznik nr strona
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Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Wozek

Uwagi

Nr

Testowana funkcja i pomiary

Nr poz.

Wartosé Jedn

ML T1 [ m2

1.

Sprawdzenie zrodta zasilania pneumatycznego

11

Sprawdzenie nastaw ci$nienia regulatora ci$nienia

Al6:

* Podtgczy¢ czujnik cisnienia do A17 (w poblizu A16)

» Pozostawi¢ uruchomiong sprezarke, az cisnienie osiggnie
gorny punkt nastawy regulatora A16

«» Otworzy¢ kurek na zbiorniku kondensatu D0512, dopoki
ci$nienie nie osiggnie dolnego punktu nastawy A16.

« Po skonczonej probie zamkng¢ kurek B29

Al6

9,0+£0,2
bar
7,7+0,2

1.2

Zawor bezpieczenstwa gtéwnych zbiornikow

powietrza:

» Odcigé¢ sterowanie sprezarki zamykajac kurek A15, by
pracowata w trybie ciggltym

A09

10,0+0,3 bar

1.3

Zawor bezpieczenstwa osuszacza powietrza:

* Sprezarka musi pracowa¢ w dalszym ciggu

* Recznie uruchomi¢ spust cisnienia z zaworu

« Po skonczonej probie przywrdcic¢ sterowanie sprezarki

AO4

11,0+0,3 bar

1.4

Przetgczanie wiez osuszacza:

» W trakcie pracy sprezarki obydwie wieze sg uzywane na
zmiane (jedna osusza powietrze, druga sie regeneruje).

* Zmierzy¢ czas pomiedzy kolejnymi przetgczeniami

AO07

okoto 2 min.

15

Funkcja biegu jatowego sprezarki:
* Uruchomic¢ elektrozawor A12
* Bieg jatowy jest realizowany przez zawér spustowy A06

A06

Proby szczelnosci

21

Szczelnos¢ przewodu zasilajgcego PZ — uktad w

stanie zasilania akcesoriéw powietrzem:

* Napetni¢ przewod zasilajgcy do wartosci co najmniej 8,5 bar
(maksymalnie do 9 bar) i poczeka¢ 1 minutg (czas
stabilizacji)

» Odczyta¢ cisnienie na manometrze na kré¢cu kontrolnym
B17 przy czujniku cisnienia B16

* Po 5 minutach odczytaé ponownie powyzsze cisnienie
i zanotowac jakikolwiek spadek cisnienia (maksymalnie 0,3
bar, zgodnie z normg UIC543-1)

B17

9,0-0,3 bar

2.2

Szczelnos¢ przewodu gtéwnego PG:

* Napetni¢ przewod gtéwny do 5,0 bar i poczekaé 1 minute
(czas stabilizacji)

» Odczytac cisnienie na manometrze na kré¢cu kontrolnym
BI9 przy czujniku ci$nienia BI8

* Po 5 minutach odczytaé ponownie powyzsze ci$nienie
i zanotowac jakikolwiek spadek cisnienia (maksymalnie 0,3
bar, zgodnie z normg UIC543-1)

* UWAGA: podczas préby szczelnosci przewodu gtéwnego
zawor rozrzadczy powinien byé w pozycji ,WYLACZONY”

B19

50-0,3 bar

2.3

Szczelnos¢ w trybie holowania:

« Ustawi¢ ci$nienie w PZ na okoto 4,5 bar

« Otworzy¢ kurek kulowy D13

» Odczytac cisnienie na manometrach podtgczonych na
kréécu kontrolnym B17 oraz B19 — powinno by¢ takie samo
i nie zmniejszac sie

B17, B19

zatgcznik nr

strona
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Nr

Testowana funkcja i pomiary

Nr poz.

Wartos¢

Jedn

Wozek

Uwagi

ML T1 [ m2

3.

Zawieszenie pneumatyczne

3.1

Zawor przelewowy L02:

* Poditgczy¢ manometr MPI do zbiornika pneumatycznego LO3
przy zaworze przelewowym LO2, a manometr MP2 do
kréc¢ca kontrolnego BI7 przy czujniku cisnienia B16

* Oprozni¢ uktad zawieszenia pneumatycznego (LO7, LO8,
LI0) oraz przewdd zasilajgcy do wartosci ponizej 6 bar

 Zwigkszac ci$nienie w przewodzie zasilajgcym
i obserwowad, przy jakim cisnieniu na manometrze MPI
zacznie wzrastac ci$nienie na manometrze MP2

LO2

6,2+0,3

bar

3.2

Sprawdzian ci$nienia obcigzenia na woézku M1 i M2,

po- jazd prézny (w petni wyposazony):

* Odczyta¢ ci$nienie na manometrze podigczonym na przy-
taczu pomiarowym (.13) urzgdzenia EP-Compact (B07)

BO7

4,0+0,2

bar

3.3

Sprawdzian ci$nienia obcigzenia na wozku T1i T2,

pojazd prozny (w petni wyposazony):

+ Odczyta¢ ci$nienie na manometrze podtgczonym na przy-
taczu pomiarowym (.13) urzadzenia EP-Compact (B10)

B10

TB1:3,1£0,.2
" TB1:3,0£02
TB2:3,0%0,2

bar

3.4

Sprawdzian zaworu przelewowego L12:

* Oproézni¢ poduszke powietrzng, wypuszczajac powietrze ze
zbiornika (L08, L10)

+ Odczyta¢ ci$nienie na przeciwnej poduszce na manometrze
przytaczonym do krééca kontrolnego L04

+ Ci$nienie na przeciwnej poduszce powinno wynosi¢ 2bar

LO4, L12

2,0+0,2

bar

4. Cisnienia hamowania hamulca bezposredniego (hamulec ep)

« Zabezpieczy¢ pocigg przed odtoczeniem
« Ci$nienie w przewodzie zasilajgcym = 7,7 + 9.0 bar
» Podigczy¢ manometr do kré¢ca kontrolnego B17 obok czujnika cisnienia B16

4.1

Test obydwu punktéw nastaw czujnika cisnienia B16:

* Zmieniac ci$nienie w PZ

+ Cisnienie mierzy¢ na manometrze podtgczonym na kréécu
kontrolnym B17

B16

6,0 £0,15

55+0,15

bar

4.2

Wézki M1 i M2
Tousty = 4,0 bar

Podtaczyé zawoér redukceyjny do EP-Compact (B10) tak, by zasilany byt z przytgcza B10_14, a ci$nienie podawat na przytgcze B10_13.
Wyregulowac cisnienie na zaworze redukcyjnym na 4,0 bar.

Cv nominalne

STO3A

3,8

bar

Kontrola ci$nienia C:

« Ustali¢ ci$nienie przez STO3A

+ Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w B10_16

B10_16/
B14

25+0,2

bar

Zwolnienie hamulca EP:

* Ustali¢ ci$nienie przez STO3A

» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w B10_16

STO3A

0,0+0,2

bar

4.3

Wozki T1iT2

Tousty = 3,1 bar 1 Tpusys = 3,0 bar, Tpusy2 = 3,0 bar (wartosci dla 220M)
Podtgczy¢ zawdr redukeyjny do EP-Compact (B07) tak, by zasilany byt z przytgcza BO7_14, a cisnienie podawat na przytagcze BO7_13.
Wyregulowac cisnienie na zaworze redukcyjnym na wartos¢ podan

wyzej.

Cv nominalne

STO3A

3,8

bar

Kontrola cisnienia C:

« Ustali¢ ci$nienie przez STO3A

» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w BO7_16

B0O7_16/
B14

TB1:2,3%0,2
T TB1:23%02
TB2:2,3+0,2

bar

Zwolnienie hamulca EP:

* Ustali¢ ci$nienie przez STO3A

» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w B07_16

STO3A

0,0+0,2

bar

5. Ci$nienia hamowania hamulca pos$redniego

» Zabezpieczy¢ pociag przed odtoczeniem
* Bezposredni hamulec EP powinien by¢ zabezpieczony kurkiem kulowym B03
* Podigczy¢ manometr do kré¢ca kontrolnego B19 obok czujnika cisnienia B18

5.1

Test obydwu punktéw nastaw czujnika cisnienia B18:

* Zmienia¢ ci$nienie w PG

« Ci$nienie mierzyé na manometrze podtgczonym na kréccu
kontrolnym BI9

B18

43+01

29+01

bar

zatgcznik nr
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o . ” Woézek Uwagi
Nr Testowana funkcja i pomiary Nr poz. Wartos¢ Jedn il I T I M2
Wézki M1 i M2
Tousty = 4,0 bar
Podtgczy¢ zawér redukeyjny do EP-Compact (B10) w sposéb opisany w punkcie 16.2.
Kontrola ci$nienia C:
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14 B10 16/
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w B10_16 B14 0,0+0,2 bar
52 |° Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomoca zaworu
maszynisty D02 e ci$nienie w PG = 5 bar
Hamowanie nagte za pomocg zaworu maszynisty D02
Kontrola cisnienia C:
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14 B10_16/ 25+02 bar
(w poblizu czujnika cinienia B15) lub w B10_16 B14 T
» Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomocg zaworu
maszynisty D02 « ci$nienie w PG = 5 bar
Wozki T1iT2
Tousty = 3,1 bar 1 Tpusys = 3,0 bar, Tpusy2 = 3,0 bar (wartosci dla 220M)
Podtaczyé zawoér redukcyjny do EP-Compact (BO7) w spos6b opisany w punkcie 16.3.
Kontrola cisnienia C:
» Pomiar za pomocg czujnika cisnienia potgczonego do B14 BO7 16/
(w poblizu czujnika cisnienia B15) lub w BO7_16 B14 0,0+0,2 bar
5.3 |*Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomocg zaworu
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
Hamowanie nagte za pomocg zaworu maszynisty D02
Kontrola ci$nienia C: TB1:2,3+0.2
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potgczonego do B14 BO7_16/ |_________ bar
(w poblizu czujnika cinienia B15) lub w BO7_16 B14 TB1:2,3+0,2
» Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomoca zaworu TB2:2,3+0,2
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
Wézki M1 i M2
Tmax. obe. = 5,9 bar
Podtgczyé zawoér redukcyjny do EP-Compact (B10) w spos6b opisany w punkcie 16.2.
Kontrola ci$nienia C:
» Pomiar za pomoca czujnika ci$nienia potgczonego do B14 B10 16/
(w poblizu czujnika cinienia B15) lub w B10_16 B14 0,0+0,2 bar
54 |° Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomocg zaworu
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
Hamowanie nagte za pomocg zaworu maszynisty D02
Kontrola ci$nienia C:
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potaczonego do B14 B10_16/ 33+02 bar
(w poblizu czujnika ci$nienia B15) lub w B10_16 B14 T
» Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomocg zaworu
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
Wézki T1iT2
Tmax. obc. = 5,1 bar / Tmax. obc. 1 = 4,6 bar, Tmax. onc. 2 = 4,9 bar (wartosci dla 220M) Podtgczyé zawédr redukeyjny do EP-Compact (B07) w sposéb
opisany w punkcie 16.3.
Kontrola cisnienia C:
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potgczonego do B14 BO7 16/
(w poblizu czujnika cisnienia B15) lub w B07_16 B14 0,0+0,2 bar
55 |° Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomocg zaworu
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
Hamowanie nagte za pomocg zaworu maszynisty D02
Kontrola cisnienia C: TB1:3,3+0,2
» Pomiar za pomocg czujnika ci$nienia potgczonego do B14 BO7_16/ |_________ bar
(w poblizu czujnika cinienia B15) lub w BO7_16 B14 TB1:3,3+0,2
« Zwolni¢ hamulec posredniego dziatania za pomoca zaworu TB2:3,3+0,2
maszynisty D02 ci$nienie w PG = 5 bar
6. Mechaniczne wyposazenie hamulca
Tolerancja oktadzin hamulcowych:
6.1 |+ Zmierzy¢ luz pomiedzy oktadzing a tarczg hamulcowg za C02, C05 1,5/ strona mm
pomocg szczelinomierza
6.2 | Hamulec wyluzowany: wskaznik powinien by¢ zielony B33 - -
6.3 | Hamulec aktywny: oktadziny powinny byé docisniete C02, C05 - -
6.4 Hamulec aktywny: wskaznik powinien zmienic sig z B33 _ _
"7 | zielonego na catkowicie czerwony
Funkcja automatycznego nastawiacza:
« Zwigkszy¢ luz oktadziny hamulcowej przez przekrecenie
6.5 $ruby regulacyjnej na zacisku hamulcowym. C02, C05 - —
» Wigczy¢ i wyluzowaé hamulec i sprawdzi¢ warto$é luzu;
powtarzaé az do uzyskania luzu 1,5 mm 1 strone zacisku
7. Sprezynowy hamulec postojowy

+ Zabezpieczy¢ pocigg przed odtoczeniem
* Bezposredni hamulec EP powinien by¢ zabezpieczony kurkiem kulowym BO3
» Podigczy¢ manometr do kré¢ca kontrolnego B11 obok czujnika cisnienia B12, albo do przyta

cza 25 na urzagdzeniu EP-Compact (B07/B10)

7.1

Hamulec postojowy wyluzowany:

+ Wskaznik powinien by¢ zielony

* Oktadziny hamulcowe powinny luzno przylegac¢ do tarcz

* Zmierzy¢ manometrem ci$nienie w cylindrze hamulcowym

B34
Co5
B07_25
B10 25

50+0,1

bar

zatgcznik nr
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Wozek Uwagi

Nr Testowana funkcja i pomiary Nr poz. Wartos¢ Jedn vil T vz

Wigczenie hamulca postojowego: B34 - -
7.2 |+ Wskaznik powinien zmieni¢ kolor na czerwony C05 - -
’ * Oktadziny hamulcowe powinny mocno przylega¢ do tarcz B07_25
» Cisnienie w cylindrze powinno spas¢ do 0 bar B10 25 0,0+0,1 bar

Zluzowanie hamulca postojowego: B34 - -
7 3 |+ Wskaznik powinien ponownie zmieni¢ kolor na zielony C05 - -
"~ |+ Oktadziny hamulcowe powinny luzno przylega¢ do tarcz B07_25
+ Cignienie w cylindrze powinno wzrosng¢ do 5 bar B10 25 5,0+0,1 bar

Funkcja mechanicznego luzowania awaryjnego:
7.4 |+ Wiaczy¢ hamulec postojowy (wskaznik koloru czerwonego) CO05,

"7 | » Oktadziny hamulcowe powinny mocno przylega¢ do tarcz C05.04
* Zluzowaé hamulec postojowy ciegtem luzowania awaryjnego

Test obydwu punktéw nastaw czujnikow cisnienia B12: 48+01
« Zamknaé kurek kulowy B13 ’ ’ bar

7.5 o . B12
« Cisnienie mierzy¢ na manometrze podigczonym na kroécu 45+01 bar
kontrolnym B11 e

8. Urzadzenia hamowania nagtego

* Podtgczy¢ manometr do krééca kontrolnego B19 obok czujnika cisnienia B18

Hamulec bezpieczenstwa pasazera:

» Zerwac¢ kazdy hamulec bezpieczenstwa pasazera B22

8.1 (w kazdym wagonie), sprawdzajgc jednoczesnie spadek B22 <3barws<3s -
ci$nienia na manometrze

* Zresetowac kazdy zerwany hamulec bezpieczenstwa

Zawor maszynisty:
* Przestawi¢ dzwignig¢ zaworu maszynisty D02 do potozenia
EB
8.2 D02 <3barws<3s -
* Na manometrze D06 musi by¢ spadek ci$nienia w PG; nie
moze spadac¢ ci$nienie w PZ!
* Przestawi¢ dzwignie zaworu do potozenia N

Zawor bezpieczenstwa w kabinie maszynisty:
83 | WC|snac zawor bezplecgfaqstwa D09, sprawdzajac D09 <3barw<3s

jednoczesnie spadek cisnienia na manometrze
* Zresetowac zawdr bezpieczenstwa

Zawor czuwaka (tzw. zawor SIFA):

« Podac napiecie na zawor elektromagnetyczny czuwaka

D08 i obréci¢ raczke w pozycje ,I”

» Wytaczyé napigcie na zaworze elektromagnetycznym i
sprawdzi¢ spadek ci$nienia na manometrze

* Przekreci¢ raczke do pozyciji ,0” i uzupetnié¢ PC do 5 bar

Uwaga: wykonac test dla kazdego czuwaka w kazdej

kabinie maszynisty.

8.4 D09 <3barws<3s -

9. Dodatkowe wyposazenie pojazdu

Test modutu blokéw czyszczgcych:
9.1 |* Sprawdzi¢ cinienie na kroccu kontrolnym B45.6 B45.6, 38

"~ | « Recznie uruchomi¢ zawor elektromagnetyczny B45.3 B45.3, CO7 !
» Sprawdzié, czy bloki czyszczgce C07 sg docisniete do két

bar

Test dziatania piasecznic:

» Wcisng¢ przycisk sterowania piasecznicami na pulpicie
9.2 maszynisty Grupa F — -
* Ztapac¢ piasek wysypywany przez piasecznice

+ Dziatanie piasecznic sprawdzi¢ w dwéch kierunkach jazdy

10. Czynnosci koncowe

» Wszystkie kré¢ce kontrolne powinny by¢ zaslepione
10.1 | - Wszystkie kurki kulowe powinny by¢ w pozycji zgodnie z Wszystkie Wszystkie -
wymaganiami punktu 12

Otwarte punkty

Nr Otwarty punkt Akcja Odpowiedzialny | Zrobione | Data | Podpis

1

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 6 719
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Il. Cze$é pneumatyczna dynamiczna®

NI POJAZAU: cuveieiiiicr e e

Wyposazenie testowo — pomiarowe

Laptop z systemem Windows XP® oraz terminalem serwisowym STO3A
Kabel szeregowy (9 biegunowy SUB-D zenski <> 9 biegunowy SUB-D meski)
Przejsciowka CAN-USB (np. firmy IXXAT)

Adapter do sterownika ESRA (Harting, typ F48)

Cyfrowy woltomierz o impedancji Riz10MQ (V, mA, Q, czestotliwos¢, PWM)
Zawor ograniczajgcy cisnienie (0 — 10 bar)

Symulator kofa biegunowego

Radar Dopplera

Standardowe wyposazenie pneumatyczne

Podstawowe warunki przystgpienia do préb dynamicznych
» Proby statyczne hamulca pneumatycznego musza by¢ wykonane.
» Proby statyczne systemu MGS2 musza by¢ wykonane.
» Wszystkie punkty otwarte po prébach statycznych powinny zosta¢ zamkniete.
» Testy muszg zosta¢ wykonane na czystych, suchych, prostych i o dobrej jakosci torach kolejowych.

Przeprowadzanie testéw

Wymagane jest przeprowadzanie wszystkich krokow i testow opisanych w dokumencie zgodnie z podang kolejnoscig, aby mozliwe
byto wykrycie ewentualnych awarii systemu hamulcowego. JeSli podczas testu zostang wykryte awarie, nalezy niezwiocznie
odnalez¢ i usung¢ ich przyczyne. Po jej usunieciu nalezy powtorzy¢ dany test. Awaria oraz jej przyczyna musi byé doktadnie
opisana w uwagach.

Poniewaz sterowniki hamulcéw (BCU) oraz ukfadu przeciwposlizgowego (WSP) sg dostarczane bez oprogramowania, dlatego
przed rozpoczeciem prob nalezy zainstalowaé najbardziej aktualng wersje oprogramowania. Instalacje oprogramowania powinien
przeprowadzi¢ personel komisyjny Knorr Bremse lub odpowiednio przeszkolony przez Knorr Bremse

Mierzone wielkosci

Predkos¢ pojazdu i droga hamowania powinny by¢é mierzone za pomocg radaru Dopplera, natomiast cisnienie w cylindrach
hamulcowych jest mierzone i zapisywane za pomocg odpowiednich sensoréw.

Uruchomienie zaworu i sygnaty redukujgce mogg byé wykrywane za pomocg odpowiednich potgczen na interfejsie jednostki
sterujgcej (patrz schemat obwodu), lub zapisywane jako zmienne za pomocg oprogramowania przeciwposlizgowego. Predkos¢
zestawow kotowych jest wysylana za pomocag generatora impulséw przez konwertery f/U, lub zapisywana jako zmienna przy
pomocy oprogramowania przeciwposlizgowego.

Standardowo w MGS2 predkos¢ odniesienia mozna zapisywac jako zmienng przy pomocy oprogramowania przeciw- poslizgowego.
Procedura pomiaru zmiennych za pomocg oprogramowania uktadu przeciwposlizgowego jest przed- stawiona ponizej. Prosze
zwroci¢ uwage, ze ta metoda pomiaru wykorzystuje predkosci zestawow kotowych, a wielkosci z nich wyliczane sg opdznione
o okoto 40 ms. Kazde z wejs¢ cyfrowych i sygnatdw wyjsciowych powinno by¢é mierzone na interfejsie jednostki sterujgcej (patrz
schemat obwodu).

Wielkosci mierzone za pomocg konwertera A/D, powinny by¢ prébkowane co < 20ms. Jezeli musi zosta¢ uzyty filtr sygnatu, w tym
wypadku czestotliwo$¢ odciecia powinna nie by¢ nizsza niz 20 Hz.

Wartosci analogowe (przeciw poslizg )
Wielko$¢ mierzona Nazwa Zrédio Normalizowanie
LA Generator impulsow 1... 6
Predkosc kot1...6 Zmienne v_razl...wv_radG(Z)
Predkos¢ odniesienia zmienna v_ref
Predkos$¢ pojazdu (opcjonalnie) Radar Dopplera
Opdznienie pojazdu Czujnik przyspieszenia
Cisnienia cylindréw hamulcowych 1...3 oprogramowanie EP-Compact
Aktualna warto$¢ hamulca hydrodynamicznego oprogramowanie
Redukcja sygnatu przeciw poslizgu Magistrala CAN oraz ST01/ST03
Wartosci binarne
Wielko$¢ mierzona Nazwa Zrédio Normalizowanie
BV1...6 oprogramowanie
EV1...6 oprogramowanie
Hamulec nagly aktywny oprogramowanie

(1) Zapisywane przez terminal serwisowy i MAP plik USER.FLT

zatgcznik nr strona
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Pomiary drég hamowania
Warunkiem koniecznym do przeprowadzenia prob drogi hamowania, jest pomysine zakohczenie préb statycznych, zaréwno
elektrycznych jak i pneumatyczno/mechanicznych. Proby drogi hamowania / opdznienia powinny by¢ przeprowadzone na prostym,
nie nachylonym szlaku kolejowym z czystymi i suchymi szynami. W zgodzie z ustaleniami technicznej oceny hamulca dla
pojazdow szynowych, powinien byé zagwarantowany odpowiedni odstep czasu w celu ochfodzenia két lub tarcz hamulcowych.
Trzecia proba moze zostaé pominieta, jezeli dwie pierwsze proby wykazujg wystarczajgcg doktadno$¢ pomiaru. Predkos$c
poczatkowa wszystkich prob drogi hamowania ma tolerancje + 3 km/h. Aby otrzymac¢ wiasciwg droge hamowania, trzeba
przeliczy¢ zmierzong predkos¢ poczatkowag do predkosci podanych w obliczeniach hamulcowych, korzystajgc z wzoru podanego
ponizej.

Vire[km/h]

VZ[kam/n] " sl

Scorr [m] =

Veorr — predkos$c z obliczen hamulcowych
Vis — predkos$¢ zmierzona
Sis — droga zmierzona

1. Pomiary drogi hamowania, pociag prézny hamowanie 100%, tylko hamulec EP

Obliczone | Obliczone .. | Zmierzona | Zmierzone Droga . Przeciw
. . . . : Predkosé . - hamowania o .
Pomiar Obliczona Srednie chwilowe droga Srednie . poslizg . Wynik
S PO .. .. |poczatkow . .. .| przeliczona Numer proby
i proba droga [m] | opdznienie | opdznienie a [km/h] hamowania | opdznienie wzaledem vO aktywny [Dobry/Zty]
[m/s2] [m/s2] [m] [m/s2] 9 e[m] [T/N]
120 km/h 782 0,71 0,75
Wynik Préby
2. Pomiary drogi hamowania, pociag préozny hamowanie nagte, hamulec posredni (PN)
120 km/h 706 0,79 0,88
Wynik Préby
3. Pomiary drogi hamowania, pocigg prézny hamowanie nagte, hamulec EP + pneumatyczny
120 km/h 673 0,83 0,88
Wynik Préby
4. Hamulec postojowy
Klocki hamulcowe docisniete do tarcz hamulcowych Tak / Nie

Pojazd jest zatrzymany

Wszystkie hamulce postojowe dziatajg poprawnie

1) Sprawdzenie wykonaé na przegladzie P4, P5

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr
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Zatacznik nr 7 — Arkusz pomiarowy ustawienia reflektorow

1. Regulacja reflektoréw.

a)

b)

Przygotowanie spalinowego zespotu trakcyjnego.
Dla sprawdzenia prawidtowego ukierunkowania osi optycznych reflektorow, pojazd nalezy ustawi¢ na torze
prostym wypoziomowanym w pofozeniu Srodkowym (przy obcigzeniu pojazdu %  zapasow

wg ZN 01/PKP-3512-07).

Sposoéb przeprowadzenia regulacji.

Ekran ustawiamy przed czotem pojazdu prostopadle do toru w ten sposdb aby o$ H przecinata o$ toru. Kazdy
reflektor powinien by¢ sprawdzony indywidualnie przy wygaszeniu pozostatych. O$ optyczna kazdego reflektora
powinna pada¢ na ekran w punkcie wyznaczonym. W przypadku rozbieznosci — nalezy przeprowadzi¢ korekcje
poprzez odpowiednie ukierunkowanie ogniskowej reflektora.

Sposbéb wyznaczenia wspotrzednych punktéow A, B i C na ekranie.

Na ekranie (rysunek) nalezy wyznaczy¢ osie V i H oraz punkty, na ktére majg padac osie optyczne reflektorow.

Odlegtos¢ ekranu od powierzchni swietlnej reflektorow: e=20+25m (dopuszcza sie mniejszg odlegtos¢, lecz nie

mniej niz 7m).
(@), (b), (c) — wspodirzedne usytuowania reflektorow na
‘ ekran pojezdzie, (poszczegdlne odlegtosci nalezy zmierzy¢

r S R 75 — T bezposrednio przed pomiarem)
a', b’, ¢’ — wspodtrzedne punktéw A, B, C na ekranie
‘ C i ‘ H — o$ toru
a’ ) a
e
b=b(l————=
V\ B A ‘ ( 400)
- | e | c=c (1 - i)
‘ S I G I - 1 ) ‘ 400
= gdzie:
‘ = ‘ e — odlegto$¢ mierzona od czota reflektora do ekranu (moze
| | ulegaé  zmianie w  zaleznosci od  mozliwosci
‘ poziom gtéwki szyny Y ‘ regulujgcego),400m — wymagana dlugos¢ oswietlenia
szlaku.
- . . Wielkosé Wielkos$¢ rzeczywista [mm]
Srod?‘: r:]asnej konstrukcyjna Na pojezdzie Na ekranie
plamy [mm] Przéd Tyt Przéd Tyt
Reflektor A o a
Reflektor B a 1154+5% a’
Reflektor A o b’
Reflektor B b 1990£5% b’
Reflektor C C 3482+5% c
2. Sprawdzanie dziatania przyciemnienia reflektorow.
3. Sprawdzanie osygnalizowania swietlnego
4. Uwagi
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
wypetniajgcy odbierajacy 7 1/1
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Zatacznik nr 8 — Arkusz pomiarowy wyposazenia elektrycznego

Numer fabryczny pojazdu: ..o,

1. Podczas pomiaru rezystancji izolacji i préb wytrzymatosci elektrycznej izolacji, od badanych obwoddéw nalezy
odtgczy¢: maszyny elektryczne, urzgdzenia elektryczne zawierajgce potprzewodniki, cewki napieciowe, oporniki itp.
w celu wyeliminowania mozliwosci zasilania ich zwiekszonym napieciem podczas proby.
2. Pomiar rezystanciji izolacji nalezy dokona¢ za pomocg megaomomierza o napieciu 500V dla obwodéw NN.

Pomiar rezystandji izolacji obwodéw NN»

Warto$¢ wg Wartos¢ .

Obwdd, dla ktérego dokonano pomiaru - zmierzona Ocena Uwagi
dokumentacji [MQ] MQ]
O_t)vyody NN za wyjgtkiem podanych min. 0.5
nizej
Obwody SHP, CA, rtf min. 10
Préba wytrzymatosci elektrycznej izolacji obwodéw NNV
Obwad, dla ktérego dokonano pomiaru Wartpsc napigeia Wartosc Ocena Uwagi
probierczego [V] zZmierzona

Obwody NN za wyjatkiem podanych
nizej

2000

Obwody 24V

1000

3. Sprawdzenie uszynien ochronnych

Sprawdzi¢ poprawnos$é uszynien ochronnych mierzac rezystancje miedzy kilku dowolnie wybranymi zaciskami
uszyniajgcymi urzgdzen elektrycznych a szyng kolejowa.

W  kazdym przypadku zmierzona powyzej
Wyzej wymienione pomiary wykonaé¢ metodg techniczng pradem statym o natezeniu okoto 50A.

rezystancja uszynienia

nie powinna przekracza¢ 0,01Q.

1 Sprawdzenie wykonaé co 2P3

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

wypetniajgcy

odbierajacy

8

1/
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Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

4. Proba obwoddéw oswietlenia szt

Sprawdzenie przy pracy przetwornicy giéwnej oraz przy zasilaniu z baterii:

5. Préby stacjonarne uktadu SHP, CAi radiostop

- pomierzy¢ parametry aparatow SHP oraz CA, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli ponizej.

Wyniki zapisa¢ w metrykach pomiarowych urzadzen.

LA Y11 QT o1 = Y = 1 -

- sprawdzenie szczelnosci instalacji wylotowej SHP, CA, radio-stop.

LA Y11 QT o1 = Y = 1 -

- sprawdzenie dziatania lampek sygnalizacyjnych i buczkow.

WYNIK SPraWdzZenia: .. ... e

- sprawdzenie dziatania radiotelefonu z systemem radio-alarmu.

WYNIK SPraWdzZEnia: .. ....oeiiie e e

- sprawdzenie potozenia elektromagnesoéw SHP.

LA Y11 QT o = Y = 1 -
N
Lp. Parametr Warto$¢ parametru Wymiar rzeczywisty
[mm] strona lewa strona prawa

1 X 14545

2 Y 270£10
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
wypetniajgcy odbierajacy 7 2/
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Tabela parametréw kontrolnych SHP, CA
Lp. | Parametr | Jednostka | Warto$¢ znamionowa | Zakres
Generator EDA-3100
1 Czestotliwo$é generatora Hz 1000+2
2 Napigcie wyjsciowe (czujnik prawy) V 3,4£5%
3 Prég czutosci (czujnik prawy) % 45+2
4 Napiecie wyjsciowe (czujnik prawy) Vv 3,445%
5 Prég czutosci (czujnik prawy) % 45+2
6 Czas op6znienia buczka S 2,5+0,2
7 Czas opOznienia elektrozaworu S 4,5+0,2
8 Czas cyklu wzbudzenia sie czuwaka S 60+2
9 Czestotliwo$é migania lampki czuwaka Hz 2,540,3
10 Pobér pradu (bez obcigzenia) mA 190+350

6. Sprawdzenie sterowania drzwiami

WYNIK SPIaWOZENIA: ..ottt et et et e e e et e e et e ae e e aaaaaaeaeraeaens
1 o7 3 - PP
Ocena koncowa pomiaréw 1-7:

data pomiaru data odbioru zalacznik nr strona

wypelniajacy odbierajacy 7 313
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Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zalacznik nr 9 — Arkusze pomiarowe CA SHP i RS

PROTOKOL SPRAWDZENIA INSTALACJI SHP+CA+RS (Okres waznosci 12 miesiecy)

Pojazd serii 220M Nr........cccccvveeeenn...

*) — niepotrzebne skresli¢

Protokoty zwielzane5

).

- protokot sprawdzenia generatora EDA-3
- protokot sprawdzenia elektromagnesu ELM strona A (kabina 1)
- protokét sprawdzenia elektromagnesu ELM strona B (kabina 2)

Data waznosci: .......cccoeevvevennnnnne.

1)

Sprawdzenie
L.p. |Parametr Jedno Wa!’tosc Zakres Wynik _ Uwagi
stka | znamionowa | dopuszczalny | sprawdzenia
1 | Rezystancja izolacji” MQ - 1<
SHP
2 | Czestotliwosé [Hz] 1000 999 + 1001
3 | Czutos¢ blokowania % 45 43 + 47
6 | Opoznienie zat.sygnalizacji optycznej s 0,004 [0,1]> Sﬂ:gé
7 | Opdznienia zat. sygnalizacji dzwiekowe;j S 2,5 2,0-3,0¥ EE:E;
8 | Opdznienia wylgczenia elektrozaworu s 4,6 4,1-51% SE:E%
. s . . pulp.1
9 | Kasowanie przyciskiem recznym - jest jest pulp.2
. L . . . pulp.1
10 | Kasowanie przyciskiem noznym - jest jest pulp.2
CA
11 | Czas cyklu wzbudzenia s 60 59-61 pulp.1
pulp.2
12 | Opdznienia zat. sygnalizacji dzwiekowe;j S 2,5 2,0-3,0¥ SE:E;
13 | Opdznienia wytgczenia elektrozaworu S 4.6 4,1-5,13) EE:E;
14 | Czestotliwo$¢ migacza Hz 25 22+28 pulp.1
pulp.2
15 Opodznienia wyt. elektrozaworu (PC s 6.0> 1,0-6,0 pulp.1
zablok) pulp.2
. s . . pulp.1
16 | Kasowanie przyciskiem recznym - jest jest pulp.2
. L . . . pulp.1
17 | Kasowanie przyciskiem noznym - jest jest bulp.2
SHP+CA
18 | Uplywnos¢ instalacji wylotowej 10) brak brak
19 | Czas zadziatania instalacji wylotowej S 2,5 0,0-3,0
RS
20 | Opdznienia wytgczenia elektrozaworu® | s 0,02 [0,1]>
21 | Zadziatanie na sygnat radiowy s 0,02 [0,1]> Bﬂ:g%
22 | Uptywnos¢ instalacji wylotowej 10) brak brak
23 | Czas zadziatania instalacji wylotowej S 2,5 0,0-3,0

OgoINy WYNIK SPraWdZENIA: .......eeeiiiiie e et e e e ee e e e e e e e e e e e e e snsne e eeaeeeesannnsneeaeaeaaeeeaeans

zatgcznik nr

strona

9

1/4
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Data sprawdzenia: ..........cccccveeeeernnnnns
Pieczec i podpis pracownika

Data sprawdzenia: ...................ooeee.
Pieczec i podpis pracownika

Data sprawdzenia: ..........cccccveeeeernnnnnns
Pieczec i podpis pracownika

Sprawdzenie/Regulacja zawieszenia elektromagnesu™
(Zakresy dopuszczalne: Przesuniecia poziome 260+-280mm, Wysokos¢ zawieszenia 140+150mm)

Przesunigcie poziome (A/B) / / / / / /
Wysokos$¢ zawieszenia (A/B) / / / / / /
Data sprawdzenia
Piecze¢
Podpis

1) Wpisa¢ date o 6 miesiecy pozniejszg niz dzien zakonczenia prob, przy czym czas préb nie moze by¢ dtuzszy niz 24 h

2) Dla wartosci ujetych w nawias kwadratowy pomiar obowigzuje tylko w przypadkach watpliwych (podczas préob wymaga sie zadziatania bez

zauwazalnych opdznien co nalezy potwierdzié wpisujac litere N)

3) Przy czym czas pomigdzy zadziataniem buczka a wytgczeniem elektrozaworu nie moze by¢ mniejszy niz 2s

4) Czas pomiedzy zanikiem napiecia na zaworze instalacji wylotowej a spadkiem cisnienia w przewodzie gtdwnym ponizej wartosci 20 kPa

5) Bez wymienionych dokumentéw z nie przekroczonym terminem waznosci niniejszy protokét jest niewazny

6) Podczas pomiaréw czasow dziatania elementéw dodatkowych instalacji potwierdza¢ prawidtowos$¢ ich dziatania (np. $wiecenie wszystkich zaréwek

sygnalizacyjnych, gtosno$¢ buczka itp.) dopisujgc dodatkowg litere P za warto$cig powyzsze dotyczy I.p. 7,8,13,14,23.

7) Podac¢ nr l.p. z tabeli za ktére sprawdzajacy jest odpowiedzialny.

8) Sprawdzenie wtyczka.

9) Przy odtgczonych aparatach..

10) Sprawdzenie stuchowe instalacji wylotowej powietrza. Sprawdzenie wykonywac¢ w stanie zahamowanym i odhamowanym
11) O ile wykonano regulacje zawieszenia dopisac literg R za warto$cig. Okres waznosci pomiaru 31 dni.
zalgcznik nr strona
9 2/4
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
ll.  PROTOKOL SPRAWDZENIA GENERATORA EDA-3 (Okres waznosci 12 miesiecy)
Generator SHP typu .........coooeeeeeen. NUMET SEIYINY ..ooooiiiieeeeeeenens rok produkcji ..........coeccvveneee.
Rodzaj przegladu .........cccccoveeevenen.. b
L.p = Jedno Wartosé Wartosé Wartos¢ .
arametr . . Uwagi

. stka Znamionowa dopuszczalna Zmierzona

1 | Stan ogdiny - dobry dobry

2 | Pobor pradu mA 250 245 =255

3 | Czestotliwosce Hz 1000 999 +1001

4 | Czutos¢ blokowania % 45 43 +47

5 | Czas do wylgczenia zaworu S 4.6 44 48

6 | Czas do zalgczenia buczka S 2,5 2,227

7 | Napiecie na zaciskach ELM \% 3,4 2,89 +3,57 /

8 | Czas blokowania? s 0,004 0 +0,004

9 | Czas gotowosci do odblokowania® S 0,3 0-+0,3

10 | Czas cyklu wzbudzenia S 60 59-61

11 | Czestotliwos¢ migania lampki Hz 2,5 2,2-2,8

12 | Opoznienie reakgcji na zablok.PC S 1 0,8-1,2

13 | Opdznienia wyt. elektrozaw.(PC zablok) S <6,0 1,0-6,0

14 | Rezystancja izolaciji MQ - 50<

15
LU T | PRSPPI
OgoINy WYNIK SPraWdZENIA: ............uuuuuiiiiiiiiiiiiiiitiireuereiere e ... reeeereeeertereerreereeseeeesrrrrnns
Data sprawdzenia: .................ccoeeee.
Data waznosci: ......ccceeeeieiiiiiieiies

Pieczeé i podpis pracownika:

1) Wpisa¢ ,Przeglad” lub ,Sprawdzenie”
2) Wypetnia¢ tylko przy przeprowadzaniu pomiaréw Zespolonym Stanowiskiem Kontrolno-Pomiarowym.

zatgcznik nr

strona

9

3/4

-188-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

.  PROTOKOL SPRAWDZENIA ELEKTROMAGNESU ELM-2 (Okres waznosci 12 miesiecy)

Elektromagnes ELM typu ..................... NUMET SErYjNY .....ccvvvveveeeerinns rok produkcji ..................
Lokalizacja: kabina 1 Rodzaj przegladu ..........ccccvvvvvvvnnnnnns b
L.p Parametr Jedno Wartosé Wartosé Wartosé Uwagi
. stka Znamionowa dopuszczalna zZmierzona 9
1 | Stan ogoiny - dobry dobry
2 | Zabrudzenie - brak brak
3 | Rezystancja dynamiczna? kQ 2,9 2,8:3,0
4 | Czestotliwo$¢ rezonansowa? Hz 1006 996 + 1016
5 | Rezystancja izolacji MQ - 5=
LU= T | PRSP P PP PPPPPRP
OgoINy WYNIK SPraWAZENIA: ........eeiiiiieiiiiee ettt e e e e e et e e e e e e s sbbb e eeaeeeeeeeens
Data sprawdzenia: ..........cccccvveeeennnnnnns
Data waznosci: ......ccceeeeieiiiiiiciices
Pieczec€ i podpis pracownika: ..........ccccoeeiiiiii .
Elektromagnes ELM typu ............c.ccueeeee. NUMET SErYjNYy ....cccvvvveveeeerinns rok produkcji ..................
Lokalizacja: kabina 2 Rodzaj przeglgdu .........c.cccceveveueerenn.. =
L.p Parametr Jedno Wartosé Wartosé Wartosé Uwadi
. stka Znamionowa dopuszczalna zmierzona 9
1 | Stan ogoiny - dobry dobry
2 | Zabrudzenie - brak brak
3 | Rezystancja dynamicznaz) kQ 2,9 2,8 3,0
4 | Czestotliwosé rezonansowa” Hz 1006 996 + 1016
5 | Rezystancja izolacji MQ - 5<
O Lo | TP PP
OgoINY WYNIK SPraWAZENIA: .......eeeiiiiieiiiiiee ettt e e e e et e e e e e e s s bbbt e e eeeeeeeeeeeas
Data sprawdzenia: ..........cccccveeeeernnnnnee
Data waznosci: .....ccooeeveieiiiiiiciies

Pieczec i podpis pracownika:

1) Wpisa¢ ,Przeglad” lub ,Sprawdzenie” lub ,Naprawa”.
2) Pomiar tylko dla napraw gtéwnych (dla pozostatych przepisa¢ z poprzedniego protokétu lub wykresli¢ przy braku wpisu)

zatgcznik nr

strona

9

4/4
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Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zalacznik nr 10 — Arkusze pomiarowe ostoi
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr NS/220M/900/2134/12
p
L Symbol Wymiar nominalny Odchytka dopuszczalna Miejsce pomiaru / Wymiar rzeczywisty [mm]
P wymiaru [mm] [mm] P L
1 D1 20480 "
2 D2 17000 J_’f
3 S1 +0
4 S2 1423 4
5 S3
6 HC 65 +1
7 SD 1423 +§
8 DSC 16750 +5
9 DST 190 +21

10 [P1-P2]| - max 4

E RL, RP 1000 0,5

13 | HL HP 190 +21

14 PRO - max 3

15 W - max 3

16 RJL, RJP 1090 0,5

17 HJL, HIP 170 +1

18 ZL, ZP 875 +1

19 HS 20 +2

20 L1 6444 4

21 L2 8056 4

22 HN 90 +2

23 HJ 220 +2

24 | HO 350 2

25 g1L, 1P 85 +0,035

26 @2, 2P 75 +0,030

1. Ostoje podeprzeé w punktach oznaczonych %

2. Wypoziomowac belki skretowe (punkty podparcia). Ptyty pod poduszki po obrobce mechaniczne;j.

3. Potozenie struny pomiarowej wyznaczajg osie czopow skretu C1i C2.

4. Wymiary D1, DSC, DST, L1 i L2 mierzy¢ wzdtuz gtdwnej osi odniesienia wagonu.

5. PRO - pomiar prostoliniowosci zewnetrznych ostojnic (w ptaszczyznie poziomej).

6. Pomiar zwichrowania W - przeprowadzany w miejscach podparcia przy czym ostoja musi by¢ podparta w trzech punktach
w osiach belek skretu (dwdch réwno oddalonych od osi wzdtuznej i jednym w osi wzdtuznej). Pomiar przeprowadzi¢ na
gotowym pudle.

7. Pomiar D2 - przeprowadzi¢ z zamontowanym czopem skretu.

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajgcy

10

2/3
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Ostoja wagonu A/B? nr...............
30 @ ﬂ [S)300]
o (JUE =5 o0 D0
C1 A |
\ .
A RPN
o be?| g S Lo K
‘ 1:5
<
[
- BN
K
Fainy
D u ¢
QL <N .
[
l |
>
® [t ©
[ 11 ]
Svmbol Wymiar Odchyika Miejsce pomiaru / Wymiar
Lp. ym nominalny | dopuszczalna rzeczywisty [mm]
wymiaru
‘ [mm] [mm] P L
T 1 D1 2028 11
2 S 2590 11
3 R 310 10,3
4 D2 2963 13
5 |F1+F2]| -- max 1
‘ *) niepotrzebne skresli¢
c2 J | S
N =
H ESSS=E
L Tl
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 10 3/3
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zatgcznik nr

11

Dokumentacja systemu utrzymania

Sierpien 2012 | Nr |

Data

Opracowat

Zalacznik nr 11 - Arkusze pomiarowe pudet
Pudto wagonu A/B” nr...............

Uzytkownik pojazdu kolejowego
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
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. Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o. S

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

1. Pudlo podeprze¢ w oznaczonych punktach na wypoziomowanych

podporach &g

2. Ptaszczyzna bazowa A przechodzi przez osie czopow skretu ostoi.

3. Wymiar D mierzy¢ w ptaszczyznie wzdtuznej A.

4. Przekatne poziome P1, P2 mierzy¢ na wysokosci podtogi i gornej

krawedzi okien.

5. Parametry S i SM mierzy¢ w minimum 3 —ech przekrojach na dtugosci
(w tym na koncach)

6. PRO - pomiar prostoliniowosci zewnetrznych ostojnic (w ptaszczyznie
poziomej).

7. Pomiar zwichrowania W - przeprowadzany w miejscach podparcia przy
czym ostoja musi by¢ podparta w trzech punktach w osiach belek
skretu (dwoch réwno oddalonych od osi wzdtuznej i jednym w osi
wzdtuznej).

8. Ptaskos¢ powierzchni scian PL mierzy¢é na wszystkich bocznych
powierzchniach.

9. Ptaskos¢ PLW odnosi sie do ptaskosci powierzchni wewnetrznej Scian.

10. Wartos¢ odchyiki symetrii pokrywa cate pole toleranciji.

11. Ptaskos¢ poszy¢ PLP mierzy¢ na wszystkich bocznych i naroznych

powierzchniach.

12. Prostoliniowo$¢ PROP odnosi sie do powierzchni dachu.

L Symbol Wymiar nominalny Odchytka dopuszczalna Miejsce pomiaru / Wymiar rzeczywisty [mm]
P- | wymiaru [mm] [mm] P | L
1 D 20478 o
2 S1 2310 +2
3 S2 2846
4 SM1 ) 4
5 SM2
6 WP, WL 2696 12
7 SD 1550 -4
8 |[P1-P2]| - max 5 S
9 ||PD1-PD2] - max 2
10 PL - max 1/1000
11 PLW - 3
12 PRO - 5 max 2/1000
13 W - max 4

W

14 RSG 2604,5 -5 N
15 RSD 2746 -5 \Il\lv

+10

16 F - +6

+4
17 F1 - +2
+9

18 F2 - +5
19 PLP - max 2/1000
20 PROP 5 max 2/1000

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 11 2/2
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Przewozy Region

alne sp.zo.o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 12 - Arkusze pomiarowe ram woézkéw

L c/2

:

ol

c3/4

d2

e?

P

f,
9
=k
.
Rel
.
A
F
o 13
@)y
e

Przekatne pomiedzy
srodkami zamkow

Przekatne miedzy srodkami

Rozstaw migdzy srodkami

Odlegtos$é miedzy znakiem
prowadzenia zestawow

Odlegtos¢ migdzy dnem

prowadzenia zestaw6w gniazd sprezyn I-go stopnia znakéw prowadzenia kotowych zamka zestawu kotowego
kolowvch zestawow kotowych i sSrodkiem gniazd sprezyn |- i bazg pomiarowg
Wy go stopnia
A B a=162020,4 b=440"", c=410£0,5
1 2 1 2 1 2 1 2 3 4 1 2 3 4
|A1-A2|S1 |Bl-82|52 |a1-a2|50,5

Odlegtos$é miedzy osiami
wzdtuznymi ostojnic ramy

Odlegtos$¢ miedzy osiami
wspornikéw hamulca
tarczowego a osig wzdtuzng

Odlegtosé miedzy srodkami
wspornikdéw hamulca
tarczowego i osig zestawu

Rozstaw zamkéw
prowadzenia zestawu

Odlegtos$¢ miedzy podstawg

sprezyn ll-go stopnia i bazg

wozka kotowego pomiarowg
ramy kotowego
d=1000+0,5 e=747,5+0,5 f=383.05 g=905+0,2 h=245+1,5
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2

Odlegtos¢ miedzy srodkiem
wspornika ogranicznika
skretu i osig poprzeczng

Odlegtos¢ osi wspornikéw
ramion reakcyjnych napedu
wodzka od osi wzdtuznej ramy

Odlegtos¢ osi wspornikéw
prowadnikéw wzdtuznych od
osi wzdtuznej ramy wozka

Odlegtos¢ osi wspornika
ttumika pionowego od osi
wzdtuznej ramy wézka

Odlegtos¢ osi wspornika
ttumika wezykowania od osi
wzdtuznej ramy wézka

ramy wozka wozka
k=950+1 m=244+1 n=165%0,5 x=1227,5+0,5 z=1357,5+0,5
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 12 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
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Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Woézek toczny 72RSTa nr

baza pomiarowa

d4

c4

d3
cd

Amg
he]

[@V)

O

| B
1 i

o
\%B
1

Przekatne pomiedzy srodkami
zamkow prowadzenia zestawow

Przekatne migedzy sSrodkami gniazd
sprezyn |-go stopnia (Srodek
gniazda — $rodek otworu g20H7

Przekatne miedzy srodkami gniazd

Rozstaw migdzy osig wzdtuzng
wozka i wspornikami hamulca

kotowych sprezyn 1l-go stopnia tarczowego
w plycie gérnej)
A B C c=747,5+0,5
1 2 1 2 1 2 1 2 3 4
|A1-A2|S1 |Bl-82|52 |C1—C2|Sl

Rozstaw miedzy osig wzdtuzng
wozka i osiami ostojnic

Rozstaw miedzy osig wzdtuzng
wozka i osiami wspornika ttumika

Rozstaw miedzy osig wzdtuzng
wobzka i osiami wspornika

Rozstaw migdzy osig wzdtuzng
woézka i osiami wspornika

obracania prowadnika amortyzatora pionowego
d=1090%0,5 e=1430%0,5 f=182+1 g=275+0,5
1 2 3 4 1 2 1 2 1 2 3 4

Rozstaw miedzy osig wzdtuzng
wozka i osiami podstaw sprezyn

Odlegtos¢ od osi zestawu kotowego
do osi otworu wspornika hamulca

Odlegto$¢ miedzy zamkiem
prowadzenia zestawdw kotowych

Rozstaw migdzy srodkami zamkow

pneumatycznych kompaktowego i $rodkiem gsr;i:pz;ji aspreZyn I-go prowadzenia zestawow kotowych
j=440+0,5 n=383.05 $=44040,5 w=2020+0,5

1 2 3 4 1 2 1 2 1 2
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 12 2/2
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Opracowat

NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data

Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zalacznik nr 13 — Arkusz pomiarowy zderzaka

Charakterystyka statyczna zderzaka KX-ZK1

N1 T 1T T T T T 1
1000 UWAGA! NIE PRZEKRACZAC SItY 1000 kN
800
604
500 — —
400 —]
300
100
[ ———
I —
0 10 20 0 40 50 80 /0 a0 90 100 f(mm)
Charakterystyka statyczna zderzaka KX-ZK1 w catym
zakresie pracy — fgcznie z modutem Crash
—F100 - 'F130 = = F150
2200
2000
1800
1600
a0 | |g- - rcCTCTCTTTTTCTTTTITTTTCT .

E‘120l} S I ) S —

X

w 1000

a0
600 4 i
400 o
200 /—"'"'
o
0 100 200 300 400 500 600
f [Imm]

Typ Sita wyzwalajgca [kN] Srednia sita deformacii [kN] Energia przejeta [kJ]
F 100 1800 1000 400
F 130 2000 1300 520
F 150 2200 1500 600

HUWAGA!!

Sprawdzanego zderzaka nie wolno obcigzac sitg wiekszg niz 1000kN, aby nie spowodowac

uruchomienia modutu Crash.

zatgcznik nr

strona

11

1/2

-197-
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

HUWAGA!!

Sprawdzanego zderzaka nie wolno obcigzac sitg wiekszg niz 1000kN, aby nie spowodowac
uruchomienia modutu Crash.

Zmierzone
Zderzak 1 Zderzak 2 | Zderzak 3 Zderzak 4
Lp Nazwa Wymagane
Numer zderzaka
ita Fo napieci tepn
1 Sita Fo napiecia wstepnego >10 [KN]
zderzaka
Sita F1qo przy skoku
2480 [KN
2 zderzaka rownym 100 mm 80 [kN]
3 | Wytarcie tarczy zderzaka <5 [mm]
Uwagi
Wynik sprawdzenia:
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 13 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 14 - Protokét z kontroli naciskow

DATA:...cccvvvinnnnee
POJAZD: 220M NF OPERATOR: ...,
Analiza naciskéw kot w zestawie kotowym
0s 1 0s2
Koto 11 Koto 12 Koto 21 Koto 22
Qu= KG | Q= kG | Q= KG | Q= kG
dQu= KG | dQy.= KG | dQx= KG | dQx= kG
dgu= % | dgi.= % | dgz;= % | dgz.= %
dH11: kG dH12: kG dH21: kG dH22: kG
dh]_]_: % dh12: % thl: % dh22: %
W NORMIE [+/-4%)] W NORMIE [+/-4%)]
Nacisk osi Qg1= kG Nacisk o0si Q= kG
0s3 0s 4
Koto 31 Koto 32 Koto 41 Koto 42
Q1= KG | Qs2= KG | Q4= KG | Q= kG
dQs;= KG | dQgz.= KG | dQg= KG | dQg.= kG
dga= % | dgs,= % | dgg= % | dggo= %
dH31: kG dH32: kG dH4l: kG dH42: kG
dh31: % dh32: % dh4l: % dh42: %
W NORMIE [+/-4%] W NORMIE [+/-4%]
Nacisk 0si Qgs= kG Nacisk o0si Q4= kG
0s5 0s 6
Koto 51 Koto 52 Koto 61 Koto 62
Qs1= kG | Qsp= kG | Qe1= kG | Qe2= kG
dQs;= kG | dQs= kG | dQs1= kG | dQe2= kG
dgs;= % | dgso= % | dge1= % | dge= %
dH51= kG dH52= kG dH61= kG dH62= kG
dh51= % dh52= % dh61= % dh62= %
W NORMIE [+/-4%)] W NORMIE [+/-4%)]
Nacisk 0si Qgs= kG Nacisk 0si Qgs= kG
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
wypetniajgcy odbierajacy 14 1/3
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Opracowat

NEWAG S.A.

Data

Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Analiza naciskéw zestawow kotowych w wozku

wozek 1 wozek 2
Zestaw 1 Zestaw 2 Zestaw 3 Zestaw 4
Qzl: kG QZZZ kG QZSZ kG Q24: kG
szl: kG dQ22: kG dQ23: kG dQ24: kG
dqzl: % dq22: % dQZSZ % quF %
Qzl: kG QZZZ kG QZSZ kG Q24: kG
W NORMIE [+/-4%)] W NORMIE [+/-4%)]
wozek 3
Zestaw 5 Zestaw 6
Q25: kG Qz6: kG
dQ25: kG sz6: kG
dq25: % dqz6: %
Q25: kG Qz6: kG
W NORMIE [+/-4%)]
Analiza naciskow stron wozka w wozku
wozek 1 wozek 2
Strona 11 Strona 12 Strona 21 Strona 22
Qs11= KG | Qs1o= KG | Qs21= KG | Qs2o= kG
dQs11= KG | dQso= KG | dQsx= KG | dQsz= kG
dgsy;= % | dQgsi= % | dQgs21= % | dgsz2= %
Qs11= KG | Qo= KG | Qso1= KG | Qspo= kG
W NORMIE [+/-4%] W NORMIE [+/-4%)]
wozek 3
Strona 31 Strona 32
Qs31= kG | Qs3= kG
dQg31= kG | dQgs2= kG
dgss;= % | d0s32= %
Qs31= KG | Q3= kG
W NORMIE [+/-4%]

Naciski kot na szyny i masy pojazdu

Pojazd

Nacisk pojazdu

Masa pojazdu

Qo=

kG

M(): t

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

wypetniajgcy

odbierajacy

14 2/3
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Opracowat NEWAG S.A.

Data Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Wymagania odnosnie naciskéw két zestawéw kotowych

Symbol Opis odchyiki Odchytka
da Wzgledna odchytka nacisku kota ,,ij”, w zestawie kotowym ,i”, strony wozka ,j”, od Sredniego nacisku kot +4%
! zestawu kotowego ,i” B
. . . . . . N napedowym + 2 %
dq, i Wzgledna odchytka nacisku zestawu kotowego ,,i”, od $redniego nacisku zestawéw kotowych w wozku .k tocznym +4%
dqsi W;gl(ledna odchytka nacisku strony wézka (wagonu) ,kj”’, w wézku ,k”, od Sredniego nacisku stron +49%
wobzka

Oznaczanie w

ielkosci opisujacych két zestawow kotowych

Symbol Opis wielkosci Jednostka
Qijj Nacisk kota ,ij”, w zestawie kotowych ,i”, strony wézka ,j” kG
dQ, Odchyitka nacisku kofa ,jj’, w zestawie kotowym ,,i”, strony wozka ,j”, od Sredniego nacisku két zestawu kG

! kotowego ,,i”
dq; Wzgledna odchytka nacisku kota ,ij”, w zestawie kotowym ,i”, strony wézka ,j”, od $redniego nacisku kot %
! zestawu kotowego ,i”
Qi Nacisk zestawu kotowego ,,i” kG
40, Odchyitka nacisku zestawu kotowego ,i”, od $redniego nacisku zestawdw kotowych w wézku, w KG
2! ktérym jest zestaw kotowy ,,i”
dq,: Wzgledna odchytka nacisku zestawu kotowego ,i”, od $redniego nacisku zestawéw kotowych w wézku, %
“! w ktorym jest zestaw kotowy ,i”
Qs Nacisk kot strony ,j”, wozka ,k” kG
dQsy Odchyitka nacisku két strony ,j” w wézku ,k”, od $redniego nacisku két stron wézka ,k” kG
dgsy Wzgledna odchytka nacisku két strony ,j” w wézku ,k” od $redniego nacisku kot stron wozka ,k” %
Qo Nacisk wagonu kG
Mo Masa wagonu t

z — zestaw kotowy
s — strona wozka
w — wozek

. — nrzestawu kotowego
 — nrstrony wozka
.K” — nr wézka

data pomiaru

data odbioru zatgcznik nr

strona

wypetniajgcy

odbierajacy 14

3/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 15 - Protokét z badania szczelnosci

Protokot z badania szczelnosci spalinowego zespotu trakcyjnego typu 220M

NFFADIYCZNY o , ha nieprzenikanie wody do wnetrza.

Badanie szczelnos$ci strumieniem wody o ci$nieniu 0,1 MPa i pochyleniu 45° ku dotowi w
odlegtosci 1,5 [m] od scian i wysokosci maksymalnej (3,5 [m] od gtéwki szyny w czasie 5 minut)

do poziomu, dato wynik :

. Poszycia Scian bocznych
. Poszycia dachowe
Drzwi zewnetrzne
. Okna przedziatu pasazerskiego
. Okna kabiny maszynisty (boczne i czofowe) ...
CReflektory
. Ostona przejscia miedzywagonowego e

. Pofgczenie pudta stalowego ze $ciana czotowg ..o

© 00 N O OO A W DN -

. Pofgczenia urzadzeh dachowych z pudtem pojazdu ...

Kontroler jako$ci Przedstawiciel wtasciciela (uzytkownika)

Data - Podpis Data - Podpis
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Opracowat
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Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 16 - Protokét z ogledzin, montazu i stanu urzadzen

mechanicznych

Nr fabryczny pojazdu:.........coviiiiiiiiiiiiiiaaeeess
Lp Rodzaj czynnosci Czion A - | Czlon B
' Wynik — ocena
1 | Weryfikacja dokumentéw odbiorczych czgstkowych*
Sprawdzenie szczelnosci uktadu:
- paliwowego
- olejowego
2
- wodnego
- wylotu spalin
- powietrza
3 |Praca silnika spalinowego
4 | Sprawdzenie wykonania pulpitu i $cian kabiny maszynisty
5 Sprawdzenie wykonania wytozen $cian, dachu i podtogi oraz
$cian dziatowych w kabinie maszynisty
6 Sprawdzenie wykonania uktadu ogrzewania i wentylacji
kabiny maszynisty
Sprawdzenie drzwi odskokowo-przesuwnych:
a) tatwos¢ otwierania i zamykania z pulpitu
7 | b) reczne otwieranie i zamykanie
C) otwieranie awaryjne
d) sita Sciskania przeszkody
8 | Sprawdzenie zamykania i otwierania okien
9 Sprawdzenie stanu malowania zewnetrznego i napisow
informacyjnych
10 Sprawdzenie dziatania wycieraczek i oston
przeciwstonecznych
11 | Sprawdzenie dziatania o$wietlenia zewnetrznego
12 Sprawd_zenie dziatania oswietlenia wewnetrznego kabiny
maszynisty
13 Sprawdzenie dziatania oswietlenia wewnetrznego przedziatu
pasazerskiego
14 | Sprawdzenie potaczenia wozkéw z pudtami pojazdu
15 | Sprawdzenie potagczenia pomiedzy czionami pojazdu
16 | Sprawdzenie ostony i mostka przejscia miedzy wagonowego
17 Sprawdzenie wykonania ukfadu ogrzewania i wentylacji
przedziatu pasazerskiego
18 | Sprawdzenie dziatania uktadu informacji pasazerskiej
19 | Sprawdzenie dziatania interkomu
20 | Sprawdzenie dziatania podestéw dla niepetnosprawnych
21 | Sprawdzenie uktadu ppoz.
22 | Sprawdzenie uktadu monitoringu
23 | Sprawdzenie systemu zliczania pasazeréw

* - dokumenty poswiadczajgce zgodnos¢ z dokumentacjg materiatéw, czesci i zespotéw uzytych do naprawy danego pojazdu

Dla zespotéw / uktadow, ktére dziata¢ powinny jednoczesnie we wszystkich cztonach pojazdu
zweryfikowac nalezy ich dziatanie przy zatgczaniu/wysterowaniu z kazdej kabiny maszynisty oddzielnie.

data pomiaru data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy

16 1/2
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Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Do niniejszego protokotu zatgcza sie nastepujgce dokumenty dotyczgce nieprawidtowosci i / lub

dopuszczajgce odstepstw od wymagan:

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

wypetniajgcy odbierajgcy 16 2/2
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Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zalgcznik nr 17 - Protokét odbioru rekonstrukciji i robét dodatkowych pojazdu

Przy pojezdzie serii 220M nr....................... WHASNOSCi..uuiiiennirei i

podczas naprawy / przegladu® .........cccoeeriiireienenneneennnn,
(rodzaj naprawy/przegladu)

(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)

wykonano nastepujace rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg zamowienia ..............................c

(nr zamoéwienia)

Lp. Wyszczegoélnienie wykonanych prac Uwagi

O O INOO|0| B~ W[IN|PF

=
o

Wymienione prace zostaly wykonane zgodnie z zamoéwieniem.

Przedstawiciel firmy remontujgce;j Przedstawiciel wtasciciela (uzytkownika)

Data - Podpis Data - Podpis

* - niepotrzebne skredli¢
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 18 - Protokét odbioru jazdy prébnej pojazdem nieobciazonym

Numer fabryczny pojazdu: ...............cccceeenenen. ktéry zostat poddany obserwowanej jezdzie probnej
przeprowadzone] W dniu .........ccccovvvvvvvvereneenenn, L T (= ) =R
............................ 0 dtUQOSCI ..ccovvvvveveiiiiiiiccieeeee KM POGOdaA: e,

......................................................................................... Stan szyn (klasa toru): ......cccceeveeveeeeeiiiiciiinnnnn,

Podczas proby nalezy ocenic:
1. Prawidtowos¢ wskazan przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych: pozytywna/negatywna,

2. Spokojnosé biegu: pozytywna/negatywna,
3. Dziatanie oswietlenia zewnetrznego: pozytywna/negatywna,
4. Prace syren: pozytywna/negatywna,
5. Prace radiotelefonu: pozytywna/negatywna,
6. Droge hamowania na torze prostym o profilu 0%o. z predkoscig 120 km/h
Rodzaj hamowania Wymog [m] Pomiar [m]
Kabina cz A Kabina cz B
Elektropneumatyczne 750
Pneumatyczne 750
Nagte 700
Zainicjowane przez CA od momentu zadziatania zaworu czuwaka 1000
Urzgdzeniem SHP liczgc od elektromagnesu torowego 1000
Nagte pasazera (zawér z przedziatu pasazerskiego wybrany losowo) 700
7. Préby urzgdzen i systeméw pojazdu
. - Czlon A Czion B
Lp Rodzaj czynnosci
1 |Sprawdzenie dziatania uktadu ogrzewania i wentylacji kabin maszynisty
2 |Sprawdzenie drzwi odskokowo przesuwnych:
3 |Sprawdzenie zamykania i otwierania okien
4 |Sprawdzenie dziatania wycieraczek i oston przeciwstonecznych
5 |Sprawdzenie dziatania oswietlenia wewnetrznego kabiny maszynisty
6 |Sprawdzenie dziatania o$wietlenia wewnetrznego przedziatu pasazerskiego
7 |Sprawdzenie zachowania ostony i mostka przejscia miedzy wagonowego
8 Sprawdzenie dziatania uktadu ogrzewania i wentylacji przedziatu
pasazerskiego
9 [Sprawdzenie dziatania uktadu informacji pasazerskiej
10 |Sprawdzenie dziatania interkomu
11 [Sprawdzenie ukfadu ppoz.
12 |Sprawdzenie drgan elementéw wylozenia i wyposazenia pojazdu
Nalezy wpisac ocene: pozytywna lub negatywna
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

wypetniajgcy odbierajacy

18
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Dokumentacja systemu utrzymania

. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.
Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12
Po prébnej jezdzie nalezy dokona¢ przegladu pojazdu i oceni¢ w zakresie:
1. szczelnosci uktadu powietrza: pozytywna/negatywna,
2. grzania sie fozysk zestawow kotowych: pozytywna/negatywna,
3. pracy uktadéw SHP/CA/radio-stop
Préby ruchowe uktadu SHP
Lp. [Nazwa sprawdzenia Wymagania - wynik .
' Kabina A | KabinaB
1 |Prawidtowo$¢ kasowania przyciskiem recznym i noznym
2 |Czas opdznienia zatgczania lampek max 0,1s
3 |Czas opdznienia zatgczenia buczka 2-4s5°
4 |Czas opoznienia wylgczenia zasilania elektrozaworu 455
5 |Czas zadziatania instalacji wylotowej 0-3s
6 Zniclasie’ni_e?’)wdrozonego hamowania SHP tylko po nacisnieciu przycisku
czujnosci
7 Zadziatanie SHP po przejechaniu nad elektromagnesem z wcisnietym tak
przyciskiem czujnosci
8 |Dziatanie SHP w czasie jazdy po torze zasadniczym do tytu tak
9 Dziatanie SHP w czasie jazdy po torze w kierunku przeciwnym do nie
zasadniczego ¥
Proby ruchowe uktadu CA
10 |Prawidtowo$¢ kasowania przyciskiem recznym i noznym
11 |Czas cyklu wzbudzania 40-80 s
12 |Czas opoznienia zadziatania buczka 2-4s7?
13 |Czas opdznienia wylaczenia zasilania elektrozaworu 4557
14 |Czestotliwo$¢ migacza 1,5-4 Hz
15 Czas opdznienia wytgczenia zasilania elektrozaworu przy zakleszczeniu 4585
przycisku czujnosci '
16 |Czas zadziatania instalacji wylotowej” 0-3s
17 |Samokasowanie czuwaka przy jezdzie z predkoscia ponizej 0,1Vmax * tak

1) czas pomiedzy zanikiem napiecia na elektrozaworze instalacji wylotowej a spadkiem cisnienia w przewodzie

gtdwnym ponizej 20 kPa,

2) przy czym czas pomiedzy zadziataniem buczka a wytgczeniem elektrozaworu min 2s,

3) pozytywna/negatywna,

W czasie jazdy prébnej stwierdzono nastepujgce usterki / nie stwierdzono zadnych usterek *:

Po usunieciu ww usterek pojazd nalezy poddac:

a) ponownie prébnej jezdzie*,
b) jezdzie prébnej pod obcigzeniem*,

Uwagi / zalecenia komisji odbierajgcej:

* - niepotrzebne skresli¢

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

wypetniajgcy

odbierajacy

18
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Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Opracowat

NEWAG S.A.

Data Sierpien 2012 | Nr |

NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 19 - Protokét odbioru koncowego

1. Nrfabryczny

2. Numery wozkéw / zestawdw kotowych

Nr wozka Nr zestawu kotowego
Czion A
Czion B
I \[ 2= \Y o] gV (o4 = o [ 74T [0 RN P
4, Masa POJAZAU: ... s [kq]
5. Sprawdzenie dokumentow odbiorczych materiatow, podzespotow, czesci: o o.k.
6. Sprawdzenie pozytywnej oceny poszczegoélnych prob wg zatgcznikow WTWIO o o.k.

Jazde prébng przeprowadzono z predkoscig konstrukcyjng z wynikiem pozytywnym.

Spalinowy zespot trakcyjny 220M nr

eksploatacji w petnym zakresie predkosci.

jest zdolny do ruchu i nadaje sie do

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

wypetniajgcy

odbierajacy

19

11

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatgcznik nr 20 - Protokét odbioru pojazdu szynowego

Spalinowy zespot trakeyjny serii 220M Nr......ooooeeeeeieiieeiiececeeccs

Rodzaj dokonanej naprawy/przegladu®.........c.ccccooviiiiiiiii po odbyciu..........................L.
préb i catkowitym usunieciu usterek — stwierdzono wykonanie zgodnie z ustalonym zakresem
i obowigzujgcymi przepisami.

Specyfikacja dokumentow przekazywanych z pojazdem.

Data podpisania protokotu odbiorczego przez Przedstawiciela uzytkownika jest datg ostatecznego
zakonczenia naprawy/przegladu®.

..................................... dnia......ccoeeeeeeeeniienel

Przedstawiciel firmy Przedstawiciel uzytkownika Upowazniony odbiorca
Remontowej

POJAZA = W et
(oTo (=TT (=0 0 1o |- TSR w dniu
........................................ r.

Przedstawiciel firmy remontujace;j Upowazniony odbiorca

* - niepotrzebne skresli¢
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. Opracowat NEWAG S.A.
Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zalacznik nr 21 — Karta gwarancyjna pojazdu

Firma remontowa Miejscowo$é data

Karta gwarancyjna

Pojazd serii 220M N rok produkcji .......cooeeveveiieeneenn.

1. Rodzaj dokonanej Nnaprawy/przegladu® ...........oeeeeiiiiiiiii e
Data ukonczenia naprawy/przeglgdu* (podpisania protokotu) ...................
T @ | (=R [0 4 T=1 (o] a T 0 LYz T = U Lo PP

Okres udzielania gwarancji na podzespoty pojazdu (wymienic, jezeli rozni sie¢ od gwarancji ogolnej):

n

B) et 0 ) TS
D) )
(o) OO PUPR T PPPTPPPRPPR ) PP SPPPPP
) o L)ttt
) ettt K) et
B e D) et

Stwierdza sie, ze naprawa zostata wykonana zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg technologiczng.

Przedstawiciel firmy remontujgcej Karte odebrat

* - niepotrzebne skresli¢

-210-
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Opracowat NEWAG S.A.

Przewozy Regionalne sp. z 0. o.

Data Sierpien 2012 | Nr | NS/220M/900/2134/12

Zatacznik nr 22 — Swiadectwo kontroli jakosci

Firma remontowa Miejscowos¢é data

SWIADECTWO KONTROLI
JAKOSCI

Stwierdza sie, ze pojazd typu 220M NI .....eeivveiiiiiiiiee e

po naprawie / przegladzie® ... —————— wykonanej

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

zostal naprawiony zgodnie z Warunkami Technicznymi Odbioru po naprawie

oraz Dokumentacjg Systemu Utrzymania

(podpis)

* - niepotrzebne skresli¢
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