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ul. Podgorna 7 . . .
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DS.11.7222.49.2016

DECYZJA

Na podstawie art.155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. — Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2016 poz. 23 ze zm.) oraz art. 214, art.378 ust.2a pkt1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2017r. poz. 519) na wniosek z dnia 25 listopada
2016r. przediozony przez firme EKOLOGIS Laboratorium Badan Srodowiskowych  s.c.
z siedzibg we Wroctawiu przy ul. S. Wysloucha 62- dziatajacg z petnomocnictwa prowadzagcego

instalacje ALUMETAL Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Nowej Soli przy ul. Przemystowej 8

orzekam
zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa z dnia 06 czerwca 2011r. znak: DW.11.7222.39.2011,
zmieniong decyzjami z dnia 03 sierpnia 2011r. znak: DW.11.7222.60.2011, z dnia 19 grudnia 2012r.
znak: DW.I1.7222.95.2012, z dnia 13 stycznia 2014r. znak: DW.I1.7222.80.2013 oraz z dnia
22 pazdziernika 2014r. znak: DW.I.7222.97.2014 - udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wtoérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania lub
przetwarzania metali z odzysku, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 4 ton wytopu na dobe dla otowiu lub
kadmu oraz powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali, zlokalizowanej na terenie zaktadu

ALUMETAL Poland Sp. z 0.0. w m. Nowa SéI przy ul. Przemystowej 8, w nastepujacy sposob:

1. Punkt 2.2. okre$lajacy rodzaje instalacji pozostalych, zabezpieczajacych funkcjonowanie

instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego otrzymuje brzmienie:

2.2.Instalacje pozostate - zabezpieczajgce funkcjonowanie instalacji wymagajgcej pozwolenia

zintegrowanego, powigzane z nig technologicznie lub funkcjonalnie:

Sortownia plastyki

Sortownia odlewéw

Sortery magnetyczne X-TRACK

Linia do przerobu ztomu aluminiowego Shredder wraz z sortownig mechaniczng



2.

Instalacja INTAL- suszarka do wioréw aluminiowych wraz z piecem LOTUSS oraz instalacjg odpylni
Hala ze stacjami filtrow

Place sktadowe ztomu i infrastruktury drogowe;j

Budynek socjalno- biurowy,

Instalacje techniczne

Magazyn zgaréw solnych

Chtodnia wody obiegowe;

Linia do brykietowania wioréw aluminiowych.

Punkt 3.3. charakteryzujacy proces technologiczny, otrzymuije brzmienie:

Harmonogram prowadzonych w zaktadzie cykli produkcyjnych obejmuje nastepujace operacje

technologiczne:

—_

transport, sortowanie, przygotowanie i sktadowanie ztomu,
przygotowanie ztomu do przetopu,

topienie,

rafinacja,

odlewanie,

kontrola jakosci.

Transport, sortowanie, przygotowanie i sktadowanie ziomu

Ztom oraz odpady aluminiowe sg dostarczane do Zaktadu transportem samochodowym typu

TOR (wanna, kontener). Materiat w catosci jest wazony na wadze samochodowej o zakresie wazenia do

60 Mg i sprawdzany na bramce radiologicznej lub przy uzyciu recznych urzadzen.

W zaleznosci od rodzaju dostarczanego materiatu jest on poddawany nastepujacym zabiegom:

zgary i tlenki — po sprawdzeniu zawarto$ci aluminium, sktadowane sg w wydzielonych boksach
w hali surowcowej, odpady w postaci wielkogabarytowych blokéw przed sktadowaniem poddane
s kruszeniu,

zZtom z elementami Zelaza- skladowany jest na hatdach na stanowisku placowym; po
rozdrobnieniu i oddzieleniu zelaza na linii do przerobu ztomu, zostaje przekazany do sktadowania
w odpowiednio oznakowanych boksach na hali surowcowej, a odseparowane elementy ztomu
zelaza sg sktadowane osobno,

ztomy bez zanieczyszczen — sktadowane w boksach,
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e wiory— po okreSleniu ilosci zanieczyszczen i sktadu chemicznego sktadowane w boksach
a nastepnie przerabiane w suszarko-chtodziarce  wiorow typu Intal lub kierowane do
brykietowania,

e odpady przeznaczone do przerobu - w postaci blach, rurek, ksztattownikow, pojemnikéw
aluminiowych zanieczyszczonych elementami metalicznymi (cynk, Zelazo, mosigdz, stal
nierdzewna, itp.) i niemetalicznymi (ziemia, piasek, pyty, tworzywa itp.) poddane sq sortowaniu na
linii do sortowania zlomu plastycznego. Ztom w postaci odlewow jest sortowany na osobnej linii
Zlokalizowanej w obrebie magazynu zgaréw solnych.

e odpady przeznaczone do przerobu w postaci odlewéw zanieczyszczonych elementami
metalicznymi i niemetalicznymi poddawane sg sortowaniu na linii sortowania odlewow.

Linia sortowania odlewow sktada sie z przenosnika wibracyjnego bezwtadno$ciowego, na ktory
podaje si¢ odpady do sortowania oraz przeno$nika taSmowego z regulowang predkoscig przesuwu
taSmy, na ktérym nastepuje sortowanie materiatu przez zespét przeszkolonych pracownikow.
Zanieczyszczenia pozostawione na tasmie spadajg do pojemnika na koricu tasmy. W trakcie
sortowania mozliwe jest wyodrebnienie klas ztomu i poszczegolnych asortymentow.

Tak przygotowany materiat wsadowy jest sktadowany w boksach w hali surowcowe;
i w boksach zlokalizowanych na zewnatrz hali, a nastepnie podawany za pomoca fadowarki przejezdnej
na podajniki wibracyjne wyposazone w system wazacy.

2. Przygotowanie ztomu do przetopu

Linia do przerobu ziomu aluminiowego SHREDDER

Od potnocnej strony z boku hali surowcowej jest zainstalowana linia do przerobu ziomu
aluminium wyposazona w urzadzenia do rozdrabniania ziomu, sortowania mechanicznego
i sktadowania. Obok zlokalizowany jest plac sktadowy, na ktérym na hatdach gromadzony jest ztom
przeznaczony do przerobu. Roztadunek ztomu jest realizowany przy pomocy zurawi samojezdnych
z chwytakami palczastymi. Dostarczony ztom musi by¢ kwalifikowany i spetnia¢ warunki gwarantujace
prawidtowg prace linii do przerobu zlomu.

Ztom przeznaczony do przerobu (kruszenia) powinien spetnia¢ nastepujace warunki:
e musi by¢ wolny od wybuchowych i fatwopalnych i toksycznych cieczy i gazéw i pytow;
e nie moze zawiera¢ materiatow nie nadajgcych sie do rozdrabniania takich jak:
o materiaty o kawatkowatosci mniejszej niz 180 mm (mogq spowodowa¢ uszkodzenie elementéw
rozdrabniajacych kruszarki)
o materialy mogace spowodowa¢ zakleszczenie lub nadmierne zuzycie elementéw maszyny; np.:
- kable o $rednicy wiekszej niz 20 mm i o dtugosci przekraczajacej 6 m.

- prety okragte o $rednicy wiekszej niz 35 mm i o dtugosci przekraczajacej 1m.
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- blachy o grubo$ci wigkszej niz 20 mm i wigksze niz 300 x 300 mm.

- blachy o grubosci wigkszej niz 35 mm i wigksze niz 150 x 150 mm.
- ksztattowniki / rury o wysokosci / $rednicy wigkszej niz 160 mm lub grubosci $cianki
wiekszej niz 10 mm albo o diugosci przekraczajacej 6 m.

- gaski, wlewki i podobnego typu materiaty state.

Linia do przerobu zlomu aluminiowego jest wyposazona w zespoly urzadzen firmy Metso
Lindemann GmbH Niemcy. Podstawowym urzadzeniem linii jest urzadzenie kruszace — ZERIDATOR
typ ZA 175x160 — 820HP.

Rynna zasypowa kruszarki zatadowywana jest ziomem za pomocg stalowego przenosnika
taSmowego. Grawitacyjnie materiat zsuwa sie na rolki podajace umieszczone w dolnej czesci rynny
zsypowej. Rolki ciskaja i podajg ztom do kruszarki z kontrolowang szybko$cig podawania. Obroty rolek
podajgcych sg sterowane w celu utrzymania statego obcigzenia silnika gtownego, co pozwala rowniez
unikng¢ przecigzenia kruszarki. System sterujacy kruszarki umozliwia przejScie na tryb sterowania
manualnego, w razie konieczno$ci kruszenia duzych kawatkéw ztomu o skomplikowanej konstrukgii.

W kruszarce ztom jest rozdrabniany przez mioty obrotowe. Urzadzenie jest wyposazone
w instalacje odpylajacq skladajaca sie z cyklonu do oddzielana frakcji gruboziarnistych oraz z filtra
tkaninowego do ostatecznego odpylenia przerabianego ztomu. Oddzielone zanieczyszczenia i pyly sg
gromadzone w big-bagach i przeznaczone do przetworzenia przez firmy zewnetrzne posiadajace
stosowne zezwolenia w tym zakresie.

Rozdrobniony i oczyszczony wstepnie ziom jest transportowany do stanowiska oddzielania
magnetycznego poprzez przenosnik wibracyjny usytuowany pod kruszarka. Odseparowane luzne
czastki sg kierowane do oznaczonego boksu lub do pojemnikéw.

Odpady metaliczne uzyskane po procesie kruszenia na urzadzeniu Shredder wolne od
zanieczyszczen niemetalicznych i zelaza, sg transportowane do uktadu sorterow TITECH x-track.
Sortery wykorzystujac promieniowanie rentgenowskie umozliwiajg prowadzenie dalszej separacii frakcji
10- 150 mm i usuwania zanieczyszczen metali cigzkich. Sortery rozpoznajg materiaty na podstawie
roznic w masie atomowej pierwiastkow co umoZliwia bardzo wysokg skutecznos¢ sortowania.
Dodatkowo przewiduje sie doposazenie mechanicznej sortowni 0 urzgdzenia segregujace, ktore
z powstajacych odpadow wysegregujg dodatkowo stal nierdzewng i inne metale.

Rozdrobniony ztom jest przewozony do bokséw na hali. Z bokséw materiat do topienia jest
podawany tadowarkg kotowg na wsadzarki wibracyjne piecow topielnych.

Instalacja do suszenia i chtodzenia wiéréw aluminiowych oraz piec do topienia widréw

Jezeli dostarczone widry sg zawilgocone i zaolejone, sg uzdatnione przed wprowadzeniem do

pieca. Proces ten przeprowadzany jest w suszarko - chtodziarce wiéréw typu Intal. Wsad stanowig
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wiory aluminium i stopéw aluminium. Przy pomocy tadowarki z chwytakiem palczastym lub suwnicy
podawane sg do strzepiarki (wiory skiebione) lub bezposrednio na sito wibracyjne (wiéry sypkie), skad
spadajg na przenosnik i dalej podawane sg poprzez elewator do zasobnika buforowego. Z zasobnika
podajnikiem talerzowym mokre widry dozowane sg na przenosnik wibracyjny zatadowczy, podajacy je
do begbna suszarki. Nad przenos$nikiem zainstalowany jest uktad natrysku oleju i wody. Wiory
posiadajace odpowiednig wilgotno$¢ i zawarto$¢ oleju pozwalajg na prowadzenie suszenia bez
koniecznosci doprowadzenia gazu do ogrzewania suszarki. W tym przypadku wykorzystane jest ciepto
spalania par oleju. Para wodna zabezpiecza przed zbytnim nagrzaniem wiéréw i powstaniem
samozaptonu. W wejSciowej czesSci suszarki zainstalowane sg palniki gtéwny i pilotowy, ktére
umozliwiajg nagrzanie mokrych wiérow do temp. 400- 500°C. W temperaturze tej nastepuje zapalenie
sig par oleju co pozwala na kontynuowanie procesu suszenia bez udziatu palnika gtéwnego.

Utrzymanie statej temperatury w suszarce odbywa sie automatycznie przez odpowiednie
dozowanie oleju, badz wody lub przez wigczanie palnika gtéwnego. Powstate spaliny odprowadzane sg
do dopalacza, gdzie powstajgce zanieczyszczenia sg neutralizowane poprzez dopalanie
w temperaturze 800°C, a nastepnie sg schtadzane w chiodnicy i odpylane w filtrze tkaninowym
i kierowane do emitora.

Gorgce widry pozbawione oleju i wody przechodzg przez strefe schtadzajacg bebna suszarki.
Nastepnie suche wiory poprzez podajnik poziomy i elewator podawane sg do separatora
magnetycznego celem oddzielenia zanieczyszczen zelaza.

Po wysuszeniu, systemem przeno$nikéw, wiéry dostarczane sq do jednokomorowego pieca
przechylnego z systemem ,Lotuss” celem ich topienia. Po stopieniu, ciekly metal podawany jest
bezposrednio systemem rynien przelewowych lub przy pomocy kadzi do piecow odstojowych.

W przypadku dostawy wi6réw aluminiowych, beda wykonywane w laboratorium wstepne analizy
skiadu chemicznego oraz oceny poziomu zanieczyszczen takich jak wilgo¢, pyly, zanieczyszczenia
Zelazne itp.

Linia do brykietowania wioréw aluminiowych

Wibry aluminiowe beda przy pomocy tadowarki kolowej umieszczane w zasobniku sortera bebnowego.
Urzadzenie poprzez ruch obrotowy odseparowuje z wiéréw czesci skigbione i transportuje je do
zbiornika (zbiomik Zelbetowy posadowiony o wymiarach: okoto 3,6m x 4,0m,). Wiéry rozdzielone na
rézne frakcje za pomocy sit, beda nastepnie transportowane przenoénikiem stalowo-czolowym do
podajnika wibracyjnego. Na podajniku wibracyjnym nastepuje dodatkowe odseparowanie elementow
diugich. Odsiane czgsci bedg sktadowane tymczasowo w kontenerze o pojemnoéci 2 m3 obok
przeno$nika. Widry, kiére nie zostaly oddzielone na przenosniku wibracyjnym bedg dalej

transportowane do separatora magnetycznego stuzacego do oddzielenia z widrow aluminiowych czesci
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zelazowych (Fe). Oddzielone czgéci zelazowe bedg skiadowane w tymczasowym kontenerze
0 pojemnosci 2m3.

W dalszej czgsci linii, wiéry aluminiowe transportowane bedg za pomocg przeno$nika taSmowego do
tymczasowego zasobnika o pojemnosci 8 m3. Zasobnik znajduje sie bezposrednio przed brykieciarkg
i stuzy do dozowania materiatu wsadowego dla brykieciarki. Wiéry przeznaczone do brykietowania bedg
z sitg maksymalng réwng 8500 kN (ci$nienie 285 MPa) Sciskane w brykieciarce Arnobrick. Uzyskany
brykiet o $rednicy 195 mm (o diugoci regulowanej w zakresie 140-200 mm) jest nastepnie
transportowany przenosnikiem do tymczasowego miejsca skladowania w postaci szczelnych
kontenerow hakowych, metalowych (z podwéjnym dnem). Kontenery znajdujg sie na zewnatrz hali,
bezposrednio pod wiatg wykonang w konstrukcji stalowej. Oddzielone we wczesniejszych fazach czesci
wiorow (skiebionych, diugich) bedg kierowane do rozdrobnienia za pomocy kruszarki Shredder.
Materiaty beda transportowane przy pomocy tadowarki kotowej lub suwnicy bezposrednio do urzadzenia
kruszacego. Kruszarka stuzy do rozdrabniania czesci skiebionych i wigkszych czesci do postaci
drobnych wiéréw, ktére moga by¢ uzyte do produkcji brykietu. Materiat rozdrobniony w kruszarce jest
transportowany za pomocg przenosnika do zasobnika 8 m3,

W trakcie procesu brykietowania zaréwno w obrebie brykieciarki jak i w kontenerach zbiorczych
brykietu powstajg odcieki odpadowych emulsji. Prasa hydrauliczna stuzaca do $ciskania  widrow
aluminiowych bedzie umieszczona na szczelnej misie stalowej stuzacej do zbieranie emuls;i.
Powstajgce emulsje beda poprzez szczelne systemy zbiorcze, przy wykorzystaniu spadkow,
grawitacyjnie odprowadzane do zbiornika przejsciowego. Nastepnie emulsje bedg przepompowywane
do podziemnych zbiornikéw magazynowych o facznej pojemnoséci 30 m3. Zmagazynowane w ten
sposob emulsje odpadowe bedg przechowywane do czasu zgromadzenia odpowiednich ilosci
i przekazywane do odbiorcow posiadajgcych niezbedne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami. Otrzymane aluminium w formie brykietow bedzie nastepnie transportowane i przetapiane
w piecach obrotowych.

3. Topienie

Proces topienia aluminium jest przeprowadzany w dwoch piecach obrotowych wyposazonych
w palniki gazowo-tlenowe zapewniajgce optymalny przebieg procesu topienia odpadéw aluminiowych
Wykorzystywana technologia umoZliwia odzysk aluminium ze zgaréw i innych odpadéw o niskiej
zawartosci aluminium. Gaz ziemny dostarczany jest z wewnetrznej sieci zaktadowej, a tlen ze
zbiornikdéw usytuowanych poza hala.

Materiat wsadowy stanowig takze ziomy rozdrobnione, kawatkowe, paczkowane oraz
brykietowane wiéry aluminium. Wsad jest tadowany do piecow obrotowych wraz z odpowiednig iloscig

soli sktadowanej w poblizu pieca. Piece tadowane sg przy pomocy fadowarek wibracyjnych
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(o pojemnosci 5 Mg), ktore poruszajg sie po szynach zamontowanych w posadzce. Po roztopieniu
wsadu ciekty metal zostaje przelewany do piecow ostojowych za pomoca systemu rynien. Po przelaniu
metalu, piec jest oprozniony ze zgaréw solnych. Zgary sg odtransportowane za pomoca specjalnego
transportera na stanowisko wstepnego chfodzenia, wyposazonego w odciag i system odpylania, skad
sq przewozone do magazynu zgarow.

Zatadunek pieca jak i spust ciektego metalu odbywa sie z jednej strony pieca po otworzeniu klapy
z palnikiem. W pierwszej kolejnosci nastepuje spust metalu do systemu rynien przelewowych, ktorymi
metal dostarczany jest do piecow odstojowych. Aby zapobiec przedostawaniu sie zuzla, gérna czesé
otworu wylewowego zastaniana jest specjalng klapa,.

Spaliny z piecow topielnych i odciagéw znad pieca sg odprowadzane do dopalacza, gdzie
zanieczyszczenia sg neutralizowane poprzez dopalanie w temperaturze 800°C, a nastepnie sg
kierowane poprzez cyklon i filtr tkaninowy do emitora.

Ciekly metal z pieca jest przelewany do piecow odstojowych za pomocg rynien lub kadzi
lejniczej. KadZz jest rowniez wykorzystywana do transportu cieklego metalu pomiedzy piecami
odstojowymi (w przypadku wystapienia probleméw ze sktadem chemicznym metalu).

W piecach odstojowych jest przeprowadzany proces uzyskania wiasciwego skiadu
chemicznego stopu (poprzez dodanie np. sktadnikéw stopowych) oraz proces modyfikacji i rafinacii
azotem lub argonem poprzez ksztaltki gazoprzepuszczalne. Po ustaleniu i sprawdzeniu sktadu
chemicznego oraz po modyfikacji metal jest odlewany na maszynie odlewniczej przez rafinator lub
przelewany do kadzi transportowej (termos). Transport metalu z piecow odstojowych do rafinacii
i odlewania gasek odbywa si¢ systemem rynien w wyniku wychylenia pieca. Rynny do transportu
ptynnego metalu posiadajg system podgrzewania palnikami gazowymi.

Spust metalu z piecéw odstojowych do kadzi transportowych-  termoséw, ustawionych
w specjalnych dotkach wykonanych przy piecach, jest dokonywany grawitacyjnie przez otwor spustowy
pieca. Przemieszczanie kadzi i ich zatadunek na specjalistyczne samochody przystosowane do ich
transportu odbywa sie przy pomocy suwnicy. W hali produkcyjnej znajdujg sie dwa zestawy
wygrzewania kadzi i termosow. Palniki do wygrzewania kadzi sg opalane gazem ziemnym.

Spaliny z piecow ostojowych i odciggéw piecow sg odprowadzane poprzez cyklon na filtr
tkaninowy w celu odpylenia. Tak oczyszczone spaliny kierowane sg poprzez wentylator do emitora.

4. Rafinacja w rafinatorach stacjonarnych metodg barbotazowa

Rafinacja stopow przeprowadzana jest w rafinatorze metodg barbotazowa. Jako rafinator
stosowany jest argon lub azot. Proces rafinacji ma na celu usuniecie ze stopu wodoru, zanieczyszczen
niemetalicznych i tlenkéw. Gaz obojetny do rafinatorow doprowadzany jest przewodami z instalacii

rozpreznej znajdujacej sig na zewnatrz hali. Bezposrednio po rafinacji metal podawany jest do maszyny
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odlewniczej. Istnieje mozliwos¢ dodatkowego zainstalowania kosza filtracyjnego (w przypadku
specjalnych wymagan jako$ciowych). Wydajno$¢ rafinatora jest dostosowana do maszyny odlewniczej
do odlewania gasek i wynosi 10 Mg/h.
5. Odlewanie

Proces odlewania jest przeprowadzany w urzadzeniu firmy ,Hertwich Engineering” z Austrii.
Ciekty metal z rafinatora podawany jest na zalewak lub koto zalewowe, z ktorego metal dozowany jest
do metalowych wlewnic. Wlewnice te poruszajg sie ruchem ciggtym, okreznym. Po zalaniu wlewnice
przechodzg przez urzadzenie do usuwania tlenkéw (opcjonalnie) i nastepnie do urzadzenia
wybijajacego gaski na przenosnik taSmowy. Przeno$nikiem tym gaski transportowane sg do komory
chtodzenia gdzie schtadzane sg z temp. ok. 450°C do 50 °C przy pomocy intensywnego natrysku wody.
Przed wyjsciem z komory chtodzacej gaski sg suszone strumieniem powietrza.

Chiodzenie gasek w komorze chiodniczej realizuje sie w systemie obiegu zamknietego
przeptywu wody. Na zewnafrz hali znajduje sig zbiomik z wodg obiegowa, stacja pomp i wymiennik
ciepta. Woda chtodnicza do komory chiodniczej doprowadzona i odprowadzana jest systemem rur.

Kolejnymi etapami jest cechowanie gasek przy pomocy drukarki atramentowej (numer partii
i kod stopu) i kontrola wysokosci gasek przy pomocy zespotu pomiaru wysokosci. Gaski
0 niewtasciwych wymiarach sg transportowane do przenos$nika, ktory przeniesie je do pojemnika na
wyroby niezgodne z wymiarami.
Robot sztaplujacy gaski ustawia je w stosy. Przenosnik stoséw transportuje je do stacji wazenia
i taSmowania. Stacja taSmowania wigze automatycznie stosy przy pomocy tasm. Koricowym etapem
jest wykonanie i naklejenie na stos etykiet lub przywieszek, ktdra zawieraja;
- numer partii produkcyjnej;
- gatunek stopu;
- ciezar netto stosu w kilogramach.
Stos zapakowanych gasek przekazywany jest do magazynu wyrobow gotowych. W magazynie gaski
sg ustawiane wg gatunkow i przygotowywane do wysytki. Zatadunek odbywa sie wozkami widtowymi na
samochody ciezarowe poprzez rampy zatadowcze.
6.  Kontrola jakoSci

Na kazdym etapie produkcji (przyjecie ztomu, topienie wstepne wiéréw, topienie w piecach
obrotowych i odstojowych) materiaty i ciekly metal sg poddawane kontroli jakosci. Kontrola sktadu
chemicznego jest przeprowadzana w laboratorium umieszczonym w czeéci biurowej hali.

Laboratorium wyposazone jest w nastepujace urzgdzenia:

- spektrometr

- piec laboratoryjny

DS.11.7222.49.2016 Strona 8 227



- frezarke do probek

- polerke metalograficzng

- mikroskop

- wage do indeksu gestosci

- przeno$ny aparat do okre$lania zagazowania metalu

- przeno$ne radiometry.

W piecach laboratoryjnych topione sg reprezentatywne probki widréw, ztomu i zgaréw celem

okre$lenia ich sktadu chemicznego oraz stopnia zanieczyszczen Po stopieniu porcji wsadu pobrana jest
probka na sktad chemiczny Po wystudzeniu, prébka obrabiana jest na frezarce i na spekirometrze

zostaje okreslony sktad chemiczny.

3. Dodaje sie punkt 3.4.4. w nastepujacym brzmieniu:

3.4.4. Linia do brykietowania wiéréw aluminiowych

Linia do brykietowania wiéréw aluminiowych stuzy do przygotowywania z wiéréw aluminiowych
brykietow przeznaczonych do przetopu. W jej sktad wchodzi¢ beda;

- brykieciarka o wydajno$ci 3,5 Mg/h dla brykietu o $rednicy 195 mm,

- przeno$nik Slimakowy,

- zasobnik o pojemnoéci 8 m3,

- kruszarka o wydajnosci 4-5 Mg/h,

- przeno$niki: stalowo- czlonowe, taSmowe oraz wibracyjne,

- sorter bebnowy z przeno$nikiem $limakowym i przesiewaczem wibracyjnym,

- separator magnetyczny,

- jednostka z hydraulikg, szafy elekiryczne i sterownicze, panele sterownicze do obstugi urzadzen linii,
- kontenery do sktadowania gotowego produktu,

- instalacja do odprowadzania i tymczasowego sktadowania emulsji powstatej podczas brykietowania.

4. Punkt 4 okre$lajacy rodzaje i iloSci wykorzystywanych surowcoéw, materiatdéw, paliw

i energii, otrzymuje brzmienie:

Podstawowymi surowcami wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym sa;
e glin o czystosci 99,7% i 99,8 % w postaci gasek,
e stopy glinu — aluminium - ztomy réznych asortymentéw,
o topniki,

e eliminatory,
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argon,

azot,

sktadniki stopowe (krzem, magnez, mangan, miedz),

zaprawy.

Oprocz ww. substratéw w zaktadzie uzywane sg substancje pomocnicze: sprezone powietrze,

gaz ziemny, propan-butan, olej opatowy, napgdowy oraz inne rodzaje olejéw i woda do celéw pitnych

i chtodniczych.
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wielko$é
1 Zuzycie zlomu ogotem (ziom + sktadniki Ma/rok 90 000
stopowe)
2 Zuzycie surowca czystego (gaski aluminium Ma/rok 4 560
+ surowce stopowe)
3 Zuzycie wapna Mg/rok 390
4 Zapotrzebowanie sprezonego powietrza Nm?3/rok 9532800
5 Zuzycie eliminatorow i topnikow tacznie Ma/rok 12 300
w tym:
- argon 133,8
- azot 300
- topniki 80
6 Energia elekiryczna MWh/rok 26 300
7 Woda na cele chtodnicze (odparowanie) m3/rok 50 000
8 Zuzycie tlenu (piece obrotowe) m3/rok 10 800 000
9 Zuzycie wody procesowej (Intal) m3/rok 800
10 Zuzycie gazu ziemnego Nm?3/rok 18 900 000
11 Zuzycie oleju opatowego m3/rok 720
12 Zuzycie soli Mg/rok 8 000
13 Wielko$¢ produkciji stopow Mg/rok 7500

5. Punkt 5.1. okre$lajacy parametry zrédet emisji_hatasu do $rodowiska otrzymuije brzmienie:

5.1.Parametry zrodet emisji hatasu do $rodowiska

Lp. Rodzaj zrédta Nazwa zrodia Czas pracy Maksymalny poziom
zrodta mocy akustycznej
[h] zrodta
[dB]
dzien | noc dzien noc
Hala odlewni
1 punktowe Linia odlewnicza nr 1
- piec gazowo- tlenowy wraz 16 8 83 83
z przynaleznymi piecami odstojowymi
2 punktowe Linia odlewnicza nr 2
- piec gazowo- tlenowy wraz 16 8 83 83
z przynaleznymi piecami odstojowymi
3 punktowe Piec wytapiania wibréw Lotuss 16 8 80 80
4 punktowe Chtodnie wody 16 8 82 82
5 liniowe Srodki transportu 16 8 84 80
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Hala sortowni

6 punktowe Instalacja suszenia widréw Intal 16 8 84 84
7 punktowe Instalacja pomocnicza do Intal 16 8 86 86
8 punktowe Linia sortowania ztomu 16 0 82 0
9 liniowe Srodki transportu 16 8 84 80
Instalacje odpylajace
10 punktowe Strzepiarka zZtomu Schredder wraz 16 8 90 78
Z odpylnig
11 punktowe Odpylnie instalacji gtéwnych (linie 16 8 86 78
odlewnicze nr 1 i nr 2) zlokalizowana
w oddzielnym budynku
12 liniowe Srodki transportu 16 8 84 80
Sortownia odlewow
13 punktowe Linia do sortowania- podajnik 16 0 90 0
taSmowy
14 punktowe Agregat hydrauliczny 16 8 96,7 96,7
15 punktowe Brykieciarka 16 8 89,2 89,2

6. Punkt 6.1. okre$lajacy warunki korzystania ze Srodowiska w zakresie wytwarzania odpadow

otrzymuje brzmienie:

6.1. Wytwarzanie odpadow

Dane posiadacza odpadow:
Numer identyfikacji podatkowej (NIP)- 549-23-38-255
REGON- 120648136

6.1.1. Rodzaje i iloSci odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych:

_ llos¢
Rodzaj odpadu Kod odpadu [Mgirok]
Odpady powstajace w wyniku eksploataciji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Stone zuzle z produkcji wtorne; 10 03 08* 20000,0
Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 1003 16 7000,0
Zgary i zuzle odlewnicze 10 10 03 7 000,0
Odpady powstajace w wyniku eksploatacii instalacji pozostatych
Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony 080318 0,5
w0803 17
Odpady tlenku glinu 1003 05 200,0
Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione 1003 20 2000,0
w1003 19
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Pyly z gazéw odlotowych zawierajace substancje 10 10 09* 281,0
niebezpieczne

Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11 101012 2000,0
Inne niewymienione odpady 1010 99 280,0
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali 12 01 09* 32,0
niezawierajace chlorowcow

Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 32,0
Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1302 08* 4,0
Opakowania z papieru i tektury 150101 25,0
Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 25,0
Opakowania z metali 150104 12,0
Opakowania zawierajgce pozostatosci  substancii 1501 10* 1,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 1502 02* 2,0
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.

szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 1502 03 15,0
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

Zuzyte opony 16 0103 50
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy 16 02 13* 1,5
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 16 02 14 2,0
do 1602 13

Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz 16 02 16 1,0
wymienione w 16 02 15

Cynk 17 04 04 100,0
Zelazo i stal 17 04 05 7 200,0
Odpady zelazaii stali 1910 01 6 000,0
Odpady metali niezelaznych 1910 02 5000,0
Metale Zelazne 191202 3000,0
Metale niezelazne 191203 20 000,0
Tworzywa sztuczne i guma 191204 15,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i 191212 6 000,0
przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz

wymienione w 19 12 11
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6.1.2. Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci wytwarzanych odpadéw

Rodzaj odpadu

l

Kod odpadu

| Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci

Odpady powstajace w wyniku eksploataciji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

Stone zuZle z produkcji wtérnej 10 03 08* Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: chlorki, siarczany, fluorki, cynk,
oféw, kadm, miedz, nikiel, rte¢
Wiasciwosci- draznigce

Zgary z wytopu inne niz wymienione 100316 Stan skupienia: staty

w 100315 Sktad chemiczny: krzem, tlenek glinu, chlorek sodu,
chlorek potasu, miedz, tytan, cyrkon, wanad

Zgary i zuzle odlewnicze 101003 Stan skupienia: staty

Skfad chemiczny: tlenek wapnia, krzem, tlenek glinu,
chlorek sodu, chlorek potasu, miedz, mangan, tytan,
cyrkon, wanad

Odpady powstajace w wyniku eksploataciji instalacji pozostatych

Odpadowy toner drukarski 080318 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, tworzywa
sztuczne, barwnik drukarskie

Odpady tlenku glinu 1003 05 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: tlenek glinu, $ladowe ilosci
aluminium

Pyly z gazéw odlotowych inne niz 1003 20 Stan skupienia: staty

wymienione w 10 03 19 Sktad chemiczny; aluminium, chtodziwo, Zelazo

Pyly z gazow odlotowych zawierajace 10 10 09* Stan skupienia: staty

substancie niebezpieczne Sklad chemiczny: aluminium, chiodziwo, Zzelazo
zanieczyszczone substancjami szkodliwymi (chloran
potasu, chlorek amonu, jod, mangan potasu, kwas
szczawiowy, tlenek manganu), substancjami
draznigcymi (chlorek wapnia, chromian potasu,
dimetyloamina, weglan sodu), substancjami zracymi
(fosfor biaty, kwasy: azotowy, fluorowodorowy,
siarkowy, solny, nadtlenek wodoru, roztwor
amoniaku, sod, wodorotlenek potasu i sodu),
substancjami toksycznymi (fluorki amonu, potasu,
sodu, chlor, fenol, metanol, tlenek siarki, tlenek
wegla)
Wiasciwosci- draznigce, dziatanie szkodliwe

Inne czastki stale niz wymienione 101012 Stan skupienia: staly

w1010 11 Skiad chemiczny: aluminium, krzem, miedz,
magnez, zelazo

Inne niewymienione odpady 101099 Stan skupienia: staty

Sktad chemiczny: materiaty ceramiczne (tlenek
aluminium, dwutlenek krzemu, dwutlenek cyrkonu,
weglik krzemu, azotek krzemu) beton ogniotrwaty
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Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajace chlorowcow

1201 09*

Stan skupienia: ciekty

Sktad  chemiczny: woda, zanieczyszczenia
mechanicznie, lekkie frakcje weglowodorowe,
zwigzki metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
organiczne inhibitory korozji i utleniania, glikole,
glikoeterydy

Wiasciwosci: draznigce, toksyczne, ekotoksyczne

Inne oleje hydrauliczne

1301 13"

Stan skupienia: ciekty

Sktad  chemiczny: woda, zanieczyszczenia
mechanicznie, lekkie frakcje weglowodorowe,
zwigzki metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
zwigzki fosforu, siarki, arsenu, chlorowcopochodne
powstajace z dodatkow  uszlachetniajacych,
produkty — starzenia i rozkladu, w tym
wielopierScieniowe weglowodory aromatyczne

Wiasciwosci: draznigce, toksyczne, ekotoksyczne

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

13 02 08*

Stan skupienia: ciekty

Sktad  chemiczny: woda, zanieczyszczenia
mechanicznie, lekkie frakcje weglowodorowe,
zwigzki metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu),
zwigzki fosforu, siarki, arsenu, chlorowcopochodne
powstajagce z dodatkow  uszlachetniajacych,
produkty — starzenia i rozktadu, w tym
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne

Wiasciwosci: draznigce, toksyczne, ekotoksyczne

Opakowania z papieru i tektury

150101

Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: makulatura, celuloza

Opakowania z tworzyw sztucznych

150102

Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: polimery syntetyczne- PE, PP

Opakowania z metali

150104

Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: zelazo, aluminium

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zZanieczyszczone

1501 10*

Stan skupienia: staty

Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, metale,
niewielkie ilosci Srodkéw powierzchniowoczynnych,
weglowodory, barwniki, — pozostatosci substancii
smarowych, klejow

Wiasciwosci- szkodliwe, ekotoksyczne, w kontakcie
z powietrzem, wodg lub kwasem uwalniajg
toksyczne lub bardzo toksyczne gazy

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1502 02*

Stan skupienia: staty

Sktad chemiczny: wetna, bawetna lub inny materiat
syntetyczny, woda, zanieczyszczone S$rodkami
powierzchniowo czynnymi niejonowymi,
anionowymi, sodowymi, fosforantami

Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne, w kontakcie
z powietrzem, wodg lub kwasem uwalniajg
toksyczne lub bardzo toksyczne gazy
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Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny 150203 Stan skupienia: staty
do wycierania (np. szmaty, Scierki) Skiad chemiczny: weina, baweina lub inny materiat
i ubrania ochronne inne niz wymienione syntetyczny, woda, zanieczyszczenia typu kurz,
Zuzyte opony 16 01 03 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: guma, sadze poprawiajace
wytrzymato$¢ na Scieranie, widkna syntetyczne,
dodatki utwardzajgce (wypetniacze), elementy
stalowe
Zuzyte urzadzenia zawierajace 16 02 13* Stan skupienia: staty
niebezpieczne elementy inne  niz Sktad chemiczny: szkto, elementy aluminiowe, rteé
Wejmlemiane i 16 02 0 o 1641212 Wiasciwosci- draznigce, ekotoksyczne
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 16 02 14 Stan skupienia: staty
w 16 02 09 do 16 02 13 Skiad chemiczny: stal, aluminium, miedz, masy
plastyczne, ceramika, szkio, guma, papier, ebonit,
drewno
Elementy usunigte ze  zuzytych 16 02 16 Stan skupienia: staty
urzadzen inne niz wymienione w 16 02 Skiad chemiczny: stal, aluminium, miedz, masy
15 plastyczne, ceramika, szklo, guma, papier, ebonit,
drewno
Cynk 17 04 04 Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: cynk
Zelazo i stal 17 04 05 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: stal, Zzelazo
Odpady Zelaza i stali 1910 01 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: zelazo, stal
Odpady metali niezelaznych 191002 Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: miedz, cynk, aluminium
Metale zelazne 191202 Stan skupienia; staty
Sktad chemiczny: Zelazo z domieszkami chromu,
niklu, wegla
Metale niezelazne 191203 Stan skupienia: staty
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, oféw, tytan
z domieszkami magnezu, krzemu
Tworzywa sztuczne i guma 191204 Stan skupienia: staty
Skfad chemiczny: guma, polietylen
Inne odpady (w tym zmieszane 191212 Stan skupienia: staty

substancije i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Skfad chemiczny: krzemionka, piasek, szkto, miedz,
aluminium, Zelazo, stal, magnez, guma, tworzywa
sztuczne, cynk, cyna, celuloza
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6.1.3. Spos6b magazynowania i dalszego postepowania z wytworzonymi odpadami

Sposob Miejsce Sposoby
Rodzaj odpadu Kod odpadu | magazynowania magazynowania zagospodarowania
odpadow odpadéw odpadow
Odpady powstajace w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Stone zuzle z produkcji 1003 08* | W pojemnikach lub | Boksy w magazynie Przekazywane
wtomej luzem na zgarow uprawnionym
utwardzonym podmiotom do
podtozu dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
RS,
Zgary z wytopu inne niz 10 03 16 Luzem w boksach Boksy w hali Przekazywane
wymienione w 10 03 15 na utwardzonym SUroOWCowej uprawnionym
podiozu podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R5
Zgary i zuzle odlewnicze 101003 | W pojemnikach lub | Boksy w magazynie Przekazywane
luzem na zgarow uprawnionym
utwardzonym podmiotom do
podiozu dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
RS,
Odpady powstajace w wyniku eksploatacji instalacji pozostatych
Odpadowy toner drukarski| 08 0318 Odpad Magazyn odpadow, w Przekazywane
Iny  niz  wymieniony magazynowany W | wyznaczonym miejscu uprawnionym
w08 0317 pojemnikach lub podmiotom do
beczkach - unieszkodliwienia
(D5) lub dalszego
przerobu - odzysk
metodg R12
Odpady tlenku glinu 1003 05 luzem na Boksy w hali Przekazywane
utwardzonym surowcowej lub na uprawnionym
podtozu zewnatrz podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12,R13
Pyly z gazéw odlotowych| 1003 20 W zamknietych Wyznaczone migjsce Przekazywane
inne  niz  wymienione workach typu Big- | na placu skiadowym uprawnionym
w 100319 Bag o utwardzonym podmiotom do
podtozu odzysku metodg R4,
R12,R13
Pyly z gazow odlotowych| 10 10 09* W zamknigtych | Wyznaczone migjsce Przekazywane
zawierajace  substancje workach typu Big- | na placu skladowym Uprawnionym
niebezpieczne Bag 0 utwardzonym podmiotom do
podtozu unieszkodliwienia
(D5, D9) lub
przekazywane do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4
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Inne czastki state niz| 101012 W pojemnikach lub Boksy w hali Przekazywane
wymienione w 10 10 11 luzem na surowcowej lub na uprawnionym
utwardzonym zewnatrz podmiotom do
podtozu dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12,R13
Inne niewymienione | 10 10 99 W pojemnikach lub Boksy w hali Przekazywane
odpady luzem na surowcowej lub na uprawnionym
utwardzonym zewnatrz podmiotom do
podtozu unieszkodliwienia
(D5) lub dalszego
przerobu - odzysk
metodg R4, R12,
R13
Odpadowe emulsje| 1201 09* w zbiornikach Hala surowcowa Przekazywane
i roztwory z obrobki metali dwupfaszczowych uprawnionym
niezawierajgce chlorowcow podmiotom do
unieszkodliwienia
(D9, D10) lub
dalszego przerobu -
odzysk metodg R12,
Inne oleje hydrauliczne 130113* | W pojemnikach lub | Magazyn olejow w Przekazywane
beczkach wyznaczonym miejscu uprawnionym
podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R1,
R9
Inne  oleje  silnikowe, | 130208* | W pojemnikach lub Magazyn olejow w Przekazywane
przektadniowe i smarowe beczkach wyznaczonym miejscu uprawnionym
podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R1,
R9
Opakowania z papieru i| 150101 Odpad gromadzony | Wyznaczone migjsce Przekazywane
tektury na terenie zaktadu w | na hali produkcyjnej uprawnionym
pojemnikach lub podmiotom do
skrzyniach, ktére po dalszego przerobu -
napetnieniu bedg odzysk metodg R1,
oprézniane do R3, R12, R13
pojemnika
zbiorczego
Opakowania z tworzyw| 150102 Odpad gromadzony | Wyznaczone miejsce Przekazywane
sztucznych na terenie zaktadu w | na hali produkcyjnej uprawnionym

pojemnikach lub
skrzyniach, ktére po
napetnieniu bedg
oprézniane do
pojemnika
zbiorczego

podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R1,

R2,R12,R13
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Opakowania z metali 150104 Odpad gromadzony Baksy w hali Przekazywane
na terenie zaktadu w surowcowej uprawnionym
pojemnikach lub podmiotom do
skrzyniach dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12,R13
Opakowania zawierajace 1501 10* Odpad Magazyn odpadow, w Przekazywane
pozostatosci substancii magazynowany w | wyznaczonym miejscu uprawnionym
niebezpiecznych lub nimi pojemnikach lub podmiotom do
zanieczyszczone beczkach dalszego przerobu -
odzysk metodg R1,
R4, R12
Sorbenty, materiaty | 1502 02* | W pojemnikach lub | magazyn odpadow w Przekazywane
filtracyjne (w tym filtry skrzyniach, ktére po | wyznaczonym miejscu uprawnionym
olejowe nieujgte w innych napetnieniu sg podmiotom do
grupach),  tkaniny do oprozniane do unieszkodliwienia
wycierania (np. szmaty, pojemnika (D10) lub dalszego
Scierki) i ubrania ochronne zbiorczego przerobu - odzysk
zanieczyszczone metodg R1, R12
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty | 150203 W pojemnikach lub | magazyn odpadow w Przekazywane
filtracyjne,  tkaniny do skrzyniach, ktére po | wyznaczonym miejscu uprawnionym
wycierania (np. szmaty, napetnieniu sg podmiotom do
Scierki) i ubrania ochronne oprézniane do dalszego przerobu -
inne  niz  wymienione pojemnika odzysk metodg R1,
w1502 02 zbiorczego R12,R13
Zuzyte opony 16 01 03 W pojemniku lub | magazyn odpadéw w Przekazywane
skrzyni wyznaczonym miejscu uprawnionym
podmiotom do
unieszkodliwienia
(D5, D10) lub
dalszego przerobu -
odzysk metodg R1,
R3, R5,R12, R13
Zuzyte urzadzenia 16 02 13* Odpad Magazyn odpadéw w | Przekazywane do
zawierajace niebezpieczne magazynowany W | wyznaczonym miejscu | odzysku podmiotom
elementy inne niz pojemnikach lub posiadajacym
wymienione w 16 02 09 do beczkach stosowne zezwolenia
160212 w tym zakresie
Zuzyte urzadzenia inne niz| 160214 W pojemniku lub | magazyn odpadéww | Przekazywane do
wymienione w 16 02 09 do skrzyni wyznaczonym miejscu | odzysku podmiotom
16 02 13 posiadajacym
stosowne zezwolenia
w tym zakresie
Elementy usuniete| 1602 16 W pojemniku lub | magazyn odpadéw w | Przekazywane do
ze zuzytych urzadzen inne skrzyni wyznaczonym miejscu | odzysku podmiotom
niz wymienione w 16 02 15 posiadajacym
stosowne zezwolenia

w tym zakresie
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Cynk 17 04 04 Luzem na Boksy w hali Przekazywane
utwardzonym surowcowej lub na uprawnionym
podtozu zewnatrz podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12, R13
Zelazo i stal 1704 05 Odpad Boksy w hali Przekazywane
magazynowany surowcowej lub na uprawnionym
luzem na zewnatrz podmiotom do
utwardzonym dalszego przerobu -
podtozu odzysk metodg R4,
R12, R13
Odpady zelaza i stali 191001 Luzem na Boksy w hali Przekazywane
utwardzonym surowcowej lub na uprawnionym
podtozu zewnairz podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12, R13
Odpady metali 191002 W zamknietych Wyznaczone miejsce Przekazywane
niezelaznych workach typu Big- | na placu sktadowym uprawnionym
Bag o utwardzonym podmiotom do
podiozu dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12,R13
Metale zelazne 191202 Luzem na Boksy w hali Przekazywane
utwardzonym surowcowej lub na uprawnionym
podiozu zewnatrz podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12, R13
Metale niezelazne 191203 Luzem na Boksy w hali Przekazywane
utwardzonym surowcowej lub na uprawnionym
podiozu zewnatrz podmiotom do
dalszego przerobu -
odzysk metodg R4,
R12,R13
Tworzywa sztuczne i guma 191204 W pojemniku lub | Magazyn odpadéw w Przekazywane
skrzyni wyznaczonym migjscu uprawnionym
podmiotom do
unieszkodliwienia
(D5) lub dalszego
przerobu - odzysk
metodg R1, R13
Inne odpady (w tym 191212 W pojemnikach lub Baksy w hali Przekazywane
zmieszane substancje luzem na surowcowej lub boksy uprawnionym
i przedmioty) z utwardzonym na zewngtrz w podmiotom do
mechanicznej obrébki podiozu wyznaczonym miejscu |  unieszkodliwienia

odpaddw inne niz
wymienione w 19 12 11

na placu skfadowym
o0 utwardzonym
podtozu

(D5) lub dalszego

przerobu - odzysk

metodg R4, R12,
R13
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6.1.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania iloci odpadéw i ich

negatywnego oddziatywania na Srodowisko

Minimalizowanie iloci powstajacych odpadéw produkcyjnych poprzez:
- kilkustopniowg segregacje ztomu przeznaczonego do przerobu, ktéra poprawia efektywnosé odzysku
oraz zmniejsza ilo$¢ odpadow powstajacych podczas segregowania,
- przeznaczenie wytwarzanych odpadéw w pierwszej kolejnosci do powtornego przetworzenia,
- dobor surowcow i materiatéw o odpowiedniej jakosci pozwalajacy zmniejszy¢ materiatochtonno$é
produkgii,
- przestrzeganie rezimu technologicznego oraz kontrola procesu produkcji umozliwiajacy
optymalizowanie procesdw a co za tym idzie zmniejszanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw,
- segregacje odpadow w miejscu ich powstawania i gromadzenia ich w sposob selektywny
w wyznaczonych i wiaciwie wyposazonych miejscach magazynowania,
- stosowanie nowoczesnych urzadzen, sprawnych i nie wymagajacych czestych napraw,
- szkolenie personelu w zakresie gospodarki odpadami,
- przestrzeganie procedur technologicznych,
- wiasciwe postepowanie ze $rodkami zaliczanymi do substancii niebezpiecznych,
- wybdr surowcdw oraz Srodkéw dostarczanych w opakowaniach zwrotnych, co umozliwia zmniejszenie
iloSci opakowan po substancjach niebezpiecznych,

- racjonalna gospodarka opakowaniami.

7. Punkt 6.2.1. okre$lajacy rodzaje i iloSci odpadow dopuszczonych do odzysku, otrzymuje

brzmienie:

6.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych odzyskowi

llos¢ odpadéw
Lp Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 090199 Inne niewymienione odpady 360,0
2 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze 15 000,0
3 10 10 99 Inne niewymienione odpady 200,0
4 101012 Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11 200,0
5 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 4000,0
6 1105 01 Cynk twardy 30,0
7 1201 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 30,0
8 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 25700,0
9 120104 Czastki i pyty metali niezelaznych 6 000,0
10 120199 Inne niewymienione odpady 300,0
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1 1501 04 Opakowania z metali 10 000,0
12 16 01 17 Metale zelazne 300,0
13 160118 Metale niezelazne 20 000,0
14 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 1500,0
15 17 04 02 Aluminium 70 000,0
16 17 04 03 Otow 30,0
17 17 04 04 Cynk 60,0
18 17 04 05 Zelazo i stal 500,0
19 17 04 06 Cyna 30,0
20 17 04 07 Mieszaniny metali 6 050,0
21 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 240,0
22 1910 01 Odpady zelaza i stali 100,0
23 1910 02 Odpady metali niezelaznych 6 500,0
24 191203 Metale niezelazne 20 000,0
25 200140 Metale 1000,0
Maksymalna faczna ilo§¢ odpadéw dopuszczonych do odzysku 90 000

8. Dodaje sie punkt 6.2.4., okreslajacy rodzaje i ilosci odpadéw powstajacych w wyniku

prowadzonych procesow odzysku, w nastepujacym brzmieniu:

llo$¢ odpadow
Lp Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
1 10 03 08* Stone zuzle z produkcji wtornej 20000
2 101003 Zgary i zuZle odlewnicze 7000
3 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 7000

9. Punkt 6.4 okreslajacy wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pylow do powietrza,

otrzymuje brzmienie:

6.4.1. Poziomy emisji powigzane z BAT oraz wielko$¢ emisji dla poszczegdlnych zrodet emisji

Numer Zrodto emisji Rodzaj Wielkos¢ emisji
emitora zanieczyszczenia Tkg/h] mg/Nm?
E1 Odpylnia nr 1, do ktorej podigczone Pyt - 5,0

& NOy wyrazony jako 17,10 -
1.Zespdt odpylajacy pieca NO;
obrotowego typ URTF14 linii nr 1 Dwutlenek siarki 5,80 -
2. Zespot odpylajacy czterech Tlenek wegla 58,35 .
iecow ostoj h GO 30
PIECOW 0STojowye Chlorowodér jako - 10,0
3. Zespot odpylajacy dwoch HCI
wsadzarek oraz magazynu zgarow Fluorowodor - 1,0
solnych, sortownia mechaniczna :
Catkowite LZO - 30,0
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Cl - 1,0
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E2 Odpylnia nr 2, do ktérej podiaczone Pyt - 50
5& NOx wyrazony jako 9,49 -
1.Zespdt odpylajacy pieca NO;,
obrotowego typ URTF14 linii nr 2 Dwutlenek siarki 1,90 -
oraz okap miedzy piecowy Thnck weaa 18.90 -
2. Zespdt odpylajacy pieca
aborstomogs. Chiorowodsr jako - 10,0
HCI
Fluorowodor - 1,0
Catkowite LZO - 30,0
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Cl - 1,0
E3 Odpylnia nr 3, do ktorej podiagczone Pyt - 5,0
4 NOx wyrazony jako 5,70 -
- suszarka wiorow Intal, NO;
- piec do wytapiania wiorow Lotuss Dwutlenek siarki 4,10 -
Tlenek wegla 11,40 -
Chlorowodor jako - 10,0
HCI
Fluorowodor - 1,0
Catkowite LZO - 30,0
PCDD/F - 0,1 ng/Nm3
Cl - 1,0
E4 Odpylnia nr 4, do ktorej podigczona Pyt - 5,0
jest strzepiarka ztomu Schredder
6.4.2. Dla calej instalaciji:
Rodzaj zanieczyszczenia Wielkos¢ emis;ji
Lp [Mglrok]
1 Pyt 19,31
2 NOx wyrazony jako NO; 278,99
3 Dwutlenek siarki 101,94
4 Tlenek wegla 1765,94
5 Chlorowodoér jako HCI 36,46
6 Fluorowodor 3,65
7 Catkowite LZO 109,38
8 PCDD/F 3,646x 10 7
9 Cl 3,65
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10. Punkt 6.5. okre$lajacy dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacii,

otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalny poziom emisji hatasu wyrazony poprzez réwnowazny poziom dzwigku emitowanego

na tereny sgsiadujgce, objete ochrong akustyczna- tereny zabudowy jednorodzinnej:
|_Aqu= 50 dB
Laegn= 40 dB

11. Punkt 6.6. okreslajacy ilo$ci i warunki poboru wody, otrzymuje brzmienie:

6.6. llos$¢ i warunki poboru wéd

Woda dostarczana bedzie do zaktadu ALUMETAL Poland Sp. z 0.0. z miejskiego systemu
wodociggowego miasta Nowa Sol na podstawie umowy zawartej z Migjskim Zaktadem Gospodarki
Komunalnej Spotka z 0.0. w Nowej Soli.

Pobierana przez Zaktad woda stuzyta bedzie zaspokojeniu nastepujacych potrzeb:

= socjalno-bytowych, wilosci Qn=6,4 m¥h, Qg = 153,6 m3/d, Qroczne = 51 149 m3/rok,

= chtodni wentylatorowej, w ilosci Qn= 6,25 m¥h, Qq = 150,15 m3/d, Qroczne = 50 000 m3/rok,

= chlodziarko- suszarki Intal, w ilo$ci Qn= 0,1 m3/h, Q4 = 2,4 m3/d, Qroczne = 800 m3/rok.

12. Wykres$la sie punkt 6.7., okreslajacy ilo§é, stan i sklad $ciekow, ktore nie sa wprowadzane

do wad lub do ziemi.

13. Punkt 8.2. okresSlajacy warunki prowadzenia monitoringu procesu technologicznego

i kontroli eksploatacji instalaciji otrzymuije brzmienie:

Na terenie zaktadu zastosowanie majg nastepujace procedury monitorowania parametréw procesu
technologicznego:

- procedura topienia wsadu,

- procedura kontroli jakosci ciektego stopu i stopow odlewniczych,
- procedura postepowania z wyrobem niezgodnym,

- procedura postepowania w trakcie awarii.

Kazdy wytop posiada karte kontroli procesu, zawierajaca;

- numer partii,

- date partii,

- ilo$¢ podanych wsadow,

- temperature zgodnie z kartg technologiczna,

- sktad chemiczny dla kazdej probki,
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- ilo&¢ odlanej partii.
Wszystkie wytopy monitorowane sa pod katem temperatury i sktadu chemicznego dla kazdej pobranej

probki - dane dostepne s przez zapis elektroniczny i system IFS.

14. Wykresla sie punkt 8.4. okreslajacy warunki monitoringu $ciekow.

15. Dodaje sie punkt 8.6. okre$lajacy warunki monitoringu emisiji do powietrza, w nastepujacym

brzmieniu:
Parametr Symbol emitora Czestotliwos¢ wykonywania | Metodyka wykonywania
pomiaréw pomiarow
Pyt E1, E2, E3, E4 Dwa razy w roku* Zgodnie z obowigzujgcymi
Dwutlenek siarki E1,E2, E3 Dwa razy w roku* normami, metodykami
NOx wyrazony jako E1,E2,E3 Dwa razy w roku* referencyjnymi i
NO, zaleceniami w tym
Catkowite LZO E1,E2, E3 Raz w roku zakresie.
PCDD/F El, E2 E3 Raz w roku
Fluorki gazowe E1,E2,E3 Dwa razy w roku*
wyrazone jako HF
Chlorki gazowe El,E2 E3 Dwa razy w roku*
wyrazone jako HCI
Chlor wyrazony jako El, EZ, E3 Dwa razy w roku*
Cly

*- pomiary prowadzone bedg raz na péirocze, w okresie wiosennym i jesiennym

16. Dodaje sie punkt  8.7. okre$lajacy zasady gromadzenia wynikow monitoringu

i przekazywania informacji pozwalajacych na  przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okre$lonymi w niniejszym pozwoleniu, w nastepujacym brzmieniu:

Wszystkie wyniki badan monitoringowych, w zakresie okreSlonym niniejszg decyzja, wykraczajgcym
poza przepisy art. 149 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, rejestrowaé i przekazywaC organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska w formie
pisemnej jako coroczng informacje pozwalajacq na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okreslonymi pozwoleniem, do dnia 15 marca roku nastepnego.

W corocznej ocenie zataczy¢ informacje zgodne z ponizszym zakresem:

- wielko$¢ zuzycia energii elektrycznej,

- wielko$¢ zuzycia poszczeg6lnych surowcow, dodatkow i paliw okreSlonych w tabeli w punkcie
4 decyzji,

- wielko$¢ produkcii,

- wielkos¢ zuzycia wody w rozbiciu na poszczegbdline cele,
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- wyniki badan monitoringowych w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza, okreslonych

w punkcie 8.6. decyzji.

Il. Pozostate ustalenia ww. decyzji pozostaja bez zmiany.

Uzasadnienie

Firma EKOlogis Laboratorium Badan Srodowiskowych s.c. z siedzibg we Wroctawiu przy
ul. M. Sktodowskiej- Curie 55/61 wystepujac jako petnomocnik ALUMETAL Poland Sp. z 0.0. z siedzibg
w Nowej Soli przy ul. Przemystowej 8, wystapita z wnioskiem z dnia 25 listopada 2016r. w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji stuzacej do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub
ich stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej powyzej
4 ton wytopu na dobe dla ofowiu lub kadmu lub powyZzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali,
Zlokalizowanej na terenie zakfadu ALUMETAL Poland Sp. z 0.0. w m. Nowa Sol przy
ul. Przemystowe;j 8.

Potrzeba zmiany pozwolenia powstatla w zwigzku z planowanym uruchomieniem linii
technologicznej do brykietowania wiéréw aluminiowych oraz ze wzgledu na potrzebe dostosowania, do
stanu aktualnego, warunkéw okreslonych w obowigzujacym pozwoleniu.

Dla przedmiotowego przedsigwzigcia pn.: ,Rozbudowa istniejacego zaktadu przerobu ziomu
aluminiowego, odpadow aluminiowych i produkcji stopéw odlewniczych w Nowej Soli o linie
brykietowania wioréw aluminiowych z niezbedna infrastrukturg” Prezydent Miasta Nowa Sél wydat
decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach znak: GK$.6220.0018.2016 z dnia 30 wrzesnia 2016r.
stwierdzajac brak konieczno$ci przeprowadzania oceny oddziatywania na $rodowisko.

Zmiany zwigzane z budowa i uruchomieniem linii do brykietowania wioréw aluminiowych wigza
sie z:

- wprowadzeniem dwoch nowych Zrodet hatasu,

- modyfikacjg sposobu zagospodarowania terenu, a tym samym zmianami w iloéci odprowadzanych
wod opadowych i roztopowych,

- budowg nowej wiaty magazynowej,

- budowg zbiorikéw na emulsje odpadowe z procesu brykietowania,

- zwigkszenie iloci wytwarzanych odpadow emulsji (powstajacych z procesu brykietowania),

- aktualizacjg ilosci oraz rodzajéw odpaddw dopuszczonych do odzysku.

W zwigzku z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej- Decyzji Wykonawczej

Komisji z dnia 13 czerwca 2016r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
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(BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
I Rady 2010/75/UE (UE 2016/1032) - przeprowadzona zostata procedura analizy pozwolenia
zintegrowanego, ktora wykazata konieczno$¢ zmiany niektérych warunkow pozwolenia.

Dostosowania wymagaty poziomy emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza oraz zakres
i czestotliwoS¢ prowadzonego monitoringu emisji. Zakres i czestotliwos¢ monitoringu emisji do
powietrza ustalono na podstawie zapisow BAT10. Zgodnie z odno$nikiem nr 1 do BAT 10 ustalono
zamiast ciggtego monitoringu czestszy monitoring okresowy. W odniesieniu do pytu, dwutlenku siarki,
tlenku azotu wyrazonego jako dwutlenek azotu, fluorkéw gazowych wyrazonych jako HF badania
prowadzone bedg dwa razy do roku w okresach wysokiego obcigzenia instalacii.

Rozbudowa przedmiotowej inwestycji nie spowoduje zmian w ilosci pobieranej wody.
Zwigkszenie ilosci wody zuzywanej na cele chiodnicze wynika z niedoszacowania tej wartosci
w zalozeniach teoretycznych. Po doktadnej analizie zuzycia wody w latach ubiegtych oraz plandw
produkcyjnych ostatecznie okreslono roczne zapotrzebowanie na wode na cele chtodnicze na poziomie
50 000 m3/rok. Zrédio zaopatrzenia instalacji w wode nie ulegnie zmianie.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu zintegrowanym
okresla sie ilo$¢, stan i sktad Sciekdw przemystowych, o ile Scieki nie bedg wprowadzane do wod lub do
ziemi. Dokonujgc zmian wykreslono zapisy decyzji dotyczace wod opadowych i roztopowych oraz
Sciekow bytowych. Scieki bytowe powstajace na terenie Zaktadu wprowadzane sg do kanalizacji
miejskiej na warunkach okreslonych w umowie zawartej z Miejskim Zaktadem Gospodarki Komunalnej
Spotka z 0.0. w Nowej Soli. Powstajace wody opadowe i roztopowe ujmowane w system kanalizacji
deszczowej, kierowane sg, po podczyszczeniu, do obiektéw technologicznych umozliwiajgcych odbiér
wod opadowych i roztopowych na warunkach okre$lonych w umowie przytaczeniowej zawarte
pomiedzy Kostrzynsko- Stubickg Specjalng Strefg Ekonomiczng S.A. z siedzibg w Kostrzynie nad Odrg
a prowadzacym instalacje.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony Srodowiska okreslono zakres, sposéb
i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149. Pierwsza roczna
informacja powinna zosta¢ przekazana do dnia 15 marca 2017r. Pozostate parametry nalezy
monitorowaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 30 pazdziemika 2014r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosSci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody
(Dz.U. z 2014r. poz. 1542).

W my$l z art. 29 ust.1 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o zmianie ustawy Prawo ochrony
Srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014r. poz. 1101) we wniosku przeprowadzono

analize konieczno$ci sporzadzenia raportu poczatkowego. Na jej podstawie stwierdzono, iz mimo, ze
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eksploatacja przedmiotowych instalacji moze obejmowac wykorzystanie czy tez uwalnianie substangji
powodujgcych ryzyko to zastosowane zabezpieczenia i wdrozone procedury wykazujg brak mozliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu tymi substancjami. W zwigzku
z powyzszym do wniosku nie dotgczono raportu poczatkowego.

Po analizie wniosku stwierdzono, iz instalacja speinia wymagania niezbedne do zmiany
pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w ninigjszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie obwarowanych prawem parametréw  Srodowiska,
wobec czego orzeczono jak w sentencii.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktadaé w dwoch

egzemplarzach.

Otrzymuija;
1. Pani Monika Jarzebowska

EKOlogis Laboratorium Badan Srodowiskowych s.c.
ul. M. Sktodowskiej- Curie 55/61, 50- 369 Wroctaw
2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora
4, 2xala
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