Zielona Gora, dnia 23 czerwca 2015r.

DW.I1.7222.54.2015

DECYZJA

Na podstawie art.155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2013r., poz. 267 ze zm.) w zwigzku z art. 214 ust.3, art.378 ust.2a pkt1

ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2013r. poz. 1232 ze zm.),

- po rozpatrzeniu wniosku Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Sp. z 0.0. z siedzibg w m. Marszéw
50A, gm. Zary z dnia 29 maja 2015r.

orzekam

|. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa z dnia 29 grudnia 2014r. znak: DW.I1.7222.39.2014 -
udzielajacg pozwolenia zintegrowanego na eksploatacie instalacji do skfadowania odpadow,
0 zdolnosci przyjmowania ponad 10 ton odpadéw na dobe lub o catkowitej pojemnosci ponad
25.000 ton, z wyjatkiem sktadowisk odpadéw obojetnych lub obiektow unieszkodliwiania odpadow
wydobywczych,

- dla odpadéw innych niz niebezpieczne z wytaczeniem dziatar; realizowanych podczas oczyszczania
Sciekow komunalnych - do unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton na dobe
z wykorzystaniem obrdbki biologicznej,

- dla odpadéw innych niz niebezpieczne z wytaczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania
sciekow komunalnych - do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobg z wykorzystaniem obrobki wstepnej odpadow przeznaczonych

do termicznego przeksztatcania zlokalizowanych w m. Marszéw, gm. Zary - w nastepujacy sposob:

1. W orzeczeniu decyzji punkt | otrzymuje nastepujaca tresé:

l. Udzielam pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- do skfadowania odpadéw, o zdolnosci przyjmowania ponad 10 Mg odpadéw na dobe lub
o catkowitej pojemno$ci ponad 25 000 ton, z wyjatkiem skladowisk odpadéw obojetnych lub
obiektéw unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych,

- dla odpadéw innych niz niebezpieczne z wylaczeniem dziatan realizowanych podczas

oczyszczania $ciekéw komunalnych- do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania



o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki biologicznej
i obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przetwarzania

zlokalizowanych w m. Marszéw, gm. Zary, prowadzacemu instalacje

Zaktadowi Zagospodarowania Odpadéw Sp. z o. o.
z siedziba Marszéw 50A
68-200 Zary

2. Punkt 2.1. okreslajacy rodzaje instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia

zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

2.1.  Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego

e Do skiadowania odpaddw, o zdolnosci przyjmowania ponad 10 ton odpadéw na dobe
lub o catkowitej pojemnosci ponad 25.000 ton, z wyjatkiem skiadowisk odpadéw obojetnych
lub obiektow unieszkodliwiania odpadow wydobywczych,

o Dla odpadow innych niz niebezpieczne z wytaczeniem dziatan realizowanych podczas
oczyszczania Sciekow komunalnych - do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodiiwiania
0 zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe z wykorzystaniem nastepujacych dziatan:

- obrobki biologiczne,

- obrobki wstepnej odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.

3. Punkt 3.3. charakteryzujacy instalacje dla odpadéw innych niz niebezpieczne

z wylaczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania §ciekow komunalnych- do
odzysku lub _kombinaciji odzysku i unieszkodiiwiania o zdolno$ci przetwarzania ponad
75 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki biologicznej i obrébki wstepnej odpadow

przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, otrzymuje brzmienie:

3.3.Charakterystyka instalacji dla odpadéw innych niz niebezpieczne z wylaczeniem dziatan

realizowanych podczas oczyszczania $ciekéw komunalnych do odzysku lub kombinacii

odzysku i unieszkodliwiania o zdolnoéci przetwarzania ponad 75 ton na dobe

z_wykorzystaniem obrébki biologicznej i obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do

termicznego przeksztalcania.
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Zakiadana nominalna roczna zdolno$¢ przetwarzania instalacji z wykorzystaniem obrébki
biologicznej wynosi 25300 Mg/rok. Zaklada sig, ze instalacja w ciagu roku pracowaé bedzie
maksymalnie 345 dni. Wydajno$¢ instalacji, przy tych zalozeniach, wynosi 73,33 Mg/dobe.

Zakladana nominalna wydajno$¢ instalacji z wykorzystaniem obrobki wstepnej odpadéw
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania wynosi 24 000 Mg/rok. Zaktada sie, ze instalacja
W ciggu roku pracowa¢ bedzie maksymalnie 250 dni. Wydajno$¢ instalacji, przy tych zafozeniach,
wynosi 96 Mg/dobe.

Segment mechaniczno-manualnej segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego
(cze$¢ mechaniczna instalacji MBP, zwana dalej sortownia) skfada sie z pigciu podstawowych czesci:

— platformy przyjecia odpadéw wraz z preselekcjg;

- stanowiska obrobki mechaniczno - manualnej odpadow;

- magazynu odpadow zielonych i biodegradowalnych zbieranych selektywnie;

- automatycznej stacji zatadunkowej konteneréw paliwa alternatywnego i balastu;

- budynku socjalnego.

Procesy prowadzone w sortowni zapewniajg wydzielenie nastepujacych odpadéw:
—  surowcow wtomych przeznaczonych do przekazania odbiorcom zewnetrznym,
- odpadow ulegajacych biodegradacii przeznaczonych do dwustopniowe;j biostabilizacji tlenowej,
- frakcji energetycznej przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego (RDF),

- balastu kierowanego na kwatere sktadowsa.

W sortowni zaprojektowano nastepujace strefy:

- strefa przyjgcia odpadéw komunalnych zmieszanych oraz odpadéw opakowaniowych
zbieranych selektywnie;

- strefa zatadunku odpadow na linig technologiczng sortowni;

- strefa wydzielenia frakcji biodegradowalnych z systemem tasmociagéw transportujgcych jg do
segmentu stabilizacji tlenowe;j;

- strefy wydzielenia metali Zelaznych i niezelaznych;

- strefa wydzielenia i obrébki technologicznej surowcow wtornych;

- strefa odbioru paliwa z frakcji energetycznej;

- strefa wydzielenia balastu;

— strefa belowania surowcow wtérnych i frakcji energetycznej odpadéw:;

- strefa przyjecia odpadéw biodegradowalnych zbieranych selektywnie i odpadéw zielonych;

- zaplecze socjalne zapewniajace zaspokojenie potrzeb w zakresie sanitarnym oraz socjalnym.
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W sortowni  zlokalizowano instalacie  segregacji mechaniczno-manualnej  odpadow
0 nastepujacej przepustowosci minimalnej:
~ dla odpadow komunalnych zmieszanych 46 000 Mg/rok przy pracy dwuzmianowej;
- dla odpadow opakowaniowych i surowcéw wtérnych pochodzacych z selektywnej zbidrki
10 000 Mg/rok przy pracy dwuzmianowej;
~ przygotowania paliwa alternatywnego (RDF) z frakcji energetycznej odpadow 24 000 Mg/rok
przy pracy dwuzmianowej;

— dla odpadow zielonych i biodegradowalnych zbieranych selektywnie 4 000 Mag/rok;

Selektywnie zbierane szklo z podzialem na ,bezbarwne’ i kolorowe” kierowane bedzie
do wydzielonej strefy przyjecia na terenie ZZO poza segmentem mechaniczno-manualnej segregacji
odpaddw i przygotowania paliwa alternatywnego (segregacja reczna z poziomu posadzki).

Urzadzenia automatyki i sterowania sortowni sq w pelni zintegrowane z urzgdzeniami
automatyki i sterowania segmentu stabilizacji tlenowej. Do dyspozytorni przewidziana zostata transmisja
danych wraz z wizualizacjg procesu. Zapewniona zostata, petna automatyka i sterowanie dla catego
procesu sortowania.

Operacje technologiczne prowadzone w segmencie mechaniczno- manualnej segregacii

odpadéw i przygotowania paliwa alternatywnego

Segment mechaniczno - manualnej segregacji odpadéw i przygotowania paliwa alternatywnego
w przedmiotowym zakladzie funkcjonuje rowniez jako cze$¢ mechaniczna instalacji MBP dla
przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych. Jest to cze$é instalacji wspéina dla obu instalacji
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego tj. czesci biologiczne;j instalacji MBP, oraz instalagji
przygotowania paliwa alternatywnego.

Strefa_przyjecia odpadéw komunalnych zmieszanych oraz odpadéw opakowaniowych zbieranych

selektywnie
Zmieszane odpady komunalne dostarczane bedq na teren ZZO specjalistycznymi

samochodami do transportu odpadéw. Pojazdy dostarczajace odpady wjezdza¢ bedg do hali sortowni
tylem przez bramy wjazdowe, zlokalizowane w $cianie hali przyjecia odpadéw. Wykonano trzy bramy
umozliwiajace bezkolizyjne manewrowanie samochodami i fadowarka w trakcie roztadunku odpadow

komunalnych zmieszanych oraz zbieranych selektywnie. Zaktada sie mozliwosé jednoczesnego
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roztadunku dwoch samochodéw na platformie odpadéw komunalnych zmieszanych w strefie przyjecia
odpaddw.

Przywozone odpady komunalne zmieszane i ze zbiorki selektywnej wytadowywane beda na
ptyte wytadowcza znajdujacy sie wewnafrz hali, na poziomie posadzki, w wydzielonych strefach
przyjecia odpadow.

W hali przewidziano boksy do przyjmowania nastepujacych odpadow:
— komunalnych zmieszanych,
— tworzyw sztucznych zbieranych selektywnie,

- makulatury i kartonu zbieranych selektywnie.

Strefa  przyjmowania odpadéw komunalnych zmieszanych umozliwia wydzielenie odpadow
wielkogabarytowych, kiére nie powinny trafic na linie sortownicza i pozwala kierowaé je do punktu
demontazu odpadéw wielkogabarytowych lub do odpowiednich pojemnikéw. W tej strefie prace bedg
wykonywane manualnie z poziomu posadzki.

Zgodnie z zalozeniami technologicznymi dla prawidtowej pracy instalacji wydzielone powinny
zostac odpady przeszkadzajace tj.: mineralne, budowlane, wielkogabarytowe, duze elementy metalowe.
Strefy przyjmowania odpadéw zapewniajg;

~  mozliwos¢ roztadunku i czasowego buforowania odpadéw komunalnych zmieszanych dowozonych
przez okres 2 dni. W tym celu wykonano wydzielong strefe przyjecia odpadow zmieszanych
0 powierzchni 600 m2 z wydzielonymi obszarami umozliwiajacymi przyjecie odpadéw zmieszanych;

- mozliwoS¢ roztadunku i czasowego buforowania odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki
z podziatem na dwie frakcje w boksach w ilosci minimum 100 m2 dla kazdej frakcji;

- mozliwos¢ roztadunku i czasowego buforowania rozdzielnie odpadéw biodegradowalnych
zbieranych selektywnie i odpadéw zielonych. W tym celu zaprojektowano wydzielone strefy

przyjecia i czasowego (dopuszczalnego technologicznie) przetrzymania tych odpadéw.
Przywozone zmieszane odpady komunalne i odpady ze zbiorki selektywnej wytadowywane
beda na ptyte wytadowcza bufora odpowiedniego dla kazdego rodzaju przywozonych odpadow.
Strefa zatadunku odpadéw na linie technologiczng sortowni

Po wstepnej preselekcji z odpadéw tarasujacych, odpady komunalne zmieszane podawane
beda na instalacje technologiczng sortowni z poziomu posadzki hali, za pomocg tadowarki kotowej,
teleskopowej na otwieracz do workéw. Dalej odpady kierowane beda przenosnikiem Wznoszaco-

sortowniczym do kabiny wstepnej segregacji z trzema boksami sortowniczymi i szeécioma zsypami,
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w ktorej nalezy wydzieli¢ z frakcji odpadéw komunalnych zmieszanych: odpady niebezpieczne; duze
metale, szkio; odpady budowlane; odpady tarasujace (wielkogabarytowe).

Strefa wydzielenia frakcji _biodegradowalnych z systemem tasSmociggéw transportujgcych jg do

segmentu stabilizacji tlenowej

Po wstepnej segregacii w kabinie preselekcji pozostate zmieszane odpady komunalne zostang
przemieszczone przeno$nikiem wznoszacym do sita bebnowego, obrotowego, dwusekcyjnego,
0 dugosci czynnej bebna sita (dtugo$¢ siewna) 12,0 m i srednicy bebna 3,0 m w celu rozdziatu na trzy
frakcje granulometryczne:

- frakcja podsitowa | (przesiew) 0-80mm - odbierana bedzie spod sita obrotowego przeno$nikiem
podsitowym i dalej kierowana systemem przeno$nikow do segmentu stabilizacji tlenowej;

- frakeja podsitowa Il (przesiew) 80-250mm - odbierana bedzie spod sita obrotowego przenosnikiem
podsitowym i dalej kierowana systemem przeno$nikéw na linie segregacji mechaniczno -
manualnej i przygotowania paliwa alternatywnego;

- frakcja nadsitowa (odsiew) >250mm - odbierana bedzie spod sita obrotowego przeno$nikiem

sortowniczym i kierowana przez kabine sortownicza do dalszej obrébki frakgji nadsitowej.

Wydzielona w sicie obrotowym frakcja odpadow biodegradowalnych 0-80 mm odbierana bedzie
spod sita obrotowego przenosnikiem podsitowym i dalej kierowana przez przenosnik posredni do
separatora metali zelaznych, gdzie nastapi odseparowanie metali Zelaznych. Reszta materiatu zostanie
podana na tasmociag rewersyjny i dalej do segmentu stabilizacji tlenowej lub do buforu materiatu
znajdujgcego sie hali sortowni. Bufor ten przewidziany zostat w celu umozliwienia ciagtej pracy linii
sortowniczej podczas oprozniania komdr instalacji stabilizacji tlenowej.

W taSmociagu podajacym do segmentu stabilizacji tlenowej — hala zatadunku komér wykonano
zabudowe modutu wagowégo, w celu ciggtego pomiaru ilosci frakcji kierowanej do procesu stabilizaci
tlenowej.

Pozostaosci materiatu 0-40 mm wydzielonego z frakcji $redniej (80-250 mm) za pomocqg
separatora balistycznego trafig na tasmociag bananowy, a nastepnie do segmentu stabilizacji tlenowe;j.
W zaleznosci od zawartosci frakcji organicznej materiat ten zostanie przekierowany jako balast do
automatycznej stacji zatadunkowej konteneréw lub doprowadzony do segmentu stabilizacji tlenowej
w celu jego ustabilizowania.

Strefy wydzielenia metali Zelaznych i niezelaznych

Nad przenosnikiem posrednim frakcji biodegradowalnej 0-80 mm oraz nad przenosnikiem
zbierajacym, odbierajacym frakcje podsitowg 80-250 mm wykonano separatory elektromagnetyczne

zawieszone na konstrukcjach wsporczych. Separatory zapewnig wydzielanie metali zelaznych, ktore
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trafig do odpowiednich pojemnikéw usytuowanych pod separatorem. Wydzielone metale zelazne, bedg
transportowane do bokséw magazynowych surowce wtéme, gdzie zostang zZmagazynowane do czasu
ich zbycia.

Strefa wydzielenia i obrobki technologicznej surowcow wtornych

Wydzielona w sicie obrotowym frakcja odpadéw 80-250 mm kierowana bedzie na przenosnik
podsitowy a dalej do separatora ferromagnetycznego. Kolejne w linii taSmociagi przekazywa¢ bedg
frakcig odpadow na tasmociag przyspieszajacy separatora optycznego NIR |. W tym miejscu nastapi
rozdziat frakcji na tworzywa sztuczne i reszte odbierang przez tasmociag. Reszta ta przekazana zostaje
na taSmociag przyspieszajacy separatora optycznego NIR 11 .

Wydzielona pozytywnie na separatorze optycznym NIR I frakcja makulaturowa podawana
bedzie na tasmociag sortowniczy, z ktérego w kabinie sortowniczej z frzema boksami sortowniczymi
istnieje mozliwo$¢ wysortowania frakcji papieru i kartonu oraz zanieczyszczen. Odseparowane frakcje
z boksow pod kabing zostang zepchniete na tasmociag kanatowy, a nastepnie taSmociggiem kanatowo-
wznoszacym przekazane do prasy belujacej, gdzie zostang sprasowane w celu zmniejszenia objgtosci.
Dodatkowo uktad technologiczny zaktada opcjonalng mozliwosé podania zbuforowanej frakcji
makulaturowej do przetworzenia biologicznego.

Tasmocigg sortowniczy z odseparowang na separatorze balistycznym frakcjg cigzkg
przechodzi przez kabing sortownicza z czterema boksami sortowniczymi z mozliwoscig ustawienia
w jednym z nich kontenera. W kabinach istnieje mozliwos¢ wysegregowania wybranych surowcow
wtémych i gromadzenia ich w boksach pod kabing; PS, PET mix, PET kolor, PET. Odseparowane
frakcje z bokséw pod kabing moga zostac zepchniete na taSmociag kanatowy, a nastepnie przekazane
do prasy belujacej gdzie zostang sprasowane w celu zmniejszenia ich objetoSci. Frakcja moze zostaé
rowniez skierowana do produkcji paliwa alternatywnego. Podobnie przebiega¢ bedzie proces
sortowania surowcow wtomych z frakcji ptaskiej/lekkiej wydzielonej na separatorze balistycznym.

Strefa wydzielenia balastu

W komorze separacyjnej separatora optycznego NIR I reszty po wysortowaniu frakcji
surowcowej, nastepuje rozdziat strumienia odpaddéw na papier i karton kierowany na przenosnik
odbierajacy oraz pozostatg frakcje odpadow 80-250 mm bez tworzyw sztucznych i kartonu/papieru
kierowany na przenosnik sortowniczy. Z tego tasmociagu w kabinie sortowniczej frakcji "reszty"
z dwoma boksami sortowniczymi odseparowane zostajg recznie pozostalosci po RDF oraz pozostate
surowce wtorne. Pozostata frakcja podana zostanie poprzez tasmociag przekazujacy do separatora
metali niezelaznych. Podane zostang one na tasmociag podajacy do pojemnika 1,2 m® na metale

niezelazne, reszta przekazana zostanie tasmociagiem wznoszacym do stacji zatadunku konteneréw
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z balastem (strefa odbioru balastu), znajdujacymi sie na zewnatrz hali. Ze stacji zapeinione kontenery

beda naprzemiennie odbierane samochodem z urzadzeniem hakowym i wywozone na kwatere
sktadowa.

Strefa belowania surowcow wtornych i frakcji energetycznej odpadow

Odpady surowcowe wysortowane w kabinach sortowniczych bedg w miare ich zapetniania
kierowane na przeno$nik kanatowy i przez tasmociag wznoszacy dalej do prasy belujacej poziomej
(z mozliwoscig perforacji wybranych materiatéw surowcowych - giownie PET - w perforatorze do
butelek). Istnieje rowniez mozliwo$¢ podania na ta$mociag wznoszacy, do prasy belujacej, materiatu
zgromadzonego w buforze na frakcje energetyczng do produkcji RDF.

Strefa przyjecia odpadéw biodegradowalnych zbieranych selektywnie i odpadéw zielonych

Odpady zielone zbierane selektywnie zostang po przyjezdzie na teren zaktadu Zmagazynowane
W wydzielonym boksie przy hali sortowni, a nastepnie za pomocy fadowarki kotowej podane do
rozdrabniacza | stopnia w celu rozdrobnienia do granulacji ponizej 250 mm. Nastepnie za pomoca linii
taSmociagow rozdrobnione odpady zielone przekazane zostang na taSmociag przed separatorem

magnetycznym i przetransportowane do procesu kompostowania.

3.3.1. Proces obrobki biologicznej odpadéw
Wydzielona w sicie obrotowym frakcja odpadéw biodegradowalnych 0-80 mm odbierana bedzie
spod sita obrotowego przeno$nikiem podsitowym i dalej kierowana przez przenosnik posredni do
separatora metali zelaznych, gdzie nastapi odseparowanie matali Zelaznych. Reszta materiatu zostanie
podana na tasmociag rewersyjny i dalej do segmentu stabilizacji tlenowej lub do buforu materiatu
znajdujacego sie hali sortowni. Bufor ten przewidziany zostat w celu umozliwienia ciagtej pracy linii
sortowniczej podczas oprdzniania komér instalacji stabilizacji tlenowej.
Materiat wsadowy podawany do instalacji stabilizacji tienowej na terenie ZZO to:
- frakcja biodegradowalna 0-80 mm, wydzielona ze zmieszanych odpadéw komunalnych
(23 000 Mg/rok); maksymalna wydajno$¢ instalacji to 25 300 Mg/rok,
- odpady Zielone i biodegradowalne zbierane selektywnie po ich mechanicznej obrébce w sortowni
(4 000 Mg/rok), maksymalna wydajno$¢ instalacii to 4 400 Mg/rok, w tym:
- makulatura niekwalifikowana jako surowiec wtorny iflub niespetniajaca wymagan dia paliwa
alternatywnego (RDF) wydzielona z frakcji $redniej 80-250 mm i grubej >250 mm po jej mechanicznej
obrébce w sortowni.

W segmencie stabilizacji tlenowej (I stopien stabilizacji tlenowej) zaprojektowano nastepujace ilosci

i funkcje komoér stabilizacyjnych:
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~ sze$¢ komor dla frakcji biodegradowalnej 0-80 mm, wydzielonej ze zmieszanych odpaddw
komunalnych (5 operacyjnych + 1 logistyczna);
- dwie komory na odpady zielone i biodegradowalne zbierane selektywnie (1 operacyjna
+ 1 logistyczna);
- jedna komora na makulature niekwalifikowang jako surowiec wtémy i/lub niespetniajgca wymagan
dla paliwa alternatywnego (1 operacyjna).
Proces unieszkodliwiania D8, zakwalifikowany jako wymagajacy uzyskania pozwolenia zintegrowanego
przebiega w szeciu komorach, gdzie unieszkodliwiania jest frakcja 0-80 m, wydzielona z odpadow
zmieszanych komunalnych. Natomiast w pozostatych trzech komorach zachodzi proces odzysku R3.

Proces stabilizacji przebiega we wszystkich komorach jednakowo.

Opis przebiegu stabilizacji tlenowej (i I stopnia)

Za pomoca linii ta$mociagowej materiat wsadowy bedzie dostarczony do segmentu stabilizacji
tlenowej - hali wytadunku komoér. Dalej przy pomocy przenosnikow rewersyjno-przejezdnych materiat
zostanie przetransportowany do segmentu stabilizacji tlenowej - hali zatadunku komér, z ktorej zostanie
skierowany do wnetrza danej komory, adalej odebrany i rownomiernie rozprowadzony wewnatrz
komory. Biorac pod uwage réwnomieme warstwowe napetnienie materialem wnetrza komér proces
napowietrzania materiatu moze zosta¢ rozpoczety po zakorczeniu rozprowadzenia pierwszej warstwy
materiatu. Taki tryb prowadzenia procesu umozliwi rozpoczecie napowietrzania bez koniecznosci
zapetnienia cafej komory nie dopuszczajac tym samym do ewentualnego rozpoczecia procesu
anaerobowego. W poprzek hali wytadunku komor segmentu intensywnej stabilizacji tlenowej
zainstalowana zostata suwnica z wozkiem przejezdnym wraz z zintegrowanym systemem taSmociagow
rewersyjnych umozliwiajgca wjazd linii taSmociggéw zabudowanych w wézku przejezdnym do
wszystkich, o$miu komor z osobna. Za pomocg niniejszej linii tasmociggdw, zostanie umozliwione
zatadowywanie wszystkich komér w sposob w pelni automatyczny. Po automatycznym zlokalizowaniu
suwnicy przed wybrang komorg stabilizacyjna, anastepnie otwarciu jej bramy wozek przejezdny
z zintegrowanym systemem tamociggow rewersyjnych wjezdzajac do wnetrza komory odbiera¢ bedzie
materiat dostarczany z ta$mociggu, a nastepnie rozprowadzaC go bedzie warstwowo po cafej
powierzchni komory w sposob réwnomierny. Po zakoriczeniu procesu napetniania wozek przejezdny
automatycznie wyjezdza z komory, brama zostanie zamknieta, a nastgpnie proces napowietrzania
materiatu zostanie zainicjowany manualnie.

Przerzucanie materiatu podczas trwajacego 21 dni dynamicznego procesu stabilizacyjnego

bedzie nastgpowalo jeden raz na siedem dni. Przerzucanie materialu realizowane bedzie poprzez
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roztadunek poszczegdlnych komor stabilizacji tienowej za pomocg tadowarki kotowej, a nastepnie
podanie tego materiatu do kolejnej pustej komory w sposéb automatyczny. W celu zapewnienia
ciggtosci procesu sortowania w sortowni podczas procesu przetadunku materiatu zostat wykonany bufor
retencyjny dla frakcji 0-80mm odpadéw komunalnych zmieszanych o pojemnosci okoto 100 m3.

Pojemnosc¢ ta gwarantuje okolo 5-cio godzinng retencje materiatu wsadowego do segmentu stabilizacii
tlenowej.

Po zakoriczeniu trwajacego 21 dni dynamicznego procesu stabilizacyjnego, materiat bedzie
wyladowywany z  komor  stabilizacyjnych.  Wstepnie ustabilizowany — materiat  zostanie
przetransportowany do przeno$nika zatadowczego anastepnie ftrafi on na plac dojrzewania
biostabilizatu/kompostu (Il stopien stabilizacji tlenowej). Podobnie jak w przypadku przetadunku
materiafu, w celu zapewnienia ciggtosci procesu sortowania podczas procesu wytadunku frakcja
0-80 mm odpaddéw komunalnych zmieszanych trafi do bufora o pojemnosci 90 m3,

W przypadku odpadéw zielonych selektywnie zebranych i innych bioodpaddw
zatadunek/przetadunek/wytadunek materiatu jest realizowany analogicznie jak w przypadku frakgji

biodegradowalnej 0-80 mm z odpadéw komunalnych zmieszanych.

Funkejg placu dojrzewania biostabilizatu/ kompostu jest prowadzenie procesu dojrzewania
materiafu wstepnie ustabilizowanego, pochodzacego z segmentu stabilizacji tlenowej w celu uzyskania
parametrow umozliwiajacych skiadowanie materiatu na kwaterze sktadowej iflub produkcje kompostu.

Dojrzewanie (Il stopien stabilizacji tlenowej) odpadéw polegaé bedzie na lezakowaniu
ustabilizowanego materiafu w pryzmach na placu dojrzewania. Napowietrzanie ustabilizowanego
materiafu realizowane bedzie poprzez jego cykliczne, okresowe przerzucanie. Przewidziano
zastosowanie przerzucarki zbocznym wyrzutem na ciggniku. Ciggnik rolniczy z zamontowang
przerzucarkg bedzie najezdzat na pryzme dokonujac przerzucania na bok, po czym po wycofaniu sie
dokona ponownego najazdu na kolejng pryzme, przerzucajac jq na bok w miejsce zwolnione przez
uprzednio przerzucong pryzme. W ten sposob osiggniety zostanie efekt pryzmy ,ptynacej’.
Nawadnianie pryzm bedzie realizowane w zaleznosci od zapotrzebowania procesowego. Do
nawadniania wykorzystywana bedzie wylacznie woda czysta ze zbiomika oczyszczonych wod
deszczowych z funkcjg ppoz. Wykonana powierzchnia placu dojrzewania stabilizatu/ kompostu
gwarantuje prowadzenie dojrzewania w pryzmach w okresie 9 tygodni, ktéry umozliwi doprowadzenie

materiatu do wymaganego parametru AT,
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Proces dojrzewania bedzie kontrolowany za pomocg sond z wielopunktowym pomiarem
temperatury.

Plac dojrzewania sktada sie z czterech osobnych stref operacyjnych:
- strefa przyjgcia materiatu z segmentu stabilizacji tlenowej,

- strefa dojrzewania materiatu,

- strefa waloryzacii stabilizatu/ kompostu,

- strefa tymczasowego selektywnego sktadowania kompostu.

W przypadku kompostowania odpadéw zielonych i biodegradowalnych zbieranych selektywnie
przewiduje si¢ otrzymanie kompostu uzytkowego, ktory bedzie wykorzystywany do tworzenia
wewnafrzzaktadowych terenéw Zielonych i zadamiania rekultywowanych obszaréw kwatery sktadowej
lub sprzedawany. Przed rozprowadzeniem kompostu bedzie on tymczasowo sktadowany w strefie

tymczasowego selektywnego sktadowania kompostu.

Parametry techniczne prowadzenia procesu stabilizacji tlenowe;j:

Napowietrzanie stabilizowanego materiatu

W' kazdej posadzce komory zostat wykonany niezalezny system napowietrzajacy,
umozliwiajacy prowadzenie procesu napowietrzania stabilizowanego materiatu. System napowietrzania
zostat wykonany w sposob gwarantujgcy rownomiemy przepltyw powietrza na catej powierzchni komory,
W catej objetosci stabilizowanego materiatu. Kierunek napowietrzania stabilizowanego materiatu bedzie
z dofu do gory. Proces czyszczenia dysz po oproznieniu komér bedzie prowadzony w sposéb manualny
poprzez personel obstugujacy.

Nawilzanie stabilizowanego materiatu

W kazdej komorze stabilizacji tlenowej zostat wykonany system nawilzania wsadu.
Do nawilzania stabilizowanego materiatu w pierwszej kolejnosci zostang uzyte odcieki i skropliny
Z procesu stabilizacji odpadéw, zbieranych do systemu kanalizacji technologicznej procesu stabilizacji
tlenowe;j.
W drugiej kolejnosci wykorzystywane bedg $cieki technologiczne pochodzace z hali wytadunkowej
komor. W przypadku niedostatecznej ilosci tych wod przewidziano zastosowanie wod deszczowych ze
zbiornika oczyszczonych wod deszczowych z funkcjg ppoz. oraz ze studni Zlokalizowanej na terenie
ZZ0. W przypadku komér kompostujgcych odpady zielone i biodegradowalne zbierane selektywnie
zostata przewidziana oddzielna instalacja zraszania wytacznie dla wod czystych pochodzacych ze

zbiomika oczyszczonych wod deszczowych z funkcjg przeciwpozarowg oraz studni gtebinowej. llosé
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doprowadzanych wod do systemu zraszania materiatu w komorach bedzie automatycznie mierzona
i regulowana z poziomu systemu procesu.

Maszynownia i biofiltr

Procesy napowietrzania i nawadniania w komorach stabilizacji tlenowej sterowane sg

z poziomu maszynowni. Zastosowano wyposazenie kazdej komory stabilizacji tlenowej w oddzielny
modut powietrza obiegowego z wentylatorem napowietrzajagcym. Kazdy modut podtgczony jest do
dwoch centralnych kanatow powietrznych — centralnego kanatu powietrza Swiezego oraz centralnego
kanatu powietrza poprocesowego. Obydwa kanaly znajdujg si¢ w pomieszczeniu maszynowni i s
Zlokalizowane za modutami komor stabilizacyjnych. W kanale wywiewnym kazdej komory znajduje sie
uktad zabezpieczenia zapobiegajacy powstaniu zbyt wysokiego podcisnienia w systemie wentylacji
procesowej. Powietrze odlotowe kazdej pojedynczej komory jest, w razie potrzeby, mieszane
z powietrzem $wiezym czerpanym z obszaru hali wytadunkowej a nastepnie jest ono ponownie
doprowadzane do stabilizowanego materiatu. Nadwyzka powietrza odlotowego jest odprowadzana
poprzez kanat wywiewny do miejsca obrobki powistrza odlotowego (ptuczka, biofiltr).
Powietrze pobierane z pozostatych obszaréw instalacji:

~  strefy przyjecia odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie;

— strefy przyjecia odpadow zielonych;

— punktowych stref z instalacji sortowni;

bedzie odprowadzane bezposrednio do biofiltra.

Funkcjg biofilira jest oczyszczenie i dezodoryzacja powietrza procesowego. Powietrze bedzie
doprowadzone do biofiltra systemem rurociggéw poprzez ptuczke ioczyszczane w trakcie
przechodzenia przez warstwe filtracyjng. Strumien powietrza z segmentu stabilizacji tlenowej mieszany
z pozostalymi strumieniami powietrza doprowadzanego do biofiltra trafi do nawilzacza powietrza
(ptuczka), stanowigcego element biofiltra. Po wyjéciu z piuczki nawilzone powietrze transportowane
bedzie do zloza filtra biologicznego. Podczas przenikania zanieczyszczonego powietrza przez zloze
czynne nastgpowaC bedzie jego dezodoryzacja. Zostanie zapewnione mierzenie, rejestracja oraz
przetwarzanie za po$rednictwem centralnego komputera sterujacego nastepujacych parametrow
eksploatacyjnych (wartoci pomiarowe):

- temperatura ptuczki;

- warto$¢ pH perkolatu ptuczki;

- strata ciSnienia na pluczce;

- temperatura ztoza biofiltra;

— catkowity strumieni objetosci powietrza;
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- temperatury przed ptuczkg i filtrem biologicznym;
- wilgotno$¢ powietrza przed filtrem biologicznym;
- poziomy napetniania zbiornikdw;

— stany funkcjonalne urzadzen;

- stany awaryjne;

— meldunki operacyjne.

Specyfikacja techniczna biofiltra:

~ przepustowost: od 65 650 m¥h do 119 800 m¥h,
maksymalnie 133 250 m3/h;
- liczba segmentow: 2;

— powierzchnia czynna (facznie): 2 x okolo 550,0 m2 = 1 100,00 m2;

- wysokos¢ zioza: minimum 1,5 m;
- objetos¢ czynna filtra: okoto 2 200,0 m3,
- materiat: zrebki drzewne,

- obcigzenie powierzchni filtra: maksymalnie 120 m3/m2*h.

System odprowadzania Sciekéw przemystowych

Do podiogi napowietrzajacej podiaczony jest centralny kanat odprowadzajacy wode procesowg
W taki sposob, aby umoZliwi¢ odprowadzenie catej zawartoci wody przesigkajacej przez materiat
stabilizacyjny. Centralny kanat odwadniajacy podtaczony jest w przedniej oraz tylnej czesci kazdego
modutu komor w sposob taczacy wszystkie reaktory ze soba. Scieki przemystowe powstajgce podczas
procesu  stabilizacjilkompostowania zostang wstepnie oczyszczone za pomocg sita tukowego,
a nastepnie odprowadzone do zbiornika dwukomorowego $ciekow przemystowych.

Dwukomorowy zbiornik podziemny o tacznej pojemnosci 600 m3 zlokalizowano pod obiektem
maszynowni. Zbiomik wykonano jako monolityczny, dwukomorowy, zelbetowy, zamkniety, z betonu
hydrotechnicznego. Zbiomik stuzy do gromadzenie $ciekéw pochodzacych z segmentu stabilizacji
tlenowej, w tym: komor stabilizacji tienowej; biofiltra; placu dojrzewania kompostu/ biostabilizatu.

Przed wigczeniem kanalizacji $ciekéw przemystowych z placu dojrzewania kompostu/
biostabilizatu do wewnetrznej sieci kanalizacji w segmencie stabilizacji tlenowej zainstalowano zbiornik

sedymentacyjny. W kazdej komorze zbiornika przewidziano wykonanie osobnych pompowni.
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3.3.2. Proces obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania

Strefa odbioru paliwa z frakcji energetycznej jest jedng za stref segmentu mechaniczno-
manualnej segregacji odpadéw i przygotowania paliwa alternatywnego. Frakcje energetyczne
zgromadzone w przeno$nikach buforowych beda wykorzystywane do produkcji paliwa alternatywnego.
Poprzez taSmociag wznoszacy frakcje te zostang skierowane na linie przygotowania paliwa
alternatywnego RDF i poprzez ta$mociagi podane do rozdrabniacza I stopnia, gdzie nastepuje
rozdrobnienie frakcji energetycznej do wymiaru ziama 30 mm. Z rozdrabniacza I stopnia paliwo
alternatywne  kierowane bedzie przez uklad tasmociagow do automatycznej stacji zatadunku
konteneréw na paliwo altematywne. W opisanym uktadzie taSmociggow istnieje mozliwos¢ ominiecia
rozdrabniarki Il stopnia (na wypadek jej awariilub braku odbiorcow paliwa) i przekazania
nierozdrobnionej frakcji energetycznej za pomocy tasmociggu rewersyjnego na tasmociag fadujacy
kontenery dla paliwa alternatywnego.

Dodatkowg frakcja, z ktérej mozna uzyskaé paliwo alternatywne jest frakcja rozdrobniona
w rozdrabniaczu | stopnia. W rozdrabniaczu tym istnieje mozliwo$¢ rozdrobnienia frakcji energetycznych
z dwoch zrodet (jako uzdatnienie frakcji paliwa alternatywnego wydobytego z odpadéw komunainych
zmieszanych):

- frakcja nadgabarytowa pochodzaca z sita obrotowego po przejsciu przez kabine sortowniczg
(posiadajaca trzy boksy z mozliwoscig ustawienia kontenerow hakowych dla wysortowanych
frakcji, taSmociagiem, przez uktad tasmociagéw trafia do rozdrabniacza | stopnia, a stamtad po
rozdrobnieniu moze zosta¢ skierowana na linig frakcji 80-250 mm przed separatorem metali
zelaznych lub na linig przygotowania paliwa alternatywnego na taSmociag);

- frakcja energetyczna podawana do rozdrabniarki | stopnia za pomocy fadowarki kofowej
nastepnie podawana na linie przygotowania paliwa alternatywnego na taSmociag.

Czasowe magazynowanie wysortowanego i przetworzonego paliwa alternatywnego przed jego
dystrybucjg do odbiorcow odbywac sie bedzie w siedmiu boksach. W pigciu boksach magazynowane
bedzie paliwo alternatywne dowozone z hali  sortowni, punktu demontazu odpadow
wielkogabarytowych oraz stacji kruszenia. Natomiast w pozostatych dwoch z obszaru waloryzacii
kompostu.

Boksy wykonano jako zadaszone w konstrukgji stalowej. Dach wykonany zostat z blachy stalowej
ocynkowanej powlekanej powtokg z tworzywa sztucznego. Posadzka w boksach wykonana zostata
jako tatwo zmywalna, o spadku okolo 1,5 cm/im wKierunku na zewnatrz boksow. Pionowe,
zewngtrzne i wewnetrzne krawedzie Scian boksow zabezpieczono przed skutkami uderzenia

sprzetem przefadunkowym odbojnikami mocowanymi w podiozu. Powyzej $cian murowanych
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do wysokosci zadaszenia wykonano stalg przegrode transparentng w celu likwidacji skutkow

rozwiewania luzem zlozonego rozdrobnionego paliwa alternatywnego. Do bokséw dowozone bedzie

paliwo alternatywne wysortowane w segmencie mechaniczno-manualnej segregacji odpadow

i przygotowania paliwa alternatywnego.

4. Punkt 5.1 okreslajacy rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do unieszkodliwiania

W procesie D5, w sposob nieselektywny na wydzielonych polach sktadowych nr1inr 2 nr3,

otrzymuje brzmienie:

9.1.Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do unieszkodliwiania w procesie D5, w spos6b

nieselektywny na wydzielonych polach sktadowych nr 1 i nr 2 nr3:

Kod llos¢
Lp. odiadon Rodzaj odpadow odpadow
P [Mglrok]
POLE NIESELEKTYWNEGO SKLADOWANIA NR 1
1. 04 0101 |Odpady z mizdrowania (odzierki i dwoiny wapniowe) 5000
2. 040102 |Odpady z wapnienia 5000
3. 04 0105 |[Brzeczka garbujgca niezawierajaca chromu 5000
4. 04 0109 |Odpady z polerowania i wykariczania 5000
5. 04 02 09 Odpady materiatow ziozonych (np. tkaniny impregnowane, elastomery, 5000
plastomery)
6. 04 02 20 VOV%Zag%I 1 S zaktadowych oczyszczalni $ciekow inne niz wymienione 5 000
7. 04 0221 |Odpady z nieprzetworzonych widkien tekstylnych 5000
8. 04 0222 |Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych 5000
9. 04 0280 |Odpady z mokrej obrébki wyrobow tekstylnych 5000
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
10. | 150203 i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 5000
11. | 160112 |Okfadziny hamulcowe inne niz wymienione w 16 01 11 5000
12. | 160117 |Metale zelazne 5000
13. | 160118 [Metale niezelazne 5000
14. | 160119 |Tworzywa sztuczne 5000
15. | 160216 |Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 5000
16. | 160304 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 16 03 80 5000
Weglopochodne okfadziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesow
W | 16102 metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 01 i
18. | 161104 Olk.iadzin'y piecowe | materiaty ogniotrwafe z procesow metalurgicznych inne 5 000
niZ wymienione w 16 11 03
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow niemetalurgicznych
T 161106 inne niz wymienione w 16 11 05 3 000
20. | 168001 |Magnetyczne i optyczne nosniki informaciji 5000
21. | 168102 |Odpady inne niz wymienione w 16 81 01 5000
22. | 168202 |Odpady inne niz wymienione w 16 82 01 5000
23. | 170180 [Usuniete tynki, tapety, okleiny itp. 5000
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Kod ' llosé
Lp. odpadéw Rodzaj odpadow odpadow
[Mglrok]
24. | 170182 |Inne niewymienione odpady 5000
25. | 170201 |Drewno 5000
26. | 170202 |Szkio 5000
27. | 170203 |Tworzywa sztuczne 5000
28. | 170380 |Odpadowa papa 5000
29. | 170411 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5000
30. | 1706 04 |Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03 5000
31. | 170802 [Materialy budowlane zawierajace gips inne niz wymienione w 17 08 01 5000
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione
32| 170904 1,47 0901, 17 09 0217 09 03 S080
33. | 200302 |Odpady z targowisk 5000
34. | 200303 |Odpady z czyszczenia ulic i placow 5000
POLE NIESELEKTYWNEGO SKLADOWANIA NR 2
35. |ex 190599 |Inne niewymienione odpady — stabilizat (frakcja powyzej 20 mm) 6 157
36. | 190599 |inne niewymienione odpady (stabilizat) 15394
37. 190904 (Zuzyty wegiel aktywny 15000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw inne niz wymienione w19 12 11 (frakcja balastu
3. Jex 191212 z przetwalzgnia zmieszanych o\z}pl)adc')w komunalnych, wydzi(elonef w kabinie T 675
sortowniczej Nr 4 i po doczyszczeniu w separatorze metali nigzelaznych)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki Inne odpady (w tym zmieszane substancie i przedmioty)
39. | ex1912 12 |z mechaniczne] obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja 190
balastu odpadow selektywnie zbieranych, wydzielona w kabinie sortowniczej
Nr 4 i separatorze metali niezelaznych)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
40. | ex 191212 |obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja balastu po 200
przetworzeniu odpadéw wielkogabarytowych)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
41. | ex191212 |obrobki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 (frakcja balastu 2050
Z przetwarzania gruzu budowlanego)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
a2, B obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 15000
43. | 200203 |Inne odpady nieulegajace biodegradadji 5000
44. | 200307 |Odpady wielkogabarytowe 5000
Odpady komunaine niewymienione w innych podgrupach (odpady inne iz
45. | ex200399 zmi%széne odpady komt\xnrlélne) ’ i
POLE NIESELEKTYWNEGO SKLADOWANIA nr 3
46. | 190112 [Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 3000
Maksymalna taczna ilos¢ odpadéw przewidziana do unieszkodliwienia poprzez 20 000

skiadowanie nie przekroczy
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5. Punkt 6.4., okreslajacy rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania

W_segmencie mechaniczno- manualnej segregacji odpadéw i przygotowania paliwa

alternatywnego, w procesie R12, otrzymuje brzmienie:

6.4. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w segmencie mechaniczno-

manualnej segregacji odpadéw i przygotowania paliwa alternatywnego, w procesie R12.

odpadéw | | 0 =

I Dopuszczone do przetworzenia odpady inne niz zmieszane komunalne
1 040209 Odpady materiatow ztozonych (np. tkaniny impregnowane, 5 000

elastomery, plastomery)
2 04 02 21 Odpady z nieprzetworzonych wiokien tekstylnych 5000
3 04 02 22 Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych 5000
4 04 02 99 Inne nigwymienione odpady 5000
5 150101 Opakowania z papieru i tektury 5000
6 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5000
7 150103 Opakowania z drewna 5000
8 150104 Opakowania z metalu 5000
9 150105 Opakowania wielomateriatowe 5000
10 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 5000
11 150107 Opakowania ze szkfa 5000
12 150109 Opakowania z tekstyliow 5000

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 5000
13 150203 szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione

w 150202
14 16 01 19 Tworzyw sztuczne 5000
15 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informagji 5000
16 17 .01 80 Usuniete tynki, tapety, okleiny itp. 5000
17 17 02 01 Drewno 5000
18 1702 03 Tworzywa sztuczne 5000
19 1703 80 Odpadowa papa 5000
20 17 04 07 Mieszaniny metali 5000
21 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5000
22 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03 5000
23 200101 Papier i tektura 5000
24 200102 Szklo 5000
25 200110 Odziez 5000
26 2001 11 Tekstylia 5000
27 200138 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 5000
28 2001 39 Tworzywa sztuczne 5000
29 200140 Metale 5000

taczna ilos¢ odpadéw innych niz zmieszane komunalne nie przekroczy 10 000

I Dopuszczone do przetworzenia zmieszane odpady komunalne
1 200199  |Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny | 46 000
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2 20 03 01 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 46 000
3 2003 99 Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach 46 000
Laczna ilos¢ zmieszanych odpadéw komunalnych nie przekroczy: 46 000

6. Punkt 6.7. okreslajacy rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania odpadéw

w procesie R12, w celu ich przygotowania do odzysku, w tym do recyklinqu - produkcija

paliwa alternatywnego, otrzymuje brzmienie:

6.7.Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do przetwarzania odpaddéw w procesie R12,

w celu ich przygotowania do odzysku, w tym do recyklingu - produkcja paliwa

alternatywnego
Lp. |Kod odpadéw Rodzaj odpadéw llose odpadow
[Mg/rok]

1. 030101  |Odpady kory i korka 4000
Trociny, wiory, Scinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz

2| 080105 | mienione w03 0104 %000

3 070213  |Odpady tworzyw sztucznych 4000

4. 070215  |Odpady z dodatkow inne niz wymienione w 07 02 14 4 000

5. 070280 |Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 4000

6. 120105  |Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych 4000

7. 150101  |Opakowania z papieru i tektury 5000

8. 150102  |Opakowania z tworzyw sztucznych 5000

9. 150103  |Opakowania z drewna 5000

10. 150105 |Opakowania wielomateriatowe 5000

11. 150106  |Zmieszane odpady opakowaniowe 5000

12. 150109 |Opakowania z tekstyliow 5000

13. 160103  |Zuzyte opony 5000

14. 160119  |Tworzywa sztuczne 5000

15; 170201  |Drewno 4000

16. 170203  |Tworzywa sztuczne 5000

17. 191201  |Papieri tektura 5000
Papier i tektura (rozdrobniona frakcja posortu makulaturowego

18. ex19 1201 |z przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, wydzielona na 1775
kabinie sortowniczej Nr 3)
Papier i tektura (rozdrobniona frakcja posortu makulaturowego

19. ex191201 |z przetwarzania odpadoéw selektywnie zbieranych, wydzielona na 125
kabinie sortowniczej Nr 3)

20. 191204  |Tworzywa sztuczne i guma 5000
Tworzywa sztuczne i guma (frakcja posortu tworzyw sztucznych

21. ex191204 |z przetwarzania zmieszanych odpadoéw komunalnych, wydzielona 8909
w kabinie sortowniczej Nr 1 2)

22. 191207  |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5000

23. 191208  |Tekstylia 5000
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Lp. |Kod odpadow Rodzaj odpadow Ilomgﬁow
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
Z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w19 12 11
24, ex 191212 |(rozdrobniona frakcja  posortu  wielkosci ponizej 250 mm, 5113
Z przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, wydzielona
w kabinie sortowniczej Nr 5)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
25 ex191212 |2 mechanicznej obrébki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 433
' (frakcja energetyczna  z przetwarzania zmieszanych  odpadow
komunalnych, wydzielona na kabinie sortowniczej Nr 4)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
26. ex191212  |(rozdrobniona frakcja posortu wielkosci ponizej 250  mm, 500
z przetworzenia  odpadow  selektywnie zbieranych, wydzielona
w kabinie sortowniczej Nr 5)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
97 ex191212 |2 mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w19 12 11 75
' (frakcja energetyczna z przetworzenia odpadéw  selektywnie
zbieranych, wydzielona na kabinie sortowniczej Nr 4)
28. 200101 |Papier i tektura 5000
29. 200110 |Odziez 5000
30. 200111 |Tekstylia 5000
31. 200138  |Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 5000
32. 200139  |Tworzywa sztuczne 5000
33. 200307 _ |Odpady wielkogabarytowe 5000
Maksymalna faczna ilo§¢é odpadéw nie przekroczy: 24000

II. Pozostate ustalenia ww. decyzji pozostajg bez zmiany.

Uzasadnienie

Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z 0.0. z siedzibg w m. Marszéw 50A przediozyt
wniosek przy pidmie z dnia 29 maja 2015r. o zZmiang posiadanego pozwolenia zintegrowanego.
Przedmiotowa zmiana podyktowana jest koniecznoscig  weryfikacji klasyfikagji instalacji
wymagajacych uzyskania pozwolenia Zintegrowanego. W zwigzku z publikacjg Ministerstwa Srodowiska
dotyczacg obowiazku uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji MBP, na terenie zaktadu
eksploatowane sg nastepujgce instalacje:
e dla odpadéw innych niz niebezpieczne z wylaczeniem dziatan realizowanych podczas
oczyszczania sciekow komunalnych - do unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad
50 ton na dobe z wykorzystaniem obrobki biologiczne;,
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e dla odpadoéw innych niz niebezpieczne z wylaczeniem dziatan realizowanych podczas
oczyszczania Sciekow komunalnych - do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania
0 zdolnoci przetwarzania ponad 75 ton na dobe z wykorzystaniem nastepujgcych dziatan:
- obrobki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
- obrébki biologiczne.
Ponadto po kilkumiesigcznym okresie eksploatacji instalacji wprowadzono kilka zmian
W sposobie jej funkcjonowania i gospodarowania odpadami.
W swietle powyZzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania niezbedne do
zmiany pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak w sentencii.
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktadaé
w dwoch egzemplarzach.

Otrzymuia:

1. Zaktad Zagospodarowania Odpadow Sp. z 0.0.
Marszow 50A , 68-200 Zary

2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Wars;awa

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra

4. 3xaa.
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