MARSZALEK
WOJEWODZTWA LUBUSKIEGD
w Zielonej Gorze

ul. Podgdrna 7 . ; '
65-057 Zielona Géra (3) Zielona Gora, dnia 22 czerwca 2020r.

DS.11.7222.109.2019

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust.3,
art.204, art. 211, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U.
z 2019r. poz. 1396 ze zm.) zgodnie z art. art104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz.U. z 2020r. poz. 256 ze zm.)

- PO rozpatrzeniu wniosku z dnia 25 pazdziemika 2019r. oraz uzupetnier przediozonych przez LUMEL
ALUCAST Sp. z 0.0. z siedzibg w Zielonej Gorze przy ul. Stubickiej 1

orzekam

L. Uchylam

* decyzje Prezydenta Miasta Zielona Géra udzielajaca pozwolenia na wprowadzanie gazow
i pytéw do powietrza wydana dnia 23 maja 2019r. znak: 05.6225.4.2019.JG

* decyzje Prezydenta Zielona Gora udzielajaca pozwolenia na wytwarzanie odpadéw wydang
dnia 1 sierpnia 2019r. znak: 0S5.6221.4.2019.AS

Il. Ud zielam- pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji | obrobki

metali- do topienia, facznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktow z odzysku,
lub odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajacej 4 tony wytopu
na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali, zlokalizowanej

przy ul. Stubickiej 1 w Zielonej Gorze, prowadzacemu instalacje

LUMEL ALUCAST Sp. z o.0.
z siedziba przy ul. Stubickiej 1
65-127 Zielona Goéra



lll. Okreslam:

1. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI.

Zakiad prowadzi dziatalnos¢ w zakresie produkcji i obrobki odlewéw wysokocisnieniowych ze stopow

aluminium, projektowania i wykonawstwa form i narzedzie oraz ustug w zakresie obrébki mechanicznej
(CNC), powierzchniowej, lakierowania i montazu.

2. RODZAJ INSTALACJI.

Pozwoleniem zintegrowanym objete zostajg wszystkie instalacje polozone na terenie zakiadu

Zlokalizowanego w Zielonej Gérze przy ul. Stubickiej 1. Sa to ponizsze instalacje:

- instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego tj. instalacja do topienia, tacznie ze
stapianiem, metali niezelaznych, w tym produkiéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,
o zdolnosci produkeyjnej przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton wytopu
na dobe dla pozostatych metali o zdolnosci produkcyjnej 82,80 Mg/dobe dla aluminium

- instalacje towarzyszace znajdujace sie na terenie dzialu narzedziowni, Wydziatu Mechanicznego-

Haldex, Wydziatu Mechanicznego produkcji podstawowej oraz lakierni.

3. PARAMETRY INSTALACJI.
3.1.  Lokalizacja instalacji:

Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego zlokalizowana jest na terenie zaktadu w Zielonej

Gorze przy ul. Stubickiej 1. Jest to dziatka o nr ewidencyjnym 234/2 i powierzchni uzytkowej 3,4336 ha.

Wascicielem dziatki jest prowadzagy instalacje.

3.2.  Charakterystyka instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

Instalacje wymagajaca pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja do topienia i odlewania metal,
ktorej gtowng czesc tworzy sze$¢ piecow odlewniczych o tacznej zdolnosci produkcyjnej
82,80 Mg/dobe. Ponadto w skiad instalacji wehodzi 11 stanowisk odlewniczych, dwie oczyszczarki
oraz cztery stanowiska obrobki wibrosciernej.

Piece odlewnicze tyglowe przechylne typu Remix

Cztery piece odlewnicze tyglowe przechylne typu Remix CTG 11/60 o mocy ciepinej palnika 440 kW,
opalane gazem ziemnym Lw. Maksymalna pojemnos¢ tygla dla jednego pieca wynosi 600 kg
aluminium, maksymalna teoretyczna wydajnos¢ topienia wynosi max. 300 kg/h (osiagana wydajno$é

praktycznie wynosi 80-90% wydajnosci teoretycznej) przy temperaturze pracy max.1100°C,
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Zaktada sig jednoczesna prace 4 piecéw przez 24 hidobe, $rednio 6000 h/rok. Zdolnosé wytopu na
dobe dla jednego pieca wynosi 300 kg/h x 24 h/idobe=7200 kg/dobe = 7,2 Mg/dobe

Odprowadzanie zanieczyszczeri odbywa sie dwoma emitorami, oznaczonymi jako E1 i E2,
do kazdego emitora podiaczone s dwa piece typu Remix.

Piece odlewnicze szybowe

Jeden piec odlewniczy szybowy typu MHII-T2000/1500G firmy Striko- Westofen. Pojemnosé pieca
wynosi 2000 kg. Zdolno$¢ wytopu wynosi 1500 kg/h aluminium. Piec wyposazony jest w dwa palniki
gazowe do topienia wsadu o mocy cieplnej 450 kW kazdy oraz w jeden palnik gazowy
do podtrzymywania ciepla 0 mocy cieplnej 300 kW, opalane gazem ziemnym Lw. Piec pracuje
przez 24 hidobg, érednio 7500 h/rok.  Zdolnosé wytopu na dobe  wynosi
1500 kg/h x 24 hidobe= 36000 kg/dobe= 36 Mg/dobe. Odprowadzanie zanieczyszczen ma miejsce
emitorem oznaczonym jako E3,

Jeden piec odlewniczy szybowy typu Stotek. Zdolnogé wytopu wynosi 750 kg/h. Piec wyposazony jest
w dwa palniki gazowe do topienia wsadu o mocy cieplnej 320 kW kazdy oraz w jeden palnik gazowy
do podtrzymywania ciepta o mocy cieplnej 230 kW, opalane gazem ziemnym Lw.. Piec pracuje
przez 24  hidobe, Srednio 7500 hirok.  Zdolnosé wytopu na dobe  wynosi
750 kg/h x 24 hidobe= 18000 kg/dobe= 18 Mg/dobe. Odprowadzanie zZanieczyszczen ma miejsce

emitorem oznaczonym jako E4,
Stanowiska odlewnicze

Zainstalowanych jest 11 maszyn odlewniczych. 5 maszyn, oznaczonych jako: Ph148, Ph139, Ph140,
Ph147, Ph149, wyposazonych jest w piec podtrzymujacy, reczne nanoszenie rodka oddzielajacego
i reczny odbior odlewu z formy. 6 maszyn, oznaczonych jako:Ph150, Ph152, Ph154, Ph156, Ph158,
Ph160, wyposazonych jest w piec samo dozujagy, automatyczne nanoszenie $rodka oddzielajacego

| automatyczny odbiér odlewu z formy.

Oczyszczarki Srutowe

Oczyszczarka $rutowa DISA typu SPH2-5,5/12 wyposazona jest w filtr typu MJC 52/44/3-4 z obrobka
antystatyczna. lloé¢ odciaganego powietrza wynosi 3 400 m3/h, stezenie pylow z filtrem nie przekracza
20 mg/m3. Urzadzenie pracuje 7 500 h/rok. Odprowadzanie zanieczyszczen ma miejsce emitorem
oznaczonym jako E5A.

Oczyszczarka $rutowa typu NTOR90x30-4TR wyposazona w filtr automatyczny o skutecznosci
odpylania 99,9%. llos¢ odciaganego powietrza wynosi 6400 mé/h, stezenie pylow z filtrem nie
przekracza 3 mg/m?. Urzadzenie pracuje 7 500 h/rok. Odprowadzanie zanieczyszczeh ma miejsce
emitorem oznaczonym jako E5B.
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Proces obrobki wibrosciernej przebiega w czterech urzadzeniach- wygtadzarkach rotowibracyjnych.

3.3. Charakterystyka procesu technologicznego

Topienie materiafu stopdw aluminium w postaci gasek jak rowniez w postaci zlomu obiegowego
odbywa si¢ w piecach topialnych tyglowych i szybowych. Zasypywanie piecow tyglowych odbywa sie
recznie | wykonuje to osoba przeszkolona, zasypywanie piecow szybowych odbywa sie automatycznie.
Po procesie topienia metal poddaje sie procesowi odgazowania w celu poprawy jego jakosci.

Proces odlewania odbywa sie na ci$nieniowych maszynach zimno komorowych. Ciekly stop metalu
jest transportowany za pomocg kadzi przewoznej do piecow podgrzewczych bedacych czescia
maszyny odlewniczej. Proces odlewania rozpoczyna sie poprzez podanie cieklego stopu do tulei
wlewowej, nastepnie jest wykonywany wtrysk aluminium do formy odlewniczej poprzez tiok sterowany
hydraulicznie. Kolejnym etapem jest proces krzepniecia, ktory zachodzi w zamknigtej formie i polega na
przejsciu metalu ze stanu cieklego w stan staly odwzorowujac wymagany ksztalt odlewu. Diugo$é
krzepnigcia zalezy od wielkosci odlewu i wynosi od 4 do 15 sekund. W ten sposéb otrzymany odlew jest
odbierany przez operatora lub w cyklu automatycznym przez robota. Nastepnie na forme nanoszony
Jest srodek oddzielajaco, smarujacy, maszyna zamyka forme i zostaje wykonany kolejny cykl. Proces
odlewania w zaleznosci od wielkosci odlewu i krotnosci formy trwa od 35 do 150 sekund. Parametry
procesu roznig si¢ w zaleznosci od wielkosci, wymagan klienta i stopnia skomplikowania danego
odlewu.

Przywiezione z odlewni odlewy sktadowane s w dokiadnie opisanych koszach procesowych. Kosze
procesowe sg pigtrowe (3 warstwy). Odlewy kierowane sa na prasy hydrauliczne stuzace do okrawania
detali przy pomocy okrojnika. Gniazdo prasy hydraulicznej stuzy do precyzyjnego oddzielenia ukfadu
wlewowego oraz przelewow od detalu. Przecinarki tarczowe stuza do oddzielania uktadu wlewowego od
reszty odlewu. uktady wlewowe oraz przelewy z detalu moga by¢ rowniez odrywane recznie. Osoby
obtamujgce dokonujg oceny wzrokowej jak rowniez sprawdzajg detale pod wzgledem wad
odlewniczych, dokonujg selekcji odrzucajac wadliwe sztuki.

Detale przechodzg nastepnie kolejne etapy obrobki. Niektére z nich sg oczyszczane
w oczyszczarkach $rutowych. Proces Srutowania przebiega przy uZyciu oczyszczarki z obrotowym
hakiem lub przelotowe] wyposaZzonej w podajnik. W procesie wykorzystywany jest materiat w postaci
srutu.

Proces obrobki wibroSciernej pozwala na szybkie oczyszczanie detali z niewielkich zaptywek
i gratu. Dzigki obrobce wibrosciernej uzyskuje sie zastgpienie ostrych krawedzi odlewow oraz
przygotowanie powierzchni pod pokrycia lakiernicze. Detale sg umieszczane w bebnie urzadzenia
wsrdd ksztattek szlifierskich, ktore drgajac powodujg obrobke jednoczesnie catej powierzchni odlewu.
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Odlewy mogg by¢ poddane innym procesom czyszczenia i przygotowania powierzchni

w zalezno$ci wymagan klienta.

3.4. Charakterystyka pozostalych budowli, obiektéw i urzadzeii istotnych z punktu widzenia
ochrony srodowiska:

3.4.1 Dziat Narzedziowni

Przygotowywane sg formy odlewnicze i narzedzia wykorzystywane dalej na wydziatach produkcii.
Kazdy nowy detal odlewany charakteryzuje sie wlasnym ksztattem, przy kazdej produkcji nowego
elementu najpierw projektuje sie i wykonuje forme, z ktérej dany element bedzie odlewany. W dziale
tym przygotowywane sg takZe narzedzia, czyli wszelkiego rodzaju elementy nie bedace czescig
konstrukcyjng gotowego wyrobu (np. uchwyty stosowane przy obrébce mechanicznej na automatach),
niezbgdne jednak do jego wykonania na kolejnych etapach produkcji w poszczegolnych maszynach.

Produkcja nowych narzedzi obejmuje: elektrodrazenie, szlifowanie, frezowanie, spawanie, hartowanie.

3.4.2 Wydziat Mechaniczny - Haldex

Wydziat mechaniczny- Haldex skiada sie z kilkunastu gniazd realizujgcych roznorodne procesy
technologiczne, w ktorych nastepuje obrébka czesci wedtug zatozonych celow produkeyjnych.
Krajalnia- Gniazdo zajmujgce sie przygotowaniem materiatow wejéciowych na obrabiarki CNC, czyli
przecinaniem na odpowiednig diugos¢ pretow, rur i profili ksztaltowych z takich materiatow jak stal,
miedz, mosigdz oraz aluminium i jego stopy uzaleznionych od rodzaju podajnika w obrabiarce lub tez
tworzac poffabrykaty do dalszej obrébki skrawania w gniezdzie H-10.

Obrébka CNC- Obrobka skrawaniem - czyli proces wytwarzania, za pomocg ktérego nadaje sie

obrabianemu przedmiotowi wymagany ksztait i wymiary o zadanej doktadnosci i jakosci powierzchni

przez usuwanie ostrzem narzedzia warstwy naddatku materiatu zamienianego na widr.

Obrébka reczna - Proces majacy na celu wykonanie prostych operacji takich jak wiercenie,
gwintowanie oraz usuniecie wioréw, gratéw, zadziorow w obrabianej czesci.

Gratowarka elektrolityczna- Gniazdo zajmujgce sie odratowywaniem i zaokraglaniem kantow.

Mycie detali - Gniazdo zajmujace sie myciem odlewéw oraz innych asortymentow detali po obrébce
CNC oraz innych operacjach technologicznych. Zadaniem prowadzonego procesu jest usuniecie
z detali resztek chtodziw, olejow oraz widréw po wezesniejszych operacjach technologicznych.

Proces mycia mozna podzieli¢ na dwa niezalezne procesy:

1. Mycie automatyczne- czesci do mycia utozone w operagji poprzedzajacej do kosza procesowego sa

wktadane do myjki. Po wiaczeniu urzadzenia proces mycia odbywa sie w sposob automatyczny
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wediug zaprogramowanych parametrow technologicznych. Na zakohczenie procesu mycia
urzgdzenie przedmuchuje cieplym powietrzem kosz z detalami znajdujacy sie w maszynie w celu
wysuszenia wsadu. Po wyjeciu kosza z urzadzenia pracownik wydmuchuje za pomoca pistoletu
ze sprezonym powietrzem z detali resztki medium myjacego. Po wydmuchaniu resztek medium
myjacego detale w koszu procesowym sg przekazywane do nastepnej operaci.

2. Mycie reczne: czgéci do mycia ulozone w operacji poprzedzajacej do kosza procesowego
sq wkiadane do wanny stacjonarnej, gdzie zabieg mycia wspomagany jest ruchem kapieli myjacej
(mieszanie sprezonym powietrzem). Nastepnie jest on umieszczany w pluczce. Po wyjeciu kosza
z ptuczki pracownik wydmuchuje za pomocy pistoletu ze sprezonym powietrzem z detali resztki
wody | medium myjacego. Na zakoriczenie procesu mycia pracownik umieszcza detale na suszarce
wannowej w celu wysuszenia wsadu. Nastepnie detale w koszu procesowym sg przekazywane
do nastepnej operaciji.

Pakownia- Gniazdo =zajmujgce sie pakowaniem, ukladaniem, zabezpieczaniem oraz

przygotowywaniem detali do przechowywania i transportu do klienta. Na pakowni stosowane

sq opakowania zbiorcze detali Iub indywidualne na zyczenie klienta. Pakowanie odbywa sie

do pojemnikéw zwrotnych lub jednorazowych.

3.43 Wydziat Mechaniczny
Oczyszczanie odlewow

Zadaniem procesu jest oczyszczenie powierzchni odlewow. Uzywa sie jej takze do wygtadzania
i utwardzania powierzchni. Na szlifierkach tasmowych pracownik pobiera detal z kosza siatkowego
I na szlifierce za pomocy obracajacego sie pasa Sciernego, likwiduje pozostatosci po wezesniej
usunigtym ukladzie wlewowym i przelewach, nastepnie odkiada odlew do pojemnika. Stanowisko
wyposazone jest w szlifierki tasmowe i stoliki.

Obrébka CNC

Gniazdo skiada sie z maszyn, na ktorych realizowana jest obrobka detali wediug zatozonych celow
produkeyjnych. Obrobka CNC - jest to obrobka skrawaniem - czyli proces wytwarzania, za pomocg
ktorego nadajemy obrabianemu przedmiotowi wymagany ksztat i wymiary o zadanej doktadnosci
| jakosci powierzchni przez usuwanie ostrzem narzedzia warstwy naddatku materialu zamienianego
na wior,

Obrobka reczna odlewéw

Proces obrobki recznej polega na oczyszczaniu na stofach do oczyszczania odlewow z zaptywek, gratu
i zadziordw przy uzyciu prostych narzedzi (skrobakow, pilnikéw, papieru Sciernego). Dodatkowo

w gniezdzie prowadzony jest proces obrobki skrawaniem na konwencjonalnych maszynach obrébezych.
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Mycie odlewow

Proces mycia nalezy podzielié na dwa niezalezne procesy:;
1. Proces mycia
2. Proces obrobki chemicznej
Proces _mycia detali w module myjaco-pluczacym polega na wprowadzeniu do automatycznego
urzadzenia myjacego detali utozonych w koszach procesowych. W urzadzeniu Wg zaprogramowanych
parametrow technologicznych przeprowadzany jest proces mycia oraz plukania detali, Po ptukaniu
detale w koszach procesowych za pomocy elektrowciagu sa przemieszczane do suszarki komorowej
gdzie prowadzony jest proces suszenia.
Obrobka chemiczna powierzchni przebiega etapowo:
- mycie |, wanna stacjonarna o pojemnosci 0,750 m*
- mycie I, wanna stacjonarna o pojemnosci 0,570 m*;
- plukanie gorace, wanna stacjonarna o pojemnosci 0,550 m?:
- plukanie zimne w ptuczce dwustopniowej do piukania w przeciwpradzie o pojemnoéci 2x0,650 m?;
- trawienie, wanna stacjonarna o pojemnosci 0,830 m*:
- ptukanie zimne w pluczce dwustopniowej do plukania w przeciwpradzie o pojemnosci 2x0,650 m;
- chromianowanie- wanna stacjonarna o pojemnosci 0,650 m?;
- plukanie zimne stopien | - pluczka jednostopniowa z przelewem cieczy pluczace] o pojemnosci
0,650 m?,
- ptukanie zimne stopien Il - wanna stacjonama o pojemnoéci 0,650 m?:
- plukanie w wodzie demineralizowanej- wanna stacjonama o pojemnosci 0,650 m*:
- suszenie - suszarka wannowa (suszenie detali przedmuchiwanych), suszarka komorowa (suszenie
detali nie przedmuchiwanych).
tgczna pojemnos¢ wanien 7,9 m?,
Operacje te przeprowadzane sa w celu uzyskania odpowiedniej jakosci powierzchni odlewéw
obrabianych w nastepnych etapach procesu technologicznego przez malowanie rozpuszczalnikowe,
proszkowe lub stanowig koricowa operacje obrobki czesci.
Magazyn substancji chemicznych

W magazynie przechowywane sa odczynniki | preparaty chemiczne wykorzystywane na terenie
zakladu. W magazynie nie beda przechowywane zadne odpady substancii i preparatow chemicznych.
Zlewki pozostale po sporzadzaniu cieczy procesowych, myciu opakowan oraz pomieszczenia

magazynu bedg na biezaco neutralizowane w neutralizatorze $ciekéw.
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344 Lakiernia
Lakiernia stanowi korcowg operacje wytwarzania czesci, kiore muszg mie¢ wyglad zgodny
z oczekiwaniami klienta i by¢ trwale zabezpieczone przed atakiem rodowisk korozyjnych.
Proces lakierowania realizowany jest przy zastosowaniu dwoch rodzajéw nanoszenia powlok
malarskich:

» malowanie przy uzyciu proszkowych materiatow malarskich,

= malowanie przy uzyciu rozpuszczalnikowych materiatéw malarskich.
Na terenie instalacji eksploatowane s dwie komorowe kabiny malarskie z sucha filtracja. Kabiny
przeznaczone sg do prowadzenia w nich procesu malowania wyrobéw metoda natryskowa farbami
ciektymi rozpuszczalnikowymi Uktad wentylacji wyciagowej skiada sie z wentylatora kanatowego
bgbnowego umieszczonego w stropie kabiny malarskiej, przed wentylatorem w $cianie kabiny znajduje
sig sciana filtracyjna wykonana z odpowiednio wyprofilowanej blachy tworzacej labiryntowy filtr
szczelinowy, za nim zamontowana jest mata filtracyjna ,PAINT-STOP” o gr. 60mm a dalej znajduje sie
komora rozprezenia z ktérej oczyszczone powietrze usuwane jest przez wentylator wyciagowy do
powietrza. W zainstalowanych dwéch suszarkach elekirycznych typu SEL 13 wypalane sg wyroby
malowane metodg natryskowa.
Przed malowaniem w celu odttuszczenia czesci przed malowaniem odbywa sie proces mycia czesci
w rozpuszczalniku.
Magazyn farb proszkowych i rozpuszczalnikowych

Materialy rozpuszczalnikowe i proszkowe nie sa przechowywane we wspdlnym pomieszczeniu
magazynowym. W pomieszczeniu magazynowym farb proszkowych zainstalowana jest instalacja
klimatyzacyjna, farby te sg przechowywane w temp. 15- 25 °C. W pomieszczeniu magazynowym farb
rozpuszczalnikowych zainstalowana jest instalacja wentylacyjna, farby te sg przechowywane w temp.
5- 25 °C. W pomieszczeniu magazynowym farb rozpuszczalnikowych zainstalowane jest stanowisko
przeznaczone do mieszania farb wyposaZone w instalacie wentylacyjna, uziemiajaca oraz sprezone
powietrze. W pomieszczeniu magazynowym farb proszkowych znajduje sie stanowisko oczyszczania

filtrow lakiericzych wyposaZone w instalacje wyciagows oraz uziemiajaca,

Tampodruk
W gniezdzie odbywajg sie prace polegajace na nanoszenie farb metodg tampodruku oraz proces

klejenia. Stanowisko do tampodruku wyposaZone jest w drukarke tamponowa typu NOVA JUNIOR 90
EKO. Ustawienia nastaw umozliwiajg regulacje wysokosci tamponu dla nastepujacych operacii:
a) Skoku tamponu na przedmiot — ustawienie szybko$ci ruchu oraz wysokosci zejscia tamponu

na przedmiot,
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b) Skoku tamponu na matryce - ustawienie szybkoci ruchu oraz wysokosci zejScia tamponu
na matryce.

Proces klejenia wykonywany jest na dwoch stanowiskach:

-stanowisko klejenia podzespolu rozgateznika wykonuje sie klejenie réznych elementow, zgodnie
z kartami operacyjnymi,

- stanowisko klejenia szybki w pokrywie.

345 Montaz odlewéw

W gniezdzie montazu wykonywane sg drobne operacje monterskie takie jak: klejenie, nanoszenie
na powierzchnie wskazanych przez odbiorce detali primera zapewniajgcego dobra przyczepnosé etykiet
montowanych w kolejnych etapach procesu wytworczego, wkrecanie, przycinanie, wciskanie,
zZgrzewanie tworzyw sztucznych. W zaleznosci od wymagan klienta dla niektorych detali wykonuje sie
rowniez testy szczelnosci, testy przewodnosci facza, kontrole koricowa, pakowanie zmontowanych
detali. Gniazdo montazu wyposazone jest w kilkanadcie stanowisk uzbrojonych, w zaleznosci
od wykonywanych prac w proste narzedzia monterskie typu wkretaki, nozyki, klucze lub przyrzady typu
reczne praski monterskie, wkretaki pneumatyczne, nagrzewnice, wyciagi do usuwania oparow
ze schnacych substanci klejacych, czes¢ stanowisk jest wykonana i przystosowana do montazu tylko
danych detali.

346 Kontrola 100%

Proces kontroli 100% polega na odbiorze kazdego detalu, ocenie wizualnej na pory i dziury oraz
na powierzchnie lakierowane, pomiar waznych cech detaly, ponadto w procesie tworzona jest
dokumentacja kontroli 100% .

3.4.7 Pakownie

Gniazdo zajmujace sie uktadaniem, pakowaniem i zabezpieczaniem detali przed uszkodzeniami
w transporcie do klienta lub kooperanta wykonujacego dodatkowe operacje technologiczne. Pracownicy
pakowni pakujg réwniez detale przewidziane do przechowywania. Na pakowni stosowane sq
opakowania zbiorcze na paletach drewnianych lub wiorowych, jezeli klient nie zaZyczy sobie

opakowania indywidualnego. Pakowanie odbywa sie réwniez do pojemnikow zwrotnych.

3.4.8 Magazyn wysytkowy odlewow
W' gniezdzie tym pracownicy zajmuja sie umieszczaniem kartonéw z detalami na regatach
| przechowywaniem ich do wysylki dla odbiorcy w przewidzianym terminie.
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4. RODZAJE | ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW, PALIW
| ENERGII

Zuzycie aluminium - 36 000 Mg/rok

Wielkos¢ produkciji - 15 000 Mg/rok

_Zuiycie 6]
L.p. Czynnik Jednostka instalacja wymagajaca
caty zaktad pozwolenia
zintegrowanego
1. | Energia elektryczna MWh/rok 8 500 3000
2 | Gaz ziemny m¥rok 960 000 730 000
3 | Woda m3/rok 30 000 1400
4 Materiaty do lakierowania Ma/rok 0,8 -
rozpuszczalnikowego &
Materiaty do lakierowania 2,0 -
_5 proszkowego Mairok

5. PARAMETRY ZRODEL POWSTAWANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII (MIEJSC
WPROWADZANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII DO SRODOWISKA) ORAZ ROZKLAD CZASU
PRACY ZRODEL

5.1. Parametry zrédet emisji halasu do $rodowiska

Lp. | Rodzaj zrédia Nazwa zrodia Czaspracy | Maksymalny poziom
2rodia mocy akustycznej
[h]  2Zrédia
i [dB]
dzien | noc | dzien noc
1 punktowe Centrale grzewczo-wentylacyjne na dachu 16 8 75,0 75,0
hali produkcyjnej — 6 sztuk .
2 punktowe Centrale wentylacyjne , na poziomie terenu 16 8 72,0 72,0
przy hali produkcyjnej- 2 sztuki
| 3 punktowe Agregaty wody lodowej- - 2 sztuki 16 8 70,0 70,0
£ punktowe Agregat pradotworczy 8 1 88,0 88,0
5 liniowe Ruch komunikacyjny 16 8 | 625-888 | 57,7629
6 budynek Hala produkcyjna (HP) 16 8 85,0 85,0

5.2. Parametry zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza

Numer Zrodto emisjif proces | Wysokos¢ [ Srednica | Czas | Urzadzenia ochronne
emitora ‘ pracy
[m] Ml | [hirok]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zi ntegrowanego
E1 2 piece odlewnicze tyglowe 17,0 0,45 6 000 Brak
przechylne typu Remix CTG
11/60 o mocy ciepinej palnika
440 kW kazdy
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E2 2 piece odlewnicze tyglowe 17,0 0,45 6 000 Brak
przechylne typu Remix CTG
11/60 o mocy cieplnej palnika
440 kW kazdy
E3 Piec odlewniczy szybowy typu 19,5 0,70 7 500 Brak
MHII-T2000/1500G o mocy
cieplnej dwoch palnikow 450
kW kazdy oraz palnika
podtrzymujacego ciepio o
mocy cieplnej 300 kW
E4 Piec odlewniczy szybowy typu 155 0,70 7500 brak
Stotek o0 mocy cieplnej dwach
palnikow 320 kW kazdy oraz
palnika podtrzymujacego
ciepto o mocy cieplnej 230 kW
E5A Oczyszczarka $rutowa DISA 4,3 0,48 7500 | Filtrtypu MJC 52/44/34 z
typu SPH 2-5,5/12 obrobka antystatyczng o
skutecznosci odpylania
97%, gwarantujacym
stezenie pytow za filtrem
na poziomie nie
przekraczajacym
20 mg/m3
ESB Oczyszczarka $rutowa typu 43 0,48 7500 Filtr automatyczny o
NTOR90x30 skutecznosci odpylania
99,9%, gwarantujacy
stezenie pytow za filtrem
na poziomie nie
przekraczajgcym
3 mg/m?3
Instalacje pozostate
E6 Proces chromianowania 11,0 0,40 6 000 brak
odciag zanieczyszczen
wentylatorem typu Dak 400L
0 wydajnosci 4500 m¥h
E7 Komorowa kabina malarska z 11,0 0,25 3 500 Filtr szczelinowy z matg,
sucha filtracja. Odciag filtracyjng PAINT-STOP
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAExC-250L o
wydajnosci 1500- 2000 m¥/h
E8 Komorowa kabina malarska z 11,0 0,25 3500 Filtr szczelinowy z matg
sucha filtracjg. Odciag filtracyjng PAINT-STOP
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAEXC-250L o
wydajnosci 1500- 2000 m3/h
E9 Suszarka elektryczna detali 11,0 0,25 3 500 brak
typu SEL13. Odciag
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAEXC-250L o
wydajnosci 1500- 2000 m¥/h
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E10 Suszarka elektryczna detali 11,0
typu SEL13. Odciag
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAEXC-250L o
wydajnosci 1500- 2000 m¥h

0,25

3500

brak

E11 Magazyn farb i 11,0
rozpuszczalnikdw oraz
stanowisko mieszania farb.
Odciag zanieczyszczen
wentylatorem typu DAExC-160
o0 wydajnosci 600 m¥h

0,16

3500

brak

E12 Tampodruk. Odcigg 11,0
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAExC-400
o wydajnosci 11 160 m¥h

040

2000

brak

E13 Magazyn chemii. Odciag 11,0
zanieczyszczen wentylatorem
typu DAk- 160
0 wydajnosci 600 m¥h

0,16

7500

brak

E14 Mycie w rozpuszczalniku, 10,5
wyciag znad wanny
procesowej wentylatorem typu
DAExC-250 o wydajnosci
1500 m¥h

0,25

2000

brak

E15 Hartowanie. Odciag 11,3
zanieczyszczen wentylatorem
o wydajnosci 2200 m¥h

0,315

3500

brak

E16 Mycie detali w automacie, 10,8
odcigg wentylatorem DAk-200
0 wydajnosci 1200 m¥h

0,25

7500

brak

E17 Stanowisko klejenia. Odciag 10,0
wentylatorem o wydajnosci
1200 m¥h

0,30

2000

brak

E18 Stanowisko mycia Haldex, 10,5
odcigg wentylatorem o
wydajnosei 1500 mé/h

0,25

2000

brak

6. WARUNKI KORZYSTANIA ZE $RODOWISKA

PODCZAS NORMALNEJ EKSPLOATACJI

INSTALACJI

6.1. Wytwarzanie odpadow
Dane posiadacza odpadow:

Numer identyfikacji podatkowej (NIP)- 5272651470

REGON- 142872224
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6.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku eksploatacji

instalacji
| | | [Mglrok]
B . ‘.lns"tal:at:iﬂ"WYma'ﬂalﬁﬁﬂa‘pblﬁbleﬁla‘Z"lzﬁfﬁfﬁwﬁﬁéﬂﬁ =,
1 101003 Zgary i Zuzle odlewnicze 240,00
120104 Czastki i pyly metali niezelaznych 15,00
3 1201 07* Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali 0,25
niezawierajgce chlorowcow (z wylaczeniem emulsji
i roztwordw)
4 1201 14* Szlamy z obrobki metali zawierajgce substancje 160,00
niebezpieczne
5 1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione 20,00
| w 120120
6 120199 Inne niewymienione odpady 15,00
7 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkéw 1,00
chlorowcoorganicznych
8 130112* Oleje hydrauliczne fatwo ulegajace biodegradacii 2,50
9 1301 13* Inne oleje hydrauliczne . 2,50
10 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,20
| ) niezawierajgce zwiazkéw chlorowcoorganicznych
11 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,75 3
12 13 03 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elekiroizolatory 1,00
oraz nosniki ciepta niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych
13 1303 10* Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz 0,05
nosniki ciepta ,
14 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 7,00
15 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania 28,00
olejow w separatorach |
16 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 10,00
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
17 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 5,00
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz
w150202 |
18 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek 20,00
i remontow
19 17 04 02 Aluminium 30,00
: | Instalacje pozostale LR
1 07 01 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania 1,00
i ciecze macierzyste
2 080111* Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki 4,00
. organiczne lub inne substancje niebezpieczne
3 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 4,00
4 08 0113* Szlamy z usuwania farb i lakierow zawierajace 3,00
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
5 08 0199 Inne niewymienione odpady 1,50
6 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki 2,50
organiczne |ub inne substancje niebezpieczne
7 11 01 09" Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 20,00

Znak: DS.11.7222.109,2019

Strona 13 z 38




niebezpieczne

8 110199 Inne niewymienione odpady 5,00
9 120101 Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow 90,00
10 120102 Czastki i pyly Zelaza oraz jego stopow 90,00
11 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niszelaznych 140,00
12 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 15,00
13 12 01 07* Odpadowe oleje mineralne z obrabki metali 475
niezawierajace chlorowcow (z wylaczeniem emulsji
o | roztworow)
14 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali 60,00
niezawierajace chlorowcow
15 1201 20 Zuzyte materialy szlifierskie zawierajace substancje 10,00
niebezpieczne
16 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow 19,00
chlorowcoorganicznych
17 1301 12* Oleje hydrauliczne fatwo ulegajace biodegradacii 47,50
18 130113* Inne oleje hydrauliczne 47 50
19 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3,80
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
20 13 02 08" Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 14,25
21 1303 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory 19,00
oraz nosniki ciepta niezawierajace zwigzkow
| chlorowcoorganicznych _
22 1303 10* Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz 0,95
nosniki ciepta
23 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 3,00
24 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikow i z odwadniania 12,00
olejow w separatorach ]
25 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 3,00
26 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe 10,00
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
27 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 5,00
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz w 15 02 02
28 16 01 07* Filtry olejowe 3,00
29 16 03 03" Nieorganiczne odpady zawierajace substancje 0,50
- niebezpieczne
30 16 03 05* Organiczne odpady zawierajgce substancje 0,50
niebezpieczne
31 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 5,00
32 17 04 02 Aluminium 20,00
33 17 04 05 Zelazo i stal 100,00
34 17 04 10" Kable zawierajgce rope naftowa, smole i inne substancje 1,00
niebezpieczne
35 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 1,00
36 19 09 05 Nasycone lub zuZyte Zywice jonowymienne 0,50
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6.1.2. Spos6b magazynowania i dalszego postepowania z wytworzonymi odpadami

kp.| Rodzaj odpadu Skiad chemiczny
Kod K iy i whasciwosci
odpadu

1| 07 0104* |Inne rozpuszczalniki Magazynowane w szczelnych  |Odpady ptynne. Skiad
organiczne, roztwory z pojemnikach, przechowywane  |rozpuszczalnika to: mieszanina
przemywania i ciecze w zamknigtym, wyznaczonym  |weglowodoréw aromatycznych i
macierzyste pomieszczeniu; przekazywane  |alifatycznych, estrow i ketonow.

specjalistycznej firmie do Wiasciwosci: fatwopalne.
- ‘ unieszkodliwiania i odzysku

2 | 080111* |Odpady farb i lakierow Magazynowane w szczelnych ~ |Odpady plynne lub proszkowe.
zawierajacych pojemnikach lub workach, Skiad: mieszaniny na bazie
rozpuszczalniki organiczne | przechowywane w zamknigtym, |dodatkéw, pigmentow,
lub inne substancje wyznaczonym pomieszczeniu;  |wypetniaczy, Zywicy
niebezpieczne przekazywane specjalistycznej |i plastyfikatorow

firmie do unieszkodliwiania w rozpuszczalniku. Wiasciwosci:
i odzysku tatwopalne, draznigce.

3 | 080112 |Odpady farb i lakierow inne| Magazynowane w szczelnych  |Odpady plynne lub proszkowe.

niz wymienione w 08 01 11 | pojemnikach lub workach, Skfad: mieszaniny na bazie
przechowywane w zamknietym, |dodatkow, pigmentéw,
wyznaczonym pomieszczeniu; | wypelniaczy, Zywicy
przekazywane specjalistycznej |i plastyfikatorow
firmie do unieszkodliwiania w rozpuszczalniku. Wiasciwosci:
i odzysku tatwopalne, draznigce.

4 | 080113" |Szlamy z usuwania farbi |Magazynowane w szczelnych Odpady plynne. Sa to resztki
lakierow zawierajace pojemnikach, przechowywane w |farb i lakieréw zmieszane
rozpuszczalniki organiczne |zamknietym, wyznaczonym z rozpuszczalnikiem. Skiad:
|lub inne substancije pomieszczeniu, przekazywane |weglowodory alifatyczne

specjalistycznej firmie do i aromatyczne, zywica, woda.
) |unieszkodliwiania i odzysku Wiadciwosci: draznigce.
5 | 080199 |Inne niewymienione Odpady stanowig zestalone
odpady farby, ktore zawierajg
rozdrobnione pigmenty
i wypelniacze w spoiwach
nitrocelulozowych oraz lakiery,
ktérych podstawowym
Magazynowane w szczelnych  |skiadnikiem sg zywice
pojemnikach, przechowywane  |lakiemicze poliestrowo-
w zamknigtym, wyznaczonym  |epoksydowe. Odpady farb
pomieszczeniu; przekazywane |proszkowych stanowia gtéwnie
specjalistycznej firmie do Zywice epoksydowe, zywice
unieszkodliwiania i odzysku poliestrowe, $rodki
odttuszczajace oraz pigment
i wypetniacze. Odpady
zawierajace pozostatosci
pigmentow, farb,
rozpuszczalnikoéw. Wiasciwosci:
‘ tatwopalne, draznigce.

6 | 0804 09* |Odpadowe kigje Magazynowane w szczelnych  |Kleje elastyczne, poliuretanowe,
i szczeliwa zawierajace pojemnikach, przechowywane w |silikonowe lub silanowe tzw.
rozpuszczalniki organiczne | zamknietym, wyznaczonym Polimery MS; szczeliwa, kity
lub inne substancje pomieszczeniu; przekazywane |szpachlowe. Gléwny skiad:
niebezpieczne spegjalistycznej firmie do poliester. Wiasciwosci:

Znak: DS.11.7222.100.2019

Strona 15 z 38



unieszkodliwiania i odzysku

drazniace, Zrace.

7 | 101003 [Zgaryizuzle odlewnicze Odpady powstajace w procesie
przetapiania surowca
Magazynowane selektywnie, |aluminiowego. Odpady stanowig
frakcje pytowe, drobne i Srednie, | mieszanine tienkow glinu,
w workach typu big-bag lub magnezu, zelaza i innych metali
w pojemnikach stalowych, bedacych sktadnikami ziomu lub
przechowywane stopow aluminiowych bedacych
W Wyznaczonym wsadem do pieca. Odpady
wybetonowanym miejscu; wystepujgce w statym stanie
przekazywane specjalistycznej |skupienia. Odpady nie posiadajg
firmie do unieszkodliwiania i wlasciwosci tatwopalnych,
odzysku zracych, drazniacych. Sg
nierozpuszczalne. Nie ulegajg
‘ biodegradacji.
8 | 110109* |Szlamy i osady Magazynowane w szczelnych  |Odpady te zawierajg oleje
pofiltracyjne zawierajace  |pojemnikach; przechowywane w |mineralne, emulsje, piasek,
substancie niebezpieczne |wyznaczonym, wybetonowanym |czastki aluminium, &ciemiwo —
miejscu; odbierane sq korund. Odpady po procesie
bezposrednio przez neutralizacji. Wiasciwosci:
specjalistyczna firme draznigce, zrace.
swiadczaca ustuge czyszczenia
lub przekazywane
specjalistycznej firmie do

i unieszkodliwienia badz odzysku |

9 | 110199 |Inne niewymienione Magazynowane w szczelnych  |Inne odpady z obrobki,

odpady pojemnikach; przechowywane w |odttuszczania i powlekania
wyznaczonym, wybetonowanym |detali. Wiasciwosci: draznigce.
miejscu; przekazywane
specjalistycznej firmie do
) unieszkodliwiania | odzysku

10| 120101 |Odpady z toczenia i Odpady stanowig resztki
piiovsfania Zelaza oraz jego odlewow - zelaza i innych
stopow Magazynowane w pojemnikach / n‘;etah b'@dﬂC%fCh_Skl;‘dglkaml:

kontenerach stalowych, EUITY Cioz SOPUN Yevab
wsadem do pieca. Wystepujg w

przschvyWane W talym stanie skupienia, w

wyznaczonym, wybetonowanym |5/ 1 Staié S ; g .

miejscu przekazywane po?jst:gl ik ds d Py

specjalistyczne firmie do w#ag.ci\:r’org; ?:ts\:gpgjlﬂych

unieszkodliwiania i odzysku sracych, drazniacych. S
nierozpuszczalne. Nie ulegajg
biodegradacii. |

11| 120102 |Czastkii pyly zelaza oraz Odpady stanowig resztki

jego stopow

Magazynowane w pojemnikach /
kontenerach stalowych,
przechowywane w
wyznaczonym, wybetonowanym
miejscu przekazywane
specijalistycznej firmie do
unieszkodliwiania i odzysku

odlewow - Zelaza i innych
metali bedacych sktadnikami
zlomu oraz stopoéw bedacych
wsadem do pieca. Wystepujg w
statym stanie skupienia, w
postaci widrow lub pytow.
Odpady nie posiadajg
wiasciwosci tatwopalnych,
zracych, draznigcych. Sg
nierozpuszczalne. Nie ulegajg
biodegradacii.
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12 | 120103 |Odpady z toczenia i Odpady stanowig resztki
pitowania metali odlewow - zelaza i innych
nigzelaznych Magazynowane w pojemnikach / 2}::33 ggqugty;? ﬁlsgg;gﬂ]

ggggﬂg\rﬂa;x asr:glngych, wsadem do pieca. Wystepujg w
wyznaczonym, wybetonowanym Stm{m.s’[?f"? Sljugle”;‘?" o
miejscu przekazywane FOSTDL ALY, b W,
specjalistycznej firmie do Sdpedy nie posiadain
unieszkodiiwiania i odzysky | WaSciwosci fatwopalnych,
zracych, draznigeych. Sg
nierozpuszczalne. Nie ulegajg
biodegradaciji. ]
13| 120104 |Czastkii pyly metali Odpady stanowig resztki
niezelaznych odlewow — Zelaza i innych
Magazynowane w pojemnikach / n:etali bedchchéskt;dg:kam;\
kontenerach stalowych, z 0":;“' OIER WP WWQ aoye
przechowywane w ws? emtclo' p|e:a. Wystepujq w
wyznaczonym, wybetonowanym ;?sfan;isw?g;gnﬁ |3§'§3}'§va
by sy Oty e st
unieszkodliwiania i odzysku Wiasclwosci tatwopalnych,
zracych, drazniacych. Sg
nierozpuszczalne. Nie ulegajg
_ biodegradacii.

14| 120107* |Odpadowe oleje mineralne [Magazynowane sa w Zwiazki te zawierajg oleje
z obrébki metali szczelnych pojemnikach mineralne, emulsje i
niezawierajace chlorowcow| (beczkach) i przechowywane w charakteryzujg sie zawartoscig,
(z wylgczeniem emulsjii  (zamknigtym wyznaczonym przede wszystkim
roztworow) pomieszczeniu przekazywane  |weglowodorow organicznych.

specjalistycznej firmie do Odpady w postaci plynnej

unieszkodliwiania i odzysku (oleistej). Wiasciwosci:
toksyczne, fatwopalne,
ekotoksyczne.

15| 120109* |Odpadowe emulsje i Zwigzki te zawierajg oleje
roztwory z obrobki metali giggﬁ;;ﬁ?;;ﬁifa h mineralne, emulsje i
niezawierajgce chlorowcow (beczkach) i magazynowane w ;r;éggtigz:ﬁf zawartoscig

Mpdgoeym, - weglowodoréw organicznych.

wybetonowanym miejscu Odpady w postaci plynnej

przekazywane specjalistycznej | Keey V\Ela' ! sy., )

firmie do unieszkodliwianiai | \©eiSte])- Wiasciwosci:

odzysku toksyczne, fatwopalne,
ekotoksyczne.

16 | 1201 14" |Szlamy z obrobki metali  [Magazynowane sa w Odpady te zawierajg oleje
zawierajgce substancie  |szczelnych pojemnikach i mineralne, emulsje, piasek i
niebezpieczne przechowywane w czastki aluminium oraz

wyznaczonym, wybetonowanym |$ciemiwo — korund. Wiasciwosci
miejscu, przekazywane drazniace i toksyczne.
specjalistycznej firmie do

unieszkodliwiania i odzysku

17| 1201 20% |Zuzyte materialy Magazynowane sg w Odpady state pochodzace z
szlifierskie zawierajace szczelnych pojemnikach lub  |procesu obrobki zelaza i jego
substancie niebezpieczne | workach, w zamknigtym stopow oraz metali

wyznaczonym pomieszczeniu, |niezelaznych. Papier cierny i
przekazywane specjalistycznej (tarcze szlifierskie
firmie do unieszkodliwiania i |zanieczyszczone substancjami
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odzysku

niebezpiecznymi. Wiasciwosci:
state, niepalne.

przektadniowe i smarowe

18 | 120121 |Zuzyte materiaty Gromadzone w szczelnych Odpady o charakterze statym
szlifierskie inne niz pojemnikach lub workach lub  |zawierajace: krzemionke,
wymienione beczkach, przechowywane w  |korund, stop Zelaza i wegla,
w120120 zamknigtym wyznaczonym m.in. zuzyte tarcze szlifierskie,

pomieszczeniu lub papier sciemy; odpady po
wyznaczonym, wybetonowanym |procesie Srutowania.
miejscu, przekazywane

specjalistycznej firmie do

unieszkodliwiania i odzysku

19| 120199 |Inne niewymienione Gromadzone w szczelnych Odpady o charakterze stalym tj.

odpady workach, przechowywane w ksztattki Zywiczne (naturalne
wyznaczonym miejscu, materialy sciemo-polerskie),
przekazywane specjalistycznej |ksztaltki ceramiczne (spiek
firmie do unieszkodliwiania i ceramicznych naturalnych
odzysku materiatdw Scierno-polerskich).

20 | 1301 10* |Mineralne oleje Magazynowane sg w Mieszanina cieklych
hydrauliczne szczelnych pojemnikach weglowodorow o diugich
niezawierajace zwiazkow  |(beczkach) i magazynowane w |tancuchach weglowych. Odpady
chlorowcoorganicznych  |zamknietym, wyznaczonym palne o wiasciwosciach

pomieszczeniu; przekazywane  [toksycznych, fatwopalnych,
specjalistycznej firmie do ekotoksycznych.
unieszkodliwiania i odzysku

21| 1301 12* |Oleje hydrauliczne tatwo  |Magazynowane sg w Odpady w postaci plynnej.
ulegajace biodegradacji  |szczelnych pojemnikach Skiad: mieszanina wyzszych

(beczkach) i magazynowane w  |weglowodorow, ze $ladowymi
zamknietym, wyznaczonym zanieczyszczeniami, gtownie
pomieszczeniu; przekazywane  |metali. Whasciwosci:
specjalistycznej firmie do ekotoksyczne.
unieszkodliwiania i odzysku

22 | 1301 13" |Inne oleje hydrauliczne Magazynowane sg w Odpady w postaci ptynnej.

szczelnych pojemnikach Skfad: mieszanina wyzszych
(beczkach) | magazynowane w |weglowodorow, ze ladowymi
zamknietym, wyznaczonym zanieczyszczeniami, glbwnie
pomieszczeniu; przekazywane |metali. Wiasciwosci:
specjalistycznej firmie do ekotoksyczne.

Ll unieszkodliwiania i odzysku

23 | 130205 |Mineralne oleje silnikowe, |Magazynowane sgw Odpady w postaci ptynnej
przekiadniowe i smarowe |szczelnych pojemnikach (oleistej). Woda,
niezawierajace zwigzkow |(beczkach) ) i magazynowane w |zanieczyszczenia mechaniczne,
chlorowcoorganicznych  |zamknietym, wyznaczonym frakcje weglowodorowe

pomieszczeniu; przekazywane |parafinowe, zwigzki metali (Ba,
specjalistycznej firmie do Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, Cu),
unieszkodliwiania i odzysku zwigzki fosforu, siarki i azotu,
produkty starzenia i rozktadu.
Opady tatwopalne, toksyczne,
B ekotoksyczne, —_—
24 | 1302 08* |Inne oleje silnikowe, Magazynowane sq w Odpady w postaci ptynnej.

szczelnych pojemnikach
(beczkach) ) i magazynowane w
zamknietym, wyznaczonym
pomieszczeniu; przekazywane
specjalistycznej firmie do
unieszkodliwiania i odzysku

Sktad: mieszanina wyzszych
weglowodordw, ze Sladowymi
Zanieczyszczaniami, gitownie
metali. Wiasciwosci:
ekotoksyczne.

Znak: D$.11.7222.109.2019

Strona 18 z 38



25 | 130307* |Mineralne oleje i ciecze ~ |Magazynowane sa w Odpady w postaci ptynnej
stosowane jako szczelnych pojemnikach (oleistej) Frakcje
elektroizolatory oraz (beczkach) ) i magazynowane w |weglowodorowe parafinowe,
nosniki ciepta zamknietym, wyznaczonym naftenowe, $ladowe ilosci metali
niezawierajgce zwigzkow | pomieszczeniu; przekazywane |(Fe, Cu), zwiazki siarki, azotu,
chlorowcoorganicznych | specijalistycznej firmie do produkty starzenia i rozkladu.

unieszkodliwiania i odzysku Wiasciwosci: fatwopalne,
ekotoksyczne, toksyczne.

26 | 1303 10* [Inne oleje i ciecze Magazynowane sq w Opady w postaci ptynnej
stosowane jako szczelnych pojemnikach (oleistej). Wielowodorotlenkowe
elektroizolatory oraz (beczkach) ) i magazynowane w |alkohole orz jedno-lub
nosniki ciepta zamknietym, wyznaczonym wielozasadowe alifatyczne,

pomieszczeniu; przekazywane  |ewentualnie aromatyczne kwasy
specjalistycznej firmie do karboksylowe. Wiasciwosci
unieszkodliwiania i odzysku tatwopalne i ekotoksyczne.

27 | 130502* |Szlamy z odwadniania Magazynowane w szczelnych  |Zawierajg oleje mineralne,
olejow w separatorach pojemnikach; przechowywane w |syntetyczne glownie

wyznaczonym, wybetonowanym |weglowodory aromatyczne i
miejscu; odbierane sg alifatyczne. Wiasciwosci:
bezposrednio przez ekotoksyczne
specjalistyczng firme

Swiadczaca usfuge czyszczenia

lub przekazywane

specjalistycznej firmie do

unieszkodliwienia badz odzysku.

28 | 130508 |Mieszanina odpadow z Magazynowane w szczelnych  |Zawierajg oleje mineraine,
piaskownikow i z pojemnikach; przechowywane w |syntetyczne glownie
odwadniania olejow w wyznaczonym, wybetonowanym |weglowodory aromatyczne i
separatorach miejscu; odbierane sg alifatyczne. Wiasciwosci:

bezposrednio przez ekotoksyczne.
specjalistyczng firme

Swiadczaca ustuge czyszczenia

lub przekazywane

specjalistycznej firmie do

unieszkodliwienia badz odzysku.

29 | 1406 03" |Inne rozpuszczalniki i Magazynowane sg w szczelnym |Odpady o charakterze plynnym.
mieszaniny pojemniku i przechowywane w  [Sg nimi resztki
rozpuszczalnikow zamknigtym wyznaczonym Zanieczyszczonej mieszaniny

pomieszczeniu; przekazywane |rozcieficzalnikéw pochodzacych
specjalistycznej firmie do z mycia urzadzen i stanowisk.
unieszkodliwienia badZ odzysku. | Sklad: mieszanina
weglowodorow alifatycznych i
alicyklicznych. Wiasciwosci:
‘ tatwopalne, ekotoksyczne.
30 | 1502 02" |Sorbenty, materiaty Gromadzone sa w specjalnym, |W sklad tych odpadéw

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

dwukomorowym i oznakowanym
pojemniku zlokalizowanym na
twardy wybetonowanym podiozu
w wydzielonym pomieszczeniu.
Pozostate odpady z tej grupy,
magazynowane sg w
oddzielnym, szczelnym
pojemniku, zlokalizowanym na
twardym wybetonowanym
podiozu w pomieszczeniu

wchodzg gtownie czysciwa,
ktore sg zanieczyszczone
substancjami ropopochodnymi i
innymi substancjami
niebezpiecznymi; a takze
ubrania ochronne. Wiasciwosci:
tatwopalne.
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magazynowym; przekazywane
specjalistycznej firmie do
unieszkodliwienia badz odzysku.

31 | 150203 |Sorbenty, materiaty Magazynowane sg w Odpady skfadaja sie z tkaniny,
filtracyjne, tkaniny do pojemnikach/ workach big bag, |celulozy, bawetny, Inu, welny,
wycierania (np. szmaty,  |w wyznaczonym miejscu; poliamidu, wiskozy. Odpady nie
scierki) i ubrania ochronne |przekazywane specjalistycznej |posiadajg wiasciwosci
inne nizw 15 02 02 firmie do unieszkodliwienia badz | niebezpiecznych.

_ odzysku.

32 | 16 0107* |Filtry olejowe Filtry olejowe pochodzg z
Odpady te magazynowane sa w |elektro-drgzarek i zawierajg
szczelnych pojemnikach i naftg, metale, oraz tworzywa
przechowywane w zamknietym |sztuczne zawierajace polimer
wyznaczonym pomieszczeniu, |(np. celuloza) oraz inne
przekazywane specialistycznej |sktadniki, ktére spefniajg role
firmie do unieszkodliwienia badz |wypetniacza, plastyfikatora,
odzysku stabilizatora pigmentu.

Wiasciwosci: ekotoksyczne.

33 | 1603 03" |Nieorganiczne odpady Gromadzone sa w szczelnych  [Nieorganiczne odpady w postaci
zawierajgce substancje  |pojemnikach lub oryginalnych  |przeterminowanych $rodkéw
niebezpieczne opakowaniach, a nastepnie chemicznych. Wiasciwosci

magazynowane w wydzielonych |Zrace i toksyczne.
pomieszczeniach, w migjscu
wytwarzania; przekazywane
specjalistycznej firmie do
unieszkodliwienia badz odzysku

34 | 16 03 05* |Organiczne odpady Gromadzone sa w szczelnych  |Organiczne odpady w postaci
zawierajace substancie  |pojemnikach lub oryginalnych | przeterminowanych $rodkow
niebezpieczne opakowaniach, a nastepnie chemicznych. Whasciwosci

magazynowane w wydzielonych |zrace i toksyczne.
pomieszczeniach;
przekazywane specjalistycznej
firmie do unieszkodliwienia badz
= odzysku

35| 170101 |Odpady betonu oraz gruz |Magazynowane sg w Beton i gruz z prac
betonowy z rozbidrek i kontenerach, ustawionych na  |rozbiérkowych, naprawczych i
remontow placu na terenie zakladu; remontowych na terenie catego

przekazywane specjalistycznej |zakiadu, w tym odlewnia.
firmie do unieszkodliwienia badz | Odpady nie wykazujg
i odzysku wlasciwosci niebezpiecznych.
36 | 170401 |Miedz, braz, mosiadz Gromadzone sg w wydzielonym |Odpady miedzi, brazu i
miejscu na placu na terenie mosiadzu z procesdw
zaktadu; przekazywane produkeyjnych i
specjalistycznej firmie do wspomagajacych produkcie.
unieszkodliwienia badz odzysku |Odpady nie wykazujg,
wiasciwosci niebezpiecznych.
37| 170402 | Aluminium Gromadzone sa selektywnie w |Odpady aluminiowe z procesow
pojemnikach i magazynowane w | Produkcyjnych i ‘
wydzielonym miejscu; wspomagajacych produkcie;
przekazywane specjalistycznej |gfownie w postaci brakow i -
firmie do unieszkodliwienia badz [Poprawek (detali nie spetniajace
odzysku wymagan jakosciowych).
Odpady nie posiadajg
wiasciwoéci niebezpiecznych.
38 | 170405 |Zelazoistal Gromadzone sg w wydzielonym |Odpady z Zelaza i stali z
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miejscu na placu na terenie
zaktadu; przekazywane
specjalistycznej firmie do
unieszkodliwienia badz odzysku

procesow produkeyjnych i
wspomagajacych produkcie,
glownie w postaci brakow i
poprawek (detale nie
spehiajace wymagan

‘ ) jakosciowych).
39| 1704 10* |Kable zawierajace rope | Magazynowane sq w W skiad odpadu wchodza;
naftowa, smote i inne pojemnikach w wyznaczonym  |aluminium, miedz, stal, guma
substancje niebezpieczne |miejscu, w miejscu wytwarzania; |silikonowa oraz substancje
przekazywane specjalistycznej |ropopochodne.
firmie do unieszkodliwienia badz
odzysku
40 | 170411 |Kable inne niz wymienione |Magazynowane sa w W skiad odpadu wchodza;
w1704 10 pojemnikach w wyznaczonym  |aluminium, miedz, stal, guma
miejscu, w miejscu wytwarzania; |silikonowa.
przekazywane specjalistycznej
firmie do unieszkodliwienia badz
odzysku
41| 190905 |Nasycone lub zuzyte Odpady gromadzone sa w Nasycone lub zuzyte zywice
Zywice jonowymienne szczelnych pojemnikach i jonowymienne - odpady
magazynowane w wydzielonym |pochodzace z narzedziowni

zamknietym pomieszczeniu;
przekazywane specjalistycznej
firmie do unieszkodliwienia badz
odzysku

(elektrodrazarki). Odpady nie
wykazujg wasciwosci
niebezpiecznych.

6.1.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadoéw i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko

Minimalizowanie ilosci powstajacych odpadéw produkcyjnych poprzez:

- stosowanie surowcow wysokiej jakosci (czystych) nie wymagajacych obrobki wstepnej generujacej

odpady,

- segregacjg powstajacych odpadéw i zawracanie odpadéw z obrobki do ponownego wytopu,

- przestrzegania parametrow procesu technologicznego,

- utrzymanie w dobrym stanie technicznym wykorzystywanego sprzetu,

- prowadzenie dziatar organizacyjnych w zakresie gospodarowania odpadami,

- zbieranie odpadow w szczelnych, specjalistycznych pojemnikach celem ograniczenia ich

negatywnego oddziatywania na $rodowisko,

- kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpadéw, poprzez prowadzenie ilogciowej i jakosciowej ewidencji

odpadow,

- magazynowanie odpadow w specjalnie wyznaczonych do tego celu miejscach posiadajgcych

odpowiednie zabezpieczenie chronigce przed negatywnym wptywem na $rodowisko,

- przekazywanie odpadéw specjalistycznym firmom celem unieszkodliwiania lub poddania odzyskowi,

- segregacja odpadow.
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6.1.4. Warunki przeciwpozarowe
W' zakresie wymagan ochrony przeciwpozarowej postepowaé zgodnie z wytycznymi zawartymi

w ,Operacie przeciwpozarowym dotyczacym warunkéw ochrony przeciwpozarowej miejsc

magazynowania odpadow” opracowanym przez inz. Bogustawa Lewickiego w grudniu 2019r.

oraz

w postanowieniu Komendanta Miejskiego Parstwowej Strazy Pozamej w Zielonej Gorze nr 45/2020
z dnia 29 kwietnia 2020r.

6.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pytéw do powietrza

6.2.1. Dla poszczegdlnych zrodet | miejsc wprowadzania

Lp, | Symbol | Nazwazrodta emisiil rodzaj Rodzaj Wielkosci emisji
" | emitora procesu zanieczyszczenia [ka/h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1 E1 2 piece odlewnicze tyglowe Dwutlenek azotu 0,200
11%60“1!*“3 fypul R‘?’“‘T ‘?:(T‘im Dwutlenek siarki 0,008
0 moc:z ‘J\C}IEE ;;3 palnika Tiorek wagla —
Pyt zawieszony PM10 0,006
Chrom VI 7l 0,000005
Cyna" 0,000010
Cynk ¥ 0,000010
Mangan 1 0,000006 ]
Miedz 1 0,000005
Nikiel ) 0,000005
Otow " 0,000005
Zelazo 0,000010
Fluor2 0,0010
2 E2 2 piece odlewnicze tyglowe Dwutlenek azotu 0,200
przechylne typu Remix CTG Dwutlenek siarki 0,008 ]
11/60 o mocy cieplnej palnika 440 Tlenek wegla 0,030
kW kazdy Pyt zawieszony PM10 0,006
Chrom VI 1 0,000005
Cyna 0,000010
Cynk " 0,000010
Mangan " 0,000006
Miedz 1 0,000005
Nikiel 7 0000005
Ofdw " 0,000005
Zelazo " 0,000010 ]
Fluor ? 0,0010
3 E3 Piec odlewniczy szybowy typu Dwutlenek azotu 0,250
. NIIH”'_EE%O%HS?QS'O ngykw Dwutlenek siarki 0,030
clepine] awoch palnikow
i g(aidy orgz palnika Yemek wedla 0,150
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podtrzymujacego cieplo o mocy | Pyt zawieszony PM10 0,050
ciepinej 300 kW Chrom VI 0,00006
Cynal 0,00008
B Cynk " 0,00090
Mangan ! 0.00002
Miedz 1 0,00010 N
Nikiel ! 0,00001
Otow 1 0,00007
Zelazo ") 0,00060
‘ Fluor 2 0.0060
E4 Piec odlewniczy szybowy typu Dwutlenek azotu 0,200
Stoltejkp o cieplr(!ﬂ?i dwoch Dwtlenek siarki 0,020
e
ionlnei 2 :
mocy cieplnej 230 kW Chrom VI T 0,00005
Cyna 0,00005
Cynk 1) 0,00080 ]
Mangan 0,00002 .
Miedz 1 0,00010
Nikiel 1 0,00001
Ofow 1 0.00007
Zelazo 0,00060 =|
_ Fluor 2 0,0050
ESA | Oczyszczarka $rutowa DISA typu | Pyt zawieszony PM10
SPH 25,512 0,000
E5B Oczyszczarka §rutowatypu | Pyl zawieszony PM10
NTOR90x30 B4k
Instalacje pozostate
E7 Komorowa kabina malarska z Aceton 0,040
sucha filtracjg. Odciag R
zanieczyszczen wentylatorem iEshe 0,050
typu DAEXC-250L o wydajnosci | Cykloheksanon 0,006
1500- 2000 m3/h Ksylen 0,040
1-metylopropan-1-ol 0,100 |
Prop-2-en-1-ol 0,050 B
Octan butylu 0,010
Octan etylu 0,010
Propylobenzen 0,050
[ Toluen 0,040
E8 Komorowa kabina malarska z Aceton 0,040
sucha filtracjg, Odciag Butan-1-ol 0.050
zanieczyszczen wentylatorem !
typu DAEXC-250L o wydajnosci Cykloheksanon 0,006
1500- 2000 m¥h Ksylen 0,040
1-metylopropan-1-ol 0,100
Prop-2-en-1-ol 0,050
Octan butylu 0,010 ]
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Octan etylu 0,010
Propylobenzen 0.050 -
Toluen 0,040
3 E9 | Suszarka elektryczna detali typu Aceton 0,002
SEL13. Odciag zanieczyszczen Butan-1-ol 0.200
wentylatorem typu DAEXC-250L o '
wydajnosci 1500- 2000 myh | CYkloheksanon 0001
Ksylen 0,001
1-metylopropan-1-ol 0,100
Prop-2-en-1-ol 0,005
Octan butylu 0,001 B
Octan etylu 0,001
Propylobenzen 0,001
- Toluen 0,001
4 E10 | Suszarka elekiryczna detali typu Aceton 0,002
SEL13. Odciag zanieczyszczen Bl
wentylatorem typu DAEXC-250L o uen-1-0 0,200
wydajnosci 1500- 2000 m¥h Cykloheksanon 0001
Ksylen 0,001
1-metylopropan-1-ol 0,100
Prop-2-en-1-ol 0,005
Octan butylu 0.001
Octan etylu 0,001
Propylobenzen 0,001
Toluen ﬁ,001
5 E11 Magazyn farb i rozpuszczalnikow Aceton 0,001
oraz stanowisko mieszania farb. Butan-1-ol 0,001
Odciag zanieczyszczen
wentylatorem typu DAExC-160 o CyRlohaksanon il
wydajnosci 600 m¥/h Ksylen 0,001
1-metylopropan-1-ol 0,001
Prop-2-en-1-ol 0,001
Octan butylu 0,001
Octan etylu 0,001
Propylobenzen 0,001
Toluen 0,001
6 | E12 Tampodruk. Odciag ~ Aceton 0010
zanieczyszczen wentylatorem Butan-1-ol 0070
typu DAEXC-400 c i
: 5 3 ykloheksanon 0,030
0 wydajnosei 11 160 m¥h Kevion 0.030
1-metylopropan-1-ol 0,070
Prop-2-en-1-ol 0,070
Octan butylu 0,070
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Octan etylu 0,070
Propylobenzen 0,030
Toluen 0,040
7 E15 Hartowanie. Odciag Pyt PM10 0,002
zanieczyszczen wentylatorem o —
wydajnosci 2200 m¥h Dwutlenek siarki 0,010
Dwutlenek azotu 0,015
8 E17 Stanowisko Klejenia. Odciag Cykloheksan 0,020
wentylatorem o wydajnoéci 1200
mih Ksylen 0,020
Octan etylu 0,001
prop-2-en-1-ol 0,001
Toluen 0.0005
' jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle
2 jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie
6.2.2. Dla calej instalaci:
Rodzaj zanieczyszczenia Wielkos¢ emisji
Lp [Mgrok]
E-IHQﬁﬂédja?:wmq;;ajaﬁ pozwolenia zmtegmwnnaga i
1 Dwutlenek azotu " 5775
2 Dwutlenek siarki 0,471
3 Tlenek wegla 2,235
4 Pyt zawieszony PM10 1,632
5 Chrom VI 1 0,001
6 Cynal 0,001
7 Cynk 1 0,013
8 Mangan 1 0,016
9 Miedz 0,002
10 Nikiel " 0,00021
1 Otow 1 0,008
12 Zelazo ! 0,058
13 Fluor 2 0,095
Instalacje pozostate
14 Dwutlenek azotu 0,0525
15 Dwutlenek siarki 0,035
16 Pyt PM10 0,007
17 Aceton 0,318




18 Butan-1-ol 0,634

19 Cykloheksan 0,040 ]
20 Cykloheksanon 0,113

21 Ksylen 0,391

22 2-metyloproan-1-ol 0,914

23 Octan butylu 0,214

24 Octan etylu ' 0,223
25 Propylobenzen 0,421 |
26 Prop-2-en-1-ol 0,391

27 Toluen 0,372 o

' jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle
2- jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie

6.2.3. Rodzaje gazow i pytow, ktorych wielkosci emisji nie okreslono

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia

1 Tlenek wegla "

Chrom VI "

Chlorowodor

Etylobenzen

Metanol

Weglowodory alifatyczne

Weglowodory aromatyczne

Qx| =I| | O] B W Bk

Kwas siarkowy

1)- w przypadku instalacji pozostafych

6.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalaciji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu wyrazony poprzez réwnowazny poziom dzwieku emitowanego na

obszary wykorzystywane jako tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j:

e W godzinach od 6.00 do 22.00 - 50 dB(A),
e W godzinach od 22.00 do 6.00 - 40 dB(A).

6.4. llos¢ i warunki poboru wod
Zakiad zasilany jest w wode z miejskiej sieci wodociggowe] wediug zasad okreSlonych w umowie

zawartej z Zielonogorskimi Wodociagami i Kanalizacjg Sp. z 0.0. Zapotrzebowanie na wode zwigzane
z funkcjonowaniem catego zakladu, czyli procesem produkcyjnym oraz potrzebami socjalno-bytowymi
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pracownikow wynosi 30 000 m¥/rok, w tym ilos¢ wykorzystywanej wody przez instalacie wymagajaca

pozwolenia zintegrowanego wynosi 1 400 m3/rok.

6.5. llos¢, stan i skiad Sciekéw, ktdre nie sa wprowadzane do wéd lub do ziemi

Scieki przemystowe generowane w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego w ilosci 1400 m3rok odprowadzane sg tacznie ze $ciekami bytowymi i pozostatymi
Sciekami przemystowymi powstajacymi w wyniku dziatalnoéci Zakladu do zewnetrznej sieci kanalizacii
ogolnosptawnej bedacej wlasnoscig Zielonogorskich Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg
w Zielonej Gorze.

Warunki wprowadzenia do urzadzen kanalizacyjnych $ciekéw przemystowych zawierajacych substancje
szczegOlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego zostaly uregulowane w obowiazujacym sektorowym
pozwoleniu  wodnoprawnym, zgodnie z ktérym stezenia zanieczyszczer nie bedg przekraczaé
w odplywie wartoSci dopuszczalnych wskaznikéw zanieczyszczef, okreslonych w ponizszym

zestawieniu tabelarycznym.

Nazwa wskaznika Jednostka Dopuszczalna warto$¢
Weglowodory ropopochodne mg/l <15 i
Azot amonowy Mg Nnwall =200
Fosfor ogélny mg P/ | =10
Fenole lotne mg/| =15
Otow mg Pbll =0,2
Miedz mg Cull =02
Cynk mg Zn/l =2
Kadm mg Cd/l =01
Nikiel mg Nifl <02
Chrom og6iny mg Cr/l =1
i Chrom mg Cr/l =0,2
Cyjanki wolne mg CN/I <05 o
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7. MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY CZAS UTRZYMYWANIA SIE  WARUNKOW
EKSPLOATACYJNYCH ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH, W TYM AWARII, ORAZ
WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB ENERGII W TAKICH
PRZYPADKACH

Instalacja nie bedzie eksploatowana w sytuacjach odbiegajacych od normalnych. Okres rozruchu,
awaria czy likwidacja instalacji bedzie uzasadniona potrzebami technicznymi i nie bedzie wystepowa¢
diuzej niz jest to konieczne.

8. WYMAGANIA ZWIAZANE Z MONITORINGIEM

8.1.Monitoring parametréw technicznych i procesu technologicznego

Kontrola kluczowych parametréw procesu odlewania:

- temperatura stopu w zakresie od 660°C do 740°C, sprawdzana za pomocg rejestratora na kazdym
piecu, w przypadku awarii stosuje sig termopare przeno$na,

- cisnienie wirysku w zakresie od 600 bar do 1200 bar, kontrolowane przez maszyne w sposéb ciggly
i wyswietlane na panelu sterowania, w przypadku awarii recznie wykonywanie pomiaréw za pomoca
manometru,

- parametry wirysku wediug indywidualnej listy, zmianowa checklista parametrow odlewania,
wypelniania przez uprawnione osoby z nadzoru, w przypadku awarii (niezgodnych parametrow) proces
jest przerywany do momentu usuniecia niezgodnosci.

Kontrola kluczowych parametréw procesu topienia:

- temperatura stopu w zakresie od 660°C do 770°C, sprawdzana za pomocsg rejestratora na kazdym
piecu, w przypadku awarii stosuje sie termopare przeno$na,

- sktad chemiczny wedtug normy, zmianowa kontrola skiadu chemicznego za pomoca spektometru,
w przypadku awarii przeprowadzona jest kontrola w zewnetrznym laboratorium.

Kontrola kluczowych parametrow procesu obrébki wibrociernej:

- steZenie cieczy procesowej, sprawdzane za pomoca refraktometru.

Kontrola kluczowych parametrow procesu oczyszczania:

- poziom ilosci $rutu, w przypadku poziomu krytycznego (minimalna ilos¢) jest on uzupetniany.
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8.2, Monitoring efektywnoéci wykorzystania zasobow

Monitoring  efektywnosci wykorzystania zasobéw prowadzié wramach gospodarki materialowo-

surowcowej, wodnej i gospodarki odpadami.

8.3. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii i paliw

llos¢ energii elekirycznej oraz gazu bedzie monitorowana na biezaco poprzez odczyty z licznikow
I podlicznikow energii elektrycznej i gazu ziemnego. Zuzycie energii elekirycznej bedzie monitorowane
dla obszarow: odlewni, $rutowania oraz obrobki wibro- $ciemej, natomiast zuzycie gazu dla obszaru
odlewni.

8.4. Monitoring ilosci ujmowanej wody

Monitoring iloéci pobieranej wody przez instalacje wymagajaca pozwolenia zintegrowanego prowadzony
bedzie na podstawie udokumentowanych odczytow z licznikéw znajdujacych sie w obszarach odlewn
| obrobki wibrosciemnej z czestotliwoscia odezytu raz na miesiac.

8.5. Monitoring $ciekéw

Monitorowanie ilosci i jakosci odprowadzanych ciekéw przemystowych prowadzone bedzie wedtug
warunkow okreslonych w obowigzujgcym pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzenie &ciekow
przemyslowych zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla §rodowiska wodnego do kanalizacji
ogolnosptawnej bedacej wiasnoscia Zielonogérskich Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg
w Zielonej Gorze.

8.6. Zasady gromadzenia wynikow monitoringu i przekazywania informacji pozwalajacych na

przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okre$lonymi w niniejszym pozwoleniu.

Wszystkie wyniki badan monitoringowych, w zakresie okreslonym niniejszg decyzja, wykraczajacym
poza przepisy art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, rejestrowaé i przekazywa¢ organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska w formie pisemnej
jako coroczng informacje pozwalajaca na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okrelonymi
pozwoleniem, do dnia 15 marca roku nastepnego.

W corocznej ocenie zataczyé informacje zgodne z ponizszym zakresem:
- wielkos¢ zuzycia energii elektrycznej, gazu ziemnego.

- wielkos¢ produkgji,

- wielkos¢ zuzycia wody

- ilo$¢ powstajacych Sciekow.
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9. WYMAGANE DZIALANIA MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE LUB OGRANICZANIE EMISJI
OSIAGANIE _WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI,
OGRANICZANIE ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO, ZAPEWNIENIE
EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA SUBSTANCJI LUB ENERGI

9.1. Sposoby zapobiegania lub ograniczania emisji.

9.11 W zakresie ochrony srodowiska wodnego:
e zastepowanie substanciji potencjalnie szkodliwych substancjami o mniejszej szkodliwosci,
e ograniczanie do niezbednego minimum ilos¢ wody zuzywanej na jednostke produkcji,
e wprowadzenie zamknigtych obiegow wody na obrobce wibrosciernej oraz odlewni,
e odprowadzanie wytwarzanych, uprzednio podczyszczonych, Sciekow przemystowych do
zewnetrznej kanalizacji ogélnosptawnej i dalej do miejskiej oczyszczalni sciekow.
9.1.2. W zakresie ochrony powietrza:
s stosowanie jako paliwa gazu ziemnego,
» zastosowanie nowoczesnych urzadzen w procesie technologicznym pozwalajgcych na optymalne
zZuzycie surowcow oraz paliw,
e zastosowanie nowoczesnych piecéw topialnych z komputerowym sterowaniem procesem
i kontrolg spalania,
» stosowanie okapow do wychwytywania gazoéw przy piecach tyglowych oraz zamknietej komory
spalania w przypadku piecow szybowych,
o zainstalowanie filtrow suchych na emitorach oczyszczarek srutowych
9.1.3. W zakresie ograniczania emisji hatasu do Srodowiska:
o zastosowanie odpowiedniej izolacyjnosci scian budynkow emitujgcych hatas,
e utrzymywanie w wysokiej sprawnosci urzadzen instalacji oraz instalacji pomocniczych w tym
wentylacji,
e zainstalowane wentylatory wyposazone sg w obudowy, centrale wentylacyjno- nawiewne
obudowane sg ostonami,
e dzialania organizacyjne na rzecz ograniczania hatasu: zamykanie drzwi i okien, lokowanie ‘giosne]"
produkcji na dziennej zmianie, ograniczanie postoju pojazddw na biegu jatowym.
9.1.4. W zakresie gospodarowania odpadami:
e odpady magazynowa¢ w sposob zabezpieczajacy srodowisko — przez okres wynikajacy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych,

e odpady segregowac i przekazywa¢ odbiorcy posiadajacemu stosowne decyzje.
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e stosowaC wewnetrzny recykling zlomu Zelazono$nego,

9.2. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci.

W celu ograniczenia oddziatywania instalacji na $rodowisko i dotrzymania standardow jakosci

srodowiska stosowac nastepujace rozwigzania techniczne, technologiczne i organizacyjne:
e utrzymywanie rezimu technologicznego,
e prowadzenie Scislego monitoringu parametréw procesu, stosowanie procedur oraz instrukcii
prowadzenia procesu pozwalajgcych na minimalizacje wystepowania sytuacji awaryjnych,
 prowadzenie procesow zgodnie z wdrozonymi iutrzymywanymi procedurami i instrukcjami
systemu zarzgdzania jakoscig oraz systemu zarzadzania $rodowiskowego,
e nadzor zaktadowej stuzby ochrony $rodowiska,
* prowadzenie systematycznych szkolen w zakresie ochrony srodowiska,
e nadzorowanie parametrow jako$ciowych produktéw i surowcow,

= optymalizacja gospodarki surowcowo-materiatowe;,

9.3. Metody zapewnienia efektywnego wykorzystania substancii i energii

 kontrolowane sg procesy technologiczne pod katem optymalizacjii wykorzystania materiatow
i SUrOWCOW.

e stosowanie substanciji o mozliwie matej toksycznosci,

* posiadanie aktualnych baz danych o substancjach niebezpiecznych, stosowanych w procesach
produkeyjnych i zapewnienie dostepu do ww. baz danych wszystkim osobom, ktére w ramach
swoich obowigzkow majg kontakt z substancjami niebezpiecznymi.

 okreslenie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi.

= odpowiednio przygotowywane miejsca roztadunku.

* stosowanie zabezpieczenia zbiornikéw magazynowych.

* wyposazenie pracownikow w $rodki ochrony osobistej.

e posiadanie zakiadowego planu postepowania na wypadek nadzwyczajnych zagrozen.

= prowadzenie okresowych szkolen pracownikow.

* sprawowanie nadzoru nad prawidlowoécia przebiegu procesow produkeyjnych, przestrzeganiem

przepisow bezpieczenistwa i higieny pracy oraz instrukcji stanowiskowych.
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1.

9.4. Sposoby ograniczania oddzialywar transgranicznych na $rodowisko

Przeprowadzona ocena oddziatywania na $rodowisko wykazata brak mozliwosci fransgranicznego

oddziatywania na srodowisko.

10. WYMAGANIA ZAPEWNIAJACE OCHRONE GLEBY, ZIEMI | WOD GRNTOWYCH, W TYM

SRODKI MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI | WOD
GRUNTOWYCH

Do sposobow zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych na przedmiotowej

instalacji naleza;

staranny dobor i skrupulatna kontrola wykorzystywanych w zaktadzie substancji chemicznych,
bezpieczne gospodarowanie substancjami niebezpiecznymi wykorzystywanymi na terenie calego
zaktadu,

prowadzenie regulamych przegladow instalacji i zbiornikéw, w ktorych wykorzystuje sie
i przechowuije substancije stwarzajace ryzyko,

utrzymywanie niskich stanéw magazynowych oraz wykorzystanie chemikaliow na jak najmnigjszym
poziomie wymaganym w specyfikacjach produktu koricowego,

w miare mozliwosci zastgpowanie toksycznych srodkéw chemicznych substancjiami o mniejszej
szkodliwosci,

odpowiednie przygotowanie miejsc roztadunku i magazynowania substancji chemicznych,

miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed dostepem oséb niepowotanych, dokfadnie
oznakowane, wyposazone w odpowiedni sprzet gasniczy, w sprzet ochrony indywidualnej oraz
dodatkowy na wypadek awarii,

prowadzenie nadzoru nad procesem technologicznym,

posiadanie zaktadowego planu postepowania na wypadek pozaru, oraz okreslonych zasad
postepowania z substancjami niebezpiecznymi,

okresowe testowanie ustalonych procedur awaryjnych,

okresowe szkolenia pracownikow.

SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI INSTALACJI.

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji nalezy wszystkie obiekty i urzadzenia

zlikwidowac zgodnie z wymaganiami przepisow z zakresu prawa budowlanego, ochrony $rodowiska

oraz BHP. Projekt rozbiorki powinien uwzgledniac rewitalizacje terenu po zlikwidowaniu instalacji.

Proces likwidacji instalacji obejmie:
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* odstawienie instalacji z ruchu z opréznieniem instalacji z mediéw procesowych i pomocniczych
oraz trwafte odcigcie wszelkich przylaczy instalacji,

 demontaz instalacji z selekcjg urzadzer i materialow do ponownego wykorzystania, odzysku lub
unieszkodliwienia,

e Wyrownanie terenu,

ILUstalam

Termin waznosci udzielonego pozwolenia zintegrowanego na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

LUMEL ALUCAST Sp. z 0.0. z siedzibg w Zielonej Gérze przy ul. Stubickiej 1 przediozyla
wniosek przy pismie z dnia 25 pazdziernika 2019r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego na
eksploatacje instalacji do produkcji i obrébki metali - do topienia, tacznie ze stapianiem, metali
niezelaznych, w tym produktow z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej
przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych
metali, zlokalizowane] przy ul. Stubickiej 1 w Zielonej Gorze.

Analiza wniosku wykazata, iz przedmiotowa instalacja na podstawie pkt 2 ppkt 6 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
Jako cafosci (Dz.U. z 2014r. poz. 1169) zakwalifikowana zostata jako instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska ((Dz.U.
z 2019r. poz. 1396 ze zm.) w zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
0 udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie &rodowiska
oraz o ocenach oddziafywania na Srodowisko (Dz.U. z 2020r. poz. 283 ze zm.) oraz art. 49 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960r. -Kodeks Postepowania Administracyjnego (Dz.U. z 2020r. poz. 256 ze zm.)
Obwieszczeniem Marszatka Wojewddztwa znak: DW.I1.7222.109.2019 z dnia 3 stycznia 2020r. podano
do publicznej wiadomosci informacie o wszczeciu postepowania w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowych instalaciji oraz o mozliwosci sktadania wnioskow i uwag. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Niezaleznie od powyZzszego szczegblowa analiza przediozonej dokumentacji wykazata, ze nie
przedstawiala ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony
srodowiska, a wynikajacych z art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Dlatego tez pismami
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z dnia 14 listopada 219r., 15 stycznia 2020r., 3 lutego 2020r. oraz 5 maja 2020r. wezwano
Whioskodawce do uzupelnienia wniosku. W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca
przediozyt, w dniu 13 grudnia 2019r., 27 stycznia 2020r., 20 marca 2020r. oraz 26 maja 2020r.
stosowne uzupelnienia do wniosku.

Po przeanalizowaniu dokumentow i wyjasnien przediozonych przez wnioskodawce uznano,
Ze uzupetniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

LUMEL ALUCAST Sp. z 0.0. w Zielonej Gorze na terenie analizowanej instalacji prowadzi
dziatalnos¢ w zakresie produkcji i obrébki odlewéw wysokocisnieniowych ze stopow aluminium,
projektowania i wykonawstwa form i narzedzi oraz ustug w zakresie obrobki mechanicznej (CNC),
powierzchniowej, lakierowania i montazu.

Zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, na wniosek prowadzacego
instalacje, pozwoleniem zintegrowanym objeto instalacje niewymagajace pozwolenia zintegrowanego
potozone na ferenie tego samego zaktadu, co instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego,
ustalajac dla nich warunki wprowadzania do $rodowiska substancii lub energii na zasadach okreslonych
dla pozwoler sektorowych.

Dla przedsiewziecia pn.: ,Rozbudowa instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich
stopow, w tym odlewania, przetworstwa i oczyszczania o zdolnosci produkcyjnej wytopu wiekszej niz 20
ton na dobe w zakiadzie LUMEL ALUCAST Sp. z 0.0. na dz. Nr 234/2 obreb 12 przy ul. Stubickiej 1
w Zielonej Gorze" Prezydent Miasta Zielona Gora decyzjg z dnia 30 wrze$nia 2019r. znak:
DR-08.6220.5.2019.JG - odmowit wydania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach. Przyczyng
odmowy byt fakt, iz przedmiotowe postepowanie administracyjne w przedmiocie przeprowadzenia
oceny oddzialywania na S$rodowisko prowadzi sie dla planowanych przedsiewzie¢. Natomiast
z przediozonego wniosku wynikato, iz przedsiewziecie to juz zostato zrealizowane. Fakt ten zostal
rowniez potwierdzony w zlozonym dnia 25 pazdziernika 2019r. oswiadczeniu prowadzacego instalacje.

Analize instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego pod katem najlepszych dostepnych
technik wnioskodawca przeprowadzit w odniesieniu o dokumenty referencyjne. We wniosku wykazano,
ze stosowane rozwigzania techniczne gwarantujg spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki
poprzez zastosowanie opisanych w nim rozwigzan.

Instalacie wymagajacq pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja do topienia i odlewania
metali, ktorej glowna czeSc tworzy szes¢ piecow odlewniczych o lacznej zdolnosci produkcyjnej
82,80 Mg/dobe. Ponadto w skfad instalacji wchodzi 11 stanowisk odlewniczych, dwie oczyszczarki oraz
cztery stanowiska obrobki wibroscierne;.

Glownym Zzrodtem zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza sg procesy produkcyjne

prowadzone w instalacji wytopu metali niezelaznych oraz spalanie gazu ziemnego, bedacego nosnikiem
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ciepta procesowego, w palnikach niskoemisyjnych. Ponadto w ramach instalacji pozostalych emisja
pochodzi z procesow powlekania, procesu chromianowania, klejenia, hartowania oraz magazynow
substancji chemicznych. Procesy powlekania, z uwagi na taczne zuzycie powlok w ilosci 1.3 Mg/rok,
podlegaja pod obowigzek posiadania pozwolenia emisyjnego. Nie kwalifikujg sie natomiast pod przepisy
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardow emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzer spalania lub wspéispalania odpadéw
(Dz.U. z 2018r. poz. 680). Zgodnie z art. 224 ust.3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w stosunku do
emisji z instalacji pozostalych, nie okreslono wielkosci emisji dla tych gazow | pytow, ktére wprowadzone
do powietrza ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji polozonych na terenie jednego zakiadu
nie powodujg przekroczenia 10% wartoci odniesienia, usrednionych dla godziny. Zgodnie
z przediozong analizg rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu zanieczyszczeniami tymi sg;
tlenek wegla, chrom IV, chlorowodér, etylobenzen, metanol, weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne, kwas siarkowy. W stosunku do instalacji wymagajacej pozwolenia Zintegrowanego
przepis ten nie ma zastosowania, stad dla emitorow instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
ustalono emisje tlenku wegla i chromu VI.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia symulacyjne okre$lajace rozklad zanieczyszezen
W powietrzu w zwigzku z emisjg pylow i gazéw ze wszystkich zrodet zlokalizowanych na terenie
instalacji, wykazaty, Ze emisja ta nie powoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza
poza granicami terenu, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. Emisja
niezorganizowana ma miejsce podczas procesow magazynowania, przefadunku i wewnetrznej
dystrybucji materiatow. Jej ograniczenie jest realizowane poprzez wiasciwe postepowanie
z dostarczanym surowcem i powstajacym produktem.

W niniejsze] decyzji nie natozono na prowadzacego instalacie obowiazku prowadzenia
pomiarow emisji zanieczyszczen do powietrza. Eksploatowane instalacje nie podlegajg pod przepisy
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w Sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw iloci pobranej wody (Dz.U. z 2014r. poz. 1542
ze zm.).

W celu przeprowadzenia analizy rozprzestrzeniania hatasu emitowanego przez wszystkie
zrodla znajdujace sie na terenie instalacji dokonano klasyfikacji Zrodet hatasu. Przeprowadzona
symulacja pola akustycznego przeprowadzona z uwzglednieniem normalnej pracy instalacji w porze
nocy i dnia wskazuje na zachowanie dopuszczalnych pozioméw hatasu na obszarach objetych ochrona
prawng przed hatasem. Dziatajac w my$l art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
W niniejszej decyzji okreslono wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu

poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp i Laeqn, W odniesieniu do rodzajow terenow
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ochrony akustycznej okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hafasu w Srodowisku (Dz.U. z 2014r. poz. 112).

Z uwagi na fakt, iz na terenie zaktadu, objetego pozwoleniem zintegrowanym, eksploatowane sg
dwa rodzaje instalaciji fj.:

- instalacje wymienione w art. 180a POS$ czyli wymagajace pozwolenia na wytwarzanie odpadow
z uwagi na okreslone ilosci wytwarzanych odpadow oraz

- instalacje wymienione w art. 202 ust. 4 POS czyli wymagajace pozwolenia zintegrowanego, dla
ktorych wydaje sie pozwolenie na wytwarzanie odpadéw bez wzgledu na ilosci,
zgodnie z art. 180 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu okreslono
rodzaje i ilosci odpadow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcych takiego
pozwolenia. Dla pozostalych odpadow wytwarzanych na terenie Zakladu prowadzacy instalacje
zobowigzany jest do prowadzenia ewidencii i sprawozdawczo$ci. Na terenie zaktadu nie sa prowadzone
zadne procesy przetwarzania odpadow.

Dziatajac na podstawie art. 183c ust. 2 ww. ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska, pismem z dnia 3 stycznia 2020r. zwrécono sie do Komendanta Miejskiego Panistwowej
Strazy Pozarnej w Zielonej Gorze o przeprowadzenie stosownej kontroli. Postanowieniem Nr 45/2020
z dnia 29 kwietnia 2020r, znak: PR5585.4.3.2019PS Komendant Miejski Paristwowej Strazy Pozarnej
w Zielonej Gorze stwierdzit speinienie wymagan ochrony przeciwpozarowej okreslonej w przepisach
przeciwpozarowych, a takze zgodnosci przedmiotowego obiektu z warunkami zawartymi w Operacie
Przeciwpozarowym oraz w postanowieniu Nr 47/2019 z dnia 16 grudnia 2019r.

Woda na potrzeby instalacji dostarczana jest z miejskiej sieci wodociggowej administrowane;
przez Zielonogdrskie Wodociggi i Kanalizacje Spotka z 0.0. z siedzibg w Zielonej Gérze na warunkach
okreslonych w umowie nr 480/2016 z dnia 30 marca 2016r. zawartej pomiedzy ZWiK Sp. z o.0.,
a prowadzacym instalacje. Zgodnie z art. 211 ust6 pkt 8 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
W niniejszej decyzji okreslono ilos¢ wykorzystywanej wody. Gospodarka Sciekowa prowadzona
w przedmiotowym Zakladzie nie powoduje emisji Sciekow do $rodowiska. Scieki przemystowe,
generowane przez instalacje wymagajacg pozwolenia zintegrowanego, zawierajace substancje
szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, odprowadzane sg do urzadzeri kanalizacyjnych
bedacych we wiadaniu Zielonogorskich Wodociagow i Kanalizacji Spétka z o.0. z siedzibg w Zielonej
Gorze. Warunki odprowadzenia $ciekéw przemystowych do kanalizacji miejskiej uregulowane zostaty
w sektorowym pozwoleniu wodnoprawnym wydanym przez Prezydenta Miasta Zielona Géra dnia
18 grudnia 2017r., znak: DR-0S.6341.80.2017.MK. W zwiazku z tym, w niniejszym pozwoleniu
okreslono, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska ilos¢, stan i sklad sciekow
przemystowych.
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Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony $rodowiska okreslono zakres, sposob
| termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
Z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149. Pozostate
parametry nalezy monitorowa¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 30 pazdziernika 2014r.
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej
wody.

Jak wynika z analizy przeprowadzonej we wniosku eksploatacja przedmiotowych instalagii
nie bedzie powodowat zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zakfadu
substancjami powodujacymi ryzyko. W zwiazku z powyzszym do wniosku nie dotaczona raportu
poczatkowego.

Z uwagi na znaczne oddalenie lokalizacji instalacji od granicy panstwa stwierdzono brak
mozliwosci transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

W swietle powyzszego stwierdzono, iz instalacja spelnia wymagania niezbedne do wydania
pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w niniejszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie obwarowanych prawem parametrow  Srodowiska,

wobec czego orzeczono jak w sentencii.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do wtasciwego w sprawie ministra za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy
sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Zgodnie z art. 127a ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwolania wobec organu
administracji publicznej, kiory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania,
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z art. 130 § 4 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego decyzja podlega
wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli jest zgodna z zadaniem wszystkich
stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia odwotania.

Jednoczesnie poucza sie, Ze zgodnie z art. 136 § 1 ustawy — Kodeks postepowania
administracyjnego organ odwotawczy moze przeprowadzié na zadanie strony lub z urzedu dodatkowe
postgpowanie w celu uzupetnienia dowodow i materialéw w sprawie albo zlecié przeprowadzenie tego
postgpowania organowi, ktory wydat decyzje.
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Zgodnie z § 2 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego jezeli decyzja zostata
wydana z naruszeniem przepisow postepowania, a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny
wplyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny wniosek wszystkich stron zawarty w odwotaniu, organ
odwotawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajace w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy. Jezeli przyczyni sie to do przyspieszenia postepowania, organ odwolawczy moze zlecit
przeprowadzenie okreslonych czynnosci postepowania wyjasniajgcego organowi, ktory wydat decyzje.

Zgodnie z § 3 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego przepis ww. § 2
stosuje si¢ takze w przypadku, gdy jedna ze stron zawarta w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwolawczy postgpowania wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy, a pozostale strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od dnia doreczenia im
zawiadomienia o wniesieniu odwotania, zawierajacego wniosek o przeprowadzenie przez organ
odwotawczy postepowania wyjadniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.
Przepisow § 2 i 3 nie stosuje sie, jeZeli przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjadniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy byloby nadmiernie utrudnione.

Otrzymuija;

1. LUMEL ALUCAST Sp. z0.0.
ul. Stubicka 1 65-127 Zielona Gdéra

2. Minister Klimatu w Warszawie
ul, Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gara

4, 2xaa
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