MARSZALE K
WOJEWODZTW A LUBUSKIEGD
w Zislonej Gérze
ul. Pedgérng 7

65-057 Zielong

Géra

Zielona Gora, dnia 27 wrzesnia 2010r.

DW.I1.781-51/10

DECYZJA

Na podstawie art.155 oraz art.104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2000r. Nr 98 poz.1071 ze zm.), art. 215, art.378 ust2a pki1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony rodowiska (Dz.U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zm),
na wniosek z dnia 18 czerwea 2010r, przediozony przez Bolmet S.A. z siedzibg w m. Bolestaw przy
ul. Wyzwolenia 1D,

orzekam

l. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Lubuskiego z dnia 7 listopada 2008r.
znak:DW.1I.AGro.781-26/08, zmieniong decyzjg z dnia 08 stycznia 2009r. znak: DW.I1.781-2/09-
udzielajacq pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtomego wytopu metali niezelaznych lub
ich stopéw, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkeyjnej ponad
4 ton wytopu na dobe dla olowiu lub kadmu oraz powyzej 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych
metali, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Wiechlicach przy ul. Przemystowej 5
W nastepujacy sposob:

1. Do punktu 2.2. okreslajaceqo rodzaje instalacji pozostatych, zabezpieczajacych
funkcjonowanie instalacji IPPC powigzanych z nig technologicznie lub funkc jonalnie, dodaje

sie:

* Kruszarke do zlomu metali z ekranem akustycznym.

uje brzmienie:

3.2. Charakterystyka linii technologicznych



Produkcja ~odlewnicza realizowana jest w jednym obiekcie o lacznej powierzchni

ok. 350 m?. Instalacja do wytopu metali niezelaznych zlokalizowana jest w obiekcie bylego hangaru

wojskowego i sklada sig z trzech linii odlewniczych.

3.2.1. Linia produkcyijna nr |

W skiad linii I do wytopu cynku lub aluminium (wytop moZe odbywac sie zamiennie) wchodza:

* dwa piece tyglowe uchylne (1 i 2) o pojemnosci 1,7 Mg dla cynku i 0,7 Mg dla aluminium,
z palnikami typu Hermann HG80 o mocy 80 kW kazdy opalane gazem ziemnym GZ 41,5,

*  dwa pojemniki ze ziomem (wsadowe) o pojemnosci 400 kg dla aluminium i 1000 kg dla cynku,

e tasma rozlewnicza do cynku i aluminium (Kokilarka).

Na jeden 8-godzinny cykl pracy kazdego pieca omawianej linii podczas wytopu cynku skiadajg sig

nastepujace operacje:

= zaladunek i wytop cynku trwajacy 4 godziny,

e spustiodlew gasek ktory trwa 4 godziny.

Na jeden 6 - godzinny cykl pracy kazdego pieca omawianej linii podczas wytopu aluminium skfadajg sie

nastepujace operacje:

o zatadunek | wytop aluminium trwajacy 3 godziny,

* spustiodlew gasek, ktéry trwa 3 godziny.

W czasie spustu z pierwszego pieca nastepuje zatadunek i wytapianie w drugim piecu linii 1.
Operacje te wystgpujg zamiennie tj. po wytopieniu zaladowanego wsadu w piecu 2 nastepuje jego
spust, a w tym czasie nastgpuje zatadunek wsadu do pieca 1. Wytopiony w piecu ptynny cynk
i aluminium odprowadzany jest z niego rynna spustowa na tasme rozlewnicza (kokilarke).

Odlewanie metali odbywa si¢ w formach wspomnianej maszyny, wolnych od jakichkolwiek
pokryc ochronnych i masy formierskiej. Otrzymane po zastygnieciu w formach z Zeliwa szarego, wolno
przesuwajace] sig tasmy maszyny rozlewniczej, bloczki cynkowe i aluminiowe tzw. "gaski® | zawartosci
cynku min. 98% w przypadku odlewanego cynku przeladowywane sg recznie na palety drewniane,
a nastepnie raz na ok. 5 dni ekspediowane sg poza teren zakladu jako wyrob koricowy.

3.2.2. Linia produkcyjna nr |l

W sktad linii Il wytopu cynku wchodza, pracujgce naprzemiennie z mozliwoscia wytopu cynku

i wariantowo ofowiu:

s dwa piece obrotowe nr 3 i nr 4 (walec) o pojemnasci 2,5 Mg kazdy, z palnikami typu Hermann
HG50 o mocy 50 kW kazdy opalane gazem ziemnym GZ 41,5,
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* kadz grzewcza jednokomorowa, o pojemnoéci 6,0 Mg, z palnikiem o mocy 50 kW opalanym gazem
ziemnym GZ 41,5,
* dwa pojemniki ze ziomem (wsadowe) o pojemnosci 1000 kg kazdy,

* tasma rozlewnicza do cynku (Kokilarka).

Na jeden 2 - godzinny cykl pracy kazdego pieca tej linii skladajq sie nastepujace operacje:

¢ zaladunek i wytop cynku lub olowiu trwajacy 1 godzine,

*  spust olowiu z pieca do ,jumboblocku® o pojemnosci 1 500 kg, ktory trwa 1 godzing dla kazdego
spustu,

*  spust cieklego cynku z pieca do kadzi zbiorczej 4 o pojemnosci 6 000 kg, kidry trwa 1 godzine
dla kazdego spustu,

Podczas spustu z pieca nr 3 do kadzi, nastepuje zaladunek | wytapianie cynku w piecu nr 5.
Wytopiony w piecach plynny cynk odprowadzany jest z nich rynng spustowa do kadzi 4.
Po czterokrotnym oproznieniu obu piecow i zarazem wypetnieniu kadzi nastepuje spust plynnego
metalu z kadzi na tasme rozlewnicza do cynku (kokilarke). Oproznianie kadzi nie powoduje wstrzymania
pracy poszczegolnych piecow linii Il (odbywa sie niezaleznie od pracy obu piecdw).

Podczas spustu z pieca nr 3 do jamboblokéw”, nastepuje zatadunek i wytapianie olowiu w piecu
nr 5. Wytopiony w piecach plynny otow odprowadzany jest z nich rynng spustowg do ,jambobblokow”,

Cdlewanie metalu odbywa sie w formach wspomnianej maszyny, wolnych od jakichkolwiek
pokry¢ ochronnych i masy formierskiej. Otrzymane po zastygnigciu w formach z Zeliwa szarego, wolno
przesuwajgcej sig tasmy maszyny rozlewniczej, bloczki cynkowe i olowiowe tzw. "gaski® i zawartosci
odpowiednio cynku i ofowiu min. 98% przetadowywane beda recznie na palety drewniane, a nastepnie
raz na ok. 5 dni ekspediowane sg poza teren zaktadu jako wyrob korcowy.

3.2.3. Linia produkcyijna nr llI

W skiad linii do wytopu zlomu clowiowego wchodzi:

*  piec komorowy obrotowy nr 5 do olowiu i Zlomu cynku, o pojemnosci ok. 8,0 Mg, z palnikiem typu
Hermann HG50 o mocy 50 kW opalanym gazem ziemnym GZ 41,5,

*  jeden pojemnik ze zlomem (wsadowy) o pojemnosci 1000 kg.

e podajnik hydrauliczny (koleba) do zatadunku zlomu ofowiu.

Cykl wytopu olowiu sktada sie z nastepujacych operacji;

. wstepne wygrzewanie i zaladunek pieca trwa 3 godziny,

= wytop 2 godziny,
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*  spust, odlew ,jumboblokow" i wybieranie zgarow z komory pieca trwa 1 godzine.

Jeden cykl wytopu olowiu trwa 6 godzin. W ciagu doby w piecu tym mozna przeprowadzié cztery
cykle. Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna pieca wynosi 16 000 kg/dobe dia cynku i 32 000 kg/dobe dla
olowiu,

Wytopiony w piecu ptynny cynk lub oléw odprowadzany jest otworem spustowym z pieca do
stalowych form (2 szt.) wolnych od jakichkolwiek pokry¢ ochronnych i masy formierskiej. Plynny ofow
lub cynk pozostaje w tych formach przez czas ok. 10-15 minut, a nastepnie po wyjeciu z form w postaci
JJumboblokéw”, o masie jednostkowej dla ofowiu ok. 1 500 kg i dla cynku ok. 1 000 kg, przewozony jest
wozkiem widtowym do miejsca magazynowania, skad ekspediowany jest poza zaklad.

3. Punkt 3.3., okreslajacy charakterystyke procesu technolegicznego, otrzymuje brzmienie:

3.3. Charakterystyka procesu technologicznego
Harmonogram prowadzonych w zakladzie cykli produkcyjnych obejmuje nastepujace operacie
technologiczne:

s przyjecie surowca w postaci blach cynkowych, nieregulamych metalicznych kawatkow cynku
oraz blach olowiu oraz aluminium w postaci blach i nieregulamych kawatkow,

*  prasowanie wsadu piecowego (blach) w kostki na prasie hydraulicznej (tylko do aluminium),

e  sirzepienie blach cynkowych w kruszarce,

e przetop zlomu cynkowego i aluminium (wariantowo) w dwoch piecach tyglowych uchylnych
pracujgcych naprzemiennie na linii produkcyjnej nr i,

o przetop Ziomu cynkowego i ofowiowego (wariantowo) w dwoch piecach obrotowych (walec)
pracujacych naprzemiennie, z ktorych przetopiony metal gromadzony jest w zbiorczej kadzi
grzewczej linii produkeyjnej nrll,

e przetop ziomu ofowiowego lub cynkowego (wariantowo) w piecu komorowym obrotowym linii
produkeyjnej nr il

o  odlewanie cynku, otowiu i aluminium do form maszyny odlewniczej,

»  skladowanie i ekspedycja gotowego wyrobu w postaci ,gasek” dla cynku oraz ,jumboblokéw”

w przypadku otowiu i aluminium.
Ze wszystkich trzech linii do wytopu metali niezelaznych zanieczyszczenia gazowe sa

odprowadzane wspdlnym systemem wentylacji wymuszonej do urzadzen odpylajacych zlokalizowanych
na zewngirz obiekiu. Zapewnia¢ on bedzie stale oczyszczanie uwalnianych w procesie przetopu
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| odlewania cynku oraz olowiu gazéw odlotowych przed ich wprowadzaniem do atmosfery. Gazy te
stanowigce mieszaning produkiow spalania gazu ziemnego GZ-41,5 oraz powiefrza ujmowanego
systemem okapéw znad piecow | linii produkcyjnej przetopu cynku, lub aluminium, piecow I linii
produkcyjnej do wytopu cynku lub ofowiu, pieca komorowego obrotowego 1l linii produkcyjnej do
przetopu otowiu i cynku oraz stanowisk odlewniczych skierowane zostang, celem ich wstepnego
oczyszczenia z wigkszych czastek pylu oraz wyeliminowania ewentualnych iskier, do chiodnicy,
nastepnie do filtra wodnego. Ten element instalacji peini jednoczesnie funkcje wymiennika ciepta
umoZliwiajacego schiodzenie gazéw o temperaturze ok. 300°C do temperatury rzedu 1300C.
Ochfodzone w ten sposob gazy kierowane sg nastepnie do workowego, tkaninowego filtra pulsacyjnego
z widkning poliestrowa Remark-Kayser o powierzchni ok. F = 202 m2, gdzie nastepuje drugi, zasadniczy
etap procesu odpylania. Tak oczyszczone z pylu gazy odlotowe o temperaturze ok. 80 °C zasysane sa
przez wentylator promieniowy typu WWOax-35.5 o wydajnosci 14 292 m3h | tioczacy je nastepnie
stalowym przewodem kominowym do atmosfery.

Maksymalna mozliwa do uzyskania w omawianej instalacji wielkosé produkcji poszczegoinych
rodzajow wsadow wynosi:

* dlacynku

-linia | - 10,2 Mg/dobg — 3 723 Mg/rok bloczkow cynkowych o masie jednostkowej 40 kg kazdy,
- linia Il - 20 Mg/dobe — 7 300 Mg/rok bloczkow cynkowych o masie jednostkowej 40 kg kazdy,
- linia Il - 16 Mg/dobe - 5 840 ,jumboblokéw” cynkowych o masie jednostkowej 1000 kg kazdy.

e dlaolowiu

- linia Il - 30 Mg/dobe - 10 950 Mg/rok jumboblokow” olowianych o masie jednostkowej 1 500 kg
kazdy,

- linia [Il - 32 Mg/dobe - 11 680 Mg/rok ,jumboblokow” olowianych o masie jednostkowej 1 500 kg
kazdy.

e dla aluminium
-linia | - 6,57 Mg/dobe — 2400 Mg/rok bloczkéw aluminium o masie jednostkowej 100 kg kazdy.

taczna maksymalna zdolnoé¢ produkcyjna Zakladu wynosi:
* 16863 Mg/rok bloczkow i ,jumboblokéw” cynkowych, -

e 22630 Mg/rok ,jumboblokéw’ ofowiowych,

e 2400 Mg/rok bloczkéw aluminium,
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Prowadzona w Zakiadzie technologia przewiduje wystapienie wariantow funkcjonowania
instalacji, czyli zamiennego wytopu poszczegéinych wsadéw w linii produkeyjnej | i II, w ktorych moze
by zamiennie wytapiany cynk i aluminium na linii | oraz cynk z olowiem na linii |l wedlug nastepujacego
schematu:

e wariant | - wytop cynku na linii | i linii Il oraz wytop olowiu na linii IIl,

 wariant Il - wytop aluminium na lini |, wylop cynku na linii produkeyjnej I
i wytop olowiu na linii |1,

¢ wariant Il - wytop cynku na linii produkcyjnej I, wytop olowiu na linii produkcyjnej Il i linii
produkeyjnej Ill,

¢  wariant IV- wytop cynku na linii produkcyjnej | i linii produkeyjnej Ill, wytop olowiu na linii
produkeyjnej Il

e  wariant V- wytop aluminium na linii produkcyjnej I, wytop cynku na linii produkcyjnej 11 i linii
produkcyjnej 111,

e wariant VI- wytop aluminium na linii produkcyjnej I, wytop olowiu na linii produkcyjnej Il i linii
produkeyjnej I,

e wariant Vil- wytop cynku na linii produkcyjnej |, linii produkcyjnej 11 i linii produkeyjnej 111,

*  wariant VIII- wytop aluminium na linii produkcyjnej |, wytop olowiu na linii produkcyjnej Il i wytop
cynku na linii produkeyjnej IIl.

4. W punkcie 3.4., okreslajacym charakterystyke pozostalych budowli, obiektéw i urzadzen

istotnych z punktu widzenia ochrony §rodowiska, zmienia sie ppkt 3.4.1. opisujacy uktad

odpylania, oraz dodaje sie ppkt 3.4.8. charakteryzujacy kruszarke ziomu metali:

3.4.1. Uktad odpylania

Zlokalizowany jest przy zachodniej $cianie hangaru produkcyjnego. Skiada sie on z ukladu
wentylatora wyciggowego, rekuperatora spalin polaczonego z filtrem wodnym, wymiennika ciepta, filtra
pulsacyjnego oraz komina. Wysoko$¢ komina wynosi 15 m, natomiast jego $rednica 0,60 m.
Zastosowano filir workowy z widknina poliestrowa Remark-Kayser o skutecznosci odpylania, nie
mniejsze] niz 94 % z komorg osadnicza oraz filtr wodny o skuteczno$ci odpylania nie mniejszej niz 95%.

Rekuperator spalin wraz z filtrem wodnym ma na celu wylapanie iskier wraz z wiekszymi
czgstkami pyhu. Filtr wodny jest to szczelnie zabudowana komora o przekroju prostokata, w ktdrej
znajdujq sie topatki metalowe. Lopatki wirujace wewnarz filtra sg zanurzone w 50% w wodzie, przez co
podczas obrotow wytwarzajg wilgoting zroszong atmosfere, co powoduje ze grubsze frakcje pylu oraz
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iskry opadajg na dno zbiomika. Nastgpnie podajnikiem $limakowym fitr jest oprozniany raz na miesiac,
a wytwarzany odpad jest odsprzedawany.

Filtr workowy pulsacyjny sluzy do suchego odpylania instalacji. Worki filtracyjne, w ilosci 8 sztuk
w jednym rzedzie, sa regenerowane rzedami za pomocg krétkich impulsow sprezonego powietrza, bez
przerywania ciggu pracy filtra. Predkos¢ filtracji wynosi od 0,02- 0,06 m/s przy maksymalnej koncentragji
pytu przed filtrem wynoszacym 100 g/m3 i maksymalnej skutecznosci odpylania siegajacej nawet
99,8%.

3.4.8. Kruszarka do zlomu metali

Usytuowana jest przy zachodniej $cianie hangaru produkcyjnego, z ekranem akustycznym
wykonanym jako $cianka betonowa na kierunku potudniowym. Jest to urzadzenie sluzace do
rozdrabniania ziomu cynku na mniejsze frakcje.

5. Punkt 4, okreslajacy rodzaje i ilosci wykorzystywanych surowcow, materiatow, paliw
i energii, otrzymuje brzmienie:

* Zuzycie energii elekirycznej - 255 MWh/rok,
o Zuzycie gazu - 452 366 m3/rok,

*  Zuzycie wody - 821 mifrok,

e Zuzycie podstawowych surowcow:

- ztom cynku - 16 000,00 Mg/rok,
- cynk twardy - 5000,00 Mg/rok,
- Zlom otowiu - 28 300,00 Mg/rok,
- ziom aluminium - 3000,00 Mg/rok.

6. Punkt 5.1., charakteryzujacy parametry Zrédet emisji_halasu do $rodowiska, otrzymuje

brzmienie:

5.1. Parametry 2rodet emisji halasu do $rodowiska
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Lo, | Nansobibtn | Shodns . Emisja Wariantowy rozktad pracy [hizmiang]
[dB] I zmiana ll zmiana | Il zmiana
1. |Hangar Piec tyglowy uchylny 1 87 ] 6 6
produkeyjny Piec tyglowy uchylny 2 87 6 6 6
Tasma rozlewnicza | 54,5 2 2 2
Piec obrotowy (walec) 3 83 B 6 6
Piec obrotowy (walec) 4 83 6 6 6 |
Tasma rozlewnicza |l 55,0 2 2 2
Piec obrotowy (walec) 5 76 6 6 6
Wentylator 75 6 6 6
2, | Ukiad odpylania | Filtr wodny z rekuperatorem 70 6 6 6
spalin
Filtr pulsacyjny tkaninowy 70 6 6 6
Sprezarka w zabudowie 75 ] 6 6
_\l'ufentylator w zabudowie 75 ] 6 6
3. | Wymiennik ciepta | Wentylator w zabudowie 75 6 6 6
4. | Plac surowcowy | Zgniatarka 51,5 3 1
Palnik acetylenowy 42,0 2 1 ;
Kruszarka ziomu metai 100 4 4 i

1._Punkt 6.1., okreslajacy warunki wytwarzania odpadéw, otrzymuje brzmienie:

6.1. Wytwarzanie odpadow

6.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych przez instalacje IPPC oraz instalacje pomocnicze:

4 llosé
R u Kod du
gt o [Mgrol]
Odpady niebezpieczne

Pyly z gazow odlotowych (cynk) 100503 0,45
Pyly z gazow odlotowych (ofdw) 10 04 04 0,45
Pyly z gazow odlotowych zawierajace substancje 100319 0,10
niebezpieczne (aluminiumj)
Zgary z produkcji pierwotne] | widmej 1004 02 5650
Opakowania zwierajace pozostalosci substancii 150110 0,01
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 130205 0,02
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
Inne oleje silnikowe, przektadniowe | smarowe 130208 U._CIS
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Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow 130110 0,03
chlorowcoorganicznych
Baterie i akumulatory olowiowe 16 06 01 0,04
Filtry olejowe 160107 0,04
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe 150202 0,08
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy 1602 13 0,01
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (lampy
oéwietleniowe zawierajace riec)
Osady filtracyjne (np. piasek filtracyjny) z oczyszczania 190105 0,10
gaziow odlotowych

Odpady inne niz niebezpieczne
Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 1005 11 4 250
Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 100316 600
Inne czastki i pyly 1005 04 2,00
Opakowania z drewna 150103 0,15
Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 0,10
Opakowania z metali 1501 04 0,15
Opakowania ze szkla 150107 0,15
Sorbenty, materialy fitracyine (w tym filtry olejowe 150203 0,05
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02
Elementy usunigle z zuzytych urzadzef inne niz 160216 0,15
wymienione w 16 02 15
Zuzyte opany 16 0103 0,20
Zelazo i stal 170405 500

6.1.2. Spos6b magazynowania i dalszego postepowania z wytworzonymi odpadami

: Miejsce magazynowania | Sposoby zagospodarowania
Rodzaj odpadu Kod odpadu odpadow odpadéw
Odpady niebezpieczne

Pyly z gazow odlotowych 100503 Gromadzone z opakowaniach | Przekazywane odbiorcy jako
(cynk) z PE typu big-bag, na|surowiec

: drewnianych paletach, na
m u:; gazow odlotowych 1004 04 utwardzonym placu

magazynowym pod wiatg

Pyly z gazow odlotowych 1003 19
zawierajace substancje
niebezpieczne (aluminium)
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Zgary z produkeji pierwotne] 1004 02 Gromadzone z opakowaniach | Ponownie zawracane do
i whornej z PE typu big-bag, na wytopu, badz przekazywane
drewnianych paletach, na odbiorcy jako surowiec
utwardzonym placu
magazynowym pod wiatg,
Opakowania zwierajace 150110 Wydzielony boks w magazynie
pozostalosci substanci technicznym
niebezpiecznych lub nimi
zZanieczyszczone
Mineralne oleje silnikowe, 130205 | specialistyczne beczki
przekfadniowe i smarowe stalowe ustawione na terenie
niezawierajace zwigzkow zakiadu :
chlorowcoorganicznych Przekazywane odbiorcy do
utylizacji
Inne oleje silnikowe, 130208
przekiadniowe i smarowe
Mineralne oleje hydrauliczne 130110
niezawierajace zwigzkow
chlerowcoarganicznych
Baterie i akumulatory ofowiowe 16 06 01 Nie przetrzymywane na
terenie zakladu
Filtry olejowe 160107 Nie przetrzymywane na
terenie zaktadu
Sorbenty, materiaty filtracyjne 1502 02 Pojemniki — beczki stalowe
{w tym filtry olejowe nieujete w ustawione na terenie zakiadu
innych grupach), tkaniny do {w czesci techniczno-
wycierania (np. szmaty, socjalnej)
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace 160213 Wydzielony boks w magazynie
niebezpieczne elementy inne technicznym
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12 (lampy oswietleniowe
zawierajace rtec)
Osady filiracyjne (np. piasek 190108 Usuwane systematycznie Odsprzedawane jako surowiec
filtracyjny) z oczyszczania podajnikiem Slimakowym do | do huty cynku
gazow odlotowych naczynia zbiorczego
Odpady inne niz niebezpieczne
Zgary inne niz wymienione w 1005 11 Gromadzone z opakowaniach | Ponownie zawracane do
100510 z PE typu big-bag, na wytopu, badz przekz?zywane
Zgary z wyiopu dme ni2 100316 muﬂginﬁch pa:l:ich ,na odbiorcy jako surowiec
jenione w 10 03 15 IHULPAER.
wymienione w magazynowym po wiata
Inne czastki i pyly 1005 04
Pyty z gazdw odlotowych inne 100320 Gromadzone z opakowaniach | Przekazywane odbiorcy jako
niz wymienione w 10 03 19 z PE typu big-bag, na surowiec
drewnianych paletach , na
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utwardzonym placu

magazynowym po wiatg
Opakowania z drewna 150103
Opakowania z tworzyw 150102 p
, rzekazywane do
sztucznych Kontener przy magazynie | yyvkorzystania gospodarczego
Opakowania z metali 150104 |WYrODOW
Opakowania ze szkla 150107
Sorbenty, materialy filtracyjne 150203 | Pojemniki - beczki stalowe
(w tym filtry olejowe nieujete w ustawione na terenie zaktadu
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02
Elementy usunigte z zuzytych 160216 | Kontener ustawiony przy |
urzadzen inne niz wymienione ) : Przekazywane do
w1602 15 magazynie technicznym wykorzystania gospodarczego
Zuzyte opony 160103 | Palety drewniane ustawione | Pr2ekazywane do recyklingu
na placu skiadowym
Zelazo i stal 170405 | Kontener ustawiony na placu | Przekazywane do punktu
Ski‘adﬂwm SkUpU ziomu

8. Punkt 6.2, okreslajacy warunki odzysku odpadéw, otrzymuje brzmienie:

6.2. Odzysk odpadow

6.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych odzyskowi

Rodzaj odpadu Kod odpadu _[.:;ﬁk]
Twardy cynk 110501 2000
Olow 1704 03 27 156
Cynk 17 04 04 18236 ]
Aluminium 1704 02 2880 -
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6.2.2. Sposdb magazynowania odpadéw poddawanych odzyskowi

Miejsce
Rodzaj odpadu Kod odpadu magazynowania
(przed i po segregacji
Twardy cynk 110501 Gromadzone w wydzielonych boksach betonowych oraz
Oow prpy pojemnikach stalowych, przewozone wazkiem widlowym
04 03 bezposrednio do instalacii wytopu metali niszelaznych

Cynk 17 04 04

Aluminium 17 04 02

6.2.3. Metoda i miejsce prowadzenia odzysku.

Odpady po przesortowaniu nalezy przewozié wozkiem widlowym pod piece przystosowane do przetopu
metali. Piece po rozgrzaniu do odpowiedniej temperatury przetapiajg metale na ptynng mase, ktora jest
automatycznie wylewana na tasme, gdzie znajdujq sie formy. Po zastygnieciu, sztabki metalu
wyjmowane sg z form i uktadane na paletach. Wiw proces odzysku zaliczony zostat na podstawie
metod odzysku okreslonych w zatgczniku nr 5 do ustawy o odpadach jako:

R 4 — Recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali.
R14 - inne dziatania prowadzace do wykorzystania odpadow w calosci lub czesci.

Odzysk ww. odpadow prowadzic na terenie BOLMET S.A. Zakladu Produkcyjnego w Wiechlicach przy
ul. Przemystowej 5.

9. Punkt 6.4., okreslajacy wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pyléw do powietrza,
otrzymuje brzmienie:

6.4. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pylow do powietrza
6.4.1. Dla emitora E1- przy poszczegdinych wariantach funkcjonowania instalacji

Rodzaj Emisja dla kazdego wariantu pracy
Lp | zanieczyszczenia [kafh]
Wariant | Wariant Il Wariant Wariant IV

1 Benzen 0,0151 0,0101 0,0050 0,0131

2 Cynk 0,0181 0,0121 0,0060 0,0157

3 Dwutlenek azotu 0,0233 0,3231 0,0451 00233
4 Dwutlenek siarki | 0,0224 0,1124 0,0446 0,0224

5 “Kadm | 000008 0,00006 0,00003 0,0005

6 Olbw 0,0196 0,0154 0,0183 0,0179
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7 Pyt PM10 0,0863 0,0724 0,0416 0,0620
8 Tlenek wegla 0,9059 0,7041 0,65625 0,8133
E Toluen 0,019 0,0079 0,0039 0,0103
Rodzaj Emisja dla kazdego wariantu pracy

Lp | zanieczyszczenia ]

Wariant V Wariant VI Wariant VI Wariant VIl
1 Benzen 0,181 - 0,0232 0,0081
2 Cynk 0,0217 - 0,0277 0,0096
3 Dwutlenek azotu 0,3013 0,3448 0,0015 0,3230
4 Dwutlenek siarki 0,0902 0,1346 0,00025 0,1124
5 Kadm 0,0005 - 0,00053 0,00045
6 Otow 0,0150 0,0141 0,0192 0,0137
7 Pyt PM10 0,0928 0,0276 0,1067 0,0481
8 Tlenek wegla 0,8648 0,451 1,0666 06115
L Toluen 0,0143 - 0,0182 0,0063
6.4.2, Dla cafej instalacji IPPC:
Rodzaj zanieczyszczenia Wielkosc emisji

Lp [Mg/rok]

1 Benzen 0,203

2 Cynk 0,243

3 Dwutlenek azotu 3,021

4 Dwutlenek siarki 1,179

5 Kadm 0,005

6 Otow 0,168

7 Pyt PM10 0,935

8 Tlenek wegla 9,344

g9 Toluen 0,159
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Il. Pozostale punkty decyzji pozostajg bez zmiany.

Uzasadnienie

Spotka Akcyjna ,BOLMET" z siedzibg w m. Bolestaw przy ul. Wyzwolenia 1D przedlozyla
wniosek przy pismie z dnia 18 czerwca 2010r. o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do widmego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali
Z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej ponad 4 ton wytopu na dobe dla otowiu lub kadmu oraz powyzej
20 ton wytopu na dobg dla pozostalych metali, zlokalizowanej na terenie Zakladu Produkcyjnego
w Wiechlicach przy ul. Przemyslowej 5, gm. Szprotawa.

Analiza wniosku wykazala, iz przedmiotowa instalacja na podstawie pkt 2 ppkt 6 zalacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako cafosci (Dz.U. Nr 122 poz.1055), kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo érodowiska jako cafosci. Zgodnie
z art.378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska biorac pod uwage § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia
Rady Ministra z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzig¢ mogacych
znaczaco oddzialywac na $rodowisko oraz szczegétowych uwarunkowar zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o oddziafywaniu na Srodowisko (Dz.U. Nr 257 poz.2573 ze
zmianami), organem wiasciwym do dokonania zmiany tego pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa.

Na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.
Nr 25 z 2008 r. poz. 150 ze zm.), w zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
0 udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie Srodowiska
oraz w ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz.U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1227 ze zm.) oraz art.
49 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 . Kodeks Postepowania Administracyjnego ( Dz.U. z 2000 r. Nr 98,
poz. 1071 ze zm.), Obwieszczeniem Marszatka Wojewodztwa znak: DW.IL.781-51/10 z dnia
25 czerwea 2010r. podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania
w sprawie istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz o mozliwosci
skiadania wnioskow i uwag. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Niezaleznie od powyZzszego, szczegolowa analiza przediozonej dokumentacji wykazala, Ze nie
przedstawiala ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnieri istotnych z punktu widzenia ochrony
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srodowiska, a wynikajacych z art.208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Dlatego tez postanowieniem
z dnia 22 lipca 2010r. znak: DW.I1.781-51/10 wezwano Whioskodawce do uzupelnienia wniosku.

W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca przediozyt uzupeinienie do wniosku z dnia
16 sierpnia 2010r. Po przeanalizowaniu dokumentow i wyjasnien przedfozonych przez wnioskodawce
uznano, ze uzupelniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Konieczno$¢ zmiany pozwolenia wyniknela z planowanej modernizacji instalacji IPPC fj.
- zamianie w istniejacym ciggu technologicznym linii nr Il pieca obrotowego typu walec na piec
0 wigksze] zdolnosci wytopowej (z 1,2 Mg/dobe na 8,0 Ma/dobe),
- przerobienie dwoch piecow obrotowych linii Il na jednostki mobilne,
- dostawienie filtra wodnego i rekuperatora spalin do obecnego systemu filtracyjnego,
- postawieniu przy placu do gromadzenia surowcow (boksdw) kruszarki do ziomu metali.

W zwiazku ze zmiang pieca na linii nr |Il bedzie tam dodatkowo wytapiany cynk.
W dotychczasowym pozwoleniu funkcjonowaly trzy warianty pracy instalacji, zmiany pozwolity na
wprowadzenie dodatkowych pigciu wariantow.
taczna maksymalna zdolno$¢ produkeyjna Zaktadu wzrosnie odpowiednio:
* 27200 Mg/rok bloczkéw cynkowych do 16 836 Ma/rok

* 25520 Mg/rok bloczkow ofowiowych, do 22 630 Mg/rok,

Wielkos¢ wytopu aluminium nie ulegnie zmianie, tak jak dotychczas bedzie ono wytapiane tylko na
linii 1.

Emisja zanieczyszczen do powietrza, ze wszystkich trzech linii technologicznych, odbywaé sie
bedzie dalej poprzez jeden emitor wyposazony w zmodernizowany uktad odpylania stuzacy do
zalrzymywania zanieczyszczer gazowych | pylowych. Bedzie to system zlozony z rekuperatora spalin,
filtra wodnego, chiodnicy oraz filtra pulsacyjnego workowego.

W wyniku modernizacji zmianie ulegnie klimat akustyczny terenu zakladu. W zwiazku
z planowanym postawieniem przy placu magazynowym kruszarki do zlomu matali, na kierunku
najblizszej zabudowy mieszkaniowej wykonana zostanie przegroda akustyczna (ekran). Spowoduje to
Znaczne ograniczenie emisji hatasu do $rodowiska z przedmiotowego urzadzenia.

Ponadto modemizacja instalacji spowoduje wzrost ilosci wytwarzanych i odzyskiwanych
odpadow, wzrost wielkosci poboru energii elekirycznej i gazy ziemnego.

Zmianom nie ulegnie natomiast gospodarka wodno - $ciekowa. Zakiad pobiera wode z siec
zewnetrznej na cele socjaino - bytowe, p.poz, i do podlewania terendw zielonych. Dodatkowo bedzie
ona pobierana w celu uzupelniania wody w nowym filtrze wodnym. Woda jest uzupehiania raz
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W tygodniu, gdyz w czasie pracy urzadzenia jest ona czeSciowo odparowana. Z analiz
przeprowadzonych przez Wnioskodawee wynika, iz ilos¢ pobieranej wody okreslona w pozwoleniu
zintegrowanym jest wystarczajaca na pokrycie dodatkowego zuzycia.

Wszystkie Scieki powstajace na terenie zakiadu ( $cieki socjalno - bytowe, wody deszczowe
i roztopowe), odprowadzane sg do zewnetrznej sieci kanalizacji ogdinosptawnej na podstawie
stosownych umow. Planowana modemizacja nie wplynie na zmiane ilosci pobieranej wody
i odprowadzanych sciekow.

W swietle powyzszego stwierdzono, iz instalacja spetnia wymagania niezbedne do zmiany
pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w niniejszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie cbwarowanych prawem parametréw  $rodowiska,
wobet czego orzeczono jak w sentencii.

Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszalka
Wojewodztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy skiadat
w dwoch egzemplarzach.

1. .BOLMET"S.A.
ul. Wyzwplen[a 10, 122, 32-329 Bolestaw
2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora
4. 2xala
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