Zielona Gora, dnia 10 marca 2010r,
DW.I1.781-03/10

DECYZ.JA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art.204, art. 211, oraz

art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz.
150 ze zmianami) w zwigzku z art.104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zmianami),
- na wniosek z dnia 26 marca 2009r. o wydanie pozwolenia Zintegrowanego dla instalacji IPPC,
przediozony przez MAGOREX R. Goérka spotka jawna z siedziba przy ul. Pienifiskiej 11 w Zarach,
- uwzgledniajac dodatkowe wyjasnienia, informacje i dokumenty, zebrane w trakcie prowadzonego
postepowania

orzekam
udzielam pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali,

z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?, ziokalizowanej przy ul. Pieninskiej 11 w Zarach, prowadzacemu

instalacje
MAGOREX R. Gorka spétka jawna
ul. Pieninska 11
68-200 Zary
l. Okreslam:

1. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI.
MAGOREX R. Gérka spolka jawna prowadzi dziafalnos¢ obejmujaca produkcje wyrobow

metalowych dla przemysiu spoZywczego (tj. wyposazenie techniczne piekamni, cukiemi, masari)
oraz dla budownictwa (fj. ploty, balustrady, szafy stalowe w d2wigach portowych, elementy osfon i mebli



biurowych). Wytwarzane produkty sa wykonywane gléwnie z aluminium oraz blachy nierdzewnej i stali
czarnej. W celu nadania wytwarzanym produktom odpowiedniej trwatosci, jakosci oraz zapewnienia

im odpowiedniego stanu sanitarmo- epidemiologicznego sq one poddawane procesom galwanicznym.

2, RODZAJE INSTALACJI.

21.  Instalacja typu IPPC - w skiad ktorej wchodza;

e Linia galwaniczna nr | - do anodowania i trawienia aluminium

* Linia galwaniczna nr Il - do cynkowania, fosforanowania, chromianowania i elektrolitycznego
polerowania i oczyszczania stali kwasoodpornej

e Suszamia

*  Ukiad wentylacji odciagowej znad wanien procesowych z absorberem oparow

* Neutralizator ciekdw technologicznych

22.  Instalacje pozostate - zabezpieczajgce funkcjonowanie instalacji typu IPPC, powigzane z nig
technologicznie albo funkcjonalnie:

* Laboratorium

e Magazyn chemiczny

» Magazyn opakowan

» Plac magazynowy

»  Plac manewrowo - skiadowy

* Pomieszczenia socjalne

3. PARAMETRY INSTALACJI.

3.1.  Lokalizacja instalacji:
MAGOREX R. Gorka spolka jawna zlokalizowana jest w Zarach, przy ul. Pieninskiej 11, na

dziatce o numerze ewidencyjnym 445/5, o powlerzchni catkowitej 7620 m2. Dzialalnosé prowadzona jest
w jednym obiekcie produkcyjnym o powierzchni 350 m?2.

3.2,  Charakte
Do powierzchniowej obrobki metali stuza dwie linie technologiczne.
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Linia nr | - do anodowania i trawienia aluminium, fgczna objetos¢ wszystkich wanien 29,64 m3, w tym

wanny procesowe - 21,13 m3,

L]

L

[ ]

Odtluszczanie powierzchni - wanna nr 1,

Trawienie - wanna nr 2,

Plukanie w wodzie — wanny nieprocesowe nr 3,5, 7, 9i 16
Plukanie odzyskowe- wanny nr 12 i 14,

Trawienie - wanna nr 6,

Dekapowanie (rozjasnianie) - wanny nr 4 i 8

Anodowanie - wanna nr 101 11,

Barwienie - wanna nr 13,

Uszczelnianie - wanna nr 15.

Linia nr Il - do cynkowania, fosforanowania, chromianowania i elektrolitycznego polerowania
I oczyszczania stali kwasoodpomej, faczna objetosé wszystkich wanien 25,18 m3, w tym wanny
procesowe - 14,81 m?.

-

Trawienie stali kwasoodpomej — wanna nr 17,

Ptukanie w wodzie — wanny nieprocesowe nr 18, 22, 24, 26 i 28:
Trawienie | nablyszczanie stali kwasoodpomnej — wanna nr 19,
Fosforanowanie — wanna nr 20,
Odtluszczanie elektrolityczne — wanna nr 21,
Wytrawianie kwasem solnym - wanna nr 23,
Kapiel cynkowa stabo kwasna — wanna nr 25,

Chromianowanie powlok cynkowych — wanna nr 27,

Maksymalna mozliwa do uzyskania w omawianej instalacji, wielkosé produkcii dla poszczegblnych linii

wyniesie, przy pracy dwuzmianowej:
Linia |

Trawienie przed poddaniem procesowi barwienia i anodowania oraz przed procesem powlekania
powlokami farb proszkowych:

Pd = 400 m2 (dobe Pm = 10400 m? /miesiac Pa = 124800 m? /rok
Barwienie i anodowanie aluminium:
Pd = 120 m? /dobe Pm = 3120 m2 /miesiac Pa = 37440 m2 jrok
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Linia [I

» Proces irawienia i nablyszczania stali kwasoodpornej:

Pd = 100 m? /dobe Pm = 2600 m2 /miesigc Pa = 31200 m2 /rok
» Proces cynkowania galwanicznego:

Pd = 200 m2 /dobe Pm = 5200 m2 /miesiac Pa = 62400 m?frok
* Proces fosforanowania:

Pd = 200 m? /dobe Pm = 5200 m2 /miesiac Pa = 62400 m? /rok
» Proces chromianowania powlok cynkowych:

Pd = 200 m? /dobe Pm = 5200 m? /miesigc Pa = 62400 m2 /rok

Dla  prawidiowosci funkcjonowania instalacji IPPC przewiduje sie dwa warianty dziatania
technologicznego:

-wariant | - praca linii nr,

- warniant Il - praca linii nr |l.

3.3.  Charakterystyka procesu technologicznego

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali wykorzystywana bedzie do: produkcji
galwanizerskiej chemicznej i elektrochemicznej elementow aluminiowych anodowanych i barwionych,
elementow ze stali kwasoodpomej polerowanych elektrochemicznie, czyszczenia blach piekamiczych,
chemicznego oczyszczania | cynkowania elementow ze stali weglowej, chromianowania powierzchni
cynkowanej jako zabezpieczenie przed utlenianiem oraz fosforanowania elementéw stalowych jako
podkiad pod farby proszkowe. Laczna objetos¢ wszystkich wanien procesowych wyniesie 35,94 m3,

Podstawowe procesy produkcyjne:

» barwienie i anodowanie aluminium,

¢ frawienie przed poddaniem procesowi barwienia i anodowania oraz przed procesem powlekania
powtokami farb proszkowych,

e trawienie i nablyszczanie stali kwasoodpornej,

» cynkowanie galwaniczne stali,

» fosforanowanie,

¢ chromianowanie powlok cynkowych.
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PROCES ANODOWANIA | TRAWIENIA ALUMINIUM - linia nr |

Odttuszczanie powierzchni - wanna nr 1

Odttuszczanie alkaliczne przedmiotu jest krytyczne dla osiggniecia dobrych wynikow anodowania. Jesli
przedmiot bedzie miejscami zatiuszczony, nie zostanie zwilzony przez elektrolit i nie wytworzy sie w tych
migjscach warstwa tlenku. Czas odtluszczania to 10-20 minut,

Trawienie - wanna nr 2

Trawienie jest stosowane w celu usuniecia tienkow oraz czescei aluminium z powierzchni. Oprocz tego
ubocznym skutkiem jest zmatowienie przedmiotu. Dzieki temu przedmiot rowniez po anodowaniu bedzie
miat tadng matowg powierzchnie, Poprawia to estetyke szczegolnie przedmiotéw, kiére nie zostaty
wypolerowane przed anodowaniem.

Operacjg nalezy przeprowadzac pod wyciagiem. Trawienie w tym roztworze powoduje jedynie usuniecie
aluminium. Dodatki stopowe - typu miedzi, manganu i krzemu, pozostang. Skutkuje o pociemnieniem
powierzchni i pojawieniem si¢ plam, ktére to defekty usuwa sie przez rozjasnianie - dotrawianie.
Czas trawienia 8- 30 minut.

Trawienie - wanna nr 6

Stosowane substancje na bazie wodorotlenku sodu, ktory zawiera stabilizatory trawienia, inhibitory
i substancie pomocnicze. Jest on dodatkiem uszlachetniajgcym  diugotrwale  trawienie.
Czas trwania 8 - 30 minut;

Dekapowanie (rozjasnianie) - wanna nr 4 i nr 8

Rozjadnianie - zwane tez dotrawianiem, jest stosowane w celu pozbycia sie nalotu tlenkow
powstajacych z domieszek stopowych zawartych w materiale rodzimym. Nalot ten najczesciej ciemnego
koloru, pojawia sig w czasie odtiuszczania i trawienia i jesli nie zostanie usunigty, przedmiot nie bedzie
mogt byé wiasciwie zabarwiony. Czas trwania 0,5 - 2 minut.

Elektrolit aby speiniat swa role musi zawiera¢ rozpuszczony glin. Zawartos¢ aluminium powinna wynosié
minimum 10 g/l.

Anodowanie - wanna nr 107 11

Anodowanie jest fo kontrolowane poddawanie powierzchni aluminium utlenianiu. Praces ten przebiega
podczas przeplywu pradu przez roztwor elekirolitu. Aluminium stanowi tutgj jedng z elekirod. Warstwa
tienku Scisle przylega do powierzchni aluminium, przez co uzyskuje sie wieksza odpomosé profilu
aluminiowego na korozje. Typowa grubos¢ warstwy tlenkowej waha sig w granicach 10 do 25 pm.
Proces elektrolityczny (anodowanie) pozwala w sposob sztuczny wytworzyé warstwe tlenku glinowego.
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Powloka zabezpiecza aluminium i jego stopy nie tylko przed dzialaniem czynnikow atmosferycznych, ale
rowniez przed dziataniem bardziej agresywnych czynnikdw jak np. woda morska, stabe kwasy i zasady.
Proces anodowania to dwie elektrochemiczne reakcje przebiegajace w tym samym czasie. Jedna
Z nich to narastanie warstwy tlenkowej, druga - rozpuszczanie sig tej warstwy w kwasie bedacym
elekirolitem. Chodzi o utrzymanie przewagi pierwszej reakcji nad druga, tak diugo jak to mozliwe
I przerwanie procesu kiedy przekroczony zostanie moment rownowagi. Rezystancja powloki {opor)
rosnie proporcjonalnie do jej grubosci. Reakcja zalezy glownie od gestosci pradu - czyli natezenia na
jednostke powierzchni.

Czas anodowania w zaleznosci od grubosci powloki okolo 3 min/um. Zawartosé aluminium powinna
wynosi¢ minimum 6 -12 g/l.

Barwienie - wanna nr 13

Aluminium mozna barwié przy zastosowaniu barwnikaw organicznych lub nieorganicznych.
Uszczelnianie - wanna nr 15

Powlcka po anodowaniu jest zwykle silnie porowata i chionie zarowno barwnik, jak i wszelkie
zanieczyszczenia. Aby zamknat pory stosuje sig zabieg uszczelniania powodujacy uwodnienie
bezpostaciowego flenku glinu. Powstajace w reakcji produkty majg wieksza objetos¢ od substratu
I pgczniejac zaciskajg kapilary. Po prawidiowym przeprowadzeniu procesu powfoka przestaje byé
chionna. Uszczelnianie w warunkach produkeyjnych najlepiej prowadzi¢ w wodzie zdemineralizowanej,
Przedmiot zanurzy¢ w cieplej wodzie na 5-15 minut.

PROCES TRAWIENIA | NABLYSZCZANIA STALI KWASOODPORNEL - linia nr |l

W celu usunigcia produktow korozji znajdujacych sig na powierzchni elementow stalowych
slosuje sig najczgsciej roztwory kwaséw nieorganicznych lub ich mieszaniny. Do najpowszechniej
stosowanych kwasow naleza kwas solny(chlorowodorowy) i kwas siarkowy. Jednak dotyczy to przede
wszystkim stali weglowych | niskostopowych. W przypadku trawienia stali kwasoodpomnych
zawierajgeych min. chrom i nikiel nalezy stosowaé inne rodzaje kwasow oraz ich mieszaniny.
W Zakladzie przewiduje sie zastosowanie mieszaniny kwasu azotowego i fluorowodorowego
z dodatkiem innych sktadnikow, (inhibitorow trawienia najczescie] soli) dla uzyskania wiasciwej powloki
i optymalnego procesu z punktu widzenia oszczednosci chemikaliow i wygladu powierzchni.
Proces bedzie przeprowadzany w wannach nr 17 i 19. Zastosowanie mieszaniny ww. kwasow
ma uzasadnienie w przypadku stali wysokostopowych zawierajgcych chrom i nikiel, gdyz kwas azotowy
tworzy powloki pasywne w pofaczeniu z chromem i niklem, na ktére z kolei dziala kwas fluorowodorowy.

Po tym procesie nalezy doktadnie wyplukac elementy w zimnej wodzie, najlepiej w podwojnej
pluczce w celu usuniecia jonéw chlorkowych, ktore sq giowna przyczyna powstawania korozji
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podpowlokowej. Czas potrzebny do calkowitego wytrawienia powinno ustalaé sie kazdorazowo,
w zaleznosci od stanu elementow.

W celu hamowania reakcji rozpuszczania zelaza z wytrawianych elementow stosuje sie dodatek
inhibitoréw trawienia, dzigki ktorym udaje sie prawie catkowicie zatrzymaé roztwarzanie stali Dzigki
stosowaniu inhibitorow trawienia zmnigjsza sie wydatnie ilosé wprowadzanych jonow Zelaza, dzigki
czemu zmniejsza sig zuzycie preparatu, zmniejsza si¢ wydzielanie wodoru, co ogranicza wystapienie
kruchosci wodorowej. Wszystkie opisane korzyéci doprowadzajg w rezultacie do przediuzenia
zywotnosci roztworu i rzadsza jego wymiane.

PROCES CYNKOWANIA GALWANICZNEGO - linia nr Il

Galwaniczne osadzanie powlok cynkowych stosuje sie w bardzo szerokim zakresie do ochrony
przed korozjg wyrobow stalowych i zeliwnych (ochrona anodowa). Z uwagi na amfoterycznosé cynku
(rozpuszczalno$¢ jego zwiazkow tak w kwasnym, jak i w alkalicznym Srodowisku) mozna osadzac go
z kapieli kwasnych i alkalicznych. W tych pierwszych cynk wystepuje jako prosty uwadniony jon,
natomiast w kapielach alkalicznych jest on zwigzany w kompleks. Te rozne formy zwigzania majg
istotny wplyw na wlasciwosci poszczegéinych kapieli.

W Zaktadzie MAGOREX R. Gorka spétka jawna planuje sig zastosowanie do cynkowania kapieli
stabo kwasnych przy zastosowaniu kwasu borowego - w wannie nr 25.,

Kapiele stabo kwasne musza zawieraé odpowiedni zestaw dodatkéw blaskotwérczych, oparty na
niejonowych i anionowych zwilzaczach. Jeden z zestawdw jest tzw. nosnikiem polysku (dodatek N),
drugi stanowi zasadniczy dodatek blaskotworczy (dodatek B). Do $wiezo sporzadzonej kapieli dodaje
sig okreslone iloci (mifl) obydwu zestawéw, a w czasie jej eksploatacii uzupetnia sie nimi odpowiednio
do ilosci elekirycznosci. Kapiele stabo kwasne jako jedyne ze wszystkich typow kapieli do cynkowania,
wykazujg zdolno$¢ mikrowygladzania (nalozona powloka wykazuje duzo mniejsza chropowatosé
niz pokrywane nig podioze). Wskutek tego powloki uzyskujg lustrzany potysk.

Filrowanie kapieli jest konieczne. Filtr moze byé wypelniony specjalnym gatunkiem wegla
aktywnego, wychwytujacego bardzo rozdrobniony zol (zawiesing) wodorotlenku  Zelazowego.
Zanieczyszczenie metalami cigzkimi usuwa sig poprzez elektrolize. Do atmosfery moze sie wydostawaé
wolny chior.

PROCES FOSFORANOWANIA - linia nr I

Proces fosforanowania przeprowadza sie dla Zelaza, cynku i aluminium. Przed fosforanowaniem,
koniecznie nalezy przeprowadzié proces odftuszczania | wytrawiania w kwasie solnym. W procesie
wykorzystywana bedzie metoda konwersj powierzchniowej z procesem  fosforanowania
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nieosadzajgcego warstwy ochronnej (fosforanowanie trawigce) - wwannach nr 20 i 23. Fosforanowanie
alkaliczne jest metodg obrobki powierzchniowe] szeregu metali nieosadzajgcg warstwy ochronnej.
Istotnymi etapami tego procesu sq reakcje trawienia i korozji,

Warto$¢ pH wywiera wplyw zarowno na grubosé warstwy konwersyjnej jak i na reakcje trawienia
| korozji a takZe na rozpuszczalnosé utworzonej warstwy. Optymalna wartosé pH w przypadku
fosforanowania metali zelaznych lezy w przedziale od 4,5 do 55 natomiast w przypadku cynku
i aluminium przedzial ten wynosi od 28 do 3.2 Optymalny przedziat temperaturowy dla
fosforanowania, szczegéinie w polaczeniu ze wstgpnym odtiuszczaniem wynosi 55 - 65 ©C.

Fosforanowanie sluzy do przygotowywania powierzchni metali (stal, Zelwo szare, cynk
I aluminium) przed lakierowaniem. Celem tego procesu jest polepszenie przyczepnosci lakieru oraz -
w polaczeniu z lakierowaniem - zwigkszenie ochrony antykorozyjnej powierzchni metalu.

Proces fosforanowania polega na zanurzeniu przeznaczonego do fosforanowania metalu
w wodnym roztworze fosforanu zawierajacym pewng ilos¢ wolnego kwasu. W roztworze takim na
granicy faz metal - roztwor zachodzi zjawisko przesunigeia sig rownowagi chemicznej rozpuszczonej
soli, co umozliwia otrzymanie soli, nierozpuszezalnych w tym $rodowisku. Na ogét grubosé powloki
fosforanowej waha sie w granicach 1 - 20 pm, przy czym pojedyncze krysztaly moga osiggac wymiary
100 pm i wigeej w plaszczyznie probki. Grubosé powloki zalezy od rodzaju kapieli, rodzaju podioza
i sposobu przygotowania powierzchni (obrobki wstepnej).

Powloki fosforanowe majg do$¢ duzg porowatosé, wynoszaca 0,5 - 2% ogolnej powierzchni
w zaleznosci od rodzaju powloki oraz w pewnym stopniu od gruboéci powloki. Mozna przyja¢, ze przy
prawidlowo prowadzonym procesie fosforanowania ze wzrostem czasu obrobki | wzrostem grubosci
powioki maleje porowatos¢. Przede wszystkim jednak na porowatose wplyw ma sklad chemiczny
i struktura powloki ofrzymywanej z réznych kapiel.

Porowato$¢ powioki obniza jej warto$é ochronng | w zwiazku z tym dla celow antykorozyjnych
powioki fosforanowe sg fraktowane jako podkiad pod powioki malarskie.

Na wiasciwosci antykorozyjne zestawow powloka fosforanowa - powloka malarska duzy wplyw
ma jako$¢ samej powloki fosforanowej, dodatkowej bariery ochronnej oraz czynnika zwigkszajacego
przyczepnosC powloki malarskiej] do podioza. Powinowactwo organicznej biony lakierowej
z niemetaliczng powiokg konwersyjna jest znacznie wieksze niz z czystg powierzchnig metalu i o nie
tylko ze wzgledu na silnie rozwinigta powierzchnig powloki, ale réwniez dzieki chemicznemu wigzaniu
krysztalow fosforandw z zywicami organicznymi.

Ponadto powioka fosforanowa zapobiega rozprzestrzenianiu sie rdzy jako wyniku korozji
podpowlokowej, tzw. korozji nitkowej. Podczas tego procesu powstang zanieczyszczenia, giownie
nierozpuszczalne sole kwasu fosforowego, ktére wraz z ciekia zawartoscig wanny zostang przekazane
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do utylizacji o ponadio opary kwasu fluorowodorowego i fosforowego. Po odtuszczaniu
i fosforanowaniu detale przechodza do drugiej wanny, gdzie nastepuje proces ich plukania w wodzie.

PROCES CHROMIANOWANIA POWLOK CYNKOWYCH - linia nr I

Chromianowanie jest to wytwarzanie powloki ochronnej na powierzchni metali (cynku, aluminium,
stal) poprzez zanurzenie w kapielach roztworu kwasu chromowego H.CrOs lub chromianéw (soli
wodnego roztworu kwasu chromowego) - wanna nr 27. Powltoki skiadaja sie glownie z tlenkéw chromu,
lekko opalizujg, stosowane sg jako antykorozyjny podktad pod lakiery lub w celach dekoratorskich.

3.4. Charakterystyka pozostatych budowli, obiektéw i urzadzen istotnych z punktu widzenia

ochrony srodowiska:

3.4.1. Uklad wentylacji odciagowej znad wanien procesowych z absorberem oparow

Uklad instalacji mechanicznej technologicznej wykonano jako osobne ciagi z okapami nad linig nr |
i-linia nr 1I, potaczone z absorberem. Oba uklady wentylacyjne wykonane sa z blachy nierdzewnej,
Srednicy od 200-450 mm. Przewody wentylacyjne taczone sg metodq zgrzewania doczotowego lub za
pomocg samozaciskowych ksztattek potaczeniowych. Wywiewane i zanieczyszczone powietrze
zaleznie od wariantu pracy zostanie skierowane do absorberéw skad zanieczyszczenia rozpuszczone
w wodzie beda skierowane do neutralizacji tak jak pozostale scieki z procesow technologicznych.

Odprowadzanie substancji do powietrza odbywa sig emitorem E1 (komin absorbera) o wysokosci 12 m
i §rednicy 0,62 m,

3.4.2. Neutralizator $ciekéw technologicznych

Uklad neutralizacii sciekéw skiada sie z osadnika pionowego, reaktora neutralizacji, zbiomika osadu,
zbiomnikéw magazynowych oraz mieszalnika wapna. Urzadzenia uktadu w wigkszosci wykonane
$g ze stali czamej oraz stali kwasoodporej. Scieki do neutralizatora doprowadzane sa poprzez
wewnetrzng sie¢ kanalizacji technologicznej, a nastepnie po oczyszczeniu do miejskiej sieci kanalizaii
ogélnosplawnej.

4. RODZAJE | ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW, PALIW | ENERGII

» Zuzycie energii elekiryczngj - 180 MWirok,
» Zuzycie wody - 1631 m¥rok, wtym
- na cele technologiczne - 1179 m3rok,
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- na cele socjalno- bytowe - 190 m¥/rok,
- na cele porzadkowe - 262 milrok

Zuzycie surowcow:

- aluminium - 249 600 m2/rok
- stal kwasoodpoma - 187 200 m2/rok
- stal weglowa - 187 200 m?/rok

PARAMETRY ZRODEL POWSTAWANIA SUBSTANC.JI LUB ENERGII

(MIEJSC WPROWADZANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII DO SRODOWISKA) ORAZ ROZKLAD

CZASU PRACY ZRODEL

5.1. Parametry Zrédel emisiji halasu do $rodowiska

Emisja | Wariantowy rozklad pracy [/zmiang]
L.p. | Nazwa obiektu | Rodzaj zrodta dzwigku
£ T ' |[g8] |lzmiana | lzmiana
1. |Pomieszczenie | \Weniylator 1 87 8 8
Produkcyjne
(uktad Wentylator 2 87 8 8
wentylacyiny) | wentylator 3 87 8 8
Wentylator 4 87 8 8
2. |Pomieszczenie | sinik elektryczny | 65 4 4
produkcyjne : —
(weiagniki) Silnik elektryczny | 65 4 4
3. | Pomieszczenie Pompa 1 65 4 4
Produkeyjne
(neutralizator) Pompa 2 65 4 4
4. |Centrala Wymiennik ciepta 70 8 8 |
Klimatyzacyina | \yentylator 1 75 3 3
Wentylator 2 75 3 3
5. |Pole Prostownik 1 65 4 8 |
Prostownikow | o ostownk 2 71 8 4

5.2. Parametry srodet emisji zanieczyszczen do powietrza

Nr Rodzaj | Wysokosé Sredm::a - | Czas pracy
emitora WIa ml i ke F!Fro_kl
Wariant | . .

E1 iotwarty [12 ‘u,sz [2200
Wariant |

E-1 lcm-.'arty |12 ‘0.62' ‘2200 ]
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6. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA PODCZAS NORMALNEJ EKSPLOATACJI
——==n AR ToIANA L8 SRUUUWISAA FPODLZAS NORMALNEJ EKSPLOATACJI

INSTALACJI

6.1.Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania.

Rodzaj od Miejsce magazynowania i sposéb|Kod | Hosé
padu dalnegopostqpmnlazudpadm o odpadu | [Mg/rok]
deadymnenltniebu;ime AR R
Opakowania z drewna Pojemnik przy budynku galwanizemi,|150103 |0,05
przekazywane do wykorzystania
gospodarczego
Opakowania z tworzyw sztucznych Pojemnik przy budynku galwanizemi, | 15 01 02 0,25
przekazywane do recyklingu lub odzysku
Opakowania z metali Pojemnik przy budynku galwanizemi, [ 150104 [0,15
przekazywane do recyklingu lub odzysku
Opakowania ze szkla Pojemnik przy budynku galwanizemi, | 1501 OF 0,15
przekazywane do recyklingu lub odzysku
Sorbenty, materialy filracyjne (w tym filry | Pojemniki - beczki stalowe ustawione na | 15 02 03 0,05
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny | terenie zakladu, przekazywane do
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania wykorzystania gospodarczego
ochranne inne niz wymienione w 15 02 02
Odpady betonu oraz gruz betonowy Kontener ustawiony na placu skiadowym, | 170101 | 0,50
przekazywane na skladowisko odpadow
Zelazo i stal Kontener ustawiony na placu sktadowym, |17 0405 | 0,25
przekazywane do punktu skupu ziomu
Papier i tektura Pojemnik przy budynku galwanizemi, | 20 01 01 0,05
przekazywane do wykorzystania
gospodarczego
Tekstylia Pojemnik przy budynku galwanizemi, | 20 01 11 0,10
przekazywane do wykorzystania
gospodarczego
Metale Kontener ustawiony na placu skiadowym, | 20 01 40 2,00
przekazywane do punktu skupu ziomu
Nie segregowane (zmieszane) odpady | Pojemniki ustawione przy budynkach | 20 03 01 0,50
komunalne zakladu, przekazywane na skladowisko
odpadow
Odpady z czyszczenia powierzchni hal Pojemniki ustawione przy budynkach | 20 03 03 0,02
(zmiotki z powierzchni utwardzonych) zakladu, przekazywane na skladowisko
odpadow
Odpady niebezpieczne
Kwasy trawienne Odprowadzane do  podczyszezalni | 11 0105 50
. . Sciekow do czasu ich neutralizacji i spustu
Alkalia trawigce do kanalizacj 110107  |10,0
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Mieszanina kwasow az0toWego | Gromadzone w zbiomiku pojemnoscl 2,0] 11 10 08 25
i fluorowodorowego ,Antox m? przekazywane specjalistycznej firmie
do utylizacji
Inne  odpady  zawierajace substancie | Pojemnik z tworzywa kwasoodpomego | 11 01 98 10,0
niebezpieczne ustawiony w magazynie technicznym,
(filtry z absorberdw) przekazywane specjalistycznej firmie do
utylizacii
Opakowania zawierajace pozostalosci po | Nie przetrzymywane na terenie zakladu, | 150110 | 0,10
substancjach niebezpiecznych Iub  nimi | odbierane systematycznie przez
Zanieczyszczone dostawcg  surowcow,  przekazywane
specjalistycznej fimie do utylizacji
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry | Specjalistyczne beczki stalowe ustawione 150202 0,05
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny |na  terenie  zakladu, przekazywane
do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania | specjalistycznej firmie do utylizacji
ochronne  zanieczyszczone — substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce | Pojemnik 110 dm?, ustawiony | 16 0213 | 0,01
niebezpieczne elementy inne niz wymienione | w magazynie technicznym, przekazywane
w 16 02 09 do 16 02 12 (lampy oswietieniowe specjalistycznej firmie do utylizacii
zawierajgce rtec)
Chemikalia laboratoryjne i analityczne, w tym | Skrzynka PE ustawiona w pomieszczeniu (160506 | 0,05
mieszaniny  chemikaliow laboratoryjnych | laboratorium, przekazywane
i analitycznych specjalistyczne] firmie do utylizacji
Szlamy z fizykochemicznej przerobki | Gromadzone  w specjalistycznych | 190205 | 25,0
odpadow zawierajgce substancie  workach ~ w kontenerze na zewnatrz
niebezpieczne obiektu, przekazywane specjalistycznej
firmie do utylizacji
6.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pytow do powietrza
Wielkosé emisii
L"bm“.“m“ Oznaczenie Rodzaj )
Lp. rbillo emis] emitora zanieczyszczenia
[kg/h] [Mgirok]
1. |Wariant nr - E-1 Chlorowodor 0,00009 0,0002
praca linii | Kwas siarkowy 0,06063 0,1334
2. |Wariant nr |l - X | Chlorowodar 0,00016 0,0003
praca linii Il i Kwas siarkowy 0,00634 0,0139

6.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalaciji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu wyrazony poprzez rownowazny poziom dzwigku emitowanego na

obszary wykorzystywane jako tereny zabudowy mieszkaniowe; jednorodzinnej:

s wgodzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),
s W godzinach od 22,00 do 6.00 - 45 dB(A).
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6.4 llos¢ i warunki poboru wéd
Woda dostarczana jest do Spatki MAGOREX R. Gérka z miejskiego systemu wodociagowego miasta
Zary, na podstawie umowy zawarlej z Przedsiebiorstwem Komunalnym ,PEKOM® S.A. w Zarach.
Woda pobierana przez Spétke dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali stuzy zaspokojeniu
nastepujacych potrzeb:

= cele technologiczne, do uzupelniania wody w instalacji pokry¢ galwanicznych oraz dostarczanie

wody do absorbera uktadu oczyszczania opardw,
* cele socjalno - bytowe,
* cele porzadkowe.

Pobdr wody dia instalacji do powierzchniowej obrobki metali

Przewidywana iloé¢ pobierang wody

W okresie obowigzywania pozwolenia

Lp. |Poszczegdine cele B i

[mé/d] [ma/rok]
1. Cele technologiczne | uzupelnianie wanien 35 917
absorber 1,0 262
2 Cele socjalno-bytowe 0,726 190
3 Cele porzadkowe 1,0 262
Razem 6,226 1631

6.5. Okreslenie dla instalacji IPPC ilosci, stanu i skladu Sciekéw, ktére nie sa wprowadzane

do wéd lub do ziemi

Na terenie Spolki MAGOREX R. Gorka w Zarach powstawat beda Scieki technologiczne,
socjaino - bytowe oraz wody opadowe i roztopowe odprowadzane jako Scieki przemystowe, zawierajace
substancie szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego, do miejskiej sieci kanalizacj
ogolnosptawnej bedacej we wiadaniu Zakladu Wodociggow i Kanalizacji Przedsiebiorstwo Komunalne
JPEKOM" S.A. Zarach.

6.5.1. Scieki przemyslowe

Scieki technologiczne, w ilosci Q = 1441 m¥rok, pochodzace z wanien procesowych i wanien do
ptukania jak rowniez $cieki z absorbera do oczyszczania gazow odlotowych ukfadu odprowadzania
oparow instalacji do powierzchniowej obrobki metali a takze Scieki = mycia posadzek i detali bedg
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odprowadzane do zakladowej podczyszczalni Sciekow, gdzie przed wprowadzeniem do kanalizacji
miejskiej zostang poddane neutralizacii.
Stan i sklad ciekow technologicznych:

éredqia_ wartosé
Parametr Sciekow Jednostka e
wg BAT
Odezyn pH 0513
ChZT mgOyl 10-1000
BZTs mgQy 100-10000
Chlorki mgCli 10-2000
| Siarczany mgSO4 10-2000
Cynk mgZn| 1-100
Nikiel mgNi/ 1-100
Rtec mgHg/l 1-2
-Kadm mgCdfl 1-20
Olow mgPbil 15
Fosforany mgPO. 1-500
E’umm ogélny mgCr/l 1-100 N

6.5.2. Scieki socjalno- bytowe
Scieki socjalno- bytowe, w ilosci Q=190 m3rok, odprowadzane sg do miejskiej sieci kanalizacji
ogolnosptawnej. Stan i skiad Sciekéw socjalno- bytowych:

Wskaznik zanieczyszczen Jednostka Srednia wartosé
Odczyn pH 75

BZTs mgO; / e ]
ChZT mg0; 1000

Zawiesina ogoina mg /I 250

Azot amonowy mgNA 100

Azot ogolny mgh/l 150

Fosfor ogélny mgP/l 100
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6.5.3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe z terenéw utwardzonych w ilogci Q = 57 mifrok odprowadzane sg do
migjskiej sieci kanalizacji ogolnosptawnej, natomiast wody z polaci dachowych w ilosci Q=57 m3frok
odprowadzane sg bezposrednio na tereny zielone polozone wokot obiektu produkcyjnego. taczna ilosé
wod opadowych i roztopowych wynosi 114 m3frok.

7. MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY CZAS  UTRZYMYWANIA SIE __ WARUNKOW
EKSPLOATACYJNYCH ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH, W TYM AWARII, ORAZ WARUNKI
WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB ENERGII W TAKICH PRZYPADKACH

7. Dopuszczalna wieko$é emisji w warunkach odbiegajacych od normalnych - jak
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji - punkt 6 decyzji.

8.WYMAGANIA ZWIAZANE Z MONITORINGIEM

8.1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow i energii

Kontrole efektywnosci wykorzystania zasobow nalezy prowadzi¢ poprzez miemiki zuzycia mediow
na jednostke odniesienia (wybdr jednostki odniesienia pozostawia sie w gestii zarzadzajacego
instalacjg) oraz monitoring ilosciowy, polegajacy na bilansowaniu ilogci surowcow i produktéw,
Monitoringiem nalezy objaé:

- giowne elementy wprowadzane do produkgji:
* woda - m?/ jednostka odniesienia,
* energia elekiryczna - kWh / jednostka odniesienia,
* paliwa — Mg/ jednostka odniesienia,
* surowce, materialy— Mg/jednostka odniesienia ,

* powierzchnia wyprodukowanych powlok galwanicznych, w rozbiciu na poszczegéine ich
rodzaje,

Monitoring efektywnosci wykorzystywania energii dla potrzeb instalacji oprzeé¢ na okresowej kontrali
i ewidencjonowaniu:

*  zuZycia energii elektrycznej,

s Zuzycia paliw.
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Dla prawidlowej oceny pracy instalacji wyniki monitoringu zuzycia ww. mediéw nalezy dodatkowo
przedstawia¢ w powiazaniu z wielko$cig produkcji, jako wskazniki jednostkowe w miesigcznych
i rocznych okresach rozliczeniowych.

8.2. Monitoring parametréw techn icznych

Elementkontrolowany | parametr kontrolowany Czestotliwosé
Urzgdzenia techniczne zakladu, |stan techniczny urzadzen obserwacja ciagla
miejsca zatadunku i roziadunku,
urzadzenia  do  transportu
surowca/produktu/odpadu
Powierzchnie  utwardzone - | stan nawierzchni (szczelnost) obserwacja ciagla
place manewrowe, skladowe,
drogi, ciggi komunikacyjne
System wodociagowy stan techniczny obserwacja ciagla, ocena stanu
i technicznego 1/5 lat
System kanalizacji| stan  techniczny -  droznosé, obserwacja ciagla
technologicznej szczelnost
System kanalizacji sanitarnej obserwacja ciagla
System kanalizacji deszczowej obserwacja ciggla, ocena stanu
technicznego 1/5 lat
Kontenery i pojemniki na odpady | kontrola szezelnosci kontenerow | obserwacja ciagta
pojemnikow
Budynki obslugi i produkcji stan elementow konstrukcyjnych, | obserwacja ciagla
nosnych
Maszyny i urzadzenia mobilne | stan techniczny obserwacja ciagta, okresowy serwis
Cgrodzenie zaktadu ubytki w ogrodzeniu obserwacja ciagta ]

8.3. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacii instalacii

W ramach prowadzonego monitoringu instalacji naktadania powlok galwanicznych wykonywana bedzie
kontrola:

- poziomu ptyndw w poszczegdinych wannach- raz dziennie,

- skfadu chemicznego poszczegdinych kapieli- raz na dwa dni

zgodnie z okreslong procedura i stosowanym rezimem technologicznym.

Kontrola funkcjonowania uktadu wentylacji wraz z absorberem oparow prowadzona bedzie na biezaco
przez wyznaczonego pracownika,
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Praca poszczegdinych urzadzen neutralizatora $ciekow odbywa sig w sposob automatyczny,
umozliwiajacy Sledzenie i kontrole takich parametrow jak temperatura i pH.

Sterowanie automatyczne ukladu neutralizacji ciekow obejmuie:

- prace ukladu pomp dostarczajacych scieki do poszczegolnych urzadzer oczyszezalni,

- kontrolg poziomdw $ciekéw w zbiomikach,

- prace pomp dozujacych reagenty,

- pracg uktadu sprezonego powietrza,

- pracg mieszadet urzadzen neutralizatora,

- prace uktadu dostarczania wody z sieci,

- prace zespofu odwadniania osadéw.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidiowosci w pracy instalacji zostang podjete dziatania
majace na celu po pierwsze wstrzymanie pracy instalacii, po drugie usuniecie zaistnialych awarii.

8.4, Pomiar emisji halasu do $rodowiska

Jako referencyjny punkt pomiarowy halasu okreslajgcy oddziatywanie akustyczne instalacji na tereny
zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne; nalezy przyjat punkt zlokalizowany na granicy terenu zakfadu
w kierunku poludniowym.

Czestotliwodé pomiaréw: raz na dwa lata.

Pomiary hatasu w $rodowisku nalezy przeprowadzié po kazdej wymianie urzadzen okreslonych
w punkcie 5.1.

8.5. Monitoring odpadéw

Ewidencjonowanie ilosci i jakosci wytwarzanych, unieszkodliwianych i odzyskiwanych odpadéw
prowadzi¢ wedlug wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
Z wykorzystaniem wzoréw formularzy sluzacych do sporzgdzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych,

8.6. Monitoring ilosci pobieranej wody

Monitoring iloci wody pobieranej z sieci wodociagowe] na potrzeby funkcjonowania instalacji
do powierzchniowe] obrobki metali nalezy prowadzié na podstawie odczytow wskazar wodomierzy
przeprowadzanych z czestotiiwoscia 1 raz w miesigcu przez pracownikow Zakladu Wodociggow
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i Kanalizacji PEKOM S.A. w Zarach. Wyniki odczytow nalezy rejestrowac w ksigzce eksploatacji sieci
wodociagowej.

9. WYMAGANE DZIALANIA MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE LUB OGRANICZANIE EMISJI,

OSIAGANIE WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI, OGRANICZANIE

ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO, ZAPEWNIENIE _EFEKTYWNEGO
WYKORZYSTANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII

e Utrzymywanie wszystkich urzadzen we wiasciwym stanie technicznym i prawidlowe ich
eksploatowanie w oparciu o stosowne instrukcje.

» Eksploatowanie instalacji z zachowaniem projektowanych — parametréw  technicznych
i technologicznych.

* Prowadzenie okresowych kontroli sprawnosci i kontroli technicznych wszystkich urzadzen
wehodzacych w skiad instalacji.

» Prowadzenie stalej kontroli zuzycia wody, energii i substancji na liniach produkeyjnych.

e W miarg mozliwoéci wdrazanie postepu technicznego i prowadzenie stalego doskonalenia
kwalifikacji obstugi instalagji.

* Prowadzenie analizy wszystkich danych uzyskiwanych z monitornigu  oraz podejmowanie
stosownych dziatar z niej wynikajacych.

* Stosowanie w procesie produkcyjnym $rodkow posiadajacych atesty dopuszczajace do stosowania
w galwanotechnice.

» Podczyszczanie powstajacych Sciekow technologicznych w  neutralizatorze a nastepnie
odprowadzanie ich do miejskiej oczyszczalni $ciekdw.

» Zastosowanie urzadzen ochrony atmosfery.

10. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJ! INSTALAC.L.

Nie przewiduje sig zakoriczenia dziatalnosci zwiazanej z eksploatacia instalacji przed uptywem terminu
waznoéci niniejszego pozwolenia.
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11. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU | OGRANICZANIA SKUTKOW AWARIl ORAZ
SPOSOB INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII PRZEMYSLOWEJ

11.1. W celu zapobiegania

ienia awarii instalacji nalez

* Postepowat zgodnie z aktualng JInstrukejq Bezpieczeristwa Pozarowego’ sporzadzong dia
Instalacji, obejmujacq sytuacie awaryjne takie jak: przerwa w dostawie pradu, brak wody lub
przecieki instalacii, przedostanie sie produktow niebezpiecznych do $rodowiska, pozar lub wybuch.

* W przypadku awarii absorbera nalezy zatrzymaé proces, aby opary z nad wanien procesowych nie
dostawaly sie bezposrednio, bez oczyszczania do atmosfery.

» W przypadku awarii neutralizatora nalezy wylaczy¢ linie technologiczne oraz procesy produkcyjne
regenerujace Scieki technologiczne, do czasu usuniecia awarii i ponownego uruchomienia
neutralizatora.

11.2. Informowanie o wystapieniu awarii instalaciji
* W przypadku wystapienia awarii przemyslowej nalezy niezwlocznie powiadomié: Paristwowg Straz
Pozama, Lubuskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,

Il. Ustalam

Termin waznosci udzielonego pozwolenia zintegrowanego do dnia 10 marca 2020 roku.

Uzasadnienie

MAGOREX R. Gérka spolka jawna z siedzibg w Zarach przy ul. Pienifiskiej 11, przediozyta
wniosek przy pismie z dnia 26 marca 2009r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
zlokalizowanej na terenie zakladu.

Wstegpna analiza wniosku wykazala, iz przedmiotowa instalacja na podstawie pkt 2 ppkt 7
zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako cafosci (Dz.U. z 2002r. Nr 122 poz.1055), kwalifikuje sie do instalacji stuzacych do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
calkowita objgto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3. Wobec tego dla przedmiotowej instalacji
wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art.378 ust.2a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska (Dz.U z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zmianami), biorac pod uwage § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministra z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia rodzajéw przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddziafywaé na srodowisko oraz szczegolowych uwarunkowar zwigzanych
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z kwaliflkowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o oddziafywaniv na S$rodowisko
(Dz.U. z 2004r. Nr 257 poz.2573 ze zmianami), organem wiasciwym do wydania tego pozwolenia jest
Marszalek Wojewddztwa.

Na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w Zwigzku
Z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziemika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie §rodowiska oraz w ocenach oddziafywania na Srodowisko
(Dz.U. 22008 r. Nr 199 poz. 1227 ze zmianami) oraz art. 49 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks
Postepowania Administracyjnego (Dz.U. z 2000r. Nr 98, poz. 1071 ze zmianami), Obwieszczeniem
Marszatka Wojewodziwa znak: DW.1.781-19/09 z dnia 16 kwieinia 2009r. podano do publicznej
wiadomosci informacjg o wszczeciu postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowej instalacji oraz o mozliwosci skiadania wnioskéw i uwag. W okresie udostepniania
wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Szczegdlowa analiza przediozonej dokumentacii wykazata, ze nie przedstawiala ona w sposob
dostateczny wszystkich zagadnieri istotnych z punkiu widzenia ochrony $rodowiska, a wynikajgcych
z art, 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Diatego tez postanowieniem z dnia 30 czerwca 2009r.
wezwano Wnioskodawce do uzupetnienia wniosku.

Ponadto w trakcie rozpatrywania przediozonego Wniosku stwierdzono koniecznosé
uregulowania sirony formalno- prawnej dotyczacej odprowadzania &$ciekow przemystowych,
powstajacych w wyniku eksploatacii instalacji IPPC, do urzadzen kanalizacyjnych nalezacych do
Zakiadu Wodociagow i Kanalizacji ,PEKOM” S A. w Zarach. Zgodnie z wymogami art. 131 ust.3 ustawy
z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (Dz.U. z 2005r. Nr 239 poz. 2019 ze Zmianami) do wniosku
0 wydanie pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych &ciekéw
przemyslowych zawierajgcych substancje szczegdinie szkodliwe dla $rodowiska wodnego okreslone
w przepisach wydanych na podstawie art. 45a ust. 1, oprécz odpowiednich dokumentéw, o ktorych
mowa w ust. 2, dofgcza sig zgode wiasciciela tych urzadzen. Z uwagi na brak przedmiotowej zgody
oraz czas potrzebny na przeprowadzenie procedury administracyjnej majacej na celu wydanie
stosownego pozwolenia wodnoprawnego, prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o zawieszenie
postgpowania w przedmiotowe] sprawie. Po ustaniu przyczyny zawieszenia postepowanie zostalo
wznowione, na wniosek prowadzacego instalacje, postanowieniem z dnia 12 lutego 2010r.

W trakcie zawieszenia postgpowania administracyjnego zmianie ulegla nazwa podmiotu
prowadzacego instalacje. Zamiast - MAGOtrans Gorka & Rubaszewski Spotka Jawna, jest -
MAGOREX R. Gérka spotka jawna. Pozostale dane podmiotu, w tym numery identyfikacyjne, pozostajg

bez zmian.
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Tytut prawny do instalacji wraz terenem posiada MAGOREX R. Gérka spétka jawna w Zarach,
Instalacja powstala na podstawie decyzji zatwierdzajacej projekt budowlany i udzielajacej pozwolenia
na budowg, wydanej przez Staroste Powiatu Zarskiego dnia 18 lutego 2005r. znak: BO..7351-
1/31/2005.

MAGOREX R. Goérka spoka jawna w Zarach jest zakiadem istniejacym.
W zwigzku z planowanym zwigkszeniem zardwno asortymentu, jak i iloSci produkowanych elementow
zaistniala  potrzeba modemizacji istnigjacej  linii  do powierzchniowej obrébki  metall
i tym samym przekroczeniem wielkosci progowej 30 m? (docelowa objetosé wanien procesowych —
35,94 m3),

Na podstawie przepisow ustawy art. 19 ust. 5 ustawy z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu
ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw (Dz.U,
z 2001 r. Nr 100, poz. 1085 ze zmianami) oraz rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 wrzesnia
2003 r. w sprawie pGzniejszych terminéw do uzyskania pozwolenia zinfegrowanego (DZ. U. Nr 177,
poz. 1736) instalacja ta jest traktowana jako instalacja nowa dla kiérej obowigzek posiadania
pozwolenia zintegrowanego wymagany jest przed przystgpieniem do jej uzytkowania (po zwiekszeniu
catkowitej objgtosci wanien procesowych).

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali zlokalizowana na terenie MAGOREX R. Gorka s,j.
W Zarach sklada sie z dwach ciagow (linii) do nanoszenia powlok galwanicznych. Linia nr | stuzy
wytacznie do anodowania aluminium, natomiast finia nr Il do pozostatych proceséw. Docelowa
sumaryczna objgtas¢ wanien procesowych wyniesie 35,94 m3,

Z uwagi na charakter oraz opfacalnosé pracy obu ukladéw przewiduje sie ich funkcjonowanie
w systemie dwuzmianowym. Wdrozona na terenie zakladu technologia produkcji oraz Zastosowany
ukiad wentylacyjny odprowadzania oparow przewiduje dwa warianty funkcjonowania instalacji:

- wariant | - praca linii nr 1 (do anodowania aluminium);

- wariant Il- praca linii nr 2 (do trawienia i nablyszczania stali kwasoodpomej, cynkowania
galwanicznego, fosforanowania oraz chromianowania powlok cynkowych).

Nie przewiduje sie innej wariantowosci pracy poszczegolnych linii  produkeyjnych.
Przedstawione zafozenia pracy instalacji odnosza sie do mozliwosci wykorzystania poszczegdlnych linii
oraz ich warunkdw technicznych (min. ukladu wentylacyjnego).

Analizg instalacji galwanizemi pod katem najlepszych dostepnych technik wnioskodawca
przeprowadzit w odniesieniu o dokument ,Reference Document on Best Available Techniques for the
Surface Treatments of Metals and Plastics*(Dokument Referencyjny BAT dla powierzchniowej obrobki
metali i tworzyw sztucznych)- Komisja Europejska wrzesiei 2005r. Dokument wskazuje przede
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wszystkim na;

* ograniczanie emisji i oszczednosé energii,

e minimalizacje wielkosci wynoszenia kapieli z wanien,

* wysoka efektywnosé oczyszczania sciekow,

We wniosku wykazano, Ze rozwigzania techniczne stosowane w przedmiotowe] instalacii

gwarantujg spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki, w szczegélnosci:

1

W zakresie ochrony rodowiska wodnego:

scieki technologiczne pochodzace z wanien procesowych, absorbera opardéw oraz z mycia
posadzek sg odprowadzane do neutralizatora $ciekow, gdzie po procesie inaktywacii i osiggnigciu
odpowiedniego stopnia ich zobojetnienia, sg odprowadzane do miejskiego systemu kanalizacji
ogolnosptawnej zakoriczonego oczyszczalnig Sciekow,

Scieki powstajgce w wezlach sanitamych Zakladu odprowadzane 5§ za pomoca przylacza
kanalizacyjnego do miejskiego systemu kanalizacji ogblnosptawnej zakoriczone] oczyszczalnig
sciekow,

wody opadowe i roztopowe pochodzace z terenéw utwardzonych Zakiadu (jako wody brudne) sg
ujgte w szczelne systemy kanalizacji deszczowej i odprowadzane do miejskiego systemu
kanalizacji ogbinosptawnej zakoriczonej oczyszczalnig $ciekow,

zabezpieczenie przed przenikaniem zanieczyszczen w glab gruntu poprzez wykonanie nawierzchni
szczelnych w miejscach narazonych na zanieczyszczenie (drogi, place manewrowe, miejsca
gromadzenia odpadéw, magazyn produkcyjny).

W zakresie ochrony powietrza:

zainstalowanie absorbera oparow kwas$no - alkalicznych, o gwarantowanej przez producenta
skutecznosci oczyszczania wynoszacej 90 %,

zastosowanie wspdinego systemu odprowadzania gazéw odlotowych dla kilku jednostek,

W zakresie ochrony przed hatasem:

zapewnienie bezawaryjnej pracy urzadzen emitujgcych hatas poprzez dokonywanie
systematycznych przegladéw min. systemu neutralizacji $ciekéw oraz systemu oCzZyszczania
oparow,

prowadzenie transportu surowcow i produktow wewnatrz hal przy zamknietych bramach,
utrzymywanie wewnatrzzaktadowych drég, placow manewrowych oraz parkingéw w odpowiednim
stanie technicznym, eliminujac na biezaco wszelkie nierownosci, mogace zwiekszyé poziom emisji
hatasu do srodowiska.

W zakresie gospodarki odpadami:
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* ograniczenie ilosci odpadéw poprzez stosowanie nowoczesnych systeméw produkcji,

* selektywne gromadzenie odpadéw uwzgledniajace ich pdZniejsze zagospodarowanie,

¢ znajdowanie dalszego zastosowania dla materialow odpadowych z podstawowego procesu
wytworczego poprzez rozszerzenie dzatalnosci o produkcje wyrobow wykorzystujacych jako
surowiec materiaty odpadowe wytworzone przy produkcji podstawowej (pozostatosci blach, itp.),

* ograniczanie ilosci wymian zawarto$ci wanien procesowych i powtérme wykorzystanie wody
z plukan w celu ograniczania ilodci osadéw powstajacych po neutralizacji $ciekow,

» wykorzystywanie zbiorczych badz centralnych pojemnikéw do przechowywania substancji
chemicznych i innych odczynnikéw wykorzystywanych przy produkcji, Zapewniajac ograniczenie
llo$ci opakowan jednostkowych.

Z uwzglednieniem powyzszego, dla zaistnialego stanu faktycznego, we wniosku wykazano, ze
instalacja objeta niniejsza decyzjg jest zgodna z wymogami najlepszej dostepnej techniki,
Gtéwnymi  Zrodtami  zorganizowane; emisji zanieczyszczef emitowanych do powietrza

z przedmiotowej instalacji IPPC jest uktad odprowadzania oparow instalacji powierzchniowej obrobki

metali i laboratorium. Powstajace zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery za posrednictwem

otwartego emitora (E1), do kidrego substancje zanieczyszczajace kierowane 8§ za posrednictwem
instalacji wyciggowe] z wentylatorem o wydajnosci 32 000 m¥h. Na drodze zanieczyszczefi do
atmosfery znajduje sie absorber opar6w kwasno-alkalicznych. Emisja  niezorganizowana
reprezentowana jest przede wszystkim przez procesy magazynowania, przetadunku i wewngtrznej
dystrybucji materiatow.

We wniosku przeprowadzono obliczenia symulacyjne okreslajace rozklad zanieczyszczer

W powietrzu w zwigzku z emisjg gazow ze wszystkich zrédel i emitorow Zlokalizowanych na ferenie

sktadowiska. W obliczeniach wykazano, ze emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza nie

powoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakoéci powietrza poza granicami terenu, do ktarego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.
Zrodiem najwiekszego hatasu emitowanego do $rodowiska z obiekiow instalacji MAGOREX

R. Gorka spotka jawna w Zarach sg przede wszystkim urzadzenia zwigzane z pracg ukiadow

wentylacyjnych pomieszczenia instalacji obrobki elektrochemicznej oraz filtracyjnych, zlokalizowanych

w odrebnym pomieszczeniu.

Na terenie instalacji mozna rozréznié trzy typy (rodzaje) zrodet emisji hatasu:

- punkiowe, zwigzane z praca ukfadu wentylacyjnego oraz ukfadu odpylania, wciggnika elektrycznego

taricuchowego,

- liniowe (zamienione na punktowe) zwigzane z jazda manewrowa wozkow widowych,

- typu ,hala” dla wartosci dopuszczalnej na stanowiskach pracy.
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Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust.2 pkt 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska okre$lono
wielkoS¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakiadem, w odniesieniu
do rodzajow terendw, o kiorych mowa w art. 113 ust. 2 pkt 1 ww. ustawy - fereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej polozone najblizej granicy Zaktadu.

Przedstawiona we wniosku gospodarka wodno-$ciekowa $wiadczy o zapewnieniu przez Zaktad
wiasciwej ochrony $rodowiska wodnego. Pobér wody na potrzeby instalacji (technologiczne,
socjalno-bytowe i porzadkowe) odbywa sie z wodociagu miejskiego na podstawie umowy zawartej
z Przedsigbiorstwem  Komunalnym ,PEKOM’ S.A. w Zarach. Zgodnie z art. 211 ust? pkt 3b
ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslono iloS¢, stan i skiad $ciekow, ktore nie sg odprowadzane do
wod lub do ziemi. Parametry Sciekow technologicznych dla wskazanych we wniosku proceséw
technologicznych Wnioskodawca okreslit na podstawie dokumentow referencyjnych BAT natomiast
parametry sciekow socjalno- bytowych w oparciu o dane literaturowe. Instalacja IPPC generuje Scieki
przemysiowe, stanowigce mieszaning Sciekow technologicznych, zawierajacych substancije szczegdlnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego, $ciekéw bytowych oraz wod opadowych i roztopowych.
Wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wlasnoscig innych podmiotow, Sciekow
przemystowych zawierajacych substancie szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wymaga
pozwolenia wodno prawnego - zgodnie z art. 122 ust. 1 pkt 10 ustawy z dnia 18 lipca 2001,
Prawo wodne (Dz. U. z 2005 . Nr 239, poz. 2019 z pézn. zm.).

Przediozony wniosek, w zakresie gospodarki odpadami, speinia wszystkie wymogi ustalone dla
niego w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U. z 2007r. Nr 39, poz.251 ze Zmianami).
Na podstawie przediozonych materialow stwierdzono, iz przedstawiony sposdb postepowania
z odpadami jest prawidiowy i zgodny z zasadami ochrony $rodowiska. Wszystkie odpady wytwarzane
na ferenie zakladu przekazywane beda specjalistycznym firmom w celu ich dalszego
zagospodarowania.  Na terenie instalacji nie beda prowadzone zadne procesy odzysku czy
unieszkodliwiania.

Dia instalacji nie przewiduje sig innych emisji niz wynikajace z normalnej eksploatacii instalacji.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska okreslono sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii. W pozwoleniu wskazano réwniez wymog
informowania o wystapieniu awarii,

Z uwagi na znaczne oddalenie lokalizacji instalacji od granicy panstwa stwierdzono brak
mozliwosci transgranicznego oddzialywania na $rodowisko. W zwigzku z tym odstapiono od

przeprowadzenia postepowania okre$lonego w Dziale VI ustawy z dnia 3 pazdziemika 2008r.
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0 udostepnianiu informacji o $rodowisku i Jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie Srodowiska
Oraz w ocenach oddziatywania na $rodowisko ( Dz.U. z 2008r. Nr 199 poz. 1227 ze zmianami).

W niniejsze] decyzji zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska
wskazano sposob, zakres monitorowania procesow technologicznych, w  tym pomiarow
I ewidencjonowania wielkosci emisji oraz terminy | miejsca gdzie nalezy przechowywac i przekazywac
uzyskane wyniki pomiarow. Warunki dotyczace monitoringu okreslono zgodnie z zapisami
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 04 listopada 2008r., w sprawie wymagah w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.U. z 2008r. Nr 206
poz.1291) oraz rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008r. w sprawie rodzajow
wynikow pomiaréw prowadzonych w Zwigzku z eksploatacjq instalacji lub urzgdzenia i innych danych
oraz termindw i sposobu ich prezentacji (Dz.U. z 2008r. Nr 215 poz.1366).

W swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spefnia wymagania niezbedne do
udzielenia pozwolenia zintegrowanego, wobec €zego orzeczono jak w sentencii.

Qd niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojew6dztwa w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwolanie nalezy skiadac w dwéch
egzemplarzach.
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Ofrzymuja:

1.

2

3.

MAGOREX R. Gora Spétka Jawna

ul. Pienifiska 11, 68-200 Zary

Minister Srodowiska w Warszawie

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora
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