w Zislore] Garze

\ 4 i

ul. Podgoma 7
&3-057 Zielona Géra

Zielona Gora, dnia 11 pazdziemika 2010r,
DW.II. 781-41/10

DECYZJA

Na podstawie art.155 oraz art.104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2000r. Nr 98 poz.1071 ze zmianami), art. 214, art.378 ust.2a pkt! ustawy
2 dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zmianami),

- po rozpatrzeniu wniosku z dnia 28 czerwca 2010r. znak: RPP/FBI22/10 przediozony przez Rhodia
Polyamide Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Gorzowie Wikp. przy ul. Walczaka 25,

orzekam

. Zmieniam decyzje znak: SR.II.JKot.6618-15/06 z dnia 14 sierpnia 2007r. wydang przez Wojewode
Lubuskiego zmieniona decyzja Marszatka Wojewodziwa Lubuskiego z dnia 05 sierpnia 2008r.
znak:DW.I1.JDre.781-21/08 udzielajaca Rhodia Polyamide Polska Sp. z 0.0. Z siedzibg w Gorzowie
Wikp. ul. Walczaka 25 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu
procesow chemicznych, podstawowych produktow lub poiproduktdw chemii organicznej zlokalizowane
w Gorzowie WIkp. ul. Walczaka 25, w nastepujacy sposob:

1. Punkt Il. okreslajacy rodzaj prowadzonej dzialalnosci, otrzymuje brzmienie:

1.1, Rodzaj instalacji
W sktad instalacji IPPC wchodza;
e Zakiad Polimeryzacji
e (ddziat Kaprolaktamu
Ponadto na terenie Zakladu zlokalizowane sa instalacje pozostale- zabezpieczajace funkcjonowanie
instalacji typu IPPC, powigzane z nig technologicznie albo funkcjonalnie:
s Kotlownia Dowthermowa
e Magazyn surowcow
= Magazyn wyrobow gotowych
e Instalacje dostarczajace media.



I1.2. Charakterystyka instalacji i urzadzen istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska

Il.2.1. Zaktad Polimeryzacji /budynek 96/
Proces przebiega w 3 etapach:

1) polimeryzacja okresowa w autoklawach, wytiaczanie i cigcie powstatego polimeru (poliamidu 6) na
granulat surowy,

2) ekstrakcja granulatu surowego przy uzyciu goracej wody, kiora wymywa nieprzereagowany
kaprolaktam.

3) suszenie ekstrahowanego granulatu (usunigcie wilgoci) produkt finalny.

Gtowne urzadzenia technologiczne:

= linie polimeryzacyjne — kaZda obejmujaca mieszalniki i autoklawy-ACW:

* linie ciaglego wyprzedzania;

*  krajarki (granulatory);

= ekstraktory;

= zbiomiki wod poekstrakcyjnych;

= suszarki;

= kotlownia dowthermu.

Podstawowy surowiec do produkcji PA 6 1. kaprolaktam dostarczany jest w stanie ciekiym do
zbiomnikéw magazynujacych, skad okresowo pobierany jest do produkcji.

Na stanowisku mieszalnikéw przygotowuje sie mieszanki do polimeryzacji autoklawowej poprzez
zmieszanie odwazonej ilosci kaprolaktamu, wody, kwasu octowego lub innych dodatkéw
modyfikujacych. Sporzadzona mieszanke przepompowuje sie do autoklawu, gdzie w procesie
cisnieniowo — prozniowym w temperaturze ok. 2600 C przebiega polimeryzacjia PA 6. Autoklawy
ogrzewane sg dowthermem z Kotlowni Dowthermowej.

Polimer w stanie cieklym przettaczany jest azotem z autoklawu do zbiomnika cigglego wyttaczania skad
w sposob ciagly wyprzedzany jest polimer w formie wiazki zylek, schtadzanej w wannach i krojonej na
krajarkach na granulat surowy. Granulat ten poddawany jest dodatkowej obrobee w procesie ekstrakcji
i suszenia.

Ekstrakcja odbywa si¢ w ekstaktorach, gdzie z granulatu w wyniku plukania wodg goraca nastepuje
wymycie nadmiaru kaprolaktamu nieprzereagowanego w  procesie polimeryzacji. Granulat
ekstrahowany przesyla sie do procesu suszenia, a wode z ekstrakcji do Oddzialu Regeneracji
Kaprolaktamu. Suszenie granulatu odbywa sie w suszarkach bebnowych V=16 ms, gdzie

w temperaturze ok. 120° C pod proznia odparowuje sie wode do poziomu wilgoci ok. 0,05%.
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Wysuszony granulat transportem pneumatycznym w azocie przesyta sie do Zakladu Compaundingu lub
rozladowuje bezposrednio do opakowafi (oktabiny, big-bagi, worki) dla klientéw zewngtrznych.

1.2.2. Oddziat Kaprolaktamu /budynek nr 9 i 144/

W Oddziale Kaprolaktamu przetwarzane sa wody poekstrakeyjne powstale w Zakladzie
Polimeryzacji oraz przekazywane przez ZWCh STILON S.A.
W budynku nr 9 prowadzony jest proces depolimeryzacji statych odpadéw poliamidowych. W wyniku
procesu (z uzyciem pary wodnej i kwasu fosforowego) nastepuje odzysk aglomeratu oraz uzyskanie
cieklej fazy podestylacyjnej, poddawane] dalszej obrobce w Zakiadzie Kaprolaktamu w budynku nr 144.
Glowne urzadzenia:
= stapiacze odpadow stalych 8 szt.

= depolimeryzatory 4 szt.
= ciggi zatezania Jszt,
= destylatory 2szt.
= linia do aglomeracji 1 szt

Proces depolimeryzacji polega na termicznym rozkladzie poliamidow do kaprolaktamu
w temperaturze ok. 250-260 °C w obecnoéci kwasu fosforowego (katalizator) i pary wodnej.
Do depolimeryzatora splywa grawitacyjnie stopiona masa poliamidu 6 w temp. ok. 250-260 °C.
Wprowadzony poliamid zawiera piasek i inne drobne zanieczyszczenia, ktorych fapacz nie zdotal
zatrzymat. Okresowo wprowadzany jest kwas fosforowy — jako katalizator reakcji — w ilosci ok. 2%
w stosunku do odzyskanego kaprolakiamu. Przez stopiong mase przepuszcza sig przegrzang parg
wodng o temp. 350-400 °C.

Wytworzony w czasie reakcji kaprolaktam odparowuje z para wodng do chiodnicy, gdzie skrapla
sie i w postaci 20-60% roztworu odprowadzany jest do zbiomikow oddzielajgcych olej, a nastepnie do
zbiomikéw magazynujacych. Depolimeryzacja jest procesem cigglym, wymaga jednak okresowych
(co 10-15 dni) opréznier reaktora z kumulujacych sig w nim zanieczyszczen i zesmolen.

Pozostalost ta jest produkiem odpadowym, kiory po ostygnieciu i zestaleniu, w postaci
twardych, czamych bryt wywozony jest na wysypisko.

Po spuscie masy z reaklora wznawia si¢ proces depolimeryzacji na $wiezo dopuszczonej
masie.

W budynku nr 144 przetwarzane sa wody poekstrakcyjne powstate w Zaktadzie Palimeryzacji.
W skiad linii technologicznej wchodzi 7 reaktorow depolimeryzaci,
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Proces depolimeryzacji ciekle] fazy pozostalodci podestylacyjnej i monomeru (roztwory
kaprolaktamu po ekstrakcji krajanki polimeru) — produktem finalnym tego procesu jest zregenerowany
kaprolaktam.

W wyniku zatgZania (odparowanie wody) a nastepnie destylacji, odzyskiwany jest kaprolaktam,
ktory ponownie uzywany jest do polimeryzacji. Proces depolimeryzacji aglomeratu z pozostaloéci
podestylacyjnej jest procesem cyklicznym. Wprowadzona do reaktora pozostatosC po destylacji w temp.
150 C podgrzana zostaje do temp. 300 °C.

Depolimeryzacja przebiega w Srodowisku kwasnym. Katalizatorem reakcji jest 80% kwas
ortofosforowy dodawany porcjami po 33 kg w ilosci 8% w stosunku do wsadu ti. 3*33 na jeden tadunek
pozostatosci podestylacyjnej.

Do reaktora wprowadzona jest przegrzana do 330 °C para wodna. Para powoduje ruch masy
w reaktorze i ulatwia odparowanie powstajacego w wyniku depolimeryzacji aglomeratu. Pary
kaprolaktamu wraz z parg wodng przechodza przez pluczke i wypetnienie kolumny do skraplacza.
Skropliny splywaja po pierscieniach wypetniajacych kolumny do phuczki.

Przelewowo z pluczki roziwér kaprolaktamu odprowadzany jest do rafinatora depolimeratu,
gdzie wprowadzony jest dodatek nadmanganianu potasu w ilosci 2509 co godzine. Roztwér ten po
sklarowaniu i sedymentacii z dwutlenku manganu kierowany jest do zatezania | destylacji. Po obnizeniu
sig stanu masy w reakiorze do 10% napelnienia, reszte masy z reaktora spuszcza sig do metalowych
skrzyfi na wézkach. Po zakrzepnigciu mase ze skrzyn wywozi sig do utylizacji.

Dodatkowym procesem prowadzonym przez Oddziat Kaprolakiamu jest recykling odpadow
wioknistych z NYLSTAR przy uzyciu linii do aglomeracji. W procesie tym odpady witkniste zostajg
pocigte (rozdrobnione), a nastgpnie mechanicznie zageszczone na aglomeratu (zmieniaja swojg postaé
I cigzar nasypowy). Powstaly aglomerat jest wiomym tworzywem, ktory stanowi péfprodukt do dalszego
przetworstwa (uszlachetniania).

11.2.3. Kotlownia dowthermowa

Instalacja dowthermowa sfuzy do ogrzania procesu technologicznego. Sktada sie ona z dwdch
nastepujacych abiegow dowthermu:

-~ obiegu pierwotnego,

—  obiegu widmego.
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Obieg pierwotny bierze swoj poczaiek w kotiowni dowthermowej, wyposazonej w cztery kotly
opalane olejem opatowym. Jako Srodka grzewczego do procesu uzywa sie dowthermu, ktory jest
mieszaning eteru difenylowego (73,5%) i difenylu (26,5%) — obydwa zwigzki sg przedstawicielami
weglowodorow aromatycznych. W wyniku spalania oleju w kotach dowthermowych energia zawarta
w paliwie zamieniana jest na energie cieping spalin. Energia cieplna spalin ogrzewa dowtherm,
znajdujacy sie w wezownicach kottow. Stad dowtherm, ogrzany do temperatury 330 °C, przesytany jest
systemem pomp do wymiennikow ciepta, gdzie nastepuje przekazanie energii cieplnej z obiegu
pierwotnego do obiegu wtdmego. W obiegu wiérnym dowtherm posiada temperature ok. 250 °C.
Dowtherm o takiej temperaturze doprowadzany jest z obiegu wiomego systemem odpowiednich
przewodow — do linii produkeyjnych.

W kotlowni dowthermowej zainstalowane sa cztery kotly o nastepujacych parametrach:
Charakterystyka kazdego kotla dowthermowego:

— typ kotta HT-10

— data oddania do uzytkowania 1975 rok

— data modemnizacii przeglady okresowe i remonty
— moc cieplna nominalna 1.4 MW

— wydajnos¢ cieplna 1,2 Gealh

— sprawnosc cieplna 80 %

~ paliwo olej opatowy

Ogrzewanie cieklego dowthermu, znajdujgcego sie w wezownicach zamontowanych w kottach
dowthermowych, odbywa sig poprzez spalanie w tych kottach oleju opalowego o charakterystyce:

— rodzaj paliwa olej opalowy
— wartos¢ opatowa 40 MJ/kg

—  Zawartosc siarki 1,78 %

—  zawartosc popiolu 0,05 %

— gestost 860 kg/m3

Olej opatowy dostarczany jest do zakladu fransportem samochodowym i magazynowany jest
w przeznaczonych do tego celu zbiornikach.
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I1.2.4. Parametry Zrdet emisji zanieczyszczen do powietrza:

Kod | Czas emisji
1. ODDZIAL KAPROLAKTAMU- proces depolimeryzaciji budynek nr 9
1.1, —emitor od 8 stapiaczy odpadéw | od skraplaczy kaprolaktamu z 4 depolimeryzatorow.
E-00901 | Technoogia | 1611 | 2189 [ 240 | o040 | e7e0
1.2, —emitor z wentylacji pomieszczenia 6 stapiaczy odpadéw
E-009/02 | technologia | 1612 | 2186 | 24,0 | oas | a0

l1I.1. - emitor odprowadzajacy zanieczyszczenia z odciggow miejscowych od 4 komér spustu masy, utylizacji
preparacji i pomieszczen 4 reaktordw depolimeryzacii oraz 8 stapiaczy odpadéw

E009003 | tecnoogia | 1601 | 2175 | a0 | 23 | s7e0

2. ZAKLAD POLIMERYZACJI - emitory Kotlowni Dowthermowej

2.1. —emitory od kotiow dowthermowych

E-036/01 kotiownia 1516 2112 50,0 0,60 8760

E-096/02 kotiownia 1515 2113 50,0 0,60 8760

E-096/03 kotlownia 1515 2111 50,0 0,60 8760

E-096/04 kotlownia 1514 2112 50,0 0,60 8760
2.2. —emitory z pomieszczenia kotiowni — znad 4 kotlow dowthermowych

E-096/05 | technologia 1529 2105 14,0 0,55 8760

E-096/06 | technologia 1525 2101 14,0 0,55 8760

E-096/07 | technologia 1521 2098 14,0 0,60 8760

E-096/08 | technologia 1538 | 2091 11,0 0,70 8760
2.3. —emitor znad pomp dowthermowych od kottow nr 3 i nr 4

E00609 | technologia | 1532 | 2113 | 140 | o2 | 870
24. —emitor znad pomp dowthermowych od kottow nr 1 i nr 2

E-09610 | technologia | 1515 | 2098 | 1o | o [ emo

3. ZAKLAD POLIMERYZACJI- budynek 96

3.1. —emitory z nieszczelnosci instalacji z hali nr 13 wymiennikow dowthermu

E-096/13 technologia 1545 2077 11,00 0,60 8760
E-006/14 technologia 1549 2072 11,0 0,60 8760
E-096/15 technologia 1555 2069 11,0 0,60 8760
E-096/16 technologia 1559 2065 11,0 0,60 8760
E-096/17 technclogia 1563 2060 11,0 0,60 8760
E-096/18 technologia 1567 2056 11,0 0,60 8760

Strona 6 z 21




[E0%n9 | technoogia | 1571 | 2051 | 110 06 8760
3.2. —emitory znad krajarek wyprzedzania periodycznego Jod 6 linii polimeryzacyjnych i 12 ramion/
E-096/20 technologia 1558 2047 12,0 0,60 8760
E-096/21 technologia 1543 2064 12,0 0,60 8760
E-096/22 technologia 1531 2058 220 0,80 8760
3.3. —emitory od 6 linii polimeryzacyjnych, 6 mieszalnikow, 24 autoklawdw, 6 linii ciaglego wyprzedzania
112 krajare
E-096/23 technologia 1534 2055 22,0 0,80 8760
E-096/24 technologia 1537 2053 22,0 0,80 8760
E-096/25 technologia 1540 2050 12,0 0.80 8760
E-096/26 technologia 1543 2045 12,0 0,80 8760
E-096/27 technologia 1545 2042 12,0 0,80 8760
E-096/28 technologia 1548 2040 12,0 0,80 8760
E-096/29 technologia 1550 2037 12,0 0,80 8760
34. - emitor zbiorczy od zespotu wentylacyjnego nr 4 hali polimeryzacji
E09670 | technologia | 157 | 203 | 100 | 160 | 8780

3.5. - emitory od absorbera odciagéw miejscowych, glowic przedzacych 6 linii ciaglego wyprzedzania ACW,
6 linii polimeryzacyjnych i 6 krajarek (emitory 32 i 33 pracujg naprzemiennie)

E-096/32

technologia

1538

2036

18,0

0,40

8760

E-096/33

technologia

1528

2045

18,0

040

8760

3.6. —emitor zbiorczy od odciagow miejscowych hali polimeryzacii z 6 linii polimeryzacyjnych i 12 krajarek

£0%34 | technologa | 153 | 2029 | 180 | 080 | 8780
3.7. - emitor zbiorczy od odciagow miejscowych hali polimeryzacji - znad 12 krajarek

E09535 | technologia | 1625 | 2039 | 180 | 080 | 8760
3.8. —emitor zbiorczy z hali polimeryzacii od zespolu wentylacyjnego nr 1 —znad 6 linii polimeryzacyjnych

i 12 ramion wyprzedzajacych

E09/36 | technologia | 1516 | 2058 | 100 | 160 | 8760
3.9.- emitor z pomieszczenia przygotowania kwasy octowego

E096/37 | technoogia | 1520 | 2070 | 50 | 03018 | 2200
4. ODDZIAL KAPROLAKTAMU - proces regeneracii- budynek nr 144
4.1, —emitory znad 3 ciagdw wypamych i 2 destylatorow

E-144/01 technologia 1703 2145 28,0 0,52 8760

E-144/02 technologia 1697 2151 28,0 0,52 8760
4.2 —emitory z pomieszczenia 3 reaktorow depolimeryzacii

E-144110 technolegia 1705 2153 9,0 0,90 8760

E-144/11 technologia 1702 2157 9,0 0,90 8760
4.3. —emitor z pomieszczenia 4 depolimeryzatorow

E-144/15 technologia | 1708 \ 2149 | 8,0 0,34 8760
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I1.2.5. Parametry 2rédet emisji hatasu do $rodowiska

1

Zrodia liniows

pneumatyczny  transport  krajanki
" | pomiedzy obiektami RPP 4 : 1R brak
Zrodia typu hala produkeyjna
2. Urzadzenia technologiczne w
budynkach 96, 9 144 zwiazane
z polimeryzacjg, formowaniem
i suszeniem poliamidu 6 oraz 16 . 10148 brak
regeneracja kaprolaktamu,
w tym praca kotiowni dowthermowej

I1.2.6. Parametry pracy instalacji i urzadzen.

¢ Zaktad Polimeryzacji, produkcja poliamidu PAS:

Zuzycie surowcow w tym:

- kaprolaktam z zakupu 6 500 Mg/rok
- kaprolaktam z regeneracji 2 750 Mg/rok
- kwas octowy 6,7 Mg/rok

- inne modyfikatory 27,70 Ma/rok

Produkcja Zakiadu Polimeryzacii:
- wielko$¢ produkcii polimeru PAG 8 600 Mg/rok

* Oddziat Kaprolaktamu, produkcja regenerowanego kaprolaktamu:
Zuzycie surowcow, w tym:

- odpady 940 Mg/rok
- kaprolaktam w wodach 2 134 Malrok
- kwas fosforowy ok. 20 Mg/rok
- nadmanganiany 1,4 Mg/rok
- fug sodowy 17,10 Mg/rok
 Produkcja (odzysk kaprolaktamu, kaprolaktam regenerowany)
ogofem 2 720 Mglrok
w tym:
-z wod poekstrakeyjnych 2 130 Mg/rok
- Z depolimeryzacji 502 Mg/rok
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-z ,odpadow’ 86 Marok

s Zuzycie wody:
- cele technologiczne 62 050 m¥rok
w tym:
woda zdemineralizowana 20 805 m3¥rok,
woda zdekarbonizowana 41 245 m3frok,
-cele socjalno- bytowe: 9 530 mafrok.
2. Punkt lll.1. _okreslajacy warunki wprowadzania gazow lub pytéw do powietrza, otrzymuje

lIl.1.1. Rodzaje i ilo$ci gazow i pyléw dopuszczone do wprowadzania do powietrza dla kazdego
z emitorow:

S
_ ctrd it b o A et L8 BuTE 1
1. Oddziat Kaprolaktamu - budynek nr 9
E-009/01 kaprolaktam - 0,0966
kaprolaktam - 0,0003
E-009/02
weglowodory aromatyczne - 0,0008
kaprolakta - 0,0051
E-009/03 d = °
weglowodory aromatyczne - 0,0084
2. ZAKLAD POLIMERYZACJI- emitory Kottowni Dowthermowej
pyt zawieszony PM10 50,0 0,2383
E-095/01 PR
dwutlenek siarki 1700,0 8,1022*
dwutlenek azotu 450,0 2,1447
pyt zawieszony PM10 50,0 0,2383
E-096/02 dwutlenek siarki 1700,0 8,1022*
dwutlenek azotu 450,0 21447
pyt zawieszony PM10 50,0 0,2383
E-096/03 dwutlenek siarki 1700,0 6,1391™
dwutlenek azotu 450,0 21447
zawigszony PM10 50,0 0,2383
E-006/04 i 2
dwutlenek siarki 1700,0 6,1391*
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dwutlenek azotu 450,0 21447
E-096/05 weglowodory aromatyczne 0,0136
E-096/06 weglowodory aromatyczne 0,0136
E-096/07 weglowodory aromatyczne - 0,0136
E-096/08 weglowodory aromatyczne - 0,0136
E-096/09 weglowodory aromatyczne - 0,0001
E-096/10 weglowodory aromatyczne - 0,0001
3. ZAKLAD POLIMERYZACJI- budynek 96
E-096/13 weglowedory aromatyczne - 0,0160
E-096/14 weglowodory aromatyczne 0,0160
E-096/15 weglowodory aromatyczne 0,0160
E-096/16 weglowodory aromatyczne - 0,0160
E-096/17 weglowodory aromatyczne - 0,0160
E-096/18 weglowodory aromatyczne - 0,0160
E-096/19 weglowodory aromatyczne - 0,0160
kaprolakiam - 0,0011
E-096/20
weqglowodory aromatyczne p - 0,0260
rolaktam - 0,0011
E-096/21 o
weglowodory aromatyczne - 0,0260
kaprolaktam 0,0096
E-006/22 b
weglowodory aromatyczne 0,0260
kaprolaktam 0,0096
E-096/23
weglowodory aromatyczne p 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/24
weglowodory aromatyczne po - 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/25
weglowodory aromatyczne po - 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/26
weglowodory aromatyczne - 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/27
weglowodory aromatyczne - 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/28
weglowodory aromatyczne - 0,0104
kaprolaktam - 0,0096
E-096/29
weglowodory aromatyczne - 0,0104
kaprolaktam - 0,0067
E-096/30
weglowodory aromatyczne - 0,0676
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kaprolaktam - 0,0896
E-096/32
weglowodory aromatyczne - 0,0092
kaprolaktam - 0,0892
E-096/33
weglowodory aromatyczne - 0,0092
kaprolaktam - 0,0011
E-096/34 =
weglowodery aromatyczne - 0,0048
kaprolaktam - 0,0011
E-096/35
weglowodory aromatyczne - 0,0048
rolaktam - 0,0081
E-096/36 o
weglowodory aromatyczne - 0,0256
E-096/37 Kwas octowy Co- 0,03
4. ODDZIAL KAPROLAKTAMU - budynek nr 144
E-144/01 kaprolaktam - 0.,0021
E-144/02 kaprolaktam . 0,0021
kaprolaktam - 0,0015
E-144/110
weglowodory aromatyczne - 0,0026
kaprolaktam - 0,0015
E-144/11
weglowodory aromatyczne - 0,0026
kaprolaktam - 0,0325
E-144/15
weglowodory aromatyczne - 0,0028

*- kociot pracuje na obcigzeniu 100%
*- kociot pracuje na obcigzeniu 80%

l.1.3. Rodzaje i ilosci gazéw i pyléw dopuszczone do wprowadzania do powietrza dla calej
instalacji:

Rodzaj zanieczyszczenia Emisja
[Mgirok]
Dwutlenek siarki 266.,7
Dwutlenek azotu 75,16
Pyt zawieszony PM10 8,35
Kaprolaktam 3,16
Weglowodory aromatyczne 3,91 o
Kwas octowy 0,066 B
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3. Punkt lll.2. okreslajacy warunki gospodarki odpadami, ofrzymuje brzmienie:

l1.2.1. Rodzaje i iloéci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania:

macierzyste termicznej.

ST e Kaod llosé odpadow
ODPADY NIEBEZPIECZNE
| Kwas siarkowy 06 0101 1,50
| Sole i roztwory zawierajace metale ciezkie 060313 0,20
Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste 07 0104 20
Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 07 0208 2000 |
Inne nigwymienione odpady 13 08 99 50,0
Opakowania zawierajace pozostalosci substancii niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony rodlin | i Il klasy toksycznosc, 150110 1,00
bardzo foksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 1502 02 2,50
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 160213 250
wymignione w 16 02 09 do 16 02 12 .
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady z tworzyw sztucznych 070213 550,0
Odpady papieru i tektury 150101 1000 |
Opakowania tworzyw sztucznych 150102 350
 Opakowania z drewna 150103 80,0
Opakowania wielomaterialowe 150105 15,00
Opakowania ze szkia 150107 15,5
Odpady z budowy i remontéw 170201 20,0
Zelazo i stal 17 04 05 5,0
l1.2.1.1. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
: Kod Miejsce magazynowania oraz sposob
Rodz2j odpadu odpadu postepowania z odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE ]
Kwas siarkowy 060101 | Odpady powstajg w laboratorium. Magazynowane
Sole i roztwory zawierajace 060313 | SaW wydzielonym miejscy w laboratorium,
metale ciezkie w specjalistycznych pojemnikach. Po zebraniu
Inne rozpuszczalniki organiczne, odpowiedniej pariii przekazywane sg transportem
roztwory z przemywania i ciecze 070104 | odbiorcy do unieszkedliwiania na drodze

Inne pozostalosci podestylacyjne

Odpad magazynowany na wydzielonym,

07 02 08 utwardzonym betonem podtozu przy budynku nr

i poreakcyjne 14419, Przekazywany fransportem uprawnionego
odbiorcy do odzysku lub unieszkodliwiania.

Inne niewymienione odpady 130899

Magazynowany w specjalnych zbiornikach
umieszczonych w budynku nr 9, na utwardzonym,
uszczelnionym podiozu., uniemoZliwiajacym
przedostawanie sie zanieczyszczer do gruntu.
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Przekazywany transportem uprawnionego odbiorcy |
do odzysku (do rafinerii).

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi

Odpady magazynowane na paletach
W magazynie o utwardzonym podiozu. Opakowania
. W ktorych znajdowaly sie substancje

wymienione w 16 02 09 do
1602 12

zanieczyszczone (np. $rodkami 150110 | niebezpieczne zakupione w Polsce, przekazywane
ochrony roélin 1 Il klasy sg do dystrybutora. Natomiast opakowania
toksycznosci, bardzo toksyczne i zagraniczne przekazywane sg do uprawnionych
toksyczne) jednostek skupu odpadéw, transportem odbiorcy.
Odpady magazynowane w specjalnych
. . pojemnikach wykonanych z materiatu odpomego
[Sﬂ:;"%{r;nsﬁ;giz ﬂ:;ﬂ?gtjge na dziatanie sklgdnik-:‘:w odpadéw, Wsiadajqcyd}
winnych grupach), tkaniny do szcze'rne zgrfnkmecie. Zuzyte czyén;nwo zbierane jest
wycierania (np. sz;naty, scierki) 150202 do poje ’T'"'k"“' metalawyct_] ”S“‘“‘"““YF" N8 helah,
i ubrania ochronne ngs_ts;pnle magazynowane jest w wydzielonym
zanieczyszczone substancjami TESSCI I teren_le zglf{adu "{magazyn). Po
niebezpiecznymi (np. PCB) zebraniu odpowrgdnrej pam! pmeka_zmane 53
' transportem odbiorcy do unieszkodliwiania na
drodze termicznej.
Zuzyte urzadzenia zawierajace S
niebyn;zpieci.ne elementy in#qe niz 160 Odpad grornadzony-w pcr:qe.mnjkaqh
213 | fransportowych. Zuzyte $wietlowki przekazywane

sq dostawcy przy zakupie nowych.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Odpady pakowane sg do workéw, skrzyn lub
oktabin i gromadzone w specjalnie wyznaczonych
boksach hal produkcyjnych i magazynowych. Po

Odpady z tworzyw sztucznych 070213 zebraniu odpowiednie] partii przekazywane s
transportem odbiorcy do unieszkodliwiania lub
odzysku. _

Odpady papieru i tektury 150101 Odpady opakowaniowe magazynowane sg

. selektywnie w wyznaczonych migjscach hali

Opakowanra tworzyw sztucznych 150102 produkcyjnej lub magazynowej. Nasteprie

Opakowania z drewna 150103 | wiadane bezposrednio do érodka

Opakowania wielomaterialowe 150105 transportowego odbiorcy odpadu lub do
oznakowanego kontenera umiejscowionego poza

Opakowania ze szkia 150107 | hala, Przekazywane sa do recyklingu lub punkiu

- skupu np. surowcéw wtémych.
Odpady z budowy i remontow 1702 01 Plac magazynowy, kontenery metalowe.
Jelazo i stal 17 04 05 Przekazywane firmie posiadajacej stosowne

zezwolenia, fransportem odbiorcy.

lll.2.2. Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych odzyskowi.

Kod odpadu Rodzaj odpadu i llo$¢ odpadéw
[Mglrok]
040209 Odpady materialéw ztozonych (np.: tkaniny impregnowane, 2000,0
elastomery, plastomery)
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04 02 21 Odpady z nieprzetworzonych wiokien tekstylnych 2000,0
040222 Odpady z przetworzonych wiokien tekstylnych 2000,0
04 0299 Inne niewymienione odpady 2000,0
07 02 08* Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 2500,0
070213 Odpady tworzyw sztucznych 1500,0
07 02 14* Odpady z dodatkéw zawierajace substancje niebezpieczne 500,0
07 0299 Inne niewymienione odpady 2000,0
120105 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 2000,0
150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych - 2000,0
160119 Tworzywa sztuczne 200,0
17 02 03 Tworzywa sziuczne 200,0
200139 Tworzywa sztuczne 200,0

*- odpad niebezpieczny
Maksymalna faczna ilos¢ odpadéw poddawana odzyskowi nie moze przekroczy¢ 4 000,0 Mgirok.

l1.2.2.1. Sposoby gospodarowania odpadami przeznaczonymi do odzysku.

Dopuszczone metody odzysku odpadow;

R3 - recykling lub regeneracja substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako rozpuszczalniki
(whaczajac kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),

R15 - przetwarzanie odpadéw, w celu ich przygotowania do odzysku, w tym do recyklingu.

Procesy odzysku odpaddw;

- odzysk w procesie depolimeryzacji z uzyciem pary wodnej i kwasu fosforowego w temperaturze ok.
250°C-260 °C, ktéra prowadzi do powstania kaprolaktamu oraz cieklej fazy podestylacyjnej,
poddawanej dalszej obrobcee,

- odzysk w procesie przetwarzania wod poekstrakeyjnych powstalych w Zakladzie Polimeryzacii,

- odzysk poprzez mechaniczne przetwarzanie odpadow widknistych (aglomeracja).

Sposoby gospodarowania odpadami przeznaczonymi do odzysku:

- odzysk odpadow nalezy prowadzié na terenie Zakladu Rhodia Polyamide Polska Sp. z 0.0. przy
ul. Walczaka 25 w Gorzowie Wikp.,

- odpady przeznaczone do odzysku nalezy magazynowaé na terenie Zakladu Rhodia Polyamide Polska
Sp. z 0.0. przy ul. Walczaka 25 w Gorzowie Wikp.,

- migjsce magazynowania nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb trzecich,

- wszystkie odpady nalezy magazynowat¢ w sposdb selektywny (w odpowiednich pojemnikach,
Zbiornikach ) uniemozliwiajacy zmieszanie réznych rodzajow odpadow,
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- odpady niebezpieczne nalezy gromadzié / magazynowaé selektywnie w szczelnych pojemnikach /
zbiomikach odpomnych na korozje i na dzialanie sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu,

- odpady nalezy magazynowat z zachowaniem przepiséw z zakresu bezpieczenistwa i higieny pracy,

- zgodnie z obowigzujacymi przepisami p.poz - magazyny i miejsca do magazynowania odpadow
nalezy wyposazy¢ w stosowny sprzet gasniczy,

- Czas magazynowania odpadéw nie moze przekraczaé termindw magazynowania odpadow,
okreslonych w art. 63 ust.1 i 3 ustawy o odpadach.

1.2.3. Rodzaje odpadéw przeznaczonych do transportu:

Kod odpadu ~ Rodzaj odpadu
04 0209 Odpady materialow zlozonych (np.: tkaniny impregnowane, elastomery,
plastomery)

040221 Odpady z nieprzetworzonych widkien tekstyinych

04 02 22 Odpady z przetworzonych widkien tekstyinych o
040299 Inne niewymienione odpady
B 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne

07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych -

07 02 14* Odpady z dodatkow zawierajace substancije niebezpieczne

07 0299 Inne niewymienione odpady
120105 Odpady z toczenia | wygtadzania tworzyw sziucznych ]

150102 Opakowania z tworzyw sztucznych
- 160119 Tworzywa sztuczne

170203 Tworzywa sztuczne

200139 Tworzywa sztuczne

*- odpad niebezpieczny

11.2.3.1 Sposob postepowania z odpadami przeznaczonymi do transportu:

- Dziatalnos¢ polegajaca na transporcie odpadéw prowadzona moze by¢ na obszarze calego kraju,

- Transport odpadow musi odbywaé sie w sposéb uniemoZliwiajacy przypadkowe ich rozproszenie,
Z zachowaniem przepisow obowigzujacych przy tego typu dziatalnosci,

- Transport odpadéw musi odbywa¢ sie z zastosowaniem Srodkéw transportu  przeznaczonych
wyiacznie do tego celu: samochody cigzarowe z kontenerami pojazdy samochodowe z naczepami
oplandekowanymi, cysterny,

Strona 15z 21



- Odpady drobnoelementowe musza by transportowane dodatkowo w pojemnikach uniemozliwiajacych
ich rozproszenie i ulatwiajacych wszelkie etapy zwiazane z ich przemieszczaniem tj.: zatadunek,
transport, roztadunek.

4. Punkt li.3., okreslajacy zasady prowadzenia gospodarki wodno - &ciekowej, otrzymuije
brzmienie:

l11.3.1. Warunki poboru wody
Waoda pobierana na potrzeby instalacji IPPC wykorzystywana jest na nastepujace cele:
= technologiczne, w ilosci:

- woda zdemineralizowana:

- Quag= 57,0 m¥d,

- Q roczne = 20 805,0 m3/rok,

- woda zdekarbonizowana:

- Qar= 113,0 m¥d,

- Q roczne = 41 245,0 mirok,

* socjalno- bytowe:

-Quasr= 26,1 md,

- Q rcme = 9 530,0 m3/rok.

Zakup wody realizowany jest na podstawie umowy zawartej pomiedzy Zakiadem
Energoelektrycznym ,Energo- Stil" Sp. 0.0., a Rhodia Polyamide Polska Sp. z 0.0. regulujgcej warunki
dostawy wody z urzadzer zaopatrzenia w wode i zasady rozliczenia naleznosci za $wiadczenia bedace
jei podmiotem.

I11.3.2. Okreslenie ilosci, stanu i sktadu Sciekdw, ktdre nie s3 wprowadzane do wod lub do ziemi

Instalacja IPPC generuje nastepujace rodzaje Sciekow:

- bytowe,

- przemyslowe,

- wody pochiodnicze,

- wody opadowe i roztopowe.

Scieki generowane przez instalacje IPPC odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznej, bedacej

we wiadaniu ,Energo- Stil" Sp. 0.0., z ktorym prowadzacy instalacje zawart umowe na prowadzenie
uslug w zakresie gospodarki Sciekowej. Umowa reguluje zagadnienia zwigzane z:
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- przesylem Sciekow bytowych i przemyslowych, ktére poprzez zakladowa kanalizacje ogolnosplawng
trafiajg do kanalizacji miejskie], a nastepnie do oczyszczalni $ciekow w Lupowie,

- przesylem wod pochtodniczych oraz wod opadowych i roztopowych, kiére poprzez kanalizacje
deszczowa zarzgdzang przez ,Energo- Stil’ Sp. 0.0. odprowadzane sq do rzeki Warty,

- prowadzeniem stafej kontroli jakosci i ilosci $ciekéw z terenu instalacii.

Scieki bytowe, wiloci Q g&r = 26,1 m3/d, Q roczne = 9 530,0 m3/rok, odprowadzane do zewnetrznej
sieci kanalizacji ogoInosptawnej bedacej we wiadaniu .Energo- Stil" Sp. 0.0. jednym kolektorem wraz
ze Sciekami przemystowymi, charakteryzuja sie nastepujacymi warto$ciami zanieczyszczen:

- BZTs=400,0 mg O,

- ChZTc =900 mg O,

- Zawiesiny ogolne < 350 mg Og/l,

- Azot ogéiny =70 mg N/,

- Fosfor ogdiny < 20 mg P/1.

Scieki przemystowe, w ilosci Q ¢ = 102,02 m¥/d, Q roczne = 37 238 m3/rok, zawierajace substancje
szczegolnie szkodliwe dia $rodowiska wodnego, odprowadzane do zewnetrznej sieci kanalizacji
ogdinosplawnej bedacej we wiadaniu Energo- St Sp. 0.0. charakteryzujg sig nastepujacymi
wartosciami zanieczyszczen:

Zakiad
Polimeryzacii- 700 300 | 6590 10 10 330 700 500
budynek nr 96
2 | Laboratorium
Kontrolno-
Badawcze-
budynek nr 95

Zakiad
3 | Polimeryzacj-

budynek nr 144 1600 800 | 6580 10 10 330 700 500
4 |Zakiad Monofili-
budynek nr 96

700 300 | 6590 10 10 330 700 500

500 250 | 6580 ]| 10 10 330 700 500
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Wody pochiodnicze, wilosci Q g = 34,0 m/d, Q roczne = 12 410 m3/rok, powstaja w:

1. budynku nr 96- Zakfad Polimeryzacji

- wody pochodzace z wanien chiodzacych, kierowane sa do procesu zatezania prowadzonego
w budynku nr 144 (Oddziat Kaprolaktamu),

- do chiodzenia skraplaczy autoklawow, pomp prézniowych i dowthermowych oraz suszarek
wykorzystywana jest woda krazaca w obiegu zamknietym, ktérej wiascicielem jest ,Energo- Stil
Sp. 0.0,

2. budynku nr 9 i 144- Zakiad Polimeryzacji/ Oddziat Kaprolaktamu

- wszystkie procesy chiodzenia prowadzone sg z zastosowaniem wody krazacej w obiegu zamknigtym.

Temperatura $ciekow odprowadzanych do zewnetrznej sieci kanalizacyjnej nie przekracza 35°C.

Wody opadowe i roztopowe, w ilosci Q 5= 0,509 m3s, Q e = 22 550 m3frok odprowadzane -
$3 z terenu instalacji IPPC do kanalizacji deszczowej bedacej we wiadaniu ,Energo- St Sp. 0.0.
na warunkach zdefiniowanych w umowie.

5. W punkcie IV.1.1 okreslajacym warunki monitoringu efektywnosci wykorzystania zasobow,

resla sie ilosé rodukowanych compounddw - jako gidwny element charakte c

wielkosé produkciji legajacy obowiazkowi prowadzenia monitoringu ilosci

6. Punkt IV.4.1. okreslajacy warunki monitoringu ujmowanej wody, otrzymuje brzmienie:

IV.4.1. Monitoring ujmowanej wody.

Menitoring ilosci zuzywanej wody na poszczegolne cele instalacji IPPC nalezy prowadzié oddzielnie dla:
- wody pitnej,
- wody zdekarbonizowanej,
- wody zdemineralizowanej,

W oparciu o prowadzone z czestotliwoécia raz na dobe odczyty wskazari wodomierzy zamontowanych
na przytaczach do poszczegéinych budynkow wymienionych ponizszym zestawieniu:

1 | Budynek nr96 Powogaz/97063254
2 | Budyneknr9 Powogaz/97101210
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3 | Budynek nr 10 Powogaz/340959 i
4 |Budynek nr33G Meters/123043 |
Woda zdekarbonizowana
5 | Wieza chiodnicza - budynek | Powogaz/307686 1
nr95 B —
] Budynek nr 96 Powogaz/05163175
Woda zdemineralizowana
7 | Budyneknr 96 | Powogaz/05162287
8 [Budyneknr9 Rosswiner/97029477 ]

7. Punkt IV.4.2, okreslajacy warunki

monitoringu Sciekéw, otrzymuije brzmienie:

Monitoring odprowadzanych éciekéw nalezy realizowaé wediug zasad zdefiniowanych w umowie
cywilno - prawnej, zawartej z ,Energo- Sti" Sp. z 0.0. w Gorzowie Wikp., na prowadzenie ustug
w zakresie gospodarki Sciekowej. Od czasu uzyskania pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
do urzadzeri kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscig innych podmiotéw, Sciekow przemystowych
zawierajacych substancje szczegoinie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, warunki monitoringu
odprowadzanych Sciekow, w zakresie dotyczacym $ciekow przemystowych, zostang okreslone w wyzej
wymienionym pozwoleniu.

Il. Pozostale ustalenia ww. decyzji pozostaja bez Zmiany.

Uzasadnienie

Dziatajac w my$| art. 214 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz.U. Nr 25 z 2008r. poz. 150 ze zmianami) pismem z dnia 07 maja 2010r. Rhodia Polyamide Polska
Sp. z 0.0. z siedzibg w Gorzowie Wikp. przy ul. Walczaka 25, zlozyla informacie o planowanych
zmianach w sposobie funkcjonowania instalacji IPPC- do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych, podstawowych produktéw lub polproduktéw chemii organicznej Zlokalizowanej
w Gorzowie Wikp. ul. Walczaka 25.

Decyzjg z dnia 17 maja 2010r, znak: DW.I1.781-41/10 Marszalek Wojewddztwa Lubuskiego
uznajac, iz planowane zmiany w instalacji wymagaja zmiany niektorych warunkéw wydanego
pozwolenia zintegrowanego- zobowigzat prowadzacego instalacje do zlozenia wniosku o Zmiane
pozwolenia. Przedmiotowy wniosek zostat zozony dnia 28 czerwca 2010r.
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W pkt 4 ppkt 1 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
W sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczeg6lnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako cafosci (Dz.U. Nr 122 poz.1055) - instalacje
w przemysle chemicznym, do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych podstawowych
produktow lub pdtproduktow chemii organicznej- wymienione sa jako instalacje wymagajace uzyskania
pozwolenia zintegrowanego - w my$! art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz.U. Nr 25 poz. 150 ze zmianami).

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, biorac pod uwage § 2 ust. 1 pkt
1a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okredlenia rodzajow
przedsigwzig¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko oraz szczegdfowych uwarunkowari
zwigzanych  z kwalifikowaniem przedsigwziecia do sporzadzania raportu o oddziafywaniu na
Srodowisko (Dz.U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.), organem wiaéciwym do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowe; instalacii jest Marszalek Wojewodztwa Lubuskiego.

Rhodia Polyamide Polska Sp. z 0.0. zlokalizowana jest na terenie przemystowym Zakladow
Wiokien Chemicznych STILON S.A. Podstawowy profil dziatalnosci firmy to produkcja tworzyw
konstrukeyjnych na bazie poliamidu PA6 i PA6.6. Procesy chemiczne, w wyniku ktorych powstajg
podstawowe produkty i poiprodukty chemii organicznej, majg miejsce w trzech budynkach:

- zakiad polimeryzacji - budynek nr 98,

- oddziat kaprolaktamu/ proces depolimeryzacji - budynek nr 8,

- oddziat kaprolaktamu / proces regeneracji - budynek nr 144,

Cieplo niezbgdne do przeprowadzenia procesu technologicznego powstaje w instalacii
pomocniczej - kottowni dowthermowej. Instalacjami pomocniczymi sg takze instalacje dostarczajace
media: instalacja wodno - kanalizacyjna, instalacja elekiryczne. Zabezpieczenia pracy instalacji IPPC
stanowi takze instalacja bezpieczeristwa pozarowego.

Zmiany w funkcjonowaniu instalacji majg zwiazek ze zmiang jej delimitacji. Z zakresu
pozwolenia zintegrowanego zostajg usuniete wszystkie zapisy dotyczace zasad funkcjonowania
Zakladu Compoudingu, zostanie on objety pozwoleniami sektorowymi.

W wyniku wytaczenia Zakiadu Compoudingu zmniejszeniu ulegta iloé¢ wody pobieranej na potrzeby
instalacji a takze ilos¢ Sciekéw powstajacych w wyniku jej funkcjonowania. Wprowadzanie do urzadzen
kanalizacyjnych, bedacych wlasnoécig innych podmiotéw, Sciekow przemyslowych zawierajacych
substancje szczegoinie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wymaga uzyskania pozwolenia wodno
prawnego - zgodnie z art. 122 ust. 1 pkt 10 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne
(Dz.U.z 2005 r. Nr239, poz. 2019 z péan. zm.).
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W swietle powyZszego stwierdzono, iz instalacja spefnia wymagania niezbedne do Zmiany
pozwolenia zintegrowanego, a Jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w niniejszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie obwarowanych prawem parametrdw  Srodowiska,
wobec czego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewoddztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwolanie nalezy skiadat
w dwoch egzemplarzach.

Otrzymuja;
1. Rhodia Polyamide Polska Sp. z 0.0.
ul. Walczaka 25, 66-407 Gorzow wikp.
2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska- Delegatura w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora
2A S a.
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