MARSZALEK
WOJEWADZTWA LUBUSKIEGO
w Fielone] Gorze
ul. Podgorna 7
§5-057 Zielona Gora (9) . ' .

Zielona Géra, dnia 01 marca 2018r.

DS.11.7222.91.2017

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2017r., poz.1257 ze zm.), art. 204 ust.2, art. 214, art. 215, art.378 ust.2a
pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (Dz.U. z 2017r. poz. 519 ze zm. ),

- na wniosek z dnia 27 wrzesnia 2017r. przediozony przez CIECH Vitrosilicon S. A. z siedzibg w liowe]
przy ul. Zaganskiej 27

orzekam

. Zmieniam decyzje Starosty Zaganskiego z dnia 28 grudnia 2005r. znak: ROSIB.III-7661-1/1-1/05,
zmieniong decyzjami z dnia 21 lutego 2007r. znak: ROSIB.III-7661-1/1-2/06, z dnia 30 lipca 2010r.
znak: ROSIB.III-7661-1/1-2/10, z dnia 13 stycznia 2012r. znak: ROSIB.6222.1.2011, z dnia 02 lipca
2013r. znak: ROS$iB.6222.2.2013, z dnia 03 grudnia 2014r. znak: ROSIB.6222.7.2014, z dnia
22 grudnia 2015r. znak: ROSIB.6222.1.2015, zmieniong decyzja Marszalka Wojewddztwa
Lubuskiego z dnia 13 lipca 2017r. znak: D§.11.7222.25.2017- udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacjg instalacji do produkeji szkfa, w tym widkna szklanego, o zdelnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie CIECH Vitrosilicon w Howej
przy ul. Zagariskie] 27, w nastepujacy sposob:

1. Preambuta decyzji otrzymuje nastepujaca tresé:

udzielam pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych- instalacji do produkcji wodnego
roztworu krzemianéw sodu i potasu (szkla wodnego) oraz instalacji do produkcji statego
krzemianu sodowego (szkliwa sodowego)

- w przemysle mineralnym do produkcji szkta, w tym widkna szklanego, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg/dobe
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zlokalizowanych w ltowej przy ul. Zaganskiej 27, prowadzacemu instalacje

CIECH Vitrosilicon S. A.
z siedziba przy ul. Zaganskiej 27
68-120 lowa

2. Punkt .1 okreslajacy rodzaj prowadzonej dziatalno$ci, otrzymuje brzmienie:

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
CIECH Vitrosilicon S.A. w lowej jest czescig Grupy CIECH, kiora jest polskim przedsiebiorstwem

branzy chemicznej o migdzynarodowym zasiggu. Grupa CIECH oferuje najwyzszej klasy produkty
chemiczne i szklane. Maja one zastosowanie m.in. w przemysle szklarskim, spozywczym, meblowym,
do produkcji detergentow, w rolnictwie oraz budownictwie. Zaklad w llowej jest producentem szkia
opakowaniowego, szkta wodnego potasowego | sodowego oraz stalego krzemianu sodowego.
Produktami zaktadu sa stoje ze szkta sodowo- wapniowego do produktow spozywezych, lampiony oraz
szkio wodne sodowe i potasowe w kilkudziesigciu rodzajach. Nowym produktem, bedzie staly krzemian

sodowy (szkliwo sodowe).

3. Punkt I.2. okreslajacy rodzaj instalacji, otrzymuje brzmienie:

.2. Rodzaj instalacii
Pozwoleniem zintegrowanym objete zostajg instalacje-

s w przemy$le chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych innych niz wymienione w lit. a-e, j.:
- instalacja do produkcji wodnego roztworu krzemiandw sodu i potasu (szkla wodnego) o zdolnosci
produkcyjnej 150 Mg/dobe, oraz
- instalacja do produkcii stalego krzemianu sodowego (szkliwa sodowego) o zdolnoci produkcyjnej
95 Mg/dobe,
» w przemy$le mineralnym do produkeji szkta, w tym wiokna szklanego, o zdolnoéci produkcyjnej
105 Ma/dobe.
Instalacje pomocnicze eksploatowane na terenie zakiadu:
- kottownia wytwarzajaca energie cieping,

- Ujgcie wody podziemnej wraz z urzadzeniami jej uzdatniania.
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4, Punkt 1.4. okreslajacy charakterystyke techniczng i technologiczna produkcji opakowan
szklanych, otrzymuje brzmienie;

1.4. Charakterystyka techniczna i technologia produkcji opakowan szklanych

Na terenie zaktadu eksploatowana jest jedna linia produkcyjna do produkcji opakowan szklanych.

Technologia produkeji opakowan szklanych obejmuje nastepujace procesy:

1. magazynowanie i skladowanie surowcéw do produkgjj,

2. zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkla,

3. topienie szkla w wannach szklarskich,

4, formowanie produktu finalnego w automatach,

5. uszlachetnianie powierzchni,

6. odprezanie gotowych wyrobow (obrébka termiczna powierzehni),

7. sortowanie i pakowanie wyrobdw gotowych,

8. magazynowanie | ekspedycja wyrabow.

Magazynowanie surowcdw i zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkla.

Surowce przeznaczone do wytopu szkla sg transportowane z magazynow do zestawiarni, gdzis
sktadniki odpowiednie pod wzgledem gatunku, sktadu chemicznego i granulacji sg odwazane zgodnie
z ilosciami zawartymi w recepturze, a nastepnie mieszane. W ten sposob tworzy sie mieszanke
surowcowg do wylopu szkla zwang ,zestawem surowcowym lub szklarskim®. Z mieszarki zestaw
szklarski jest transportowany systemem ta$mociagow do zbiomika przypiecowego pieca szklarskiego.
Piec szklarski nr 2 posiada oddzielng zestawiamie wyposazong w zbiorniki i silosy, ktore
wykorzystywane sg jako zbiorniki magazynowe i buforowe. Wykorzystywanie ich do magazynowania
konkretnych surowcow moze sie zmienic w zaleznosci od potrzeb.

Zestawiania pieca nr 2;

- zbiornik nr 1 o pojemnoéci 100 m?

- zbiomik nr 2 o pojemnosci 100 m?

- zbiomik nr 3 o pojemnosci 38 m?

- Zbiornik nr 4 o pojemnosci 39 m3

- zbiomnik nr 5 o pojemnosci 36 m?

- zbiomnik nr 6 o pojemnosci 36 mé,

W ww. zbiomnikach magazynowane sg; piasek, weglan sodu, maczka dolomity, maczka skalenia,
calumite, maczka wapienna. Pozostale surowce 1j.: stuczka szklana, siarczan sodowy, siarczan wapnia

magazynowane sg w workach papierowo- foliowych.
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Surowce s3 zsypywane z silosow na wagi pomiarowe  (tensometryczne), gdzie nastepuje
nawazenie ich wiasciwych ilosci w wymaganych proporcjach. Po zwazeniu transportowane sg do
mieszarki za pomoca przenoénika taSmowego, skad wymieszany zestaw szklarski transportowany jest
do wanien szklarskich. Skiad ilosciowy zestawu szklarskiego jest ustalany w zaleznosci od
wymaganego sktadu chemicznego szkia oraz skladu jakosciowego surowcow szklarskich.

W Zakladzie zestawiamie surowcow stanowi ciagi produkeyjny, w ktorym przygotowywany jest zestaw
do surowcow szklarskich dia wanny nr 2 wraz z linig transportu. Proces zestawiania surowcow dokonuje
sie w nastepujacych etapach:

o magazynowanie SUrOWCOW,

o transport surowcow z miejsc magazynowania,

« przygotowanie surowcow do zestawienia,

o odwazanie ilosci surowcow oznaczonych w recepturze,

o dostarczanie surowcow do mieszarki,

s Mmieszanie SUrOWCOW,

Przygotowany zestaw transporiuje sig przenoénikami tasmowymi do silosu przywannowego,
ktéry rozpoczyna kolejny etap technologiczny jakim jest jego topienie.

Topienie szkta w wannie szklarskie]

Przygotowany zestaw surowcowy zmieszany ze stluczka szklang jest wprowadzany do
szklarskiego pieca wannowego, gdzie w wysokich temperaturach (ok.1550°C) nastepuje jego topienie,
klarowanie i ujednorodnianie masy szklanej. Proces poprzedzony jest podgrzewaniem zestawu
szklarskiego, gdzie nastepuje usuniecie wilgoci zawarte] W surowcach (wody z uwodnienia
krystalicznego).

Proces topienia odbywa sig w piecu szklarskim nr 2. Basen pieca jest podzielony na dwie
czesci Sciang rozdzialowa z przeplywem. Sg to czgst topienia, w ktorej zachodzi topienie szkia,
klarowanie i ujednorodnianie oraz cze$¢ wyrobowa. Tu masa szklana chiodzi sie do temperatury,
w ktorej wytwarzane beda wyroby. Mieszanka surowcow jest zsypywana do pieca z taka czestotliwoscig
i w takiej iloéci, by poziom masy w piecu utrzymywat sig na stalej wysokosci (zasyp ciagty dokonywany
mechanicznie). Przeplyw umieszczony w $cianie rozdzialowe] umozliwia przemieszczanie sig
jednorodnej i wyklarowanej masy z czgsci topienia do czeéci z masa szklang, W tej pierwszej
temperatura wynosi ok.1500°C, a w te] drugie; ok.1200eC.

Masa szklana z czesci wyrobowej, kierowana jest zasilaczem do glowicy zasilacza. Predkos¢
czerpania masy jest stafa i dostosowana do wydajnoéci automatow formujgeych. W ramach instalacji
funkcjonuje 1 wanna U-plomienna, opalana gazem ziemnym z grupy Lw o wydajnosci jednostkowe]
105 Mg/dobe.
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Konstrukcja wanny U-plomiennej rozni sig od poprzeczno-plomiennej  gidwnie lokalizacjg
komor regeneracyjnych, w ktorych odbywa sie odzyskiwanie energii. W wannie U-ptomiennej komory
Znajdujg sie bezpoérednio za piecem, a w piecach poprzeczno-plomiennych obok pieca. Spaliny
przechodza pionowo w dot przez komore regeneracyjng. Uklad charakteryzuje sie podwyzszong
sprawnoécig w stosunku do wanny poprzeczno plomienne.

Po wyjéciu z komory regeneratora gazy przechodza przez krotki kanat, w ktorym jest
zainstalowany system rewersyjny. Nastepnie spaliny odprowadzane s do komina.

Wanna szklarska typu U-plomienna skiada sig:
1. Komory regeneratarow,
. Kanalu przeptywu gazéw spalinowych i powietrza do czesci ogniowej pieca,
. Palnikow gazowych,

. Zasypu mieszanki (zestawu) do wyrobu szkia,

2
3
4
5. Obszaru (czesc) fopienia szkia,
B. Kanatu przeptywowego pomiedzy czescig topienia i klarowania szkia,
7. Obszaru klarowania szkfa (cze$¢ wyrobowa),
8. Kanalu poboru masy szklanej (zasilacze, dystrybutory).

Basen w wannie U plomiennej posiada &ciane przewatowa migdzy sirefg topienia i klarowania.
Obszar klarowania ma wigksza, glebokos¢ szkta niz obszar topienia. Jest jedna kieszeri zsypowa i jeden
zasypnik, ktory stuzy do zasilania wanny w zestaw szklarski (surowiec). Specyfikacja czgsci
ogniotrwalych dna jest odpowiednia w celu ochrony przed pojawianiem sig pecherzykéw gazu (od dotu
i od gory) oraz przed korozjg metaliczna,
System opalania gazem skiada sig z nastepujgcych elementow:
» stacji kontroli gazu,
s palnikéw gazowych,
s wskaznikow przeplywu,

Palniki gazowe zainstalowane w kazdym z dwéch portdw palnikowych, sg zaopatrzone
w potaczenia stuzace do zasilania w gaz i sprezone powietrze do ich chiodzenia kiedy nie pracujg,
Przewody zasilajace palnik w gaz uzbrojone sg w zawory zwrotne, kiére zapobiegajg przedostaniu sig
powietza do zasilania gazu. Przeplyw gazu do kazdego palnika jest wyswietlany
na przeplywomierzach. Przeplywy gazu zalezg od ilosci wytapianego szkia czyli wydobycia szkia
w jednostce czasu. Palniki utrzymywane sa w piecu poprzez zespoly uchwytéw umoZliwiajace proste
ustawianie ich poloZenia. Doplyw powietrza chiodzacego jest otwierany automatycznie jako czest
procesu rewersji, Powietrze chiodzace jest zawsze po stronie, gdzie palniki nie pala.

llosci gazu dostarczanego do pieca zalezy od pojedynczego zaworu sterowania

zainstalowanego na stacji gazowej. Wszystkie palniki otrzymujg te samo cisnienie gazu, ale ilos¢ gazu
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przeplywajacego przez kazdy palnik jest ustalona przez  ustawienie automatycznych  zaworow
przeplywu zainstalowane przed przytaczeniem palnika. Zawor jest sterowany przez regulafor gazu.

Normalny tryb pracy systemu ogrzewania gazowego sterowany jest automatyczng kontrolg
temperatur za pomocy stosunku gaz/powietrze. Sygnat wyjéciowy regulatora temperatury stosuje sig
w celu zmiany ilosci paliwa, ktdre jest doprowadzane do komory spalania. System automatycznego
ustalania stosunku gaz/powietrze zapewnia, Ze ilos¢ powietrza do spalania doprowadzane jest
w odpowiednich proporcjach do ilosci paliwa.

Piec szklarski posiada urzadzenie odzysku energii ciepinej. Jest nim tzw. regenerator.
Regenerator sklada sig z dwoch komor regeneracyjnych. Kanaly z dwoch komér regeneratora
za systemem rewersji tacza sig w glowny kanat spalin prowadzacy do komina. Dwie zasuwy sterowane
recznie znajdujg sie w kanale gazéw spalinowych pomigdzy komorami i ukladem rewersji. Sg uzywane
do ustawienia cisnienia w piecu.

Regeneratory dzialaja w sposob okresowy. Gdy jeden sie nagrzewa (akumuluje energig
cieplng) ze spalin, drugi jest studzony (oddaje wezesnie) zakumulowane cieplo) do powietrza, ktore
kierowane jest do spalania gazu w palnikach gazowych. Jest to regeneracyjny system grzewczy.
System wymaga regulamego odwracania przeplywu powietrza do spalania i gazow spalinowych.
Zmiana taka zwana jest rewersjg spalin. Odwrécenie przeplywu spalin realizowane jest przez dwie
zasuwy $lizgowe, pracujace naprzemiennie. Zasuwy zainstalowane sa w kanatach spalinowych komér
regeneratora. Zasuwy to zawory w sztywnej zelaznej ramie, wbudowane] w mur kanatu spalinowego.
Rama stuzy jako prowadnica dla klapy Zeliwnej, Klapa przesuwa sie pionowo i w polozeniu otwartym
pozwala na przeptyw spalin pod spodem. Dwa zawory dofaczone sg do faricucha zaroodpornego
na wspolnym cylindrze pneumatycznym. Ruch tioka w cylindrze powoduje, Ze jeden zawdr sie otwiera,
a drugi zamyka powodujgc tzw. rewersje spalin..

Piec jest wyposazony w uklad sterowania i kontroli temperatury. Standardowym trybem
sterowania jest temperatura uzyskana za pomoca kontroli stosunku gaz/powietrze. System kontroli
temperatury wykorzystuje termopare znajdujg sie w sklepieniu pieca (najblizej przeptywu spalin).
Termopary ,siegajg" (sg skierowane) do wnegtrza pieca. W ten sposdb uzyskany jest bezposredni
kontakt z gorgcymi gazami w komorze spalania. Warto$¢ temperatury jest jako wejscie do regulatora
temperatury, natomiast wyjécie z regulatora jest uzywane do zmiany ilosci gazu, kidry jest dostarczany
do pieca. llos¢ gazu regulowana jest za pomoca zawordw regulacii gazu znajdujacych sie w stacji
gazowej. Sygnal ilosci gazu jest przekazywany do sterownika procesu. Wszystkie funkcje kontrolne
wykonywane sg wowczas automatycznie poprzez oprogramowanie sterujgce. Istnieje mozliwosé

przelgczenia sterowania w tryb manualny. W trybie tym calym procesem zarzadza operator pieca.
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Formowanie produkiu finalnego w automatach formujacych.

Przetopiona masa szklana przeplywa z pieca do kanalow zasilaczy kroplowych, w kiorych
nastepuje formowanie i odcinanie plynnego szkia o okreslonej masie i ksztalcie do postaci tzw. kropli.
Po uformowaniu kropla jest podawana do odpowiednie] czesci maszyny formujacej. Zasilacz kroplowy
sklada sie z:

« stalowego koryta wylozonego ksztattkami ogniofrwalymi otulonymi izolacjg cieplna, posiadajacy
otwér w dnie,
» urzadzenia do ogrzewania masy szklanej w korycie,
« watka ogniotrwatego (wytlocznik) oraz mechanizmu poruszajacego go w kierunku pionowym,
e przyrzadu odcinajacego krople masy pod otworem w dnie koryta (nozyce stalowe poruszane
odpowiednim mechanizmem).
Wymagana temperatura masy szklanej w zasilaczach konfrolowana jest za pomoca termopar.

Krople s kierowane najpierw do przedform, w kiérych nastepuje formowanie wstepne.
Nastepnie nadaje im sig ksztalt ostateczny w tzw. formie wiasciwej. Zeliwne formy stosowane
do formowania produktow szklanych sg chiodzone powietrzem.

Na terenie instalacji stosuje sie dwie podstawowe metody formowania opakowan szklanych,
tj. butelek i stoi za pomoca automatéw szklarskich: rozdmuchiwanie oraz wyttaczanie i rozdmuchiwanie.

Rozdmuchiwanie to proces formowania za pomocg sprezonego powiefrza, natomiast
wyttaczanie (stosowane zwykle w ramach formowania wstepnego) sprowadza sig do nadawania
ksztaltu poprzez zastosowanie stempla, ktérego skok powoduje formowanie sig pojemnika z giowka,

Utrwalenie uformowanego ksztaltu osiaga sie poprzez chiodzenie wyrobow silnym strumieniem
chtodnego, sprezonego powielrza.

Uszlachetnianie powierzchniowe.

Po wyformowaniu wyroby uszlachetnia sie na gorgco w tunelach poprzez nafrysk
na powierzchnie wyprodukowanych wyrobow odpowiednich zwigzkow cyny. Zwiazki te po zetknigeiu
z goraca powierzchnia szkla ulegaja rozkiadowi termicznemu tworzac na zewnetrzne] powioce szkia
warstwe tlenkowa. Nastepuje réwniez dyfuzja tlenkow metalu do warstw powierzchniowych szkla.
W wyniku procesu wzrasta wytrzymalo$é mechaniczna szkia i jego odpomosé na zarysowania.
Odprezanie gotowych wyrobow

Kazdy uformowany juz produkt szklany wymaga odprezenia w specjalnym piecu. Pojecie
odprezania okresla proces obrobki ciepinej powierzchni szkta w celu zmniejszenia naprezef
wewnetrznych po wydmuchu produktu w automacie formierskim. Obrébka cieplna przeprowadzana jest
etapowo w specjalnym piecu tunelowym. Piec podzielony jest na trzy sekcje:

» sekcja | - nagrzewanie | wygrzewanie opakowar szklanych w temperaturze 560°C,

s sekcja Il - powolne chiodzenie wyrobow do temperatury 440°C,
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« sekcja Il - chiodzenie do temperatury 20°C.
Sortowanie i pakowanie, magazynowanie i ekspedycja wyrobdw gotowych

Opakowania szklane poddawane s3 kontroli jakosci obejmujacej sprawdzenie ich wylrzymatosci
termicznej, mechanicznej oraz wygladu. Dodatkowo kontroli migdzyoperacyjnej podlegajg wszystkie
fazy procesu produkeyjnego. Opracz kontroli w linii produkeyjnej prowadzi sie laboratoryjng wyrywkowsg
kontrolg statystyczng tych parametrow jakosciowych, kiére nie wchodzg w zakres kontroli
automatycznej lub wymagajacych dodatkowego sprawdzenia.

Gotowe produkty ustawiane sg na drewnianych paletach, pakowane w folig¢ termokurczliwg,
a nastepnie kierowane do magazynu wyrobow gotowych. Ekspedycja odbywa sie gléwnie za pomocg

transportu samochedowego.

5. Punkt 1.6. okreslajacy rodzaje i ilosci wyko! anych surowcdw, materialéw, paliw

i energii, otrzymuje brzmienie;

I.6. Rodzaje i ilosci wykorzystywanych surowcow, materiatéw, paliw i energii

1.6.1. Rodzaje i iloéci stosowanych mediéw, paliw i energii na potrzeby eksploatacii instalacji do

produkcji opakowan szklanych:

L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie
1. | Energia elekiryczna MWhirok 10050
2 | Gaz ziemny z grupy Lw _ m*irak 12 600 000
3 |Woda | merok 3000
4 | Piasek Ma/rok 20600
5 | Soda (weglan sodowy) HE Ma/rok 6 000
6 | Calumite lub dolomit _ = Malrok 2700
7 | Maczka wapienna Mg/rok 2 680
B | Sulfat Mg/rok 340
9 | Tlenek glinu - Iig/rok 180
10 | Stluczka szklana (z odzysku zewnetrznego) lig/rok 3 6 000
11 | Srodki uszlachetniania powigrzchni Ma/rok - 1.5
12 | Srodki powlekajace ' Ma/rok 71
13 | Selen metaliczny Ma/rok 09

1.6.2. Rodzaje i ilosci stosowanych mediéw, paliw i energii na potrzeby eksploatacii instalacji do

produkcji szkla wodnego:

L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna ~ MWhirok 600
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L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie
2 | Gaz ziemny z grupy Lw mirak 1700000 |
3 [Woda rmdlrok 205 240
4 | Piasek _ Wg/rok 8 600
|5 | Wodorotlenek sodu Mg/rok 14 100
6 | Wodorotlenek potasu Ma/rok 10
|7 | Szklisty krzemian sodowy Mgirok 11000
|8 | Szklisty krzemian potasowy Mg/rok 390

1.6.3. Rodzaje i ilosci stosowanych medidw, paliw i energii na potrzeby eksploatacii instalacji do

produkcji statego krzemianu sodowego:

L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWhirok 7200
2 | Gaz ziemny z grupy Lw rfrok 10 000 000
3 [Woda mifrok 2000 |
4 | Piasek Wag/rok 25000
|5 | Weglan sodowy (soda) Malrok 13 000

6.

Dodaje sie punkt. 1.7. okreslajacy charakterystyke techniczng i technologie w produkciji

stalego krzemianu sodowego, w nastepujacym brzmieniu:

.7. Charakterystyka techniczna i technologia produkeji statego krzemianu sodowego
Na terenie zaktadu eksploatowana bedzie jedna linia produkeyjna stalego krzemianu sodowego

(szkliwa sodowego). Technologia produkcji stalego krzemianu sedowego obejmuje procesy:
1. magazynowanie i skladowanie surowcow do produkcii.
2. zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkliwa,
3. topienie szkliwa w piecu nr 1,
4. formowanie | schtadzanie produktu finalnego,
5. magazynowanie | ekspedycja wyrobow,
Magazynowanie surowcdw i zestawienie mieszanki surowcowe] do produkcii szkliwa.

Surowce przeznaczone do produkcfi stalego krzemianu sodowego poprzez wylop sg
transportowane z magazynéw do zestawiami, gdzie skiadniki odpowiednie pod wzgledem skiadu
chemicznego | granulacji sg odwazane zgodnie z ilosciami zawartymi w recepturze dla typu
produkowanego szkliwa i mieszane. Przygotowany zestaw surowcowy jest transportowany systemem
transporteréw poprzez wagi pomiarowe do zbiornika przypiecowego.

Wanna szklarska nr 1 przeznaczona do produkcji szkliwa posiada oddzielng zestawiamig

wyposazong w zbiomiki i silosy, ktore wykorzystywane sg jako zbiorniki magazynowe i buforowe.
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Wykorzystywanie  ich  do  magazynowania konkretnych surowcow moze sig  zmienit
w zalezno$ei od potrzeb. Zbiomniki zestawiarni linii piecowej nr 1:

- silos nr 1 o pojemnosci 80 m?,

- silos nr 2 o pojemnosci 80 mé,

- silos nr 3 o pojemnosel 60 m?,

- silos nr 4 o pojemnosci 80 m3,

- silos nr 5 o pojemnosci 80 m3,

W ww. zbiornikach magazynowane beda;: piasek | weglan sodu jako skiadniki zestawu produkowanego
stalego krzemianu sodowego NagSiCs, w roznych odmianach scharakteryzowanych stosunkiem SiO;
do Nap0. Przygotowany zestaw fransportuje sie systemem transporteréw do silosu przywannowego,
gdzie rozpoczyna sig kolejny etap technologiczny jakim jest jego topienie.

Topienie szkliwa w wannie szklarskie] nr 1.

Przygotowany zestaw surowcowy jest wprowadzany do pieca wannowego, gdzie
w temperaturach ok.1400°C nastepuje jego topienie | ujednorodnianie masy wytopionego szkliwa.

Proces fopienia odbywa sig w piecu nr 1. Basen wanny stanowi calos¢, w ktorej nastepuje
topienie i ujednorodnienie masy szkliwa, Mieszanka surowcow jest zsypywana do pieca z takg
czestotliwoscig | w takiej ilosci, by poziom masy w piecu utrzymywal sie na stalej wysokosci (zasyp
ciagly mechaniczny). Masa szkliwa z wanny, kierowana jest zasilaczem do glowic zasilacza. Predkos¢
czerpania masy jest stala i dostosowana do wymaganej wydajnosci wanny (wydobycie) uzaleznione]
od ilosci uruchomionych glowic zasilaczy (4 szt), z ktorych plynne szkliwo sptywa na chiodnice.
W ramach instalacji funkcjonowat bedzie jedna wanna U-plomienna, opalana gazem ziemnym z grupy
LW (dawniej GZ-41,5) o wydajnosci maksymalnej 95 Mg/dobe.

Wanna U-plomienna wyposazona jest w uklad odzysku ciepla w postaci komor
regeneracyjnych, znajdujacych sie bezposrednio za piecem wannowym. Spaliny przechodza pionowo
w dot przez komoreg regeneracyjng do krotkiego kanaltu, w ktorym zainstalowany jest system rewersyjny.
Regeneratory dzialajg w sposdb okresowy. Gdy jeden sie nagrzewa (akumuluje energie cieplna)
ze spalin, drugi jest studzony (oddaje wczesnie] zakumulowane ciepto) do powietrza, ktére kierowane
Jest do spalania gazu w palnikach gazowych. Jest to regeneracyjny system grzewczy. System wymaga
regularnego odwracania przeplywu powiefrza do spalania | gazow spalinowych. Zmiana taka zwana jest
rewersjg spalin. Odwrocenie przeplywu spalin realizowane jest przez dwie zasuwy $lizgowe, pracujace
naprzemiennie. Zasuwy zainstalowane w kanatach spalinowych komor regeneratora, Zasuwy to zawory
w sztywne] Zelazne| ramie, wbudowanej w mur kanatu spalinowego. Rama sluzy jako prowadnica dla
klapy Zeliwnej. Klapa przesuwa sig pionowo i w polozeniu otwartym pozwala na przeplyw spalin pod

spodem. Dwa zawory dolgczone sa do lafcucha Zarcodpomego na wspélnym cylindrze
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pneumatycznym. Ruch tioka w cylindrze powoduje, ze jeden zawdr otwiera, a drugi zamyka powodujac
tzw. rewersje spalin. Stad spaliny sa odprowadzane do komina.
Wanna szklarska typu U-plomienna skiada sie:
1. Komory regeneratorow,
. Kanaf przeptywu gazéw spalinowych pieca,
. Palniki gazowe,

2
3
4, Zasyp mieszanki (zestawu) do wyrobu szkliwa,
5. Obszar (czes¢) topienia szkliwa,
6. Obszar klarowania szkta (czes¢ wyrobowa),
7. Wyplywy poboru masy szkliwa.
Basen w wannie U plomiennej posiada $ciane przewalows pomiedzy stref topienia
i klarowania. W przypadku topienia szkliwa nie ma ona znaczenia, poniewaz opdznianie przeplywu
stopionej masy w celu jej wyklarowania nie jest wymagane przy topieniu szkliwa. Sciana przewalowa
moze znajdowat sig pod powierzchnig stopionego szkliwa. Jest jedna kieszen zsypowa i jeden
zasypnik, ktory stuzy do zasilania wanny w zestaw surowcowy. Specyfikacja czesci ogniotrwalych dna
jest odpowiednia w celu ochrony przed pojawianiem sie pecherzykéw gazu (od dotu i od géry) oraz
przed korozjg metaliczna,
System opalania gazem sklada sie z nastepujacych elementéw:
e stacji kontroli gazu,
e palnikéw gazowych,
« wskaznikow przeptywu,
Palniki gazowe zainstalowane w kazdym z dwoch portow palnikowych, sg zaopatrzone
W potaczenia sfuzace do zasilania w gaz i sprezone powietrze do ich chiodzenia kiedy nie pracuja.
Przewody zasilajace palnik w gaz uzbrojone sg w zawory zwrotne, ktdre zapobiegajg przedostaniu sig
powietrza do zasilania gazu. Przeplywy gazu zaleza od iloéci wytapianego szkia czyli wydobycia szkia
w jednostce czasu. Palniki utrzymywane sg w piecu poprzez zespoly uchwytow umoZliwiajace ich
proste ustawianie polozenia. Doplyw powietrza chiodzacego jest otwierany automatycznie jako czesé
procesu rewersjl. Powietrze chlodzace jest zawsze po stronie, gdzie palniki nie pala,
llodci gazu dostarczanego do pieca zalezy od pojedynczego zaworu sterowania
zainstalowanego na stacji gazowej. Wszystkie palniki otrzymuja te samo ciénienie gazu. Zawor jest
sterowany przez regulator stosunku gaz — powietrze.
Normalny tryb pracy systemu ogrzewania gazowego sterowany jest automatyczng kontrolg
temperatur za pomoca regulatora temperatury. Sygnat wyjsciowy regulatora temperatury stosuje sie
w celu zmiany ilosci paliwa, kiore jest doprowadzane do komory spalania. System automatycznego
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ustalania stosunku gaz/powietrze zapewnia, Ze ilosé powietrza do spalania doprowadzane jest
w odpowiednich proporcjach do ilosci paliwa.

Piec jest wyposazony w uklad sterowania i kontroli temperatury. Standardowym frybem
sterowania jest temperatura uzyskana za pomocg requlatora temperatury. System kontroli temperatury
wykorzystuje termoparg znajdujaca sic w sklepieniu pieca. Termopary siegajg’ (sq skierowane)
do wnetrza pieca. W ten sposéb uzyskany jest bezposredni kontakt z goracymi gazami w komorze
spalania. Wartos¢ temperatury jest jako wejscie do regulatora temperatury, natomiast wyjscie
z regulatora jest uzywane do zmiany iloci gazu, ktory jest dostarczany do pieca. llos¢ gazu regulowana
jest za pomoca Zaworow requlacji gazu znajdujgcych sig w stacji gazowe]. Sygnat ilodci gazu jest
przekazywany do sterownika procesu. Wszystkie funkcje kontrolne wykonywane sg wowczas
automatycznie poprzez oprogramowanie sterujace. Istnieje mozliwo$¢ przetaczenia sterowania w tryb
manualny. W trybie tym calym procesem zarzadza operator wanny.

3. Formowanie i schiadzanie produktu finalnego.

Ciekle szklo z pieca poprzez glowice zasilacza kierowane jest jednorodnym i ciggtym
strumieniem na powierzchnig chiodnicy, kiora peini jednoczesnie role transportera. Transporter jest
chiodzony wewnetrznie woda, krazacq w ukladzie zamknietym. Uklad chlodzony jest chiodniami
wentylatorowymi (dotychczas obstugujacymi automaty formujace).

Na powierzchni chiodnicy nastepuje wstgpne formowanie strumienia plynnego szkia w postaci
jednorodnej i ciaglej wstegi. Wstega jeszcze w postaci plastycznej jest formowana przez obrotowy
beben formujacy, ktory na wstedze formuje jednostronnie szkliwo w potaczone ze soba okreslonej
wielkosci kostki. W dalszej czesci transportera/chiodnicy nastepuje schiodzenie do zestalenia masy
szkliwa. Uformowanie jednostronne pozwala rozdrobi¢ zestalone szkliwo, do zatoZonej granulacji
gotowego produktu poprzez jego grawitacyjne opadanie na pryzme pod transporterem (wstgga famie
sig w tabliczki na koficu transportera, a te rozbijajg si¢ na drobniejsze sita wasnego cigzaru). Stad
gotowy wyréb w postaci granulowanego stalego krzemianu sodowego przemieszczany bedzie
za pomoca fadowarki do zadaszonych miejsc magazynowania.

4, Magazynowanie i ekspedycia wyrobow.

Gotowy produkt poddawany bedzie kontroli jakosci {j. kontroli skiadu chemicznego.

Gotowy produkt magazynowany bedzie w pryzmach w zadaszonych przestrzeniach
magazynowych, skad nastapi jego ekspedycja do linii do produkeji szkla wodnego lub odbiorcy
zewngtrznego.
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7. Punkt Il, okreslajacy warunki poboru wody, otrzymuje brzmienie:

Il. Warunki poboru wody
Pobdr wod podziemnych z utwordw czwartorzedowych z ujecia:

- skladajacego sig z frzech studni wierconych nr 1z (N 519 30' 01", E 150 12 027,
nr 2A (N 519 30" 14", E 15° 12° 03") i nr 2 (N 510 30' 14", E 159 12' 01"), pracujacych
naprzemiennie,

- Zlokalizowanego na dzialce o numerze ewidencyjnym 521/1, stanowigcej wiasnoéé CIECH
Vitrosilicon S.A.,

- 0 zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych wynoszacych Qe= 30,0 m¥h przy depresji S-3,67 m.,

= wilosci:

Q max s = 0,0042 m3/s,

Qumaxh = 15,0 m3h,

Qsr.q = 360,0 m3d,

Q max roczne = 131 400 m¥rok.
Woda ze studni pobierana za pomoca trzech pomp glgbinowych, kazda o wydajnosci 1,0 - 16,5 m3h.
Woda podziemna przeznaczona jest na cele: technologiczno — przemysiowe, przeciwpozarowe
i porzadkowe. Ujmowana woda poddawana jest procesem uzdatniania.
Prowadzacy instalacjg zobowigzany jest do:

1. Utrzymania w nalezytym stanie fechnicznym urzadzen stuzacych do  pobierania
i rozprowadzania wody,

2. Prowadzenia pomiarow ilosci pobieranej wody podziemnej ze studni Nr 1z, Nr 2a i Nr 2 (w stanie
pierwotnym) i rejestrowania ich w trwatym rejestrze z czestotliwoscia raz na miesiag,

3. Wykonywania analiz jakosci wody pobieranej z jednej ze studni nr 1z, nr 2A i nr 2 (w stanie
surowym) w nasigpujacym zakresie: odczyn pH, temperatura, ogéiny wegiel organiczny (OWQ),
przewodnost (oznaczana w temperaturze 20 °C), jon amonowy, azotany, chlorki, chrom,
fosforany, mangan, siarczany, zelazo, z czestotliwoscig raz w roku,

4. Prowadzenia | rejestrowania okresowych pomiarow wydajnosci studni nr 1z, nr 2A i nr 2
i poziomu zwierciadta wody podziemnej w studniach z czestotliwoscig raz w roku,

5. Systematycznego prowadzenia rejestru odczytow wskazan urzadzen pomiarowych w zakresie
ilosci pobieranej wody podziemne;,

6. Racjonalnego gospodarowania zasobami wody i nieprzekraczania wydajnosci eksploatacyjnej
Ujecia,

7. Pokrycia ewentualnych strat wyrzadzonych osobom frzecim.
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8. Punkt IV. okreslajacy dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do

powietrza, otrzymuje brzmienie:

IV, Dopuszczalne wielko$ci emisji gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza

IV.1. Parametry zrédel emisji zanieczyszczen do powietrza

Numer Zrédio emisji Urzadzenia | Wysokos¢ | Srednica |  Czas
emitora ochronne [m] [m] pracy | Typ emitora
[hirok]
E-1 Piec nr 1 do produkcii Brak 42,0 1,52 8760 Otwarty
szkliwa
E-2 Wanna szklarska nr 2 Brak 350 0,8 8760 Otwarty
Wyciag z uszlachetniania na
E-21 goraco nr 1 Brak 11,5 0.2 8760 Zadaszony |
| E-212 \Wyciag z uszlachetniania i Skruber
powlekania na goraco Barva | zasadowy o 12,0 08 8760 Otwarty
Glass skutecznoscl
redukcji HCI
<100
ma/Nm?
E-2/3 | Wycigg z uszlachetniania na Brak 6,0 0,2 8760 Boczny
gorgea nr 2 |

IV.2, Rodzaj i wielko$¢ emisji zanieczyszczen dla kazdego z emitoréw instalacji wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego

DS.I1.7222.91.2017

x Dopuszczalna wielko$¢ emisji
:r:i'::)er; QOpis emitora P !
Rodzaj zanleczyszczenia mg/Nm? *
E-1 Piec nr 1do produkeji szkliwa Pyt 40
NOy wyrazone jako NO; 1 850
50, wyraZone jako SOz 500
Tlenek wegla 100
Chilorowodar wyrazony jako HCI 20
Fluorowodar wyrazony jako HF 5
Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, 3
| Cr(V1), Sb, Pb, Cr{lll), Cu, Mn, ¥, Sn
Pyt | i
1 75
E2 do dnia 31.12.2024r.
Piec wannowy nr 2 Pyt 20
od dnia 01.01.2025r.
NOyx wyrazone jako NO; 9 100"
do dnia 31.12.2024r.
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NOsx wyrazone jako NO; -
od dnia 01.01.2025r.
50, wyrazone jako SOy 500
Tlenek wegla 100
Chlorowodar wyrazony jako HCI 20
Flucrowodor wyrazony jako HF 5
Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, 3
_ Cr{V1), Sb, Pb, Cr{lll), Cu, Mn, V, Sn
E-211 Wyciag z uszlachetniania Chlorowodar wyrazony jako HCI 30
na goraco nr 1 Cyna 5
Pyt 10
E-2/2 Wyciag z powlekania Chlarowodér wyrazony jake HCI 80
i uszlachetniania na goraco do dnia 4.09.2018 _
Barva Glass Ghlomwodf:f wyrazony jako HCI 30
od dnia 5.08.2018
E-2/3 Wyciag z uszlachetniania Chlorowodar wyrazony jako HC 30
na goraeo nr 2 Cyna ]
Pyt 10

*_dla piecow wannowych warunki referencyjne w mg/Nm? przy 8% objetosci tienu

**. odstepstwo w zakresie emisji pylu do dnia 31.12.2024r.

**=. odstepstwo w zakresie emisji NOx wyrazone jako NO; do dnia 31.12.2024r.

IV.3. Roczna dopuszczalna emisja gazow i pytow z instalacji do produkcji szkia opakowaniowego

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Wielko$¢ emis]i
[Mg/rok]
1 Pyt ogétem, w tym: 3,5383
Pyt PM10 3.5172
Pyt PM2,5 3,5101
do dnia 31.12.2024r.
2 Pyt ogotem, w tym: 1,0382
Pyt PM10 1,0319
Pyt PM2,5 1,0299
od dnia 01.01.2025r,
3 NOx wyrazone jako NO 90,9805
do dnia 31.12.2024r. |
4 NOx wyrazone jako NO; E 34,8592 |
od dnia 01.01.2025r.
SO.wyrazone jako SO; 21,6620
Tlenek wegla 4,3324
Chlorowoddr wyrazony jaka HC
- do dnia 04.09.2018r. =14,108
, -6,3714
- od dnia 05.08.2018r.
8 Fluorowodér wyrazony jako HF 0,2166
Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{V1), Sh, Pb, 0,2746
Cr(lll), Cu, Mn, V, 8n
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IV.4. Roczna dopuszczalna emisja gazow |

krzemianu sodowego

pytow 2z instalacji

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia WielkoS€ emisji
[Malrok]
1 Pyt ogdlem, w tym: 2,6236
Pyt PM10 2,571
Pyt PM2,5 2,5265
2 NOx wyrazone jako NO; 121,3422
3 50, wyrazone jako SO 32,7952 )
4 Tlenek wegla 6,5590
° Chlorowodér wyrazony jako HCI 1,3118
6 Fluorowoddr wyrazony jako HF 0,3280
7 | Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI), S, Pb, 0,1968
Cr{lll), Cu, Mn, ¥, Sn ]

do produkcji

statego

9. Punkt V.1, okreslajacy rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku

eksploatacji instalacji

magajacych pozwolenia zintegrowanego, otrzymuije brzmienie:

V.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w wyniku eksploatacji instalacji

wymagajacych pozwolenia zintegrowanego:

Lp. Kod Fﬁt:;d;sf oggﬁa;__ ¥z -irédlo pnwsiﬁ_wania i charakterystyka Masa
odpadu odpadu [Malrok]
Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do produkcji szkta opakowaniowego
1 101118 | Szlamy i osady pofiltracyjne | Skruber zasadowy redukujacy zanieczyszczenia 15,0
Z oczyszczania gazow z procesu powlekania i uszlachetniania na
odlofowych inne niz goraca Barva Glass.
e LR Odpady sg uwodnione w 85%. Zawieraja
mieszaning rozpuszezalnych chlorkaw
sodowego i cyny. Odpady w postaci cieklej
(roztwor soli), nieaktywne chemicznie, niepalne,
hez zapachu.
2 | 150101 | Opakowania z papieru Odpady powstajace podczas procesow 50,0
i tektury pakowania, w magazynach wyrobow gotowych
oraz opakowania materiatiw do produkcji.
Celuloza pochodzenia roslinnego. Postac stata,
obojetna chemicznie, nierozpuszczalne w
wodzie, paine.
3 150102 | Opakowania z tworzyw Odpady powstajgce podczas procesow 30,0
- sztucznych pakowania, w magazynach wyrobow gotowych
oraz opakowania materiafow do produkcii.
Skiad odpadow to polietylen Sredniej i niskiej
gestosci. Postat stala, obojetna chemicznie,
L nierozpuszczalne w wodzie, mato odporne na

DS.11.7222.91.2017
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| wysoka temp.

4 | 150103

Opakowania z drewna

QOdpady powstajace podczas procesow
pakowania, w magazynach wyrobow gotowych
oraz opakowania materiatow do produke]i.

Skiad odpaddw: celuloza, hemiceluloza, lignina,
substancje pektynowe z niewielka zawartoscig

| zelaza z elementdw faczacych. Postat stala,

obojetna chemicznie nigrozpuszczaina w
wodzie, palna.

58,0

Odpa

dy wytwarzane w wyniku eksploatacii instalacji do produkcji szkla wodnego

5 | 0608599

I

Inne niswymienione odpady

Opady powstaja przy klarowaniu szkia wodnego
i filtrawaniu na prasach filtracyjnych.

Odpady uwodnione w 45%, mieszanina piasku |

o rozne] zawartodci krzemionki, chlorku
sodowego oraz siarczantw. Postac poiplynna z
zawiesing, nieaktywne chemicznie, po korekcie
skfadu niepalne, bez zapachu.

12000

10. Punkt VII, okre$lajacy warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie odzysku odpadéw,

otrzymuje brzmienie;

VIl. Qdzysk odpadow

Rodzaje proceséw odzysku prowadzonych na terenie instalacji do produkeji szkia

opakowaniowego:

R13 - magazynowanie odpadéw poprzedzajace kibrykolwiek z proceséw wymienionych w pozycj

R1- R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow),

R5 - recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych.

Szczegblowy opis stosowanych metod przetwarzania okresla punkt 4. decyzji.

Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do poddania procesom odzysku

Kod odpadu Rodzaj odpadu lloé¢ odpadu

_[Mg/rak]

101112 Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 20 510

| 150107 Opakowania ze szkia | 20 510
160120 Szkio 20510

17 02 02 Szkio ) 20510
191205 Szkio 20 510

| 200102 Szkio o 20510

_baczna maksymalna ilos¢ nie przekroczy: 20 510 ]
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W wyniku procesow przetwarzania realizowanych na terenie przedmiotowej instalacji nie powstajg
zadne odpady.

Miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku:

Wszystkie dziatania w zakresie odzysku odpaddw prowadzone s na terenie zaktadu CIECH Vitrosilikon
S.A. w llowej przy ul. Zagariskiej 27, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 521/1 i 687/10, do ktérych
prowadzacy instalacje posiada tytul prawny.

Miejsce magazynowania odpadéw poddawanych procesom odzysku:

Place magazynowe stiuczki szklane] z betonowym podioZem i $cianami bocznymi.

11. Punkt X.4., okreslajacy zasady gromadzenia wynikéw monitoringu i przekazywania

informacji pozwalajacych na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi

W hiniejszym pozwoleniu, otrzymuije brzmienie:

X.4._Zasady gromadzenia wynikow monitoringu i przekazywania informacji pozwalajacych na

przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w niniejszym pozwoleniu

Wszystkie wyniki badan monitoringowych, w zakresie okreslonym niniejszg decyzjg, wykraczajacym
poza przepisy art. 149 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, rejestrowat | przekazywac organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia | wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska w formie pisemne)
jako coroczng informacje pozwalajaca na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
pozwoleniem, do dnia 15 marca roku nastepnego.

W coroczne] ocenie zatgczyt informacje zgodne z ponizszym zakresem:

- wielkosé zuzycia energii elektrycznej,

- wielkos¢ zuzycia poszezegolnych surowcow i dodatkow, okreslonych w tabeli w punkcie 1.6.1, 1.6.2 oraz
1.6.3. decyzji,

- wielkosé produkeii,

- wielkosé zuzycia wody,

- wyniki badan manitoringowych emisji zanieczyszczen do powietrza okreslone w punkcie [X.4. decyzji.

Il.  Pozostate zapisy decyzji pozostajg bez zmian.
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UZASADNIENIE

CIECH Vitrosilicon S.A. z siedziba w lowej przy ul. Zaganiskiej 27 przediozyla wniosek przy
piémie z dnia 27 wrze$nia 2017r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji:

- w przemyéle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych Iub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych- instalacji do produkcji wodnego roztworu
krzemianow sodu i potasu (szkta wodnego) o wydajnosci produkeyjnej 150 Mg/dobe, oraz

- w przemysle mineralnym do produkcji szkfa, w tym widkna szklanego, o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 Mg/dobe

Zlokalizowanych w liowej przy ul. Zaganskiej 27,

Instalacje eksploatowane na terenie zaktadu CIECH Vitrosilikon S. A. na podstawie pkt 3 ppkt 3
oraz pkt 4 ppkt 2f zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych
slementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (DzU. z 2014r. poz.1169), zakwalifikowane
zostaly jako instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 378 ust.2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, biorac pod uwage §2 ust. 1 pkt
1b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzigé mogacych
znaczaco oddziatywac na $rodowisko (Dz.U. z 2015r. poz.71), organem wiasciwym, dla przedmiotowe
instalacji, w sprawach ochrony $rodowiska jest Marszatek Wojewodztwa.

Na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U.
z 2017r. poz. 519 ze zm.) w zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i fjego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie Srodowiska
oraz 0 ocenach oddziafywania na $rodowisko (Dz.U. z 2017r. poz. 1405 ze zm.) oraz art. 49 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks Postepowania Administracyjnego (Dz.U. z 2017r. poz. 1257)
Obwieszczeniem Marszatka Wojewddztwa znak: DS.1.7222.91.2017 z dnia 16 pazdziemika 2017r.
podano do publicznej wiadomaéci informacje o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowych instalacii oraz o mozliwosci skiadania wnioskow i uwag. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiona zadnych uwag i wnioskaw.

W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca przedlozyt, w dniu 27 grudnia 2017r. oraz
05 stycznia 2018r. uzupetnienia do przediozonego wniosku.

Po przeanalizowaniu dokumentow i wyjasnien przedtozonych przez wnioskodawce uznano,
Ze uzupelniony wniosek speinia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Zaktad w Howej jest producentem szkla opakowaniowego oraz szkla wodnego, sodowego
| potasowego. Produktami Zakladu sg sloje ze szkla sodowo-wapniowege do produkiow spozywczych
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0 roznych pojemnosciach, lampiony oraz szkio wodne sodowe i potasowe w wielu rodzajach.
Nowym produktem, planowanym w produkcji po uzyskaniu zmiany pozwolenia bedzie staly krzemian
sodowy (szkliwo sodowe). Szkliwo sprzedawane bedzie jako produkt, a w czgsci wykorzystywane w
instalacj ~ do produkeji roztworu szkta wodnego w migjsce dotychczas sprowadzanego z innego
zakladu nalezacego do CIECH Vitrosilicon S.A.

Instalacja do produkcji stalego krzemianu sodowego (piec regeneracyjny nr 1 z zestawiamig
i urzadzeniami transportowymi) podobnie jak instalacja do produkeji wodnego roztworu krzemianu sodu
i potasu (szkla wodnego) jest kwalifikowana jako instalacja do wielkotonazowej produkcji zwigzkow
nigorganicznych. Zmiana przeznaczenia produkcyjnego pieca nr 1 oznacza zmiang wymagan
dotyczacych stosowanych technik | pozioméw emisji. Zmiana przeznaczenia spowoduje, Zze wymagania
zawarte w Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28.02.2012 ustanawiajace] konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektyws Paramentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do produkeji szkta (Dz. U.UE nr 134
z 8.03.2012) okreSla¢ beda techniki BAT dla instalacji, jednak nie majg charakieru nakazowego
ani wyczerpujacego. Zmiana kwalifikacji zostala potwierdzona pismem Ministra Srodowiska z dnia
21 listopada 2017r. znak: DZS-11.492.47.2017.EPS.

Technologia produkeii stalego krzemianu sodowego obejmuje procesy:

+ magazynowanie i skladowanie surowcow do produkgii.
+ zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkliwa,
« topienie szkliwa w piecu nr 1,

« formowanie i schiadzanie produktu finalnego,

s magazynowanie i ekspedycja wyrobow,

Zmiana pozwolenia zintegrowanego jest konsekwencjg planowanej zmiany przeznaczenia
obecnie eksploatowanego pieca nr 1, ktory jest czesclg instalacji do produkeiji szkta opakowaniowego.
Nowym przeznaczeniem istniejacego pieca bedzie topienie zestawu surowcowego, W wyniku czego
uzyskiwany bedzie staty krzemian sodowy (szkliwo). Topienie w celu uzyskania szkla opakowaniowego
i szkliwa jest podobne. Topienie szkliwa przebiega w nizszych temperaturach araz nie wymaga procesu
klarowania, co powoduje Ze piec regeneracyjny o wydajnosci 80 Mg/dobe topienia szkia
opakowaniowego przy topieniu szkliwa osiagnie wyzsza wydajnosé na poziomie 95 Mg/dobe. W wyniku
planowane] zmiany wykorzystania pieca nr 1 zlikwidowane zostang calkowicie urzadzenia tej linii
produkeyjnej:

« automaty formujace opakowania szklane z urzadzeniami chtodzacymi,
» urzgdzenia uszlachetniania powierzchniowego na goraco,

» tunele odprezarek,
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o urzadzenia sorfowania i pakowania opakowan szklanych,

Zestawiarmia ze zbiomikami magazynowymi zostanie zachowana po przystosowaniu do
planowanej nowej produkgji.

Wydajnos¢ instalacji do produkgji szkta opakowaniowego zostanie obnizona z dotychczasowej
185 do 105 Mg/dobe, czego konsekwencjg bedzie obnizenie mozliwosci odzysku odpadow sttuczki
szklanej oraz zuzycia materialow i energii.

W zwigzku z powyZzszym zmiany, kidre zawarto we wniosku to:

« opis i okreslenie granic instalacji do produkcji statego krzemianu sodowego,

» okredlenie emisji zanieczyszczen (na dotychczasowym poziomie) z pieca nr 1, z rezygnacjg
z derogaciji w zakresie emisji NOx i pylu udzielonego zmiang pozwolenia z dnia 13.07.2017 znak
DS.11.7222,25.2017,

» okreslenie ilosci zuzywanych surowcdw i paliw w produkgji stalego krzemianu sodowego,

e porownanie stosowanych technik w produkcji stalego krzemianu sodowego z technikami
w konkluzjach BAT ogloszonymi zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemysfowych w odniesieniu do produkcji szkia,

s korekta iloéci zuzywanych surowcow i paliw w instalacji do produkcji szkta opakowaniowego,

o korekta rodzajow i wielkosci emisji zanieczyszczen z instalacji do produkcii szkia opakowaniowego
z uchyleniem pozwolenia dla likwidowanych emitorow E-1/1i E-1/2,

o korekta ilosci odpadéw wytwarzanych w procesie produkcyjnym instalacji do produkeji szkia
opakowaniowego,

s korekia iloci odpadéw do odzysku w instalacji do produkcji szkta opakowaniowego,

Zgodnie z zapisami art. 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ wiasciwy do
wydania pozwolenia okresla w decyzji termin, nie diuzszy niz 4 lata od dnia publikacji konkluzji BAT,
dostosowania instalacji do nowych wymagan. W analizowanym przypadku termin ten uplywa z dniem
4 wrzeénia 2018r. Wediug deklaracji prowadzacego instalacje, po wprowadzonych zmianach, tylko dla
chlorowodoru emitowanego z wyciagu powlekania i uszlachetniania na gorgco Brava Glass, emitor
E-2/2, ustalono taki termin na dostosowanie do granicznych wielkosci emisji.

W przypadku pylu i tlenkdw azotu wyrazonych jako NO2- emitowanych z wanien szklarskich
prowadzacy instalacje wnioskowat o udzielenie odstepstwa od granicznych wielkoScl emisji okreslonych
w konkluzjach BAT dla produkeiji szkla, Odstepstwa te w stosunku do emitora E-2 pozostajg bez zmian.

Woda do celéw produkcyjnych wykorzystywana jest glownie do produkcji szkia wodnego
(roztworu krzemianu sodowego lub potasowego) i produkcji pary wodnej. Pozostala czes¢ wody
uzytkowana jest na cele chiodzenia, do uzupetniania ubytkéw w uktadach zamknigtych chiodzenia oraz

na cele sanitarne pracownikow. Na terenie Zakladu funkcjonuje zbiomik retencyjny wod opadowych
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o pojemnosci 72 m®. Woda opadowa zbierana w zbiorniku wykorzystywana jest w produkeji szkla
wodnego. W zwigzku ze stopniowym ograniczaniem wykorzystania wody podziemnej w procesie
produkeyjnym prowadzacy instalacie wnioskowat o zmniejszenie wielkosci zuzycia wody. Z uwag
na lokalizacje i budowe studni podziemnych wnioskowano o prowadzenie analizy wody surowej tylko
z jednej z 3 studni. Dotychczasowe badania wody surowej (jeden raz w roku, z jednej ze studni)
nie wykazujg praktycznie zmian w jej jakosci.

W swietle powyzszego stwierdzono, i instalacja speinia wymagania niezbedne do dokonania
zmiany pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w ninigjszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dofrzymanie obwarowanych prawem parametrow —srodowiska,
wobec czego orzeczono jak w sentencii.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzjl. Odwotanie nalezy sklada¢

w dwoch egzemplarzach.

Zgodnie z art. 127a ustawy — Kodeks postgpowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwolania strona moZe zrzec sie prawa do wniesienia odwofania wobec organu
administracji publiczne], kiéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administraci publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwolania przez ostatnia ze stron postepowania,
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z art. 130 § 4 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego decyzja podlega
wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwolania, jezeli jest zgodna z zadaniem wszystkich
stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia odwotania.

Jednoczesnie poucza sig, Zze zgodnie z art. 136 § 1 ustawy - Kodeks postepowania
administracyjnego organ odwolawczy moze przeprowadzi¢c na zadanie strony lub z urzedu dodatkowe
postepowanie w celu uzupelnienia dowoddw | materialéw w sprawle albo zlecié¢ przeprowadzenie tego
postepowania organowi, ktory wydat decyzje.

Zgodnie z § 2 art. 136 ustawy - Kodeks postepowania administracyjnego jezeli decyzja zostata
wydana z naruszeniem przepisow postgpowania, a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny
wplyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny wniosek wszystkich stron zawarty w odwolaniu, organ
odwotawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajagce w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy. Jezeli przyczyni sig to do przyspieszenia postepowania, organ odwolawczy moze zlecié
przeprowadzenie ckreslonych czynnosci postepowania wyjasniajacego organowi, ktory wydat decyzje.

Zgodnie z § 3 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego przepis ww. § 2

stosuje sig takze w przypadku, gdy jedna ze stron zawarla w odwolaniu wniosek o przeprowadzenie
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przez  organ  odwolawczy postepowania wyjasniajacego w  zakresie niezbednym do
rozstrzygniecia sprawy, a pozostale strony wyrazily na to zgode w terminie cztemastu dni od dnia
dorgczenia im zawiadomienia o wniesieniy odwolania, zawierajacego wniosek o przeprowadzenie przez
organ odwolawczy postepowania Wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygnigeia sprawy.
Przepisow § 2 i 3 nie stosuje sig, jezeli przeprowadzenie Przez organ odwolawezy postepowania
wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy byfoby nadmiernie utrudnione,

Z uwagi na fakt, iz jest to instalacja nowo zbudowana (dotyczy instalacji IN2) prowadzacy jest
zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiarow emisj - zgodnie z art. 147 ust. 4 5 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, i i'—'-'-
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Ofrzymuja;

1. CIECH Vitrosilicon S.A.
ul. Zaganska 27, 68-120 Howa

2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

3. Wojewodzki Inspekiorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora

4. Zxala

Do wiadomosei:
1. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej we Wroclawiu — kataster wodny
ul. Norwida 34, 50-950 Wroclaw
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