ﬁ: Marszatek Wojewddztwa Lubuskiego

Zielona Gora, 25 pazdziernika 2022 r.

DS.11.7222.67.2022

DECYZJA

Na podstawie art.163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego z dnia
14 czerwca 1960r. (Dz.U. z 2022r. poz. 2000) oraz art. 192 art., 214 ust.1, art.378
ust.2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. z 2021r.
poz. 1973 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 6 maja 2022r. przedtozonego
przez prowadzgcego instalacie MEPROZET Stare Kurowo Sp. z o0.0. z siedzibg

w Starym Kurowie przy ul. Kosciuszki 49

orzekam

I. Zmieniam decyzje wydana przez Wojewode Lubuskiego dnia 17 sierpnia 2007r.
znak: SR.II.JDre.6618-02/07, zmieniong decyzjg z dnia 13 grudnia 2007r. znak:
SR.II.Jdre.6618-02/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa z dnia 18 wrzesnia
2014r. znak: DW.II.7222.67.2014 oraz z dnia 26 kwietnia 2018r. znak:
DS.11.7222.100.2017- udzielajacg pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do powierzchniowej obrébki metali, z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto§¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Starym Kurowie przy ul. Kosciuszki 49,

w nastepujacy sposob:

1. Punkt 2.1, okreslajacy instalacje wymagajaca uzyskania pozwolenia

zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

2.1. Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowaneqo

Pozwoleniem zintegrowanym objeta zostaje instalacja — linie technologiczne
cynkowania ogniowego wyrobow metalowych f{j. instalacije do powierzchniowej

obrobki metali lub materiatbw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
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elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie taczna catkowita objetoS¢ wanien

procesowych wynosi 333,16 m3,

2. Punkt 3.1. okreslajacy lokalizacje instalacji, otrzymuje brzmienie:

3.1. Lokalizacja instalaciji

Dziatalnos¢ ,MEPROZET Stare Kurowo” Sp. z 0.0. w zakresie objetym decyzjg
prowadzona jest w miejscowosci Stare Kurowo przy ul. Kosciuszki 49, na dziatkach
o numerach 532/3, 532/4, 532/5, 532/6, 532/7, 532/8, 906, 706/2, 706/3, 706/1,
708/1, 708/2, 709/1, 709/2, 711/1, 712/1, 712/2, 713, 714/2, 715, 716/2 potozonych

w obrebie ewidencyjnym nr 0003 Stare Kurowo.

3. Punkt 3.2. charakteryzujacy instalacje wymagajaca pozwolenia

zintegrowanego, otrzymuije brzmienie:

3.2. Charakterystyka instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego:

Na terenie zaktadu eksploatowane sg dwie linie cynkowania ogniowego. Pojemno$¢
catkowita wanien pierwszej linii wynosi 460,7 m3, w tym wanien procesowych 324 m3,
Pojemnosé catkowita wanien drugiej linii tzw. Linii matych piecéw wynosi 11,18 m3,
w tym wanien procesowych 9,16 m3. taczna pojemnos¢ catkowita wanien
procesowych obu linii wynosi 333,16 m3.

W sktad pierwszej (wiekszej) linii cynkowania ogniowego, wchodza:

Stanowisko formowania wsadu

Stanowisko formowania wsadu zlokalizowane jest w hali cynkowni, obejmuje ono
powierzchnie 324 m2, na ktérej przygotowuje sie elementy do cynkowania
ogniowego, oraz przestrzenn, na ktérej zawiesza sie elementy na belce
podtrzymywanej suwnicg lub stawianej na podporach z zainstalowanym ukfadem
wazgcym oraz z regulowanym mechanizmem podnoszenia i opuszczania.
Stanowisko przygotowania wsadu jest oddzielone od czesci z wannami przegroda
z folii oraz $ciang o konstrukcji stalowej wypetnionej drewnem. Czes$¢ hali cynkowni,

gdzie zlokalizowano stanowisko formowania wsadu, ogrzewana jest przez



6 promiennikow gazowych, rurowych, z zamknietg komora spalania, o0 mocy cieplne;
26 kW kazdy. Spaliny od kazdego promiennika wyprowadza rura o $rednicy 0,1 m,
zadaszona z wylotem na wysokos$ci 6,0 m.

Wanny do przygotowania wsadu

W czesci ,mokrej” cynkowni znajduje sie tgcznie 12 wanien: pie¢ o wymiarach: 1,5 m
x 8,0 m x 3,0 m i objetosci catkowitej 36 m? kazda i siedem wanien o wymiarach: 1,5
m x 8,0 m x 2,0 m i objetosci catkowitej 24 m3 kazda. Pierwsza wanna zawiera kapiel
do odttuszczania (wanna nr 1 o pojemnosci 36 m3), kolejne (wanny nr 2, 3 —
o pojemnosci 36 m3 kazda oraz 4, 5,7, 8, 9- o pojemnosci 24 m?® kazda) zawierajg
kagpiel do trawienia. Wanna nr 6 stuzy do usuwania powtok cynkowych. Nastepnie
wsad zanurzany jest w wannie nr 10 (o pojemnosci 24 m3), gdzie nastepuje pierwsze
ptukanie wsadu w wodzie. Drugie ptukanie nastepuje w wannie nr 11 (o pojemnosci
36 m3). Po ptukaniu wsad zanurzany jest w wannie nr 12 (o pojemnosci 36 m?3),
w ktérej znajduje sie topnik.

Czesc ,mokra” cynkowni oddzielona jest od suszarki i pieca cynkowniczego $ciang
murowang oraz przegrodg wykonang z przezroczystego tworzywa sztucznego. Wsad
po wyjeciu z wanny z topnikiem wprowadzany jest do suszarki, a belka z wsadem
zostaje roztgczona z suwnica. Cze$¢ hali cynkowni, w ktérej znajdujg sie wanny
z roztworami ogrzewana jest przez 1 nagrzewnice powietrza, z zamknietg komorg
spalania, kazda o mocy cieplnej 190 kW, opalanej gazem ziemnym GZ-50. Spaliny
odprowadzane sg emitorem stalowym o wysokosci 5,0 m.

Suszarka wsadu po topnikowaniu

Zainstalowana jest suszarka typu Dg-01/3x93150 produkcji REMIX S.A. Swiebodzin.
Jest to suszarka z wymuszonym obiegiem powietrza przeznaczona do suszenia
i podgrzewania wsadu, do temperatury 120 °C, przed procesem cynkowania.
Zatadunek i wytadunek wsadu odbywa sie za pomocg specjalnych trawers. Suszarka
ogrzewana jest powietrzem wykorzystujgcym ciepto spalin wychodzacych z pieca
cynkowniczego. Dodatkowo na kanale spalin miedzy piecem, a suszarka
zamontowano palnik dogrzewajgcy, o mocy cieplnej 120 kW, zatgczany w razie
potrzeby, gdy ciepto spalin pieca jest niewystarczajgce do ogrzania komory.
Suszarka jest pofgczona kanatem spalinowym z piecem cynkowniczym. Spaliny,
ktére opuscity piec, przeptywajgc przez wymiennik ciepta, zabudowany w komorze

bocznej suszarki, nagrzewajg jego powierzchnie, ktéra nastepnie ogrzewa powietrze



pozostajgce w obiegu zamknietym suszarki. Dla dogrzewania powietrza suszacego
zastosowano dodatkowy palnik gazowy, znajdujgcy sie w kanale spalin. Po przejsciu
przez wymiennik ciepta w suszarce spaliny kierowane sg do emitora duzego pieca
usytuowanego na zewnatrz hali tuz przy jej Scianie.

Piec cynkowniczy

W instalacji zainstalowany jest piec wannowy do cynkowania typu PCW-06/250,
ogrzewany palnikami gazowymi, przeznaczony do cynkowania ogniowego
elementéw stalowych i zeliwnych w maksymalnej temperaturze pracy do 460 °C
mierzonej w kapieli cynkowe;j.

Konstrukcja stalowa pieca sktada sie z podtogi i czterech $cian bocznych tgczonych
ze sobg poprzez spawanie. lzolacja termiczna pieca jest wielowarstwowa. Trzon
pieca wytozony jest wysokiej klasy materiatami ogniotrwatymi i izolacyjnymi
o odpowiedniej wytrzymatosci koniecznej do przeniesienia masy wanny z wsadem
i odpornosci na penetracje przez cieklty cynk. Odpowiednia grubo$¢ izolacji oraz
rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatéw zapewniajg niskg moc jatowg pieca.

W dolnej czesci komory grzejnej umieszczony jest kolektor spalin o przekroju
prostokgtnym wykonany z blachy Zaroodpornej. Wylot spalin umieszczony jest za
krétszg czescig Sciany bocznej, dwie odnogi kolektora tgczg sie z obudowg pieca.
Piec jest zaopatrywany w energie cieplng poprzez system grzejny skiadajgcy sie
z czterech palnikbw gazowych wykonanych w wersji VH wysokopredkosciowe;.
Zastosowano palniki o mocy cieplnej 396 kW kazdy (tgczna moc palnikow 1584 kW).
Prace palnikéw kontroluje sie poprzez sterowanie 2 stref grzewczych (po 2 palniki
w strefie). W piecu zastosowano wanne nr 13 do cynkowania o wymiarach: 8,2 m x
1,6 m x 3,1 m i pojemnosci catkowitej 40,7 m3.

Instalacja odpylajaca

Instalacje odpylajaca piec cynkowniczy stanowi filtr typu BF-O-188.150.2500-S-F,
tkaninowy (tkanina filtracyjna: propylen igtowy o gestosci 320 g/m?), o powierzchni
filtracyjnej 188,0 m? z gwarantowanym stopniem zapylenia powietrza za filtrem

ponizej 5 mg/Nm3,

Powstajgce w procesie cynkowania ogniowego duze ilosci pytu (do 50 mg/Nm?) sg
zasysane dwoma kré¢cami z komory stanowigcej zabudowe wanny cynkownicze;j.
Niezbedny cigg dla transportu zapylonego powietrza, jest realizowany przez

wentylator wyciggowy. Pyt niesiony przez powietrze kanatem DN630, wpada



kr6ccem wlotowym do ,komory brudnej” filtra, a nastepnie przenika przez
powierzchnig tkaniny filtracyjnej workdéw od strony zewnetrznej, pozostawiajac
czgstki pytu na jej powierzchni, a oczyszczone w ten sposéb powietrze przedostaje
sie do ,komory czystej”. Nagromadzony w procesie odpylania pyt na powierzchni
zewnetrznej workdw (placek filtracyjny), powoduje wzrost oporéw przeptywajacego
powietrza. Gdy roznica ci$nienia mierzona miedzy wlotem a wylotem filtra wzro$nie
do okreslonego poziomu (p = 1000 Pa), co wykrywane jest natychmiast przez system
sterowania filtrem, automatycznie sterownik uruchamia proces oczyszczania workow
filtracyjnych. Proces oczyszczania workéw filtracyjnych polega na iniekcji”
zaprogramowanej ilosci sprezonego powietrza przez otwory w rurze nadmuchowej
do wnetrza worka od strony wewnetrznej. Energia wptywajgcego z bardzo duza
predkoscig sprezonego powietrza jest tak duza, ze powoduje ich chwilowe
,rozdecie’, przez co uzyskuje sie zamierzony efekt strzepywania nagromadzonej
warstwy pytu z powierzchni zewnetrznych worka. Oczyszczone w filtrze powietrze

wyprowadza do atmosfery emitor stalowy o wysokosci 21,0 m,.

Stanowisko rozformowania wsadu

Stanowisko rozformowania wsadu znajduje sie w zachodniej cze$ci budynku
cynkowni. Wsad po wyjeciu z pieca cynkowniczego odstawiany jest na specjalne
podpory mogace pomiesci¢ 6 szt. Trawers z wsadami, w celu schtodzenia
elementow powietrzem lub wprowadzany jest do wanny z wodg, gdzie nastepuje
obnizenie temperatury ocynkowanych elementéw (wanna nr 14 o pojemnosci 36 m3).
Nastepnie wsad puszczany jest na posadzke hali i nastepuje zdjecie elementéw
z zawiesi, ich konfekcjonowanie i uktadanie na paletach wzglednie wywozenie
pojedynczych elementéw wézkami widtowymi do hali, gdzie przygotowywane sg do
transportu do odbiorcow. Cze$¢ hali cynkowni wydzielona jako stanowisko
rozformowania wsadu ogrzewana jest przez 2 promienniki ceramiczne o mocy 18,3
kW kazdy, 2 promienniki ceramiczne o mocy 22,2 kW kazdy i 1 promiennik
ceramiczny o mocy 42 kW. Spaliny od kazdego promiennika wyprowadza osobny

emitor stalowy o srednicy 0,1m, zadaszony z wylotem na wysokos$ci 6,0 m.



Instalacja do cynkowania ogniowego drobnych wyrobéw z zeliwa
Instalacja do cynkowania ogniowego drobnych elementéow z zeliwa zlokalizowana
jest w pomieszczeniu przylegtym do hali “starej” cynkowni. W skifad linii wchodzi

9 wanien:

- wanna procesowa (odttuszczanie), pojemno$é¢ catkowita 1,02 m3

- 6 szt. wanien procesowych (trawienie), pojemnos$¢ catkowita 1,02 m® kazda,
- wanna procesowa (topnikowanie), pojemnos$é catkowita 2,02 m3,

- wanna ptuczgca, pojemnos¢ catkowita 2,02 m3.

Do osuszania i nagrzewania wsadéw przed procesem cynkowania ogniowego
zainstalowano stacjonarng suszarke przelotowa typu GD-B-01-2. Suszarka posiada
tasmowy system transportu wsadu. Wsad dozowany jest ze zbiornika buforowego
(tacy) na tasme w suszarce tasmowej. Suszarka ogrzewana jest powietrzem
nagrzewanym od spalin wychodzgcych z pieca cynkowniczego GF08/2,0x1,0x1,5.
W goérnej czesci suszarki wykonane sg otwory wylotowe spalin do ktérych

podfgczany jest komin spalin.
Instalacja sktada sie z 3 piecéw cynkowniczych.

Piec wannowy PCWe-08/25 ogrzewany palnikami gazowymi przeznaczony do
cynkowania ogniowego elementéw stalowych i zeliwnych w temperaturze od 450°C
do 600°C mierzonej w kapieli cynkowej. Piec zaopatrywany jest w energie cieplng
poprzez system grzejny sktadajgcy sie z 4 palnikbw gazowych o mocy 60 kW kazdy
(taczna moc palnikéw ok. 240 kW). Piec wyposazony jest w instalacje odpylajacg

wyposazong w odpylacz filtracyjny kasetowy o sprawnosci odpylania ponizej

10 mg/m3. Zanieczyszczone pylem powietrze po przejsciu przez wstepny separator
pytu jest oczyszczone w kasetach filtracyjnych. Oczyszczone powietrze opuszcza filtr
przez kolektor czystego powietrza i dalej przez otwarty emitor stalowy do atmosfery.
Automatyczne czyszczenie filtrbw uzyskiwane jest za pomocg krétkich impulsow
sprezonego powietrza w trakcie pracy filtra. Ze zbiornikéw na filtrze sprezone
powietrze doprowadzane jest poprzez zawory membranowe do kazdego rekawa

kasety. Impuls sprezonego powietrza wypetnia rekaw powietrzem przenikajgcym



wiokning filtracyjna. Pyt przylegajacy do powierzchni filtracyjnej jest strzepywany

i opada do leja zbiorczego.

Piec wannowy PCWQg-08/25 ogrzewany palnikami gazowymi przeznaczony do

cynkowania ogniowego elementéw stalowych i zeliwnych w temperaturze od 450°C
do 600°C mierzonej w kapieli cynkowej. Piec zaopatrywany jest w energie cieplng
poprzez system grzejny sktadajacy sie z 4 palnikéw gazowych o mocy 60 kW kazdy
(faczna moc palnikéw ok. 240 kW). Emisja znad lustra wanny pieca cynkowniczego
zachodzi poprzez emitor oznaczony jako E4a’. Piec wyposazony jest w instalacje
odpylajgcg wyposazong w odpylacz filtracyjny kasetowy o sprawno$ci odpylania

ponizej 10 mg/m3.

Piec cynkowniczy typ GF 08/2,0x1,0x1,5 z kabing. Piec zasilany jest 4 palnikami
gazowymi o mocy 70 kW (tgczna moc palnikéw ok. 280 kW). Piec cynkowniczy stuzy

do prowadzenia procesu cynkowania ogniowego w maksymalnej temperaturze cynku
650°C. Gorace spaliny podgrzewajace wanne cynkowniczg transportowane bedg
poprzez kanaty spalinowe z komory pieca do wymiennika ciepta umieszczonego
w suszarce. Na kanale spalinowym pomiedzy piecem cynkowniczym a suszarkg
zamontowany bedzie palnik dogrzewajgcy ktérego zadaniem jest dogrzanie spalin
w przypadku zbyt niskiej temperatury w suszarce. Opary powstajgce w procesie
cynkowania bedg oczyszczane i stezenie pylu wynosi¢ bedzie ponizej 5 mg/m?.
Do kabiny pieca cynkowniczego przytaczone zostang kanaty odciggowe. Zapylone
powietrze zostanie przefiltrowane przez odpylacz filtracyjny. Pyly ktére osadzg sie na
powierzchni filtra podczas procesu regeneracji sprezonym powietrzem opadng na

dno leja zsypowego urzadzenia.
Oczyszczalnia sciekéw przemystowych

W wyniku procesow prowadzonych w instalacji powstajg $cieki przemystowe
z linii cynkowania ogniowego. Scieki te stanowig kapiele ptuczace po procesach
odttuszczania (roztwory alkaliczne) i trawienia (roztwory kwasne) elementéw
przygotowywanych do cynkowania oraz okresowo zawarto§¢ wanien
odttuszczajgcych (roztwér zasady sodowej) i trawigcych (roztwoér kwasu solnego).
Poniewaz sg to Scieki kwasno — alkaliczne, przed wprowadzeniem do $rodowiska

poddawane sg procesowi neutralizacji. Scieki przemystowe odprowadzane sg



z wydziatu cynkowania ogniowego grawitacyjnie kanalizacjg przemystowa wykonang
z rur kamionkowych o $rednicy 150 mm i 250 mm do zbiornika przepompowni P-2
(przed oczyszczalnig $ciekdw chemicznych). Zbiornik posiada pojemnos$¢ 32 m3
i wykonany zostat w wersji zelbetowej z wyktadzing chemoodporng, z komora suchg,
w ktorej zainstalowane zostaty pompy $ciekowe. Za ich pomoca przepompowywane
sg do ciggu technologicznego neutralizacji $ciekéw sktadajgcego sie z nastepujgcych

urzgdzen:

- neutralizatora — 4 komory neutralizacji $ciekéw o pojemnosci 2 x 6,5 m3i2 x 10 m3,
- stacji przygotowania i dozowania mleka wapiennego,

- osadnika dwukomorowego,

- stacji mechanicznego odwadniania osadu,

- dwoch zbiornikow retencyjnych odciekéw z prasy filtracyjnej,
oraz urzadzen

- przepompowni $ciekow P-2,

- pompowni Sciekow przemystowych,

- wylotu $ciekdéw oczyszczonych do kanatu Pulsa.

Scieki oczyszczone w ww. urzadzeniach kierowane sg do zbiornika retencyjno-
usredniajgcego, z ktérego przepompowywane sg jako mieszanina z pozostatymi
sciekami tj. Sciekami pochodzacymi ze stacji uzdatniania wody oraz wodami

opadowymi i roztopowymi z terenu zaktadu, do odbiornika.

Zadaniem przepompowni jest zgromadzenie $ciekdw powstajgcych
w zakfadzie i doprowadzanych do zbiornika kanalizacjg przemystowa, ich wstepna
wzajemna neutralizacja oraz podawanie $ciekéw do neutralizatora. Przepompownie
stanowi dwukomorowy zbiornik zelbetowy o wymiarach w planie 4,0 x 3,0 m
i gtebokosci catkowitej 4,0 m, posadowiony w ziemi, przykryty ptytg zelbetowg
z wilazami zeliwnymi typu ciezkiego. Podstawowag komore stanowi zbiornik
usredniajagcy o pojemnosci czynnej 32 m3. W drugiej komorze - suchej
zainstalowane sg pompy wirowe do przettuszczania $ciekéw do dalszej obrébki

w budynku neutralizatora.



Zadaniem neutralizatora jest neutralizacja $ciekéw roztworem mieka
wapiennego do pH = 8,0, przy ktérym nastepuje wytracanie z roztworéw $ciekdéw
zawiesiny wodorotlenkéw metali w nich zawartych. Neutralizator sktada sie z dwoch
wanien o wymiarach w planie 3,1 x 0,9 m i gtebokos$ci catkowitej 2,6 m i pojemnosci
czynnej 10,0 m® kazda. Wszystkie komory sg ze sobg zblokowane, wyposazone
w system napowietrzania $ciekow i pH-metr oraz system spustu $ciekéw
zneutralizowanych. Roztwarzanie mleka wapiennego z workowanego wapna
palonego lub hydratyzowanego odbywa sie w tzw. Stniku. Mleko wapienne
dozowane jest do komér neutralizatora recznie poprzez obstuge neutralizatora.

Zadaniem osadnika jest przetrzymanie $ciekéw zneutralizowanych przed ich
podaniem na prase komorowg. Osadnik wykonany zostat jako dwukomorowy
zbiornik podziemny, zelbetowy, przykryty ptyta zelbetowg z wiazami zeliwnymi typu
ciezkiego nad wejsciem do kazdej komory. Jest to osadnik podtuzny, dwukomorowy,
0 przeptywie poziomym. Komora oznaczona jako A posiada wymiary w planie 2,0 x
5,4 m i gtebokos¢ catkowitg 3,7 m, a komora oznaczona jako B posiada wymiary
w planie 3,2 x 5,4 i gteboko$¢ catkowitg 3,7 m.

Zadaniem stacji mechanicznego odwodnienia filtratu jest odwodnienie osadu
wytrgconego
ze $ciekbw w neutralizatorze. Osad oddzielony jest od $ciekéw i odwadniany
mechanicznie na prasie filtracyjnej komorowej zlokalizowanej w oddzielnym budynku.

Zadaniem zbiornika filtratu jest przyjecie filtratu ze stacji odwadniania osadu
I nastgpnie jego dozowanie do zbiornika  usredniajgcego  $ciekow
ogolnozaktadowych. W tym celu wykorzystano w zaktadzie zbiornik z tworzywa
o $rednicy 2,5 m i pojemnosci 25 m3. Zbiornik zlokalizowano w budynku stacji
mechanicznego odwadniania osadu.

Do zbiornika retencyjno— usredniajgcego doptywajg oczyszczone $cieki
przemystowe, oczyszczone wody opadowe i roztopowe oraz oczyszczone Scieki ze
stacji uzdatniania wody (wody poptuczne z ptukania filtréw). Zadaniem zbiornika jest
przyjecie i usrednienie ww. rodzajow $ciekow i nastepnie przettoczenie ich do kanatu
Pulsa. Zbiornik wykonany zostat w postaci monolitycznej studni zelbetowe;
o wymiarach w planie 5,9 x 2,95 m i gteboko$ci catkowitej 5,0 m, posadowionej
w ziemi, przykrytej ptytg zelbetowg z wtazem o wymiarach 80 x 80 cm zamykanym

na ktédke. Pojemno$é czynna zbiornika wynosi 35 m3. Scieki w zbiorniku mieszane



sg przy pomocy powietrza ze sprezarki zlokalizowanej w budynku oczyszczalni
mechanicznej za posrednictwem rur perforowanych zainstalowanych na dnie

zbiornika.

Zadaniem przepompowni $ciekow przemystowych jest przepompowywanie
Sciekow przemystowych do kanatu Pulsa. Pompy wirowe (2 szt.) stuzace do
przepompowywania $ciekébw zainstalowane sg w pomieszczeniu piwnicznym pod
budynkiem stacji mechanicznego odwadniania osadéw poneutralizacyjnych.
Tu znajduje sie takze podstawowa armatura rurociggu ttocznego, w tym réwniez
przeptywomierz elektromagnetyczny mierzacy catkowita ilo§¢ przemystowych
Sciekbw odprowadzanych z zaktadu. Pompy zainstalowane w przepompowni

posiadajg nastepujgce parametry techniczne:
- wydajno$¢ — 30 m¥h
- wysokos¢ podnoszenia — 50 m stupa wody

- moc silnika — 7,5 kKW.

Urzadzenie wodne, ktéorym odprowadzane sg oczyszczone Scieki
przemystowe stanowi wylot brzegowy o $rednicy 600 mm zlokalizowany w km 22 +
800 kanatu Pulsa. Wylot posadowiony jest na rzednej 32,25 m n.p.m. w granicach

dziatki ewidencyjnej nr 184 obreb Stare Kurowo.

4. Punkt 4 okreslajacy ilosci i rodzaje wykorzystywanych surowcow,

materiatéw, paliw i energii, otrzymuje brzmienie:

4. llosci i rodzaje wykorzystywanych surowcow, materialow, paliw i energii

Zuzycie dla wydajnosci docelowej instalacji IPPC- 18 500 Mg/rok:

e Zuzycie energii elektrycznej - 2,9 GWrrok,
e Maksymalne zuzycie wody - 10 000 m3/rok,
e Zuzycie gazu ziemnego -1 300 000 m3/rok,

e Zuzycie surowcow:
- cynk - 1295 Mg/rok,

- kwas solny - 444 Mg/rok,



- chlorek cynku

- chlorek amonu

- inhibitory

- wodorotlenek sodowy

- wapno hydratyzowane

- 34,96 Mg/rok,
- 30,0 Mg/rok,
- 1,90 Mg/rok,
- 2,0 Mg/rok,

- 40,0 Mg/rok.

5. Punkt 5.1. okreslajacy parametry zrédet emisji hatasu do srodowiska,

otrzymuje brzmienie:

5.1. Parametry zrodel emisji hatasu do srodowiska

Lp. Nazwa zrédta Moc akustyczna Czas pracy [h]
[dB]
Pora dnia | Pora nocy
1 Brama wjazdowa do hali 1 (elewacja) 85,0 16 0
2 Filtr powietrza (wyciag z hali) 83,0 16 0
3 | Brama wjazdowa do hali 1 (elewacja) 84,5 16 0
4 Filtr powietrza (wyciag z hali) 83,0 16 0
5 Wyciag znad lustra cynku 1 91,0 16 8
6 Wyciag znad lustra cynku 2 95,0 16 8
7 Brama pomieszczenia sprezarek 89,5 16 8
8 Schtadzarka wody 83,0 16 8
9 Centrala wentylacyjna na dachu hali 82,0 16 0
10 Transport ciezarowy 105,0 5 1
przejazdow
przejazd




6. Punkt 5.2. okreslajacy parametry zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza

otrzymuje brzmienie:

5.2. Parametry zrodel emisji zanieczyszczen do powietrza

Numer Zrédto emisji Urzadze- | Wyso- | Sredni Czas
emitor nia kos¢ ca pracy
a: ochronne T
[m] m] | [hirok) | P
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
E-1 Piec cynkowniczy Filtr 21,0 0,900 8 760 Otwarty
,2duzy” tkaninowy,
gwarantowa
ny stopien
zapylanie
za filtrem
ponizej
5 mg/m?
E-2 Gazy odlotowe z Brak 21,0 0,700 8 760 Otwarty
palnikéw pieca
cynkowniczego duzego
i suszenia detali przed
cynkowaniem
E-3a Kociot gazowy do Brak 3,5 0,110 8 760 Boczny
podgrzewania kapieli
kwasowych
E-3b Kociot gazowy do Brak 3,5 0,110 8 760 Boczny
podgrzewania kgpieli
kwasowych
E-4 Piec cynkowniczy Odpylacz 3,50 0,315 8 760 Otwarty
PCWe-08/25- emisja filtracyjny
znad lustra cynku kasetowy,
gwarantowa
ny stopien
zapylanie
za filtrem
ponizej
10 mg/m3
E-4 Piec cynkowniczy brak 12.5 0,35 8 760 Otwarty
PCWe-08/25- emisja ze
spalania gazu
E-4a Piec cynkowniczy brak 12,5 0,200 8 760 Otwarty
PCWg-08/25- emisja ze
spalania gazu
E-4a’ Piec cynkowniczy Odpylacz 43 0,350 8 760 Otwarty
PCW(g-08/25- emisja filtracyjny




znad lustra cynku

kasetowy,

gwarantowa
ny stopien
zapylanie
za filtrem
ponizej
10 mg/m3
E-4b Suszarka GD-B-01-2 i brak 12,0 0,35 8 760 Otwarty
piec GF 08/2,0x1,0x1,5
spalania gazu
E-4b Piec GF 08/2,0x1,0,5- Filtr 3.3 0,685x 8 760 Otwarty
emisja znad lustra siatkowy 0,44
cynku gwarantowa
ny stopien
zapylanie
za filtrem
ponizej
5 mg/m?
E-11 Kociot gazowy nr4 (270 Brak 17,74 0,130 8 760 Otwarty
kW)
Instalacje pozostate
E-6 Ciecie plazmowe Brak 5,20 0,190 6 240 Otwarty
E-7 Oczyszczarka bebnowa Brak 6,50 0,320 120 Otwarty
E-8 Kociot gazowy nr1 (560 Brak 17,74 0,250 5280 Otwarty
kW)
E-9 Kociot gazowy nr2 (560 Brak 17,74 0,250 5280 Otwarty
kW)
E-10 | Kociot gazowy nr3 (560 Brak 17,74 0,250 5280 Otwarty
kW)
E-12 Kociot 0 mocy 180 kW Brak 10,0 0,200 5280 Otwarty
(kottownia pomocnicza)
E-13 Nagrzewnica gazowa Brak 6,0 0,120 5280 Zadaszo-
ny
E-14a+ | Promienniki gazowe — Brak 41 0,120 5280 Zadaszo-
E-14i 9 szt. ny
E-15 Zespot pragdotwérezy Brak 6,0 0,127 12 Otwarty




7. Punkt 6.1 okreslajacy rodzaje i ilo$ci odpaddéw dopuszczonych do

wytwarzania, otrzymuje brzmienie:

6.1. Wytwarzanie odpadow

Dane posiadacza odpadéw:

Numer identyfikacji podatkowej (NIP)- 599-25-54-022

REGON- 211001387

6.1.1. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku

eksploatacji instalacji

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Masa [Mg/rok]

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia

zintegrowanego

1 11 01 05* Kwasy trawigce 612,00

2 11 01 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce 110,00
substancje niebezpieczne

3 110110 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 30,00
110109

4 1101 13* | Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje 250,00
niebezpieczne

5 11 05 01 Cynk twardy 300,00

6 11 05 02 Popioét cynkowy 350,00

7 11 05 03* | Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych 5,00

8 11 05 04* | Zuzyty topnik 50,00

9 11 05 99 Inne niewymienione odpady 1,00

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji pozostatych

1 12 01 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 80,00
stopow

2 12 01 02 | Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow 8,00




3 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 0,300
4 13 02 08" | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3,00
5 13 05 03* | Szlamy z kolektorow 0,10
6 13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania olejéw w 0,05
separatorach
7 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 0,50
rozpuszczalnikow
8 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 2,00
9 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 2,00
10 1501 03 | Opakowania z drewna 5,00
11 15 01 05 | Opakowania wielomateriatowe 0,25
12 15 01 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii 2,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
13 15 01 11* | Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne 2,50
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi
14 15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe 0,50
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
15 16 01 03 | Zuzyte opony 2,00
16 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe 0,50
usuniete ze zuzytych urzadzen
17 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,80
18 17 04 05 | Zelazo i stal 420,00
19 19 08 02 | Zawartos¢ piaskownikéw 2,00




6.1.2. Sposéb magazynowania i dalszego zagospodarowania wytwarzanych

odpadoéw:
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce powstawania, Miejsce i sposé6b
odpadu podstawowy sktad chemiczny i | magazynowania,
wiasciwosci odpadow opis dalszego
sposobu
gospodarowania
odpadami
Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego
1 11 01 05* Kwasy trawigce Udpady .pows.taj 9 W budyn.lfu dpady axresowe
cynkowni ogniowej ,mokrej” w magazynowane
procesie przygotowania wsadu — selektywnie w
Trawialnia trawialni —
Sktad chemiczny: kwas solny o budgn;l;vc\:l):kvc\)lwm
stezeniu 80-90 g HCl/dm?, tlenki gniowe,
: . wannach do
zelaza (rdza), 1,3 dietylu-2-
. . momentu
tiomocznik, chlorek cynku, chlorek .
przekazania
amonowy, . :
specjalistycznej
Wiasciwosci: HP3, HP4, HP5, firmie do
HP6, HP8, HP14 unieszkodliwienia.
2 | 11 01 09* Szlamy i osady Odpady
; okresowo
pofiltracyjne
zawierajgce Odpady powstajg w budynku magazynowa.ne bid
substancje neutralizatora sciekéw podczas selel.dywme
niebezpieczne proceséw neutralizacji wydmelonym
miejscu pod wiatg
Sktad chemiczny: wodorotlenek w szczelnych
zelaza, chlorek zelaza, chlorek pojemnikach
cynku chlorek amonu, (pojedyncze worki
zemulgowane ttuszcze; foliowe) do
L momentu
Whtasciwosci: HP3, HP4, przekazania
HP5, HP6, HP8, HP14 specjalistyczne;
firmie do
unieszkodliwienia.
3| 110110 Szlamy i osady P(:WStaJ,aW prc_)ce3|: d Okresowo
pOﬁItracyjne inne niz przygo Owanla powierzcnni ao . magazyno\{vane
wymienione cynkowarpa w.budynlfu cynkowm selektywnie w
w 11 01 09 oghiowej — trawialnia. trawialni —
budynek cynkowni




Skfad chemiczny: chlorek cynku
chlorek amonu,

tlenek zelaza

Odpady nie bedg zawieraé
elementéw i sktadnikéw, ktore
kwalifikowatyby je do odpadéw

niebezpiecznych.

ogniowej w
szczelnych
pojemnikach z
tworzywa do
momentu
przekazania
specjalistyczne;j
firmie do
unieszkodliwiania

1101 13* Odpady z Zuzyta kapiel odttuszczajgca z Okresowo
odttuszczania wanny, wykorzystywana w magazynowane
zawierajace procesie 'Fechnologlcznym selektywnie w
substancje przygotowania wsadu w budynku trawialni —
. : cynkowni ogniowej ,mokrej”. budynek cynkowni
niebezpieczne y
_ ogniowej w
Skfad chemiczny: kwas solny, wannach do
Etoksylad coco-alkilo aminy, momentu
3,6,9,12-Tetraoksatetracosan-1- przekazania
ol, specjalistycznej
Alkilopolietoksypolipropoksybenzy firmie do
loeter, Alkohole C.14 unieszkodliwienia.
etoksylowane
Wiasciwosci: HP3, HP4, HP5,
HP6, HP8, HP14
1105 01 Cynk twardy Powstajg w k.)udynku cynkownl w Przechowywane
procesie cynkowania. na paletach w
_ ' . magazynie
Sktad chemiczny: Zn, - do 85% SUTOWCOW:
cynku metalicznego, kolor szary
. o Odpady
Odpady m_e bedag .za’W|era’c przekazywane
elementow i sk@dmkow, kto’re uprawnionym
kwalifikowatyby je do odpaddéw .
iebezpiecznych podmiotom do
" piecznych. odzysku.
11 05 02 Popiét cynkowy Powstajg w budynku cynkowni w | Przechowywane w

procesie cynkowania.

Sktad: tlenku cynku i tlenku glinu,
chlorek cynku; kolor szary.

Odpady nie beda zawieraé
elementow i sktadnikéw, ktore
kwalifikowatyby je do odpadéw

niebezpiecznych.

workach big-bag
na paletach pod
wiatg
magazynowa,

Odpady
przekazywane
uprawnionym
podmiotom do




odzysku.

7 | 11 05 03* Odpady stafe z Odpady stale (cynkownia) z gazu Odpady
. . odlotowego magazynowane w
oczyszczania gazow _ _
sellatowrieh . _ pomieszczeniu
y Sktad chemiczny: chlorek cynku magazynu.
chlorek amonu.
. Przekazywane
Wiasciwosci: HP4, HP5, HP14 specjalistyczne;
firmie do
unieszkodliwienia
8 | 1105 04* Zusyty topnik Odpady pOV\_/sta!a wl182c-;‘sm Odpady
trawialniczej magazynowane w
wannach. W

Sktad chemiczny: roztwor wodny sytuacji gdy topnik
chlorku cynku i chlorku amonu, bedzie zawierat 14
Nadtlenek wodoru g zelaza /|,
regeneracji
topnika nie jest
ekonomocznie
uzasadniona,
zatem zostanie
przekazany do

Wiasciwosci: HP3, HP4, HP5,
HP6, HP8, HP14

utylizacji ,
9 | 110599 | Inne niewymienione e pHEY RISLalq W el Odpady
adoad piecach cynkowniczych z magazynowane
e uszkodzonych tygli i tub, selektywnie w
wykonanych ze specjalnego kontenerach na
betonu oraz weglika krzemu. terenie magazynu
Skfad chemiczny: beton, weglik g!ownegg, 2
nastepnie
krzemu
przekazywany do
dalszego

Odpady nie bedg zawiera¢
elementow i sktadnikéw, ktore
kwalifikowatyby je do odpadoéw

niebezpiecznych.

zagospodarowania
uprawnionym
podmiotom.

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji pozostatych

1 120101 | Odpady z toczenia i Odpaccjjy E?WStan deUdYnkECh Okresowo
pilowania zelaza | | PI>C K 18 FATEETIA | magazynowane w
oraz jegO StOp(')W opra |ar9k - W prOC.eSIG tolczer"a, Selektywnle

frezowania, szlifowania; wydzielonym
. . . miejscu w
Odpady z mechanicznej obrébki magazynie

metali; materiatowym w




Sktad chemiczny: elementy z
zelaza oraz stopu zelaza z
weglem. Odpady nie bedg

zawierac elementéw i sktadnikow,
ktére kwalifikowatyby je do
odpadow niebezpiecznych.

szczelnych
pojemnikach
(skrzynie
metalowe) do
momentu
przekazania
specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwiania
lub uprawnionym
podmiotom w celu

odzysku
1201 02 | Czastkii pyty zelaza Odpady pgyvstaja W budynkach Qknesawn
oraz jego stopéw prgdukql na urzad;emach . magazynowane w
obrabiarek — w procesie toczenia, selektywnie
frezowania, szlifowania; wydzielonym
_ _ _ miejscu w
Odpady z mechanicznej obrobki magazynie
metali; materiatowym w
Sktad: elementy z zelaza oraz sz.czelr.1ych
stopu zelaza z weglem. Odpady pqemmkgch
nie bedg zawiera¢ elementéw méts:lrozle)e do
i sktadnikow, ktére ——
kwalifikowatyby je do odpadoéw przekazania
niebezpiecznych. specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwiania
lub uprawnionym
podmiotom w celu
odzysku
1201 99 | Inne niewymienione Odp:f\dy. powstgjq W budynkach Qkresos
odpady obrébki metali; Oczyszczarka magazynowane w
bgbnowa; selektywnie
Sktad: elementy z zelaza oraz w:qdi:::;n\x]m
stopu zelaza z weglem. Odpady magazynie
nie bedg zawierac elementéw materiatowym w
i sktadnikéw, ktére szczelnych
kwalifikowatyby je do odpadéw pojemnikach
niebezpiecznych. (skrzynie
metalowe) do
momentu
przekazania

specjalistycznej
firmie do




unieszkodliwiania
lub uprawnionym
podmiotom w celu

odzysku
13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Qapady powstaja w dziale Okresowo
: . technicznym. magazynowane
przektadniowe i et
. _ selektywnie w
el Powstajg przy remontach.l wydzielonym
przegladach konserwatorskich migjscu przy
maszyn na terenie zakfadu. wareziacle
Sktad chemiczny: mieszaniny samochodowym,
weglowodoréw aromatycznych i w szczelnym
nasyconych z substancjami metalowym
uszlachetniajgcymi (zwiazki, pojemniku do
siarki, fosforu, chloru, azotu). momentu
przekazania
Witasciwosci: HP4, HP5, HPS, specjalistycznej
HP14 firmie do
unieszkodliwienia
13 05 03* | Szlamy z kolektoréw Ocpady powsiajg w budynky Okresowo
warsztatu samochodowego; magazynowane w
selektywnie
Sktad chemiczny: oleje mineralne . y
. . , wydzielonym
— mieszaniny weglowodoréw mielscu przy
aromatycznych i nasyconych z wistarbsnls
substancjami uszlachetniajgcymi samochodowym
(zwigzki, siarki, fosforu, chloru, w szczelnym
azolu). metalowym
Wihasciwosci: HP4, HP5, HPS, pojemniku, do
HP14 momentu
przekazania
specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwienia.
130507* | Zaolejona woda z Odptac;iy powsta:]a(\j/v budynku Okresowo
odwadniania olejéw warsz g u samoc; o} owego oraz | magazynowane w
w separatorach w pomieszczeniach sprezarek; selektywnie
. S wydzielonym
Sktad chemiczny: oleje mineralne migjscu przy
to mieszaniny weglowodorow budynku warsztatu
aromatycznych i nasyconych z samochodowego

substancjami uszlachetniajgcymi
(zwiazki, siarki, fosforu, chloru,
azotu).

w szczelnych
pojemnikach
(beczki metalowe)

do momentu




Wiasciwosci: HP4, HP5, HPS,
HP14

przekazania
specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwienia

Odpady powstajg w budynku

14 06 03* | Inne rozpuszczalnki i ) Okresowo
mieszaniny Produkciji. magazynowane w
rozpuszczalnikéw Sktad chemiczny: ciecz o selekt)(wnle W
fn it . : _ mobilnym
zroznl.cowanej barvwe, zapa’chull magazynie
sktadnikach organicznych gtéwnie materiatowym w
glikol etylenowy; szczelnych
Wiasciwosci: HP3, HP4, HP5, pajemalkach.
HP6, HP8, HP14 Preekazywanc
specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwienia
8 | 150101 | Opakowaniaz Odpady powstaja w dziale Gromadzone
papieru i tektury pr-odukq.l, dziale . selektywnie w
administracyjnym, dziale pojemnikach
zaopatrzenia. odbiorcy w poblizu
Sktad: celuloza, hemicelulozy, budynkow
lignina (wegiel, tlen, wodér) produkcji,
z dodatkiem wypetniaczy magazynu i hali
i barwnikéw. Odpady te nie beda kompletaciji, do
zawieraé elementéw i sktadnikow, momentu
ktore kwalifikowatyby je do przekazania
odpadéw niebezpiecznych. specjalistycznej
firmie odzysku
9 1501 02 Opakowania z Odpadyﬂ;.)owstajq w wydz_iafach Gromadzone
tworzyw sztucznych produkcji i ustug cynkowniczych. selektywnie w
. pojemnikach
Skiad: gpak’owam'a zbudowane s3 odbiorey w pobli2y
ze zw;a?zkow pohrr_1erowych (np. budynkéw
polietylen, polipropylen, produkgji, do
polistyren). momentu
Odpady te nie bedg zawiera¢ prz_ek_azama _
elementow i sktadnikow, ktére spegjallstycznej
kwalifikowatyby je do odpadéw HITIS: CaZyexl
niebezpiecznych.
10 1501 03 Opakowania z Odpady stanowig uszkodzone Gromadzone

drewna

palety drewniane

Sktad: celuloza, lignin
i hemicelulozy.

selektywnie w
pojemnikach
siatkowych, na
otwartym terenie




Odpady te nie bedg zawieraé
elementéw i sktadnikéw, ktére
kwalifikowatyby je do odpadoéw

niebezpiecznych.

w poblizu
budynkéw
produkgiji i
magazynu, do
momentu
przekazania
specjalistycznej
firmie odzysku

niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia

11 1501 05 Opakowania Odpady";.)owstajq w wydz.ia’rach Czasowo
wielomateriatowe produkcji i ustug cynkowniczych. magazynowane
. L, selektywnie w
Odpady te nie bedg zawierac szczelnych
elementéw i sktadnikéw, ktore ) .
. . , pojemnikach, w
kwahﬁkgwa%yby je do odpaddéw specjalnie
niebezpiecznych. wydzielonym
miejscu przy
mobilnym
magazynie
materiatowym do
momentu
przekazania
specjalistycznej
firmie do odzysku.
. Odpady powstajg w wyniku
12 1501107 Opakow.anla w;?koé)?staniajsaubstgncji Czas;wo
Zawlierajqce chemicznych stosowanych w gromaazone
pozostatosci procesie produkcyjnym.; np. selektywnie w
substancji puszki po farbie szczelnych
niebezpiecznych lub | Sktad chemiczny: ciato state z pojemnikach, w
nimi metalu, polipropylenu, polietylenu, specjalnie
zanieczyszczone zanieczyszczone substancjami wydzielonym
zrgcymi, draznigcymi, mi€JScu przy
tatwopalnymi, toksycznymi i mobilnym
sklasyfikowane jako magazynie
niebezpieczne dla $rodowiska, materiatowym do
ksylen, cynk, tlenek cynku momentu
przekazania
Wihasciwosci: HP3, HP4, HP5, specja”stycznej
HP8 , HP14 firmie do
unieszkodliwienia
lub odzysku
: . Odpady powstajg w wyniku Odpad
3.1 1501 11* Opakow:_:mna_z metal W)F/)kor);;staniajsqubstgncji magaz;l)nov)\//ane
zawierajgce

chemicznych stosowanych w
procesie produkcyjnym np. puste
pojemniki cisnieniowe po farbie.
Sktad chemiczny: ciato state z

selektywnie przy
hali warsztatu
mechanicznego w

metalu, zanieczyszczone

workach




konstrukcyjnego (np. substancjami zrgcymi, pouktadanych na
azbest) wigcznie z draznigcymi, tatwopalnymi, paletach do czasu
pustymi toksyczntyllml, Qp. kiylen, cynk, przekazania
i : ; enek cynku. . .
POjSHNIKAIME Wiasciwosci: HP3, HP4, HP5, | SPecialistyczne)
ciSnieniowymi HP8. HP14 firmie do
’ unieszkodliwienia
1502 02* | Sorbenty, materiaty Odpady, powstajg podczas Okresowo
. . przegladdéw konserwatorskich maaazvnowane
fitracyjne (w tym oraz drobnych napraw urzadzen oo :
filtry olejowe nieujete racu'yc oh vs rocesiae selektywnie w
w innych grupach), pracujacy proce wydzielonym
tkaniny do technologicznym. Zuzyte miejscu przy
szmaly, scierk) i zaniec: szczg:]e ubsty nc'J [ materiaiowym W
brania ochronne niebez iei:zn mi zz sta# 'Ja'r:m' sz.czelrl1ych
zanieczyszczone P " ¥iml; pRzasta ohsq ' pOJf-:mr.ukach
substancjami nieorzv:rzzzswcﬁr\?vanmmazr;i; cI:h . (worki foliowe) do
niebezpiecznymi 9 . yeh wy : y momentu
(np. PCB) réznych odcinkach linii przekazania
P technologicznej, w zwigzku z specjalistycznej
usuwaniem ewentualnych firmie do
odciekow. unieszkodliwienia.

Sktad chemiczny: wtékna
naturalne (celuloza, bawetna),
witdkna syntetyczne (poliestry,

poliuretany, poliamidy itp.),
zanieczyszczenia w postaci olejow
smarowych, przektadniowych
i hydraulicznych zawierajgce
weglowodory w postaci ciezkich i
lekkich destylatéw parafinowych,

estrow kwasu fosforowego
i kwasow ttuszczowych. Odpad w
postaci statej.

Witasciwoséci: HP3, HP4, HP7,

HP11
15 16 01 03 Zuzyte opony Transport wewnatrz zaktadowy i Odpady
zewnetrzny. magazynowane
Skfad: kauczuk (guma), kord obok budynku
. . warsztatu
wykonany z poliamidu, poliestru,
L , samochodowego
stali, wiskozy lub wtékna
AP do momentu
szklanego, wtasciwosci: palne ;
przekazania
Odpady nie bedg zawieraé specjalistycznej

elementow i sktadnikéw, ktére firmie do odzysku.




kwalifikowatyby je do odpadéw
niebezpiecznych.

16 | 160215* |  Niebezpieczne Odpfgé’uizv".itaﬁ ‘i”b%dmt“h Okresowo
BlETeTily I eepdal ac[ioministrgcjz'iy(n mor}:itor [ magazynowane
SRRCOWSHEIge elektronik;. rzz'm s’rowail selektywnle "

ze zuzytych RLERmy mobilnym
urzadzen Sktad chemiczny: chrom, MAGASNE
. materiatowym w
molibden, wolfram, mangan, . )
S g pojemnikach z
miedz, kobalt, nikiel, platyna,
cyna, otéw, cynk tworzywa
’ ' sztucznego, do
Whasciwosci: HP8, HP14 momentu
przekazania
specjalistycznej
firmie do
unieszkodliwienia
17 | 16 06 01* Baterie i Warszta_t (dziat woézkow Okresowo
akumulato widtowych) magazynowane
. Y selektywnie w
otowiowe Sktadajg sie z ogniw mobilnym
galwanicznych odwracalnych, w magazynie
ktorych elektrolitem jest roztwor materiatowym w
kwasu siarkowego, a elektrody pojemnikach z
stanowig ptyty ofowiowe Ilub tworzywa
zwigzkKi otowiu. sztucznego, do
Wiaséciwosci: HP6, HP8, HP10, momentu
HP12, HP14 przekazania
specjalistyczne;
firmie do
unieszkodliwienia
18 17 04 05 Zelazo i stal Ztom stalowy i zelazny Okresowo
) . _ magazynowane
C|a+o.sta_’re sktadajace S.IQ w | przy budynkach
znacznej mierze ze stopu zelaza i cynkowni i
wegla oraz niewielkich ilosci produkcji w
dodatkowych sortowych takich jak kontsnerach

chrom, nikiel, mangan, wolfram,
miedz, molibden, tytan

Odpady nie bedg zawierac
elementow i sktadnikoéw, ktére
kwalifikowatyby je do odpadéw

niebezpiecznych.

odbiorcy ztomu.

Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom w celu
odzysku




19 19 08 02 P EHGAE Piasek z dna osadnikéw woéd Odpady zbierane
piaskownikow opadowych w ciggu kanalizaciji w trakcie
deszczowej czyszczenia
osadnikow, bez

Sktad: piasek z osadnikow. magazynowania

Odpady nie bedg zawieraé przekazywane
elementéw i sktadnikéw, ktore specjalistycznej
firmie do

kwalifikowatyby je do odpadéw

. . unieszkodliwienia.
niebezpiecznych.

Odpady magazynowane beda na terenie nalezagcym do ,MEPROZET Stare Kurowo”
Sp. z o.0. zlokalizowanym w miejscowosci Stare Kurowo przy ul. Kosciuszki 49 na
dziatkach o numerach ewidencyjnych 532/3, 532/4, 532/5, 532/6, 532/7, 532/8, 906,
706/2, 706/3, 706/1, 708/1, 708/2, 709/1, 709/2, 711/1, 712/1, 712/2, 713, 714/2,
715, 716/2 potozonych w obrebie ewidencyjnym nr 0003 Stare Kurowo.

6.1.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Minimalizowanie ilosci powstajacych odpaddéw produkcyjnych poprzez:

e przestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji i konserwacji maszyn i urzgdzen
instalacji,

e szkolenie pracownikbw w zakresie prawidtowego prowadzenia proceséw;
przestrzegania instrukcji technologicznej i stanowiskowe;j,

e prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowe;;

e utrzymywanie terenu prowadzonych prac w czystosci;

e szkolenie pracownikbw w zakresie prawidlowego postepowania z odpadami
wytwarzanymi na terenie zakfadu;

e kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpadéw, poprzez prowadzenie ilosciowej
i jakosciowej ewidencji odpadow;

o selektywne gromadzenie i transportowanie odpadéw w szczelnych pojemnikach
z uwzglednieniem ich skfadu fizyko-chemicznego i wynikajgcych z niego

wtasciwosci odpadu;




e zachowanie obowigzujgcych zasad i przepisbw bhp i ochrony $rodowiska,

podczas wytwarzania i zatadunku odpadéw;

e przekazywanie wytworzonych odpadéw do podmiotéw posiadajacych stosowne
i aktualne pozwolenia w zakresie gospodarowania danego rodzaju odpadami;

wyboér odbiorcow odpaddéw, ktorzy wykorzystuja odpady celem maksymalnego

ograniczenia ich ilosci kierowanych do unieszkodliwiania przez sktadowanie;

. przéstrzeganie zasad ochrony Srodowiska, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

w tym zakresie.

6.1.4. Warunki przeciwpozarowe

W zakresie wymagan ochrony przeciwpozarowej postepowaé zgodnie z wytycznymi

zawartymi w

przeciwpozarowej miejsc magazynowania odpadéw” opracowanym przez mgr inzZ.
Andrzeja Szamreto w czerwcu 2022r. oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego
PSP w Strzelcach Krajenskich Nr 9/2022 z dnia 3 pazdziernika 2022r.

8. Punkt 6.2. okreslajacy wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pyiow

,Operacie przeciwpozarowym zawierajgcym warunki

odpowietrza, otrzymuje brzmienie:

6.2. Warunki wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza

6.2.1. Emisja dopuszczalna dla poszczegdélnych emitorow:

Emisja dopuszczalna

Zrédto emisji | Emitor
{ Symbol CAS Rodzaj [kg/h]
zanieczyszczenia

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

Piec - Pyt ogétem, w tym: 0,0467

cynkowniczy E-1

T | - * PM1 0
»duzy . & 0,0467

ochrony




0,0467

- pyt PM2,5
7440-66-6 Cynk" 0,0032
7439-92-1 Otow" 0,00086
7664-41-7 Amoniak 0,00996
7647-01-0 Chlorowodoér 0,0162
- Pyt ogétem , w tym: 0,001295
- 0,001295
- pyt PM10
Gazy odlotowe z
palnikéw pieca ) 0,001849
cynkowniczego
duzego i E-2 - pyt PM2,5
suszenia detali
przed 7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,00575
cynkowaniem
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,21
630-08-0 Tlenek wegla 0,069
- Pyt ogétem, w tym: 0,00013
Kociot gazowy
do 0,00013
podgrzewania -pyt PM10
kapieli
kwasowych i S RDLR
E-3a -pyt PM2,5
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,00039
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,0204
630-08-0 Tlenek wegla 0,00671
- Pyt ogétem, w tym: 0,00013
Kociot gazowy
do 0,00013




podgrzewania E-3b - -pyt PM10 0,00013
kapieli
kwasowych
-pyt PM2,5
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,00039
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,0204
630-08-0 Tlenek wegla 0,00671
Piec - Pyt ogétem, w tym: 0,00664
cynkowniczy
. -
lustra cynku -pyt PM10
- 0,00664
-pyt PM2,5
E-4
7440-66-6 Cynk" 0,00011
7439-92-1 Otow" 0,000001
7664-41-7 Amoniak 0,00346
7647-01-0 Chlorowodor 0,00005
Piec - Pyt ogétem, w tym: 0,00719
cynkowniczy
Ponecaze -
spalania gazu -pyt PM10
- 0,00719
E-4' -pyt PM2,5
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,001726
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,09
630-08-0 Tlenek wegla 0,02959
Piec - Pyt ogétem, w tym: 0,00719

cynkowniczy
PCWg-08/25-




spalanie gazu - -pyt PM10 0,00719
- 0,00719
-pyt PM2,5
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,001726
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,09
630-08-0 Tlenek wegla 0,02959
Piec - Pyt ogétem, w tym: 0,006640
cynkowniczy
LANG-DEEar - 0,006640
emisja znad ' PM10
lustra cynku Py
- 0,006640
-pyt PM2,5
E-4a
7440-66-6 Cynk" 0,000110
7439-92-1 Otéw" 0,000001
7664-41-7 Amoniak 0,003460
7647-01-0 Chlorowodor 0,00005
Suszarka GD-B- - Pyt ogétem, w tym: 0,00719
01-2 i piec GF
apalania gazu : 000718
P 9 -pyt PM10
- 0,00719
E-4b -pyt PM2,5
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,001726
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,09
630-08-0 Tlenek wegla 0,02959
Piec GF - Pyt ogétem, w tym: 0,033
08/2,0x1,0,5-

emisja znad




lustra cynku - -pyt PM10 0,033
- 0,033
-pyt PM2,5
7440-66-6 Cynk" 0,0152
7647-01-0 Chlorowodér 0,1518
7664-41-7 Amoniak 0,0172
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,001139
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,0594
Kotlownia 630-08-0 Tlenek wegla 0,01953
gtéwna — kociot E-11
gazowy 270 kW - Pyt ogétem, w tym: 0,000366
- Pyt PM10 0,000366
- Pyt PM2,5 0,000366
Instalacje pozostate
- Pyt ogétem, w tym: 0,1308
] Pyt PM10 0,01308
= _pyt PM2.5 0,01308
Ciecie plazmg E6
7439-96-5 Mangan 0,00035
7439-89-6 Zelazo 0,0849
10102-43-9 Dwutlenek azotu 0,0557
- Pyt ogétem, w tym: 2,521
Oczyszczarka E7 - Pyt PM10 0,2521
- Pyt PM2,5 0,2521




- jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

6.2.2. Roczna dopuszczalna emisja gazéw i pytow z instalacji:

Dopuszczalna emisja
Lp. Nr CAS Zanieczyszczenie roczna
[Mg/rok]

1 - Pyt ogétem, w tym: 2,139

5 ) -pyt PM10 1133
-pyt PM2,5

3 - 1,133
4 10102-44-0 Dwutlenek azotu 5,43

5 7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,1126
6 630-08-0 Tlenek wegla 1,167

7 7439-96-5 Mangan 0,002184
8 7439-89-6 Zelazo 0,530

9 7440-66-6 Cynk" 0,1631
10 7439-92-1 Otow 0,00755
11 7664-41-7 Amoniak 0,2985
12 7647-01-0 Chlorowodér 1,473

- jako suma metali i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

9. W_ punkcie 6.5. okreslajagcym warunki wprowadzania $ciekdéw

przemystowych do kanatu Pulsa w km 22+800 kanalu- koryquje sie zapis

dotyczacy wymiarow wylotu brzegowego z 400 mm na 600 mm.

Il. Pozostate ustalenia ww. decyzji pozostajg bez zmiany.

Uzasadnienie




,MEPROZET Stare Kurowo” Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Kosciuszki 49
w Starym Kurowie, przedtozyt wniosek przy piémie z dnia 6 maja 2022r. o zmiane
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrébki
metali lub materiatdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto§¢ wanien procesowych

przekracza 30 m3, zlokalizowanej Starym Kurowie.

Zgodnie z art.378 ust.2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz.U. z 2021r. poz. 1973 ze zm.) biorac pod uwage §2 ust. 1 pkt 15
rozporzgdzenia Rady Ministra z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz.U. z 2019r. poz. 1839 ze zm.)

organem wtasciwym do zmiany tego pozwolenia jest Marszatek \Wojewodztwa.

Pozwoleniem zintegrowanym objeta jest instalacja, na ktérg sktadajg sie dwie
linie technologiczne cynkowania ogniowego wyrobéw metalowych tj. instalacje do
powierzchniowej obrébki metali lub materiatbw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie fgczna
catkowita objetos¢ wanien procesowych wynosi 333,16 m3. Na podstawie decyzji
Woéjta Gminy Stare Kurowo z dnia 12 maja 2020r. znak: RI.6220.1.10.2020.tWeg
o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje dla przedsiewziecia pn. ,
modernizacja gniazd technologicznych na bazie pieca typu PCWg-08/25 oraz pieca
typu PCWe-08/25 oraz instalacji nowej linii cynkowania ogniowego” zmodernizowana
zostata linia tzw. piecow matych. Uaktualnione zostaty parametry emitorow
wprowadzajacych gazy i pyly do powietrza zgodnie z wprowadzonymi zmianami oraz

parametry zrédet hatasu.

Pozwoleniem zintegrowanym objety jest caty zakfad, czyli instalacja wymagajaca
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacje pozostate, dla ktérych warunki
eksploatacji mogg zasta¢ okreslone w pozwoleniu zintegrowanym ale na zasadach
jak dla pozwolenn sektorowych- zgodnie z art. 203 ust.3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W decyzji podano charakterystyke wszystkich miejsc wprowadzania
gazow i pytbw do powietrza jednak zgodnie z zapisami rozporzgdzenia Ministra

Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktérych wprowadzania



gazow lub pytébw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz.U. z 2010r.
poz. 881) instalacje energetyczne uznane jako instalacje pomocnicze opalane
paliwem gazowym, z wuwagi na sumaryczng nominalng moc cieplng
nieprzekraczajacg 15 MW, nie wymagaja pozwolenia na emisje. Dla tych instalacji
wymagane jest dokonanie stosownego zgtoszenia- zgodnie z zapisami
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow

instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz.U. z 2019r. poz. 1510).

Podczas zmiany decyzji zweryfikowane zostaty rodzaje i ilosci odpaddéw
wytwarzanych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcych pozwolenia

zintegrowanego oraz pozostatych, eksploatowanych na terenie zaktadu:
- wykreslono odpady o kodzie 11 01 07*, ktéry nie jest juz wytwarzany,
- dodano odpady o kodzie 15 01 117,

-uwzgledniono zmiane miejsca magazynowania i sposéb dalszego
gospodarowania odpadami o kodach 11 01 09*, 1501 01, 1501 02, 15 01 10*.

Dziatajgc na podstawie art. 183c ust. 2 ww. ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony $rodowiska, pismem z dnia 9 wrze$nia 2022r. zwrécono sie do
Komendanta Powiatowego Parstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Krajenskich
o przeprowadzenie stosownej kontroli. Postanowieniem Nr 9/2022 z dnia
3 pazdziernika 2022r. znak: PR.5268.3.4.2022 Komendant Powiatowy Parstwowej
Strazy Pozarnej w Strzelcach Krajenskich stwierdzit spetnienie wymagan ochrony
przeciwpozarowej okreslonej w przepisach przeciwpozarowych, a takze zgodnos$ci
przedmiotowego obiektu z warunkami zawartymi w Operacie Przeciwpozarowym

oraz w postanowieniu Nr 5/2022 z dnia 15 czerwca 2022r.

Z uwagi na fakt, iz eksploatacja przedmiotowych instalacji wymagajgcych
pozwolenia zintegrowanego obejmuje wykorzystanie i uwalnianie substancji
powodujgcych ryzyko oraz wystepuje mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub
wod gruntowych sporzgdzono aktualizacje raportu poczatkowego o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdéd gruntowych tymi substancjami. Analiza

wykazata brak konieczno$ci wprowadzania zmian w okreslonych w decyzji zasadach

monitoringu.



Na podstawie przedtozonych dokumentéw stwierdzono, iz instalacja spetia
wymagania niezbedne do zmiany pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja
prowadzona zgodnie z okreslonymi w niniejszym pozwoleniu warunkami, zapewnia
dotrzymanie obwarowanych prawem parametrow $rodowiska, wobec czego

orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwofanie do ministra wiasciwego w sprawie za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia

doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Zgodnie z art. 127a ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje

sie ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z art. 130 § 4 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli
jest zgodna z zqdaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekty sie prawa

do wniesienia odwofania.

Jednoczes$nie poucza sie, ze zgodnie z art. 136 § 1 ustawy — Kodeks
postepowania administracyjnego organ odwotawczy moze przeprowadzi¢ na zgdanie
strony lub z urzedu dodatkowe postepowanie w celu uzupetnienia dowodéw
i materiatbw w sprawie albo zleci¢ przeprowadzenie tego postepowania organowi,

ktéry wydat decyzje.

Zgodnie z § 2 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
jezeli decyzja zostata wydana z naruszeniem przepiséw postepowania, a konieczny
do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny
wniosek wszystkich stron zawarty w odwotaniu, organ odwotawczy przeprowadza

postepowanie wyjasniajgce w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy. Jezeli



przyczyni sie to do przyspieszenia postepowania, organ odwotawczy moze zlecié¢
przeprowadzenie okreslonych czynnosSci postepowania wyjasniajgcego organowi,

ktéry wydat decyzje.

Zgodnie z § 3 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
przepis ww. § 2 stosuje sie takze w przypadku, gdy jedna ze stron zawarta
w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy, a pozostate
strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od dnia doreczenia im
zawiadomienia o wniesieniu odwofania, zawierajacego wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwotawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do
rozstrzygniecia sprawy. Przepiséw § 2 i 3 nie stosuje sie, jezeli przeprowadzenie
przez organ odwotawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do

rozstrzygniecia sprawy bytoby nadmiernie utrudnione.

z up. Marszatka Wojewodztwa

Adnotacja dotyczaca optaty skarbowej: do akt sprawy dotgczono dokument potwierdzajgcy
dokonanie zapfaty optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 zt (stownie: tysigc pie¢ ztotych
piecdziesigt groszy) dnia 6 maja 2022r. za wydanie niniejszej decyzji. Wysoko$¢ wniesionej



opfaty jest zgodna z wysokoscig optaty skarbowej okreslong ustawie z dnia 16 listopada
2006r. o optacie skarbowej (Dz.U. z 2020r. poz. 1546 ze zm.).

Otrzymuija:

1. ‘'MEPROZET Stare Kurowo” Sp. z 0.0. .
ul. Kosciuszki 49, 66-540 Stare Kurowo

2. Minister Klimatu i Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 \Warszawa

3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Goéra

4. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzgd Gospodarki Wodnej w Bydgoszczy, al. Adama Mickiewicza 15,

85-071 Bydgoszcz - kataster wodny

5. ala



