@i Marszatek Wojewodztwa Lubuskiego

Zielona Goéra, 01 marca 2024 r.

DS.11.7222.169.2023

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. — Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2023r., poz. 775 ze zm.) w zwigzku z art.
192, art. 214, art.378 ust.2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz.U. z 2024r. poz. 54)

- po rozpatrzeniu wniosku z dnia 7 grudnia 2023r. wraz z uzupetnieniem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, przedtozony przez ICT Poland Sp. z 0.0. z siedzibg
w Kostrzynie nad Odrg przy ul. Witoskiej 3

orzekam

I. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Lubuskiego z dnia 14 grudnia 2015r.
znak: DW.II.7222.64.2015, zmieniong decyzjg z dnia 30 marca 2017r. znak:
DS.11.7222.28.2016, z dnia 22 czerwca 2017r. znak; DS.11.7222.63.2017 oraz
z dnia 2 listopada 2017r. znak: DS.11.7222.93.2017- udzielajgcg pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji papieru lub tektury,
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie ICT

Poland Sp. z 0.0. przy ul. Wioskiej 3 w Kostrzynie n/O, w nastepujgcy sposoéb:

1. Punkt 3.1. okreslajacy lokalizacje instalacji, otrzymuje brzmienie:

Zaktad ICT Poland Sp. z o.0. zlokalizowany jest w pétnocno- zachodniej czesci
miasta Kostrzyn nad Odrg przy ul. Wioskiej 3, w obrebie Kostrzynsko- Stubickiej
Specjalnej Strefy Ekonomicznej. Zajmuje dziatki o nr ewidencyjnych 122/9, 122/10,
122/11, 122/15, 122/16, 122/17, 122/18, 122/19, 122/20, 122/21, 122/22, 122/23,
122/24, 139, 127/10, 127/11, 127/8, 127/9, 121/2, 122/3, 121/7, 121/8, 122/32,
122/33, 122/34, 124/35, 123/8, 123/6, 63/14, 121/3, 39/6, 39/5, 39/11, 39/9, 63/60,
124/12, 124/13, 124/14, 127/3, 63/70, 63/64, 122/14.

ul. Podgoérna 7, 65-057 Zielona Gora, tel. +48/68/45 65 274, fax +48/68/45 65 386,
e-mail: kancelaria.ogolna@lubuskie.pl, www.lubuskie.pl



2. Punkt 3.2., okreslajacy charakterystyke instalacji wymagajacej pozwolenia

zinteqgrowanego, otrzymuije brzmienie :

Instalacjg wymagajgcg pozwolenia zintegrowanego sg trzy ciggi technologiczne
maszyn i urzgdzen do produkcji papieru- konkretnie bibutki tissue wraz z trzema
maszynami papierniczymi MP11, MP12 i MP14, kottownig parowg, uktadem
oczyszczania sciekow oraz dziatem utrzymania ruchu.

Zdolnos¢ produkcyjna zaktadu wynosi 650 Mg/dobe papieru o gramaturze

14-24 g/m?, w tym:

e maszyna papiernicza MP11 - 213 Mg/dobe,

e maszyna papiernicza MP12 - 213 Mg/dobe

e maszyna papiernicza MP14- 224 Mg/dobe.
Surowiec do produkcji przechowywany jest w magazynie celulozy. Znajdujg sie
w nim tasmociaggi, na ktore zgodnie z opracowanymi recepturami tadowana jest

celuloza i dodatki.

Podstawowe urzgdzenia stacjonarne wchodzgce w sktad pojedynczej instalacji do

produkcji papieru to:

e Uktad transportujgcy celuloze, obejmujgcy:
- uktad transportujgcy bele KWC
- uktad transportujgcy bele DWC
- zwijarki drutéw
e Linia dtugowidknista (uktad rozwtdkniajgco -sortujgcy), obejmujgca:
- rozwitdkniacz
- cyklon do oczyszczania masy wysokiej gestosci
- odptatownik (nie wystepuje w MP14)
- rafinery z podwojnymi tarczami
- pompa masowa
e Linia krétkowtdknista (uktad oczyszczajgcy), obejmujgca:
- cyklon do oczyszczania masy wysokiej gestosci
- odptatownik,
- pompa masowa
- rafiner

- sortownik cisnieniowy (tylko przy MP14)



e Linia braku wtasnego, obejmujgca:

- rozwtdkniacz

- cyklon do oczyszczania masy wysokiej gestosci

- odptatownik

- pompy masowe

e Uktad doprowadzania masy do wlewu, obejmujacy:

- cyklon, 1 faza (nie wystepuje w MP14)

- cyklon, 2 faza (nie wystepuje w MP14)

- cyklon, 3 faza (nie wystepuje w MP14)

- cyklon, 4 faza (nie wystepuje w MP11 i MP14)

- sortownik (nie wystepuje w MP14)

- refiner (domielajacy)- nie wystepuje w MP11

- sortownik cisnieniowy WF i WS (nie wystepuje w MP11)

- pompa masowa WF i WS (nie wystepuje w MP11)

- pompa wlewu

- mini sortownik (tylko przy MP11)

- pompa masowa (nie wystepuje przy MP12)

e Uktad wody (obieg Il wody podsitowej) obejmujacy:

- filtr tarczowy

- stacja filtrow wody swiezej

- filtr wody superfiltrowanej

e Linia braku (tylko przy MP11) obejmujaca:

- rozwtokniacz,

- cyklon do oczyszczania masy wysokiej gestosci,

- odptatownik,

- pompa masowa,

- sortownik POIRE,

- zbiornik o pojemnosci 1000 m3,

- mieszadta

e Maszyna papiernicza, wraz z uktadem palnikéw technologicznych, wentylatoréw
promieniowych i turbo Blower.

Dodatkowo na koncu zainstalowana zostata przewijarka do produkcji papieru

warstwowego.



Na potrzeby pary technologicznej dla trzech maszyn papierniczych oraz

centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej pracujg trzy kotty oznaczone jako

K-1, K-2 i K-3. Kotly K-1 i K-2 sg kottami parowymi gazowo- olejowymi, kociot K-3 jest

kottem gazowym.
Parametry techniczne kottow K-1 i K-2:
e typ LOOS UL-S-IE 14000x20

wydajnosc¢ 14 ton pary/h

moc cieplna 9,2 MW kazdy

sprawnosc¢ 93,5 %
maksymalne cisnienie 20 bar
e palniki

typ: LCNO123 (w K-1) i WKGL70/2A wersja ZM-NR z ptynng modulacjg (w K-2)
moc: 10,22 MW w K-1i od 1,4 MW do 12,0 MW w K-2

Parametry techniczne kotta K-3:
o typ LOOS UL-S-IE 22000x20

wydajnos¢ 22 ton pary/h

moc cieplna 13,242 MW

sprawnosé¢ 93,5%
e 1 palnik:
typ WKG 80/3-A-ZM-NR
moc od 2,5 MW do 17,5 MW

Jako paliwo podstawowe w kottowni stosowany jest gaz ziemny
wysokometanowy. Olej wykorzystywany jest tylko w sytuacji braku dostaw gazu
(w kottach K-1 lub  K-2 réwnolegle) lub w przypadku przekroczenia ilosci

zamowionego gazu (maksymalnie 2 000 h/rok).

Uktad oczyszczania Sciekow stanowi Uktad Biologicznego Oczyszczania

Sciekdéw, na ktéry trafiajg $cieki przemystowe z maszyn papierniczych i kottowni. Po

oczyszczeniu $cieki odprowadzane sg do wod rzeki Warty.



Blok biogicznego oczyszczania sciekow obejmuje:

- dwie prasy $rubowe,

- zbiornik usredniajgcy o pojemnosci 800 m3,

- pierwszy stopien flotacji,

- zbiornik szlamu o pojemnos$ci 190 m3,

- reaktor ze zlozem biologicznym o pojemnosci 2 200 m3,

- dmuchawy,

- flotator (korncowe urzgdzenie flotacyjne).

Uktad Oczyszczania Sciekéw jest wyposazony w zbiorniki pozwalajgce zabezpieczyé
proces oczyszczania Sciekow na czas jednej godziny. W czasie dtuzszych przerw
w dostawie energii elektrycznej zostaje wstrzymany doptyw $ciekdw do oczyszczalni.

Zostaje zatrzymany proces technologiczny zakfadu (brak emisji Sciekow).

Utrzymanie ruchu w ICT Poland Sp. z o0.0. jest dziataniem technicznym

funkcjonujgcym w ramach dziatu papierni. Gtéwnymi zadaniami utrzymania ruchu
jest

- przeprowadzanie konserwacji i napraw urzgdzen technologicznych,

- prowadzenie biezgcej kontroli sprawnosci urzadzen technologicznych,

- przeprowadzanie regulacji i sprawdzania wszystkich elementéw mechanicznych
i elektrycznych,

- przeprowadzanie kontroli i kalibracji urzadzen pomiarowych.

3. Punkt 3.3. okreslajacy charakterystyke procesu technologicznego

prowadzoneqo w instalacji do produkcji papieru, otrzymuje brzmienie:

Proces produkcji papieru przebiega jednakowo na wszystkich maszynach
papierniczych. Produkcje bibutki higienicznej rozpoczyna sie od przygotowania masy
papierniczej, tzn. od dozowania surowcéw i rozmieszania ich z wodg technologiczng

i obiegowg zawrdcong z obiegéw maszyny. Sktadnikami masy papierniczej sa:

e produkty widkniste:
- celuloza dtugowtoknista,
- celuloza krétkowtoknista,

- brak wtasny, Scinki celulozowe,



e Srodki przeciwzywiczne — talk,

e regulatory pH — wodorotlenek sodu, kwas siarkowy,

e Srodek wodoutrwalajgcy,

e Srodek przeciwpienny,

e Srodek zwiekszajgcy wytrzymatosc papieru na sucho,
e Srodki do barwienia masy.

Dozowanie i rozmieszanie sktadnikow nastepuje w hydropulperze celulozy, ktéry
pracuje w sposoéb cykliczny. Nastepnie masa o stezeniu 5,5% na maszynie MP11 i
7% na maszynach MP12 i MP14 przekazywana jest do jednej z dwoch kadzi
magazynowych stanowigcych bufory przed rozpoczeciem procesu mielenia.
Nastepuje podziat na dwie linie celulozowe: linia celulozy krétkowtoknistej i celulozy

dtugowtokniste;.

Z kadzi magazynowej celuloza dtugowtoknista kierowana jest na mtyny stuzgce
do zmielenia potproduktdow widknistych. Proces mielenia prowadzi do fibrylacii
(podwyzszenia gietkosci i plastycznosci witdkien, rozwiniecia powierzchni aktywnej),
skracania i roznicowania ich wymiarow. Celuloza krétkowtoknista przechodzi jedynie
przez odptatkownik w celu wytworzenia odpowiednich parametrow i wtasciwosci
produkcyjnych. Procesy te sg prowadzone w srodowisku wodnym i majg na celu

wytworzenie wiasciwosci papierotwdrczych.

Zmielona masa trafia do kadzi mieszalnej, do ktérej dozowany jest takze
w Scisle okreslonych proporcjach, brak wtasny (powstajgcy w trakcie procesu

produkcyjnego maszyn papierniczych).

Po doktadnym wymieszaniu masa przepompowywana jest do kadzi

maszynowej, gdzie nastepuje wyregulowanie stezen w granicach 3,3 do 3,5%.

Dalej masa podawana jest na regulator gramatury, ktory dozuje jg w Scisle
okreslonym przeptywie na podstawie wskazah gramatury ze skanera pracujgcego
w trybie on-line na koncu maszyny papierniczej. Nastepnie, na MP11 i MP12, w celu
oczyszczenia z zanieczyszczen zostaje rozcienczony wodg obiegowg i trafia na
trzystopniowy lub czterostopniowy uktad cyklonéw. W przypadku MP14 pomiedzy
kadzig mieszalng a maszyng znajduje sie sortownik cisnieniowy do wytapywania

zanieczyszczen. Aby zapewni¢ optymalne warunki dla procesu formowania wstegi na



sicie niezbedne jest znaczne obnizenie stezenia masy do ok. 0,2%. Rozcienczenie
masy uzyskuje sie dzieki dodaniu tzw. | wody obrotowej, ktora krgzy w praktycznie

zamknietym obiegu.

Masa przechodzi przez pompe wlewu, nastepnie przez sortownik pionowy. Po
sortownikach przeptywa przez wlew maszyny, gdzie nastepuje doktadne roztozenie

masy na szerokos¢ wstegi papieru i wylewana jest pomiedzy sito i filc.

Poczgwszy od wlewu rozpoczyna sie proces usuwania wody ze wstegi, czyli
konsolidacja wstegi papierniczej (scalanie widkien i frakcji drobnej). Proces ten
przebiega w kilku etapach: pierwszy to odwodnienie zawiesiny na cylindrze
formujgcym, skad woda trafia do zbiornika | wody obrotowej, aby ponownie

rozciencza¢ mase naptywajgcg na pompe wlewu.

Po czesci sitowej sformowana i czesSciowo odwodniona do ok. 12% suchej
masy wstega, przechodzi do czesci prasowej maszyny. W procesie prasowania
struktura wstegi papierniczej ulega dalszemu zageszczeniu, a wycisnieta z niej woda

wchtaniana jest przez filc i odsysana dalej przez ssawke prozniowa.

Sformowang i czesciowo odwodniong wstege papierniczg o suchosci ok. 40-
50% przekazuje sie z czesci prasowej do czesci suszgcej maszyny papierniczej.
W tym etapie nastepuje ostateczne uksztattowanie i ustalenie struktury papieru na
powierzchni cylindra Yankee temperaturze ok. 95°C i nawiewu powietrza o temp ok.
350 - 540°C. Swieze i podgrzane palnikami gazowymi powietrze zostaje dostarczone
wentylatorami w strefe pomiedzy cylindrem Yankee a okapturzeniem cylindra w celu
usuniecia (wyparowania) reszty wody zawartej w masie. Wilgotne i gorgce powietrze
zostaje wyssane ze strefy i po procesie rekuperacji usuniete na zewnagtrz do
atmosfery. Na maszynach MP11 i MP12 znajduje sie rekuperator dwukomorowy
o pojemnosci 2900 litrow powietrza i 1134 litry cieczy. Ciecz odbierajgcg ciepto
stanowi 34% roztwér glikolu. W przypadku maszyny MP14 zainstalowany zostat
rekuperator dwukomorowy o przeptywie 4,0 kg/s powietrza i 54,6 kg/s przeptywu
cieczy, natomiast ciecz odbierajgcg stanowi 20% roztwdér glikolu. Ostatnim
urzgdzeniem maszyny papierniczej jest nawijak, na ktorym nastepuje nawiniecie
papieru na tambory. Podczas wytwarzania papieru powstaje brak, na ktory sktadajg

sie zrywy (w czesci suszgcej maszyny) i obcinek z formatowania wstegi. Brak ten jest



rozczyniany w hydropulperze braku i gromadzony w kadzi magazynowej. Po
wymieszaniu z rozwidkniong masa papierniczg wiasciwg jest on ponownie

wykorzystywany. Brak ten jest w obiegu zamknietym produkciji papieru.
Eta racy:

Etap |- rozwidknianie

Surowiec - celuloza krétko i dtugowtOknista oraz talk, z magazynu dostarczany jest
na przenosniki tasmowe i stamtagd do uktadu rozwtdkniania. Rozwtdknianie odbywa
sie w pulperze, gdzie celuloza rozczyniana jest w wodzie obiegowej do
odpowiedniego stezenia. Nastepnie masa celulozowa przepompowywana jest do

kadzi magazynowych. Jako kadzie magazynowe stuzg dwa zbiorniki bezciSnieniowe.

Etap IlI- mielenie i sortowanie

Masa z kadzi magazynowych pompowana jest poprzez sortownik mas gestych,
(ktorego zadaniem jest usuniecie ciezkich zanieczyszczen z masy - odrzut trafia
poprzez urzgdzenie filtrujgce do kanatu sciekowego) na linie mtyndéw, ktdére nadajg
masie witasnosci papierotwdrczych. Masa trafia do kadzi mieszalnej i maszynowej.
Linia produkcyjna zaopatrzona jest w cztery piaseczniki, cztery miyny, cztery
odptatkowniki w przypadku MP11 i MP12, natomiast MP14 posiada dwa
odptatkowniki. Do kadzi maszynowej dozowany jest s$rodek zwiekszajgcy

wytrzymatos$¢ papieru na mokro — zywica wodoutrwalajgca.

Etap Ill - oczyszczanie

MP14 nie posiada uktadu cyklonbw natomiast pomiedzy kadzig mieszalng
a maszynowg znajduje sie sortownik cisnieniowy do wytapywania zanieczyszczen.
Masa z kadzi maszynowej trafia na trzystopniowg baterie hydrocyklonéw dotyczy
MP11, natomiast MP12 posiada czterostopniowy uktad oczyszczania. Nastepuje
oczyszczanie masy z zanieczyszczen innej gestosci (piasek, drewno), odrzut
z trzeciego stopnia trafia w kanat MP11, a z czwartego stopnia w kanat MP12.
Nastepnie masa kierowana jest na sortowniki cisnieniowe, oczyszczajgce mase z
zanieczyszczen duzych. Nastepnie do masy dozowany jest wodorotlenek sodu lub

kwas siarkowy w celu wyrownania pH, dalej dystrybuowana jest na wlew maszyny



papierniczej. Na ssaniu pompy masowej dozowany jest srodek wspomagajgcy
wytrzymatos$¢ na sucho HERCOBOND.

Etap IV — maszyna papiernicza

Maszyne mozna podzieli¢ na dwie zasadnicze czesci:
- cze$¢ mokra — tu zachodzi odwadnianie masy i formowanie wstegi,

- czes¢ sucha - prasowanie (suchos$¢ okoto 45%) i suszenie wstegi na cylindrze

potyskowym (suchos$¢ 95%) oraz nawijanie gotowego produktu.

Uktad oczyszczania $ciekdw stanowi Uktad — Biologicznego Oczyszczania Sciekdw,

na ktéry trafiajg scieki przemystowe z maszyn papierniczych i kottowni. Stanowig one
gtéwnie wode procesowg oraz widkna celulozowe. Pierwszym etapem oczyszczania
biologicznego jest zbiornik usredniajgcy o pojemnosci okoto 800m3, Scieki ze
zbiornika usredniajgcego sg kierowane na pierwszy etap flotacji gdzie nastepuje
oczyszczenie z czesci zawartych w Sciekach zanieczyszczeh mechanicznych
(wtdkien), osad powstajgcy na tym etapie jest kierowany do zbiornika szlamu,
nastepnym etapem oczyszczania jest reaktor ze zlozem biologicznym gdzie
nastepuje zasadnicza cze$¢ oczyszczania $ciekéw. Scieki zostajg natlenione przez
zainstalowane dmuchawy, ktore jednoczesnie powodujg ich ciggte mieszanie.
Nastepnie $cieki kierowane sg na koncowe urzgdzenie flotacyjne gdzie nastepuje
oddzielenie osadu nadmiernego (osad kierowany jest do zbiornika szlamu)
i sklarowanie sciekdw oczyszczonych. Po tym etapie $cieki kierowane sg na
pompownie sciekow oczyszczonych i rurociggiem przesytowym zakonczonym
wylotem odprowadzane sg do rzeki. Oczyszczane w ten sposob $cieki przemystowe
osiggajg parametry ponizej poziomow dopuszczalnych wartosci zanieczyszczen
odprowadzanych w sciekach do wod. Ze zbiornika szlamu osad kierowany jest na
urzgdzenie odwadniajgce (prasy srubowe). Odwodniony osad kwalifikowany jest jako
odpady o kodzie 03 03 11 natomiast Scieki pozostate po odwodnieniu osadow sg
zawracane do zbiornika us$redniajgcego. Blok oczyszczania biologicznego
zlokalizowany jest na dziatce nr 122/24, ktéra jest wtasnoscig ICT Poland Sp. z o.0.
Wylot Sciekow do rzeki Warty zlokalizowany na dziatce nr 2/1, na prawym brzegu

rzeki w km 0+215 jej biegu.



4. Punkt 4.1 okreslajacy rodzaje i ilosci stosownych paliw, energii i wody,

otrzymuje brzmienie:

4.1. Rodzaje i ilosci stosowanych paliw, energii i wody

Lp. | Parametr Jednostka Maksymalna wartos¢
parametru
1 Wielko$¢ produkgiji Mg/rok 237 250
2 Zuzycie gazu min. Nm?3/rok 40
Nm3/Mg 169
wyprodukowanego papieru
3 Zuzycie oleju Mg/rok 3145
kg/Mg wyprodukowanego 13,26
papieru
4 Zuzycie energii tys. MWh/rok 381,081
elektrycznej
MWh/Mg 1,61
wyprodukowanego papieru
tys. m3/rok 1900
5. | Zuzycie wody m3/Mg wyprodukowanego 8
papieru
6 Produkty widkniste: * Mg/rok 247 926
- celuloza czysta kg/Mg wyprodukowanego 1045
papieru
7 Produkty widkniste: * Mg/rok 12 000
-braki z przetworstwa

*- stanowi je celuloza czysta, w uzasadnionych przypadkach i tam, gdzie dopuszczajg to
parametry jako$ciowe, moze by¢ ona zamieniana z brakiem wilasnym pochodzgcym z
przetwérstwa. Rocznie przetwarzane jest ok. 12000 Mg braku witasnego
z przetwérstwa.

Parametry stosowanych paliw:

e Gaz ziemny GZ 50:

- warto$¢ opatowa 35 723 kd/m3



- gestose 0,573 kg/dm?3

e Olej opatowy:

- wartos¢ opatowa 43 021 kJ/kg
- zawartos¢ siarki nie wiecej niz 0,25 %
- gestos¢ 0,8458 kg/dm3

5. Punkt 4.2. okreslajacy rodzaje i ilosci dodatkow stosowanych w instalacji

wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

4.2.. Rodzaje i ilosci dodatkow stosowanych na maszynach papierniczych:

Zuzycie
Lp. Rodzaj stosowanego srodka chemicznego
[Mg/rok]
1 | Srodki do powlekania cylindra Yankee 600,00
2 Klej do zaprowadzania wstegi 2,00
3 |Biocyd 250,00
4 Srodki zwiekszajgce wytrzymato$¢ papieru na sucho 400,00
5 Zywica wodoutrwalajgca 1867,00
6 Srodki przecizywiczne 200,00
7 Srodki przeciwpienne 40,00
8 | Srodki do barwienia masy 10,00
9 Srodki do regulacji pH 600,00
10 | Srodki do uzdatniania wody 150,00
11 | Srodki do mycia technologicznego 40,00
12 | Dodatki do procesu oczyszczania Sciekow 34,00




13 | Koagulanty 305,00

Srodki do regulacji pH w procesie oczyszczania

14 sciekow

4,00

6. Punkt 5.1. okreslajacy parametry zroédel emisji hatasu do srodowiska,

otrzymuje brzmienie:

5.1. Parametry zrodel emisji hatasu do srodowiska

Wszystkie zrodta hatasu, wyrdznione na terenie zaktadu, podzielono na dwie

grupy:

1) grupa pierwsza — zrodta stacjonarne:
- zrodfa punktowe,
- wtérne zrédta emisji hatasu,
2) grupa druga — zrodta ruchome:
- transport wewnetrzny - wozki widtowe pracujgce wewnatrz hal (13 sztuk),
- transport zewnetrzny - srednio w ciggu doby przez brame przejezdza 60

samochoddw ciezarowych, o tadownosci powyzej 25 Mg.

Réwnowazny poziom | Srodki
Lp Charakterystyka llos Czas mocy akustycznej ogranicz
zréodia ¢ pracy [dB] a-jace
[szt. | [h/dobe] Dzien Noc emisje
]
Zrédta punktowe
1 Wentylatory dachowe 12 24 74,7- 96,4 74,7- Thumiki
hali MP11 96,4
2 Wentylatory dachowe 13 24 68,8-82,4 | 68,8-824 Trumiki
hali MP12
3 Wentylatory dachowe 6 24 64,8-90,0 | 64,8-90,0 Thumiki
hali MP14
4 Odpowietrzanie pomp 1 24 101,2 101,2 Brak
prézniowych MP11
5 Odpowietrzanie pomp 1 24 96,9 96,9 Brak
prézniowych MP12
6 Wylot z systemu 1 24 78,3 78,3 Thumiki na
odpylania czesci suchej systemie
MP11 wraz z systemem odpylania
odprowadzania spalin z
palnikow
7 Wylot z systemu 1 24 102,1 102,1 Ttumiki
odpylania czesci suchej
MP12 wraz z systemem




odprowadzania spalin z
palnikéw

8 | Wylot systemu odpylania 1 24 81,0 81,0 Thumiki
czesci suchej MP14
9 Wylot palnikéw MP14 1 24 81,0 81,0 Ttumiki
10 | Czerpnie pomieszczenia 11 24 75-85 75-85 Brak
transformatoréw MP11
11 | Czerpnie pomieszczenia 8 24 78,9- 95,1 78,9- 95,1 Brak
transformatorow MP12
12 Wyrzutnie Scienne 9 24 83,0 83,0 Brak
pomieszczenia
transformatoréw MP14
13 | Ukfad chtodzenia MP14 1 24 81 81 Brak
14 Wyrzutnia Scienna 2 24 60- 95 60- 95 Brak
15 | Eliminacja skroplin MP12 1 24 102,7 102,7 Brak
16 | Eliminacja skroplin MP14 1 24 81 81 Brak
17 EMICON 1 24 92,5 92,5 Brak
18 Klimatyzator MP12 1 24 79,5-91,0 79,5-91,0 Brak
19 Czerpnia i wyrzutnia 2 24 82,1- 83,4 82,1-83,4 Brak
20 Klimatyzator MP11 3 24 82,3 82,3 Brak
21 Obudowa wentylaciji 2 24 73,8 73,8 Brak
MP12
22 | Czerpnia dachowe MP14 2 24 50,5- 55,0 50,5- 55,0 Brak
23 Wyrzutnia dachowa 3 24 55,0- 63,7 | 55,0-63,7 Brak
MP14
24 | Wentylacja MCC MP14 2 24 100 100 Brak
25 Zewnetrzna jednostka 10 24 58,0-65,0 58,0- 65,0 Brak
klimatyzacji MP14
26 WET 1 24 81 81 Brak
27 | Wypust pary z instalacji 3 K1iK2: 85,7 85,7 Brak
odzuzlania i odmulania 8s/4h
kottow K3: 6s/2h
28 | Wypust pary ze zbiornika 3 K1iK2: 88,5 88,5 Brak
wody kottowej 8s/4h
K3: 6s/2h
29 Wentylator dachowy na 5 24 78,0 78,0 Brak
budynku oczyszczalni
Sciekow
30 | Centrala wentylacyjna na 1 24 81,0 81,0 Brak
budynku oczyszczalni
Sciekow
31 Agregat chtodniczy na 1 24 79,5 79,5 Brak
budynku oczyszczalni
sciekow
32 Agregat chtodniczy na 2 24 65,5 65,5 Brak
budynku oczyszczalni
Sciekdéw
33 Wyrzutnia dachowa na 1 24 71,0 71,0 Brak
budynku oczyszczalni
Sciekéw
34 Wyrzutnia dachowa na 1 24 82,0 82,0 Brak

budynku oczyszczalni
Sciekow




35 | Wentylator dachowy na 1 24 30,0 30,0 Brak
budynku oczyszczalni
Sciekow
Sredni
Lp. | Charakterystyka zrodta Czas pracy poziom Izolacyjnos¢
[h/dobe] dzwiekuw | akustyczna przegréd
budynku zewnetrznych
[dB] [dB]
Zrédta wtérne typu hala
1 Hala maszyny MP11 24 91,8 Sciany- 40
Drzwi i bramy- 25
2 Hala maszyny MP12 24 91,8 Sciany- 40
Drzwi i bramy- 25
3 Hala maszyny MP15 24 92 Sciany- 40
Drzwi i bramy- 25
4 Kottownia 24 92,8 Sciany- 40
Drzwi i bramy- 25
7. Punkt 5.2. okreslajagcy parametry zrédel emisji__zanieczyszczen do

powietrza, otrzymuje brzmienie:

5.2. Parametry zrédet emisji do powietrza

Urzadzenia do Wysoko | Sredni | Rodzaj | Czas
redukcji : $¢ ca |wyrzutn| pracy
Charakterystyka zanieczyszczen Oznaczeni i
zrodta e emitora
[m] [m] [h/rok]
Maszyna papiernicza MP11
Wentylacja ogdlna | Filtr o skutecznosci 11EW-1 12,8 1,5x0, | boczna | 8760
linii produkcji nie mniejszej niz 4
papieru 60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-2 12,8 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-3 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-4 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%




Filtr o skutecznosci| 11EW-5 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-6 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-7 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-8 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-9 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-10 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-11 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 11EW-12 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Palniki ECLIPSE | Filtr siatkowy plus 11EP-12 18,57 1,0 otwarta | 8760
5,86 i 4,4MW skruber, o
skutecznosci
gwarantujgcej
stezenie pytu na
wylocie nie wieksze
niz 5,0 mg/m?3
Aspiracja pytu Skruber- o| ME-11 20,0 |1,25x1 | otwarta | 8760
Z czesci suchej skutecznosci 25
maszyny gwarantujgcej

papierniczej

stezenie pylu na
wylocie nie wieksze
niz 5,0 mg/m3




Rurka oddechowa |Brak 11E-15 17,6 0,65 | boczna | Awaryj
drogi gazowej -nie
palnika nr 1
Rurka oddechowa |Brak 11E-16 17,6 0,55 | boczna | Awaryj
drogi gazowej -nie
palnika nr 2
Maszyna papiernicza MP12
Wentylacja ogdlna |Filtr o skutecznosci| 12EW-1 20.0 1,5x0, | boczna | 8760
linii produkcji nie mniejszej niz 4
papieru 60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-2 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-3 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-4 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-5 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-6 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-7 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-8 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-9 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%
Filtr o skutecznosci| 12EW-10 20,0 1,5x0, | boczna | 8760
nie mniejszej niz 4
60%




Filtr o skutecznosci| 12EW-11 20,0 1,5x0, | boczna | 8760

nie mniejszej niz 4

60%

Filtr o skutecznosci| 12EW-12 20,0 1,5x0, | boczna | 8760

nie mniejszej niz 4

60%

Filtr o skutecznosci| 12EW-13 20,0 1,5x0, | boczna | 8760

nie mniejszej niz 4

60%
Palniki ECLIPSE | Filtr siatkowy- o 12EP-12 21,5 1,6 otwarta | 8760
5,72i7,02 MW skutecznosci

gwarantujgcej

stezenie pytu na

wylocie nie wigksze

niz 5,0 mg/m?3
Aspiracja pytu Skruber- o 12E-11 20,0 |1,25x1 | boczna | 8760
z czesci suchej skutecznosci 25
maszyny gwarantujgcej
papierniczej stezenie pytu na

wylocie nie wieksze

niz 5,0 mg/m3
Rurka oddechowa | brak 12E-15 17,6 0,65 | boczna | awaryj
drogi gazowej nie
palnika nr 1

brak 12E-16 17,6 0,65 | boczna | awaryj

nie

Rurka oddechowa |Brak 12E-17 17,6 0,65 | boczna | awaryj
drogi gazowej nie
palnika nr 2

brak 12E-18 17,6 0,65 | boczna | awaryj

nie
Maszyna papiernicza MP14

Wentylacja ogdlna | Filtr tkaninowy o 14EW-1 20.0 1,5x0, | boczna | 8760
linii produkcji skutecznosci nie 4
papieru mniejszej niz 65%

Filtr tkaninowy o 14EW-2 20,0 1,5x0, | boczna | 8760

skutecznosci nie 4

mniejszej niz 65%




Filtr tkaninowy o
skutecznosci nie
mniejszej niz 65%

14EW-3

20,0

1,5x0,

boczna

8760

Filtr tkaninowy o
skuteczno$ci nie
mniejszej niz 65%

14EW-4

20,0

1,5x0,

boczna

8760

Filtr tkaninowy o
skutecznosci nie
mniejszej niz 65%

14EW-5

20,0

1,5x0,

boczna

8760

Filtr tkaninowy o
skutecznosci nie
mniejszej niz 65%

14EW-6

20,0

1,5x0,

boczna

8760

Palniki IT i 15T
45,2i5,5 MW

Filtr siatkowy- o
skuteczno$ci
gwarantujgcej
stezenie pytu na
wylocie nie wieksze
niz 5,0 mg/m3

14EP-12

21,5

1,2

boczna

8760

Aspiracja pytu
z czesci suchej
maszyny
papierniczej

Skruber- o
skutecznosci
gwarantujgcej
stezenie pytu na
wylocie nie wigksze
niz 5,0 mg/m3

14E-11

20,0

1,25x1
25

boczna

8760

Rurka oddechowa
drogi gazowej
palnika nr 1

Brak

14E-15

17,6

0,65

boczna

awaryj
nie

Rurka oddechowa
drogi gazowej
palnika nr 2

Brak

14E-16

17,6

0,55

boczna

awaryj
nie

Przewijarka

Przewijarka

Skruber - 0
skutecznosci
gwarantujgcej
stezenie pytu na
wylocie nie wigksze
niz 5,0 mg/m3

EP-13

15,25

1,3

boczna

8760

Zrédta spalania paliw: kotlownia, agregaty




Kociot parowy
typu LOOS
UL-S-IE 9.2 MW
gaz ziemny

Brak

EK-1 lub
EK-2

17,6

0,90

otwarta

8700

Kociot parowy
typu LOOS
UL-S-IE 9.2 MW
olej opatowy

Brak

EK-1 lub

EK-2

17,6

0,90

otwarta

2000

Kociot parowy
typu UL-S-IE
22000x20

0 mocy 13,242
MW

gaz ziemny

Brak

EK-3

17,6

0,90

otwarta

8760

Rurki oddechowe
drogi gazowej

Brak

EK-9 +EK-
12, EK-3a,
Ek-3b

9,1

0,035

zadaszo
ny

Awaryj
nie

Agregat
pradotwérczy 120
kW

brak

E-60

4,0

0,08

Boczna

24

Agregat
pradotwérczy 180
kW

brak

E-61

4,0

0,113

Boczna

24

Agregat
pradotwérczy 200
kW

brak

E-62

4,0

0,113

Boczna

24

8. Punkt 6.1. okreslajacy warunki wytwarzania odpadow, otrzymuje brzmienie:

6.1. Wytwarzanie odpadéw

Dane posiadacza odpadow:

Numer identyfikacji podatkowej (NIP)- 599-25-36-573

REGON- 210995782




6.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku

eksploataciji instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego

Lp. Kod Rodzaj odpadu llo$¢é odpadu
odpadu
[Mg/rok]
1 030310 |Odpady z wtdkna, szlamy z widkien, 1 000,0

wypetniaczy i powtok pochodzgce
z mechanicznej separacji

2 03 03 11 | Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekdw 2 500,0
inne niz wymienione w 03 03 10

3 030399 |Inne niewymienione odpady 40,0

4 08 04 14 | Uwodnione szlamy klejoéw lub szczeliw inne niz 20,0

wymienione w 08 04 13

5 12 01 01 Odpa'ldy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 1,00
stopow

6 120102 |Czastkii pyty zelaza oraz jego stopow 1,00

7 12 0103 deady z toczenia i pitowania metali 1,00
niezelaznych

8 1201 04 | Czastkii pyty metali niezelaznych 1,00

9 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali 1,5
niezawierajgce chlorowcow

10 12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione 1,0
w 1201 16

11 12 01 19* | Oleje z obrébki metali tatwo ulegajgce 1,0
biodegradacji

12 13 01 10* |Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce 3,5
zwigzkow chlorowcoorganicznych

13 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe, 4.0
i smarowe niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

14 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 120,0

15 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 14,0




16 1501 03 |Opakowania z drewna 100,0
17 1501 04 | Opakowania z metali 500,0
18 1501 05 |Opakowania wielomateriatowe 100,0
19 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci 1,5
substanciji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
20 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 1,000
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
21 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do 15,0
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
22 16 01 07* | Filtry olejowe 1,5
23 16 01 17 | Metale zelazne 1,0
24 16 01 19 | Tworzywa sztuczne 5,0
25 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 1,0
w 16 02 09 do 16 02 13
26 16 03 06 |Organiczne odpady inne niz wymienione 80,00
w 16 03 05, 16 03 80
27 Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajgce
16 05 06* |substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny 0,200
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych
28 Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce
16 05 07* substancje niebezpieczne 0.500
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
29 16 05 08* | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce 3,0

substancje niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki chemiczne)




6.1.2.

w wyniku eksploataciji

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow powstajgcych
instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia

zintegrowanego

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy skiad chemiczny i
wiasciwosci

030310

Odpady z wtokna, szlamy
z widkien, wypetniaczy i
powtok pochodzgce

z mechanicznej separacji

Wibkna pochodzgce z mechanicznej
separaciji, odpad widkien celulozowych.
W skfad wchodzi celuloza i woda.
Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowac,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

03 03 11

Osady z zaktadowych
oczyszczalni $ciekéw inne niz
wymienione w 03 03 10

Osady z uktadu oczyszczania sciekéw
zawierajgce w swoim skfadzie:
pierwiastki chemiczne, suchg mase,
substancje organiczne. Odpady nie
posiadajg wiasciwosci, ktére mogg
powodowacé, ze odpady sg
niebezpieczne.

Stan skupienia: staty, potptynny.

03 03 99

Inne niewymienione odpady

S3 to odpady pochodzace ze
sprzatania posadzek hal
produkcyjnych. Odpad zawiera
gtéwnie pyt papierniczy, kawatki bibuty,
recznika kuchennego, papieru
toaletowego, mogqg znalez¢ sie réwniez
kawalki drewna, folii, piasku.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowac,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

08 04 14

Uwodnione szlamy klejow lub
szczeliw inne niz wymienione
w 08 04 13

Odpady ze stosowanych preparatow.
Skfad chemiczny jest uzalezniony od
zastosowanych klejéw i szczeliw, sg to
min. rozpuszczalniki organiczne,
zwigzki akrylowe, kumen. Odpady nie
posiadajg wiasciwosci, ktére mogg




powodowacé, ze odpady sg
niebezpieczne.

Stan skupienia: ptynny, potptynny.

120101

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopdéw

Odpady z toczenia i pitowania metali
zelaznych.

Sktad: stop zelaza z weglem
dodatkami np. chromu, niklu,
manganu, wolframu, miedzi,
molibdenu, tytanu. Odpady nie
posiadajg wiasciwosci i sktadnikow,
ktére moga powodowacé, ze odpady sg
niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

120102

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

Odpady czgstek i pytéw metali
zelaznych z obrobki. Sktad: stop zelaza
z weglem dodatkami np. chromu, niklu,
manganu, wolframu, miedzi,
molibdenu, tytanu.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci
i sktadnikow, ktére mogg powodowac,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Odpady aluminium z toczenia i
pitowania.

Skfad: aluminium (stop glinu).

Odpady nie posiadajg wtasciwosci
i sktadnikow, ktére mogg powodowac,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

1201 04

Czastki i pyty metali
niezelaznych

Odpady aluminium - czastki i pyty
z obrobki.

Sktad: aluminium (stop glinu).

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
skfadnikow, ktére mogg powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.



http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_metali
http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_%C5%BCelaza_z_w%C4%99glem
http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_metali
http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_%C5%BCelaza_z_w%C4%99glem
http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_%C5%BCelaza_z_w%C4%99glem

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Szlamy poszlifierskie z resztkami
emulsji wodno — olejowej zawierajgce
drobne frakcje metali oraz scierniwa.

Wiasciwosci: draznigce HP4.

Stan skupienia: potptynny.

10

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Zuzyte tarcze do szlifowania,
fragmenty materiatow odpadowych
wraz z odtamkami zuzytych tarcz
Sciernych.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci
i sktadnikow, ktére mogag powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

11

12 01 19*

Oleje z obrébki metali fatwo
ulegajgce biodegradacji

Odpady zawierajg wysokorafinowane
oleje mineralne oraz roslinne.

Wiasciwosci: draznigce HP4.

Stan skupienia: potptynny.

12

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady powstajgce w trakcie
konserwacji oraz remontéw maszyn i
urzgdzen. Sktad: destylaty naftowe
gteboko rafinowane, zawartos¢
policyklicznych aromatow, resztki
metali.

Wiasciwosci: toksyczne HPG i
ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: potptynny.

13

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady powstajgce w trakcie
konserwacji oraz remontéw maszyn i
urzadzen. Skiad: Podstawowy sktad
chemiczny: oleje mineralne C6-C12,
naftalen, fenantren, antracen,
fluoranten, chryzen, benzo(a)antracen,
benzo(a)pieren, benzo(a)fluoranten,
benzo(g,h,i,)perylen oraz metale
ciezkie (Pb, Zn, Cu, Ni, Cd, Fe, Cr,
Mn), resztki metali.

Wiasciwo$ci: toksyczne HPG i




ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: potptynny.

14

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Opakowania z papieru i tektury po
rozpakowywaniu surowcow oraz
podczas pakowania gotowych
wyrobow: kartony, tektura falista,
przektadki, tacki, torebki, worki,
saszetki, owiniecia, etykiety.

Podstawowy sktad chemiczny: masa
celulozowa, wypetniacze, woda i srodki
chemiczne.

Odpady nie posiadajg wlasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowag,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

15

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady opakowan z tworzyw
sztucznych po rozpakowywaniu
surowcow oraz podczas pakowania
gotowych wyrobéw: beczki, butelki,
fiolki, kanistry, kubki, pudetka, stoiki,
skrzynki, tacki, torebki, tuby, wiaderka,
worki, owiniecia.

Podstawowy sktad chemiczny:
materialy sktadajgce sie z polimerow
syntetycznych lub zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych oraz dodatkow
modyfikujgcych (polipropylen,
polistyreny, polietylen).

Odpady nie posiadajg wlasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

16

1501 03

Opakowania z drewna

Palety, skrzynie drewniane po
rozpakowywaniu surowcow oraz
podczas pakowania gotowych
wyrobow: tubianki, pudetka, palety,
przektadki, skrzynie, wypetniacze
wolnych przestrzeni.

Drewno niezanieczyszczone




substancjami niebezpiecznymi.

Sktad chemiczny: celuloza,
hemiceluloza, lignina.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
skfadnikow, ktére mogag powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

17

1501 04

Opakowania z metali

Odpady opakowan z metali po
rozpakowywaniu surowcow oraz
podczas pakowania gotowych
wyrobow: beczki, wiaderka, kanistry,
tuby, skrzynie, butelki.

Sktad chemiczny: stal (stop zelaza),
aluminium (stopy glinu), miedz

Odpady nie posiadajg wlasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowag,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

18

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

Odpady opakowan z tworzyw
sztucznych, metali, drewna, papieru po
rozpakowywaniu surowcow oraz
podczas pakowania gotowych
wyrobow.

Skfad chemiczny: stal (stop zelaza),
aluminium (stopy glinu), celuloza,
polimery syntetyczne lub
zmodyfikowane polimery naturalne
oraz dodatkiem modyfikujgcym
(polipropylen, polistyreny, polietylen).

Odpady nie posiadajg wlasciwosci i
skfadnikow, ktére mogg powodowag,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

19

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady opakowan wykonane np.

z tworzyw sztucznych (polipropylen,
polietylen), ze stali (stopéw zelaza

z weglem), aluminium (stopow glinu),
szkfa (ditlenek krzemu), papieru
(celuloza, hemiceluloza) lub




wielomateriatowe (celuloza - aluminium
(stop glinu), celuloza - polietylen),
zawierajgcych pozostatosci substancji
niebezpiecznych o réznych
wiasciwosciach.

Podstawowy sktad chemiczny:
uzalezniony jest od rodzaju preparatu,
ktory znajdowat sie w opakowaniu.
Moga to by¢ rozpuszczalniki,
uszczelniacze, oleje, klej: mieszaniny
substancji zawierajgce w swoim
sktadzie m.in. alkohole (etanol),
weglowodory alifatyczne lub
weglowodory aromatyczne (m.in.
aceton), oleje mineralne C6-C12,
naftalen, fenantren, antracen,
fluoranten, chryzen, benzo(a)antracen,
benzo(a)pieren, benzo(a)fluoranten,
benzo(g,h,i,)perylen oraz metale
ciezkie (Pb, Zn, Cu, Ni, Cd, Fe, Cr,
Mn).

Wiasciwosci: toksyczne HP6,
tatwopalne HP3, draznigce HP4, zrgce
HP8 i ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: staty.

20

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach),

tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

Sorbenty i materiaty po likwidacji
wycieku. Odpady czysciwa i odziezy
roboczej/ochronnej oraz sorbentu,
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Podstawowy sktad chemiczny, np.
bawetna (celuloza), poliester,
mikrofibra (mieszanki bardzo cienkich
wiokien poliestrowych i
poliamidowych).

Zanieczyszczenia: mieszaniny
substancji zawierajgce w swoim
skfadzie m.in. alkohole (etanol),
weglowodory alifatyczne lub
weglowodory aromatyczne (m.in.
aceton), oleje mineralne C6-C12,
naftalen, fenantren, antracen,
fluoranten, chryzen, benzo(a)antracen,




benzo(a)pieren, benzo(a)fluoranten,
benzo(g,h,i,)perylen oraz metale
ciezkie (Pb, Zn, Cu, Ni, Cd, Fe, Cr,
Mn).

Wiasciwosci: toksyczne HP6,
tatwopalne HP3, draznigce HP4, zrgce
HP8 i ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: staty.

21

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione

w 15 02 02

Poliuretanowe materiaty wykazujgce
wtasciwosci sorpyjne, tkaniny.

Podstawowy skfad chemiczny, np.
bawetna (celuloza), poliester,
mikrofibra (mieszanki bardzo cienkich
wiokien poliestrowych i
poliamidowych).

Odpady nie posiadajg wlasciwosci i
skfadnikow, ktére mogg powodowag,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

22

16 01 07~

Filtry olejowe

Zuzyte filtry olejowe zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi,
powstajgce przy wymianie filtréw w
instalacji.

Skiad: filtr zbudowany z wktadu
filtrujgcego, obudowy filtra wykonanej

z tworzywa sztucznego lub metalu oraz
z uszczelek gumowych. Filtry zawierajg
zanieczyszczenia state nasycone
olejami (weglowodory).

Wiasciwo$ci: toksyczne HP6,
tatwopalne HP3, draznigce HP4 i
ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: staty.

23

16 01 17

Metale zelazne

Odpady - elementy metalowe
powstajgce przy remontach urzgdzen.

Skifad: stop zelaza z weglem
dodatkami np. chromu, niklu,
manganu, wolframu, miedzi,
molibdenu, tytanu. Odpady nie



http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_metali
http://pl.wikipedia.org/wiki/Stop_%C5%BCelaza_z_w%C4%99glem

posiadajg wiasciwosci i sktadnikow,
ktére mogg powodowacé, ze odpady sg
niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

24

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Sktad: polimery np. pcv i pe.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowac,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

25

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Eksploatacja i wymiany sprzetu
elektrycznego na instalacji.

Zuzyte urzadzenia instalacji, np. sprzet
komputerowy, inne urzgdzenia
komputerowe i peryferyjne,
elektronarzedzia, sprzet przemystowy.
Skfad: stal (stop zelaza, stop glinu),
tworzywa sztuczne (polimery).

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
skfadnikow, ktére mogg powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: staty.

26

16 03 06

Organiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 05,
16 03 80

Przeterminowane dodatki i Srodki
chemiczne dodawane do procesu, np.
zywice, srodki przeciw pienne, kleje,
Srodki do barwienia masy. Sktad
chemiczny zgodnie z etykietg lub kartg
charakterystyki.

Odpady nie posiadajg wtasciwosci i
sktadnikow, ktére mogg powodowad,
ze odpady sg niebezpieczne.

Stan skupienia: ptynny, pétptynny,
staty.

27

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajgce

substancje niebezpieczne, w
tym mieszaniny chemikaliow

Przeterminowane dodatki i srodki
chemiczne dodawane do procesu np.
zywica, srodki przeciwpienne, kleje,
Srodki do

barwienia masy. Odczynniki z




laboratoryjnych oczyszczalni.

i analitycznych Sktad: zwigzki organiczne i zwigzki
organiczne.

Wiasciwosci: ekotoksyczne HP14.

Stan skupienia: ptynny, potptynny,

staty.

Chemikalia i mieszaniny chemikaliéw
Zuzyte nieorganiczne laboratoryjnych laboratorium. Sktad:
chemikalia zawierajgce zwigzki nieorganiczne.

« | substancje niebezpieczne
28 160507 Wiasciwosci: ekotoksyczne HP14.
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne) Stan skupienia: ptynny, pdiptynny,
staty.

Przeterminowane $rodki chemiczne
Zuzyte organiczne chemikalia | organiczne iich mieszaniny.
zawierajgce substancje Chemikalia z laboratorium. Sktad:
29 16 05 08* niebezpieczne zwigzki organiczne. Wiasciwosci:

ekotoksyczne HP14.
(np. przeterminowane

odczynniki chemiczne) Stan skupienia: ptynny, potptynny,
staty.

6.1.3. Sposob i miejsce magazynowania wytworzonych odpadéw oraz sposéb

dalszego ich zagospodarowania

Sposéb i miejsce magazynowania

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu wytworzonych odpadéw.
Odpady z widkna, Na utwardzonym podtozu, kontener
szlamy z widkien, stalowy.
wypetniaczy i powtok

1 030310 pochodzace Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu

stosowne zezwolenie na
z mechanicznej separacji | zagospodarowanie odpadu.

Osady z zaktadowych Na utwardzonym podtozu, kontener
5 0303 11 oczyszczalni sciekdw inne | stalowy. Przekazywane odbiorcy
niz wymienione posiadajgcemu stosowne zezwolenie na

w 03 03 10 zagospodarowanie odpadu.




Inne niewymienione

Na utwardzonym podtozu, kontener
stalowy. Przekazywane odbiorcy

3 03 03 99 o .
odpady posiadajgcemu stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Wanna wychwytowa MP11,
Uwodnione szlamy klejéw | magazynowane w pojemnikach.
4 08 04 14 lub szczeliw inne niz Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
wymienione w 08 04 13 | stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Odpady z toczenia i
5 12 01 01 pitowania zelaza oraz
jego stopow
Czastki i pyly zelaza oraz
6 120102 jego stopéw W hali, w warsztacie, pojemnik
zamykany.
Odpady z toczenia i
7 120103 pitowania metali
niezelaznych Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
8 12 01 04 C.zastkl i pyty metali zagospodarowanie odpadu.
niezelaznych
9 16 01 17 Metale zelazne
W hali, zbiornik stalowy zamykany
Odpadowe emulsje i (beczka).
10 12 01 09* roztwory z obrobki metali
niezawierajgce Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
chlorowcow stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
W hali, w beczkach plastikowych,
Odpady poszlifierskie zamykanych.
11 120117 |inne niz wymienione Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
w1201 16. stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
W hali, beczka stalowa.
Oleje z obrobki metali
12 12 01 19* tatwo ulegajace Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu

biodegradacii

stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.




13

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

W hali, beczka stalowa.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

14

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe
i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

W hali, zbiornik stalowy zamykany -
beczka, na wannie wychwytowe.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

15

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Na utwardzonym podtozu, kontener
stalowy.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu lub osobom
fizycznym.

16

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Na utwardzonym podtozu, pojemniki z
tworzywa sztucznego oraz kontener
stalowy.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

17

150103

Opakowania z drewna

Na utwardzonym podtozu, kontener
stalowy.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu lub osobom
fizycznym.

18

1501 04

Opakowania z metali

Na utwardzonym podtozu, kontener
stalowy.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

19

150105

Opakowania
wielomateriatowe

Na utwardzonym podtozu, pojemnik.

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.




Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji

W halach lub w kottowni, pojemnik
zamykany.

W obiekcie - magazyn czesci
zamiennych, pojemniki z tworzywa

20 150110 niebezpiecznych lub sztucznego. Kontener przy kottowni.
nimi zanieczyszczone
Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), Kontener przy kotlowni, zabezpieczone
tkaniny do wycierania w workach.
21 150202"  |(np. szmaty, Scierki) i | prsekazywane odbiorcy posiadajacemu
ubrania ochronne stosowne zezwolenie na
Zanieczyszczone zagospodarowanie odpadu.
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
W halach lub w warsztacie pojemnik
zamykany.
Sorbenty, materiaty Na zewnatrz obiektu - wanna
filtracyjne, tkaniny do wychwytowa.
wycierania (np. szmaty,
Scierki) W pomieszczeniu technicznym
22 1502 03 Co -
oczyszczalni, pojemnik zamykany. W
i ubrania ochronne inne obiekcie - magazyn czesci zamiennych,
niz wymienione pojemniki z tworzywa sztucznego.
w 15 02 02
Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Magazynowane na zewnatrz obiektu w
kontenerze, na palecie lub w
opakowaniu.
23 16 01 07~ Filtry olejowe

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.




W obiektach, pojemnik zamykany.

24 16 01 17 Metale zelazne Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

W obiektach, pojemnik zamykany lub
kontener.

o5 16 01 19 Tworzywa sztuczne Przekazywane odbiprcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

W hali, w warsztacie lub w magazynie,
Zuzyte urzadzenia inne pojemnik  zamykany.
26 160214 | niz wymienione Przekazywane odbiorcy posiadajacemu
w 16 02 09 do 16 02 13 stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Magazynowane na zewnagtrz obiektu w
pojemnikach tj. beczki, pojemniki poj.
Organiczne odpady inne | 1000 |I.
27 16 03 06 niz wymienione
w 16 03 05, 16 03 80 Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.
Chemikalia laboratoryjne | Magazynowane na zewnatrz obiektu w
i analityczne (np. szczelnych pojemnikach, tj. beczki,
odczynniki chemiczne) pojemniki poj.1000 .
zawierajgce
Na zewnatrz obiektu - kontener przy
28 16 05 06* substancje kottowni, zabezpieczone w pojemnikach
niebezpieczne, w tym plastikowych.
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
i analitycznych zagospodarowanie odpadu.
Zuzyte nieorganiczne Na zewnatrz obiektu - kontener przy
chemikalia zawierajgce | kottowni, zabezpieczone w pojemnikach
substancje plastikowych.
29 16 05 07~

niebezpieczne

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu
stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.




Magazynowane na zewnagtrz obiektu w
szczelnych pojemnikach z tworzywa

Zuzyte organiczne sztucznego, tj. beczki, pojemniki 1000

chemikalia zawierajace | TOWe-
substancje Na rownatrs abiekiu - kontoner ors
30 16 0508" | niebezpieczne 4 przy

kottowni, zabezpieczone w pojemnikach

(np. przeterminowane plastikowych.

odczynniki chemiczne) Przekazywane odbiorcy posiadajgcemu

stosowne zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

Miejsca magazynowania wszystkich wytwarzanych odpadéw znajdujg sie na

terenie dziatek, do ktorych prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

6.1.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko
Stosowanie nastepujgcych sposobdéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub

ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko:

e Traktowanie scinki celulozowej za produkt uboczny niebedgcy odpadem, zgodnie
ze stosowng decyzjg

e Planowanie i projektowanie dziatan. Wykorzystanie Srodkow planowania lub
innych instrumentdw ekonomicznych wspierajacych efektywne wykorzystanie
zasobow.

e Szkolenia pracownicze w zakresie wiasciwej gospodarki odpadami. Wszystkie
prace prowadzi¢ przez przeszkolony personel techniczny. Prowadzi¢ racjonalng
gospodarke srodkami uzywanymi przez pracownikéw.

e Stosowanie w petni sprawnych urzgadzen. Przy wykonywaniu wszelkich prac
stosowaC urzgdzenia nowoczesne i w petni sprawne, tzn. tylko takie, ktore
posiadajg wazne przeglady techniczne oraz posiadajg odpowiednie atesty.
Prowadzi¢ systematyczne kontrole, przeglady, modernizacje urzgdzen, drobne
usterki usuwane sg na biezgco w celu nie dopuszczenia do szybkiego zuzycia
maszyn.

e Stosowanie urzgdzen i materiatow o wysokiej trwatosci i wydajnosci.

e Stosowanie opakowan metalowych i z drewna wielokrotnego uzytku.




e Prowadzenie racjonalnej gospodarki srodkami stosowanymi w zakfadzie.

e Magazynowanie odpadow niebezpiecznych i ciektych w sposob zapewniajgcy
zabezpieczenie srodowiska gruntowo— wodnego. Stosowanie pakietu sorbentéw.

e Spetnienie wymogéw prawa zawartych w ustawach, rozporzgdzeniach
wykonawczych oraz wytycznych rzeczoznawcy ds. p.poz zawartych w operacie
przeciwpozarowym.

e Kontrolowanie ilosci wytwarzanych odpadow, poprzez prowadzenie ilosciowej
i jakosciowej ewidencji odpadow.

e Przekazywanie odpaddéw specjalistycznym firmom (posiadajgcym stosowne

uregulowania w zakresie transportu, zbierania i/lub przetwarzania odpadow).

6.1.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

W zakresie wymagan ochrony przeciwpozarowej postepowac zgodnie z wytycznymi

”

zawartymi w ,Operacie przeciwpozarowym...” wykonanym przez mgr inz. Bogdana

Krukar w czerwcu 2023r. w szczegodlnosci:

- obiekt, na terenie ktérego prowadzona jest gospodarka odpadami powinien by¢
przez caty czas uzytkowany zgodnie z wymaganiami ochrony przeciwpozarowej oraz
rozwigzaniami przyjetymi w postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Krosnie Odrzanskim Nr 5/PPZ/2024 z dnia 8 lutego 2024r. znak:
PZ.5268.4.2024.DW.

9. Punkt 6.2 okreslajacy wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazow lub pytéw do

powietrza, otrzymuje brzmienie:

6.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pylow do powietrza

6.2.1. Rodzaj i wielkos¢ emisji zanieczyszczen dla kazdego z emitoréw

instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego:



Emisja

Symbol Nazwa emitora . Nazwa . dopuszczalna
zanieczyszczenia
kg/h
pyt ogétem 0,04
11EW-1 do Wentylacja ogdlna linii
. . -w tym pyt do 2,5 um 0,04
11-EW12 produkcji papieru MP11
-w tym pyt do 10 um 0,04
Octan metylu 0,010671
Octan etylu 0,001601
Weglowodory alifatyczne
do C12 (poza
o o 0,00523
wymienionymi w innych
pozycjach i metanem)
Aspiracja pytu z czesci Weglowodory
11EP-11 suchej maszyny aromatyczne (poza
rinoad 0,0050697
papierniczej MP11 | \vmienionymi w innych
pozycjach)
Kwas siarkowy 0,0142
pyt ogotem 0,0545
-w tym pyt do 2,5 ym 0,0545
-w tym pyt do 10 pm 0,0545
pyt ogotem 0,230
-w tym pyt do 2,5 pm 0,161
11EP-12 4,4 MW maszyny
papierniczej MP11 dwutlenek siarki 0,0804
tlenki azotu jako NO2 1,680
tlenek wegla 0,504




Emisja

Symbol Nazwa emitora . Nazwa . dopuszczalna
zanieczyszczenia
kg/h
pyt ogétem 0,037
12EW-1 Wentylacja ogdlna linii
. . -w tym pyt do 2,5 um 0,037
do 12-EW13 produkcji papieru MP12
-w tym pyt do 10 um 0,037
Weglowodory alifatyczne
do C12 (poza
0,731
wymienionymi w innych
pozycjach i metanem)
Weglowodory
Aspiracja pytu z czesci
aromatyczne (poza
12EP-11 suchej maszyny L o 0,731
wymienionymi w innych
papierniczej MP12 )
pozycjach)
pyt ogotem 0,128
-w tym pyt do 2,5 ym 0,128
-w tym pyt do 10 ym 0,128
pyt ogotem 0,0972
-w tym pyt do 2,5 ym 0,068
12EP-12 7,02 MW maszyny
papierniczej MP12 dwutlenek siarki 0,156
tlenki azotu jako NO2 3,694
tlenek wegla 4,123
pyt ogétem 0,08
T4EW-1 Wentylacja ogdlna linii
. . -w tym pyt do 2,5 um 0,08
do 14-EW6 produkcji papieru MP14
-w tym pyt do 10 ym 0,08




Emisja

Symbol Nazwa emitora . Nazwa . dopuszczalna
zanieczyszczenia
kg/h
Weglowodory alifatyczne
do C12 (poza
P 1,215
wymienionymi w innych
pozycjach i metanem)
Weglowodory
Aspiracja pytu z czesci aromatyczne (poza 0,0639
14EP-11 suchej maszyny wymienionymi w innych
papierniczej MP14 pozycjach)
Kwas siarkowy 0,0012
pyt ogotem 0,128
-w tym pyt do 2,5 ym 0,128
-w tym pyt do 10 ym 0,128
pyt ogotem 0,260
-w tym pyt do 2,5 um 0,208
14EP-12 5,5 MW maszyny
papierniczej MP14 dwutlenek siarki 0,170
tlenki azotu jako NO2 3,218
tlenek wegla 0,934
pyt ogétem 0,479
EP-13 Przewijarka -w tym pyt do 2,5 um 0,2874
-w tym pyt do 10 pm 0,359
60 Agregat pradotworczy tlenki azotu jako NO2 0,080
120kW pyt ogotem 0,009




Emisja

Symbol Nazwa emitora zanie::;sv:?:zenia dopuszczalna
kg/h
-w tym pyt do 2,5 pm 0,009
-w tym pyt do 10 pym 0,009
tlenek wegla 1,500
weglowodory alifatyczne 0,063
tlenki azotu jako NO2 0,120
pyt ogétem 0,008
E61 Agregat pradotworczy | W tym pytdo 2,5 um 0,008
180kW “w tym pyt do 10 um 0,008
tlenek wegla 1,050
weglowodory alifatyczne 0,057
tlenki azotu jako NO2 0,133
pyt ogotem 0,008
E.60 Agregat pradotworczy | W tym pytdo 2,5 ym 0,008
200kW “w tym pyt do 10 um 0,008
tlenek wegla 1,167
weglowodory alifatyczne 0,063




6.2.2. Rodzaj i wielkos¢ emisji zanieczyszczen dla kazdego z emitoréow kottowni

parowej
Stezenie w spalinach przy zawartosci 3% tlenu
mg/m?3
Emitor Zanieczyszczenie :
do 31 grudnia od 1 stycznia od 1 stycznia
2024 r 2025 . do 2030 r
| 31 grudnia 2029 r. :
Pyt 5 5 5
EKTIub EKZ By utlenek siarki
30 35 35 35
zasilany gazem (SOz2)
ziemnym . .
Tlenki azotu jako 300 200 200
NO,
Pyt 50 30 30
EK1 lub EK2 P—
Dwutleénc()alg siarki 850 350 350
zasilany olejem ( )
opatowym Tlenki azotu j
jako
NO2 400 400 400
Pyt 5 5 5
EK3 Dwutlenek siarki
30 35 35 35
zasilany gazem (SO2)
ziemnym . .
Tlenki azotu jako 150 150 150
NO,

6.2.3. Roczna dopuszczalna emisja gazéw i pytow z instalacji

Rodzaj zanieczyszczenia

Wielkos$¢ emisji rocznej

[ Mg/rok ]
Tlenki azotu jako NO, 125,20
Dwutlenek siarki 25,03
Pyt ogétem 27.01
w tym PM2,5 23,80
w tym PM10 24.94




Rodzaj zanieczyszczenia

Wielkos$¢ emisji rocznej

[ Mg/rok ]
Tlenek wegla 57,40
Octan metylu 0,0935
Octan etylu 0,01402
Weglowodory alifatyczne 17,10
Kwas siarkowy VI 0,1349
Weglowodory aromatyczne 7,01

10.Punkt 6.3 charakteryzujacy qgospodarke wodno-$ciekowa,

otrzymuje

brzmienie:

6.3.1. llos¢ wykorzystywanej wody

llo§¢ wody wykorzystywanej na potrzeby

zintegrowanego:

instalacji wymagajgce;j

pozwolenia

Cele poboru wody

llos¢ wykorzystywanej wody- instalacja wymagajaca
pozwolenia zintegrowanego

Q max h [m3lh]

Q sr.d [m3ld] Q max roczne [m3lrok]

Cele przemystowo-

technologiczne 230

5000

1900 000

Zrodtem zaopatrzenia w wode jest zewnetrzna sie¢ wodociggowa oraz ujecie

brzegowe wod powierzchniowych.




6.3.2. Warunki wprowadzania oczyszczonych sciekow przemystowych do rzeki
Warty w km 0+215 jej biequ

Miejsce wprowadzania $ciekow:

- rzeka Warta w km 0+215 (prawy brzeg Warty, powyzej ostrogi regulacyjnej),
dziatka nr ewid. 2/1 obreb 6 Stare Miasto gm. Kostrzyn nad Odrg,

- Srednica wylotu DN400 mm,
- rzedna dna wylotu: 9,67 m n.p.m.,
- rzedna zwienczenia studni SR2 w km 0+215 rzeki Wary: 13,50 m n.p.m.,

- wspotrzedne geograficzne wylotu: N 52°35'51.52,68”, E 14°36'43.90,98”.

Dopuszczalna ilos¢ wprowadzanych sciekow:
W okresie normalnej pracy oczyszczalni, w iloSci:

- maksymalnie 7,5 m3/tone papieru
‘Q max sek = 0,066 m3/86k
-Q ér-d = 4 600 m3/d

- Q max roczne = 1 752 000 ms/rOk
Poziomy emisji powigzane z BAT dla bezposrednieqo zrzutu $ciekéw do odbiornika

wodnego (BAT50):

Lp. Parametr Wartosé maksymalnie kg/t papieru
1 Chemiczne zapotrzebowanie na tlen 1,5
(ChZT)
2 Zawiesina ogolna (TSS) 0,35
3 Azot catkowity 0,15
4 Fosfor catkowity 0,012
Stezenie BZT w oczyszczonych sciekach (probka zbiorcza 24 godzinna)
5 BZT 25 mg/l




Dopuszczalne wartosci pozostatych wskaznikdw zanieczyszczen:

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary doz\!;asrztcc:zéflna
1. Azot amonowy Mg Nyna/l 10
2. Azot azotynowy mg Nyoo/| 1,0
3. Bar mg Bal/l 2,0
4. Nikiel mg Ni/l 0,5
5. Otéw mg Pb/l 0,5
6. Miedz mg Cul/l 0,5
7. Cynk mg Znl/| 2,0
8. Chrom ogéiny mg Cr/l 0,5
9. Chlorki mg Cl/I 1000
10. Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/I 0,1
11. Fluorki mg F/I 25
12. Ogodlny wegiel organiczny (OWQO) mg Cl/| 30
13. Siarczany mg SO,/ 500
14. pH - 6,5-9
15. Temperatura °C 35

W przypadku awarii istotnych urzadzehn na oczyszczalni stosujgcej biologiczne
metody oczyszczania Sciekéw, dla realizacji pozwolenia zintegrowanego najwyzsze
dopuszczalne wartosci wskaznikdw zanieczyszczen podanych w powyzszej tabeli
podwyzsza sie w stosunku do wartosci dopuszczalnych maksymalnie do 50%, przez

czas nie dtuzszy niz 48 godzin.



11.Punkt 7.1. okreslajacy charakterystyke technicznag emitoréw pracujacych

w sytuacjach odbiegajacych od normalnych, otrzymuje brzmienie:

7.1. Charakterystyka techniczna emitoréow pracujacych w sytuacjach

odbiegajacych od normalnych

Czas
Wysoko$é | Srednica
Zrédio :’r‘l’:t'::’; pracy
[m] [m] [h/roK]
Maszyna papiernicza MP11
Rurka oddechoyva drogi gazowej 11E-15 176 0,65 awaryinie
palnika nr1
Rurka oddechgwa drogi gazowej 11E-16 176 0,65 awaryjnie
palnika nr 2
Maszyna papiernicza MP12
Rurka oddechoyva drogi gazowej 12E-15 17.6 0.65 awaryjnie
palnika nr1
Rurka oddechgwa drogi gazowej 12E-16 17.6 0.65 awaryjnie
palnika nr 2
Maszyna papiernicza MP14
Rurka oddechoyva drogi gazowej 14E-15 17.6 0.65 awaryjnie
palnika nr1
Rurka oddechqwa drogi gazowej 14E-16 17.6 0.65 awaryjnie
palnika nr 2
Kottownia
EK-9+ EK-
12,
Rurki oddechowe drogi gazowej 9,1 0,035 awaryjnie
EK-3a, Ek-
3b
Instalacje pozostate
Agregat pradotwsrczy 120kW E-60 4,0 0,8 24 oraz
gregat prg y ) : awaryjnie
Agregat pradotwsrczy 180kW E-61 4,0 0,113 24 oraz
gregat prg y ) , awaryjnie




Agregat pradotwoérczy 200kW E-62 4,0 0,113 24 or? Z
awaryjnie

Pompa p.poz. 180kW E-63 4,3 0,15 52 or.az.
awaryjnie

. 52 oraz

Pompa p.poz. 214kW E-64 3,75 0,17 .
awaryjnie

. 52 oraz

Pompa p.poz. 214kW E-65 3,75 0,17 .
awaryjnie

. 52 oraz

Pompa p.poz. 68kW E-66 3,75 0,06 .
awaryjnie

. 52 oraz

Pompa p.poz. 295kW E-67 3,75 0,17 .
awaryjnie

12.Punkt 7.1 okreslajacy rodzaj i wielko$¢ emisji w sytuacjach odbiegajacych

od normalnych, otrzymuje brzmienie:

7.2. Rodzaji wielkos¢ emisji w sytuacjach odbiegajacych od normalnych

Emisja maksymalna
dla kazdego z
Emitor Zanieczyszczenie emitorow
[kg/h]
NO, 0,080
Pyt ogétem 0,009
Pyt zawieszony PM10 0,009
E-60 Pyt zawieszony PM2,5 0,009
CO 1,500
Weglowodory alifatyczne do C;, (poza 0063
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’
NO, 0,120
Pyt ogotem 0,008
Pyt zawieszony PM10 0,008
Pyt zawieszony PM2,5 0,008
E-61 e 1,050
Weglowodory alifatyczne do C4; (poza 0057
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’
E-62 NO, 0,133




Pyt ogotem 0,008
Pyt zawieszony PM10 0,008
Pyt zawieszony PM2,5 0,008
CO 1,167
Weglowodory alifatyczne do C,, (poza
s o . ; 0,063
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
NO, 0,120
Pyt ogétem 0,008
Pyt zawieszony PM10 0,008
E-63 Pyt zawieszony PM2,5 0,008
CO 1,050
Weglowodory alifatyczne do C; (poza 0057
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’
NO, 0,143
Pyt ogétem 0,009
Pyt zawieszony PM10 0,009
E-64 Pyt zawieszony PM2,5 0,009
CO 1,248
Weglowodory alifatyczne do C4; (poza 0068
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’
NO, 0,143
Pyt ogotem 0,009
Pyt zawieszony PM10 0,009
E-65 Pyt zawieszony PM2,5 0,009
CO 1,248
Weglowodory alifatyczne do C4, (poza
o o . ; 0,068
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
NO, 0,045
E-66
Pyt ogotem 0,003




Pyt zawieszony PM10 0,003

Pyt zawieszony PM2,5 0,003

CO 0,567

Weglowodory alifatyczne do C4; (poza 0022

wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’

NO; 0,197

Pyt ogotem 0,012

Pyt zawieszony PM10 0,012

E-67 Pyt zawieszony PM2,5 0,012

CO 1,721

Weglowodory alifatyczne do C; (poza 0093

wymienionymi w innych pozycjach i metanem) ’

11E-15 lub
11E-16 lub
12E-15 lub

12E-16 Weglowodory alifatyczne 68,63

lub 14E-15 lub
14E-16
EK-9 lub EK-10
lub EK-11 lub ,

EK-12 lub EK-33 Weglowodory alifatyczne 17,16

lub EK-3b

13. Punkt 8.1. okreslajacy zasady monitorinqu parametrow technicznych,

otrzymuje brzmienie:

8.1. Monitoring parametrow technicznych

Monitoring parametrow technicznych w ICT Ponad Sp. z o.0. jest prowadzony
w bardzo szerokim zakresie. Monitorowanych i rejestrowanych jest kilkaset
parametrow, przy czym za najwazniejsze w aspekcie uwarunkowan z zakresu

ochrony srodowiska uznaje sie:



e pomiary pH masy na wlewie (pomiar automatyczny z mozliwoscig pomiaru
recznego), niewlasciwe pH masy na wlewie prowadzi do zwiekszenia ilosci
odpadow oraz do niewtasciwego pH sciekow;

e monitorowanie parametréw sciekow pod statym nadzorem w systemie wizualizacji
i monitoringu, system ten podtgczony jest do gtdwnego sterownika proceséw
oczyszczania sciekow;

e pomiary cisnienia oleju w ukladach smarowania i hydraulicznych (pomiar
automatyczny, ciggly), pomiar cisnienia oleju umozliwia wczesne wykrycie
nieszczelnosci w uktadach sterowania;

e pomiary poziomu medibw w zbiornikach (pomiar automatyczny, ciagty),
niewtasciwy  poziom medidw w  zbiornikach moze by¢é przyczyng
niekontrolowanych rozlewéw gromadzonych w zbiornikach medidw;

e pomiar stezenia gazu ziemnego w kottowni i przy palnikach (pomiar automatyczny,
ciagty), wzrost stezenia gazu sygnalizuje rozszczelnienie instalacji zasilania;

e pomiar gramatury i wilgotnoéci bibutki (pomiar automatyczny, ciggty), niewtasciwa
gramatura i/lub wilgotno$¢ bibutki prowadzg do zwiekszenia ilosci odpadow;

e pomiar temperatury i zadymienia (pomiar automatyczny, ciagty, sprzezony
z instalacjg alarmowg i tryskaczowag), wzrost zadymienia i/lub wzrost temperatury
sg spowodowane pozarem, system umozliwia gaszenie pozaru w zarodku;

e Zgodnie z BAT 8 Monitorowanie kluczowych parametrow proceséw spalania paliw,
istotnych w przypadku emisji do powietrza: ciSnienie, temperatura, zawartosc

tlenu, CO i pary wodnej w spalinach prowadzony w trybie ciggtym.

14.Punkt 8.3 okreslajacy zasady monitorinqu efektywnosci wykorzystywania

zasobow, otrzymuje brzmienie:

8.3. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw w ICT Poland Sp. z o.o.
prowadzony jest w ramach gospodarki materiatowo-surowcowej, wodnej i gospodarki
odpadami. Na podstawie dokumentéw Zrodtowych (dokumentow przyjecia i wydania
surowcow i materiatdw) sporzgdzane sg zbiorcze miesieczne zestawienia danych
o ilosci zuzytych surowcéw i materiatow. Zestawienia zbiorcze sg przedmiotem

analizy Kluczowego Personelu i na podstawie wynikow analiz podejmowane sg,



w miare potrzeby decyzje korygujgce prowadzenie gospodarki materiatowo-

SUrowcowe;j.

W odniesieniu do instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego prowadzony
jest monitoring nastepujgcych materiatéw, surowcéw i paliw: gazu GZ-50, oleju
opatowego, produktow widknistych, Srodkéw chemicznych. Monitoring obejmuje

réwniez wielko$¢ produkcji na maszynach papierniczych.

Monitoring ilosci zuzytego gazu odbywa sie na podstawie odczytu z licznikéw
i dalszych kalkulacji. Wyniki rejestrowane sg raz na dobe przez pracownikow

w raportach.

Monitoring ilosci oleju opatowego odbywa sie na podstawie wewnetrznego
raportowania, w ramach gospodarki materiatowo- surowcowej oraz zgodnie

z procedurg Nadzoru nad wyposazeniem pomiarowym.

Monitoring ilosci zuzytych produktow wtdknistych odbywa sie na podstawie danych
otrzymanych z Dziatu Zaopatrzenia, na podstawie wewnetrznego raportowania,
w ramach gospodarki materiatowo- surowcowej oraz zgodnie z procedurg Nadzoru

nad wyposazeniem pomiarowym.

Monitoring ilosci stosowanych dodatkéw na maszynach papierniczych prowadzony
jest na podstawie danych dotyczgcych zuzycia srodkéw chemicznych otrzymanych

od wiasciciela procesu lub osobe przez niego wyznaczong i wprowadzane w raport.

Monitoring wykorzystania energii elektrycznej na potrzeby instalacji wymagajgcej
pozwolenia zintegrowanego prowadzony jest na podstawie wewnetrznego
raportowania, w ramach gospodarki materialowo- surowcowej oraz zgodnie

z procedurg Nadzoru nad wyposazeniem pomiarowym.



15.Punkt 8.5 okreslajacy warunki monitoringu sciekow przemystowych,

otrzymuje brzmienie:

8.5. Monitoringu sciekow przemystowych

llo$¢ $ciekdw oczyszczonych wprowadzanych do wéd rzeki Warty w km 0+215
jej biegu nalezy mierzy¢ w sposob ciggly przeptywomierzem elektromagnetycznym
NR PK1 zamontowanym na odptywie $ciekow przemystowych z Uktadu
Oczyszczania Sciekéw. Wskazania zarejestrowaé w uktadzie automatyki i sterowania

i generowac w postaci raportu dobowego w wersji papierowej i elektronicznej.

Jakos¢ sciekdw oczyszczonych wprowadzanych do rzeki Warty w km 0+215
okresla¢ na podstawie pomiaréw bezposrednich oraz na podstawie analizy
laboratoryjnej préobek, pobieranych bezposrednio przed wylotem (studzienka
z punktem poboru prébek oznaczona jako SPP na terenie pompowni wody surowej),

przy czym zakres i czestotliwos¢ badan musi by¢ zgodna z ponizszym zestawieniem:

Lp. Parametr Czestotliwosé monitorowania

Monitorowanie parametréw procesu, istotnych w przypadku emisji do wody

(BATS)
1 Przeptyw sciekow, temperatura, pH W trybie ciggtym
2 Zwartos¢ P i N w biomasie oraz raz w tygodniu
indeks objetosciowy osadu (miejsce poboru prébki: z punktu poboru

przy pompach recylkulacyjnych zbiornika
reaktora na oczyszczalni $ciekéw).

nadmiar amoniaku i ortofosforanu w nie rzadziej niz co 6 miesiecy
sciekach (miejsce poboru probki oczyszczalnia
Sciekow).
badania mikroskopowe biomasy Raz w miesigcu

(miejsce pobrania probki: z punktu poboru
przy pompach recyrkulacyjnych zbiornika
reaktora na oczyszczalni)

Monitorowanie emisji do wody (BAT10)

1 | Chemiczne zapotrzebowanie na tlen Codziennie
(ChZT)

2 BODs lub BOD; Cotygodniowo (raz w tygodniu)




3 Zawiesina ogélna (TSS) Codziennie

4 Azot catkowity Cotygodniowo (raz w tygodniu)
S Fosfor catkowity Cotygodniowo (raz w tygodniu)
6 Istotne metale: Zn, Cu, Ba Raz w roku

— dla pozostatych wskaznikéw zanieczyszczen tj. azot amonowy, azot azotynowy,
bar, nikiel, otdéw, miedz, cynk, chrom ogdlny, chlorki, fenole lotne (indeks fenolowy),
fluorki, ogdlny wegiel organiczny (OWO), siarczany, pomiary wykonywaé zgodnie z

obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami krajowymi.

16.Punkt 9.1.1. okreslajacy dziatania realizowane w celu ochrony woéd

powierzchniowych, otrzymuje brzmienie:

9.1.1 W zakresie ochrony wéd powierzchniowych:

e Ogranicza¢ do minimum zuzycie wody w papierni poprzez zwiekszanie ilosci
wody produkcyjnej, zawracanej do procesu oraz poprzez racjonalne
gospodarowanie wodg na wszystkich etapach procesu technologicznego.

o Stosowaé zréwnowazony uktad wody obiegowej oraz stosowaé konstrukcje
i urzadzenia o zmniejszonym zuzyciu wody wszedzie, gdzie jest to mozliwe.

e ZastepowaC substancje potencjalnie szkodliwe substancjami o mniejszej
szkodliwosci.

e QOgranicza¢ do niezbednego minimum ilos¢ wody zuzywanej na jednostke

produkciji.

17.Punkt 9.1.2. okreslajacy sposoby zapobiegania lub ograniczania emisji

w zakresie ochrony wéd podziemnych zostaje wykreslony.




18.Punkt 9.1.5. okreslajacy sposoby zapobiegania lub ograniczania emisji

w zakresie gospodarowania odpadami, otrzymuje brzmienie:

9.1.5. W zakresie gospodarowania odpadami:

e Odpady poprodukcyjne zbiera¢ przy Ilinii produkcyjnej w podrecznych
pojemnikach, a po ich zapetnieniu przewozi¢ transportem wewnetrznym do
kontenerow zbiorczych.

e W kontenerach zbiorczych magazynowac¢ odpady tylko do czasu przekazania
ich specjalistycznej firmie zewnetrznej lub osobie fizycznej na podstawie
stosownych przepisow,

e Odpady magazynowa¢ w sposéb zabezpieczajgcy Srodowisko — przez okres
wynikajgcy z proceséw technologicznych lub organizacyjnych.

e Braki wiasne =z proceséw prowadzonych w maszynach papierniczych
wprowadzaé ponownie do procesu.

e ZmniejszaC strumien odpaddéw kierowanych na sktadowisko poprzez
prowadzenie selektywnej zbidrki oraz poprzez poddawanie odpadoéw operacjom
odzysku.

e Szuka¢ metod recyklingu lub wykorzystania odpadow jako surowcow albo
materiatdw w innych procesach produkcyjnych.

e Zmniejsza¢ zuzycie wody poprzez recyrkulacje wody obiegowej i wytworzenie
wody sklarowanej, co powoduje obnizenie ilosci powstajgcych Sciekow

i osadow Sciekowych.

II. Pozostate ustalenia w/w decyzji pozostajg bez zmiany.

Uzasadnienie

ICT Poland Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Witoskiej 3 w Kostrzynie n/O,
przediozyta wniosek, przy pismie z dnia 7 grudnia 2023r. o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, dla eksploatowanej instalacji do produkcji papieru lub tektury
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe, zlokalizowanej przy ul. Wioskiej 3

w Kostrzynie n/O.



Przedmiotowa instalacja na podstawie zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r. poz.1169), kwalifikuje sie zgodnie z pkt
6 ppkt 1b jako instalacja do produkcji papieru lub tektury, o zdolnosci produkcyjne;
ponad 20 ton na dobe.

Zgodnie z art.378 ust.2a ustawy Prawo ochrony srodowiska, biorgc pod
uwage §2 ust. 1 pkt 19 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz.U.
z 2019r. poz. 1839 ze zm.) organem wiasciwym, dla przedmiotowej instalaciji,

w sprawach ochrony srodowiska jest Marszatek Wojewodztwa.

Zmiana pozwolenia dotyczy zmian porzgdkowych. Prowadzgcy instalacje
dokonat przegladu eksploatowanej instalacji i wnidést o uaktualnienie danych

zawartych w decyzji.

Warunki okreslone w pozwoleniu zintegrowanym w odniesieniu do iloSci
zuzywanych srodkéw chemicznych okreslaty ilosciowe zuzycie w skali roku, bazujgc
na asortymencie produkowanym w okresie opracowywania pierwotnego wniosku.
Technologia i rodzaj produkowanych obecnie asortymentéw spowodowaty zmiany
zuzycia niektérych Srodkow chemicznych w wyniku czego zaktualizowano bilans
masowo — surowcowy oraz rodzaje i ilosci dodatkéw stosowanych na maszynach

papierniczych.

W zakresie emisji do powietrza atmosferycznego dokonano aktualizacji zrodet
emisji zanieczyszczen. W wyniku optymalizacji zuzycia energii zmodernizowano
uktad odzyskiwania energii na wylocie spalin z palnikbw Hooda, co wymagato
rowniez delikatnej korekty wylotu polegajgcej na zmianie z wylotu bocznego na wylot

otwarty.

Prowadzacy instalacje dokonat rowniez aktualizacji zapisow decyzji dotyczgcych
gospodarki wodno-sciekowej. Obecnie woda na potrzeby zaktadu jest pobierana
z dwdch zrodet tj. z miejskiej sieci wodociggowej, na podstawie umowy z Miejskimi
Zaktadami Komunalnymi w Kostrzynie nad Odrg, oraz z ujecia brzegowego wdd

powierzchniowych, zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym. Zaktad nie korzysta juz



z ujecia wod podziemnych. Natomiast aktualizacja zapiséw decyzji w zakresie
gospodarki sciekowej wynikta ze wzgledu na zakonczony w maju 2018 r. rozruch
Uktadu Biologicznego Oczyszczania Sciekéw oraz likwidacje mechanicznego uktadu
oczyszczania $ciekow. Obecnie Scieki przemystowe po oczyszczeniu w Ukladzie
Biologicznego Oczyszczania Sciekdéw sg odprowadzane do rzeki Warty, nie sg juz
odprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu Komunalnego.
Prowadzacy instalacje po przeprowadzeniu analizy jakosci sciekow zawnioskowat
rowniez o usuniecia kadmu z zakresu badanych parametrow sciekdéw uzasadniajgc,
iz prowadzony proces technologiczny nie powoduje emisji kadmu w generowanych
Sciekach przemystowych, rowniez sSrodki chemiczne stosowane obecnie na
oczyszczalni Sciekbw nie zawierajg zwigzkdw kadmu. Ponadto wnioskodawca
przedstawit wyniki badan sciekdw przemystowych z ostatnich 6 lat, ktore wykazuja, iz
wartos¢ badanego parametru byta ponizej granicy oznaczalnosci. W zwigzku
z powyzszym, po przeanalizowaniu zebranej dokumentacji oraz Dokumentu
referencyjnego w zakresie produkcji mas widknistych, papieru i tektury (BREF),
w ktérym nie zidentyfikowano kadmu jako zanieczyszczenia wystepujgcego
w Sciekach z przedmiotowego profilu dziatalnosci, Organ uwzglednit wnioskowang

zmiane.

Ponadto w zwigzku z tym, ze w pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z art. 202
ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ustalone zostaty warunki wprowadzenia
Sciekbw do wdd, Wnioskodawca zaktualizowat zapisy dotyczgce iloSci
wprowadzanych sSciekdw okreslajgc maksymalng sekundowg iloS¢ sSciekow.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw prawnych
w zakresie wprowadzenia sciekéw do waod tj. ustawy Prawo wodne (Dz.U. z 2023 r.

poz.1478 ze zm.) oraz rozporzgdzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do
wod lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu wdd opadowych lub
roztopowych do woéd lub do urzgdzen wodnych (Dz.U. z 2019 r. poz. 1311) a takze
spetniaé konkluzje BAT w zakresie bezposredniego zrzutu Sciekow do odbiornika

wodnego.


https://sip.lex.pl/#/act/18625895/3377007
https://sip.lex.pl/#/act/18625895/3377007

Zaktualizowano takze zrddta hatasu. Nastgpita zmiana pomp proézniowych na
turbossawy, co zwieksza efektywnos¢ energetyczng nowych urzadzen. Zmiana
liczby klimatyzatorow na MP12, liczby wentylatoréw dachowych na MP14, liczby
czerpni powietrza pomieszczen transformatoréw MP 12 i MP11 oraz urzgdzen 368E
dla MP14 w stosunku do poprzedniej decyzji wynika z korekty zwigzanej z ponowng
inwentaryzacjg zrédet emisji hatasu. Zlikwidowano chtodnie wiezowe maszyn MP11
i MP12.

Zweryfikowano rodzaje, ilosci oraz miejsca magazynowania odpadow.
W ostatnich latach podjeto dziatania organizacyjne w zakresie doktadniejszego
przygotowania braku witasnego do powtornego przetworzenia. W wyniku czego
zwiekszono procentowy udziat masy pochodzgcej z braku w stosunku do masy

z witdkien pierwotnych o 20%.

Dziatajgc na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 ze zm.), pismem z dnia
5 stycznia 2024r. zwrécono sie do komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Gorzowie Wielkopolskim z prosbg o przeprowadzenie kontroli w zakresie
spetniania wymagan okreSlonych w  przepisach  dotyczgcych  ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami  ochrony
przeciwpozarowej, o ktéorych mowa w zatgczonym operacie przeciwpozarowym oraz
w postanowieniu z dnia 24 sierpnia 2023r. znak: PZ.5268.26.2023.DW.
Postanowieniem z dnia 8 lutego 2024r. znak: PZ.5268.4.2024.DW Komendant
Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Gorzowie WIkp. stwierdzit spetnienie

stosownych wymagan.

Pozostate ustalenia decyzji dotyczgce warunkéw eksploatacji instalacji

pozostajg bez zmian.

W Swietle powyzszego stwierdzono, iz instalacja spetnia wymagania
niezbedne do zmiany pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona
zgodnie z okreslonymi w niniejszym pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie
obwarowanych prawem parametrow srodowiska, wobec czego orzeczono jak

w sentenciji.



Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do wiasciwego w sprawie ministra za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Zgodnie z art. 127a ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
whniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje

sie ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z art. 130 § 4 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotfania, jezeli
jest zgodna z zgdaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa

do wniesienia odwotania.

Jednoczesnie poucza sie, ze zgodnie z art. 136 § 1 ustawy — Kodeks
postepowania administracyjnego organ odwotawczy moze przeprowadzi¢ na zgdanie
strony lub z urzedu dodatkowe postepowanie w celu uzupetnienia dowoddéw
i materiatbw w sprawie albo zleci¢ przeprowadzenie tego postepowania organowi,

ktory wydat decyzje.

Zgodnie z § 2 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
jezeli decyzja zostata wydana z naruszeniem przepisow postepowania, a konieczny
do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wptyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny
wniosek wszystkich stron zawarty w odwotaniu, organ odwotawczy przeprowadza
postepowanie wyjasniajgce w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy. Jezeli
przyczyni sie to do przyspieszenia postepowania, organ odwotawczy moze zleci¢
przeprowadzenie okreslonych czynnos$ci postepowania wyjasniajgcego organowi,

ktory wydat decyzje.

Zgodnie z § 3 art. 136 ustawy — Kodeks postepowania administracyjnego
przepis ww. § 2 stosuje sie takze w przypadku, gdy jedna ze stron zawarta
w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania

wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy, a pozostate



strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od dnia doreczenia im
zawiadomienia o wniesieniu odwotania, zawierajgcego wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwofawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do
rozstrzygniecia sprawy. Przepiséw § 2 i 3 nie stosuje sie, jezeli przeprowadzenie
przez organ odwotawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do

rozstrzygniecia sprawy bytoby nadmiernie utrudnione.

Adnotacja dotyczaca optaty skarbowej: do akt sprawy dotgczono dokument potwierdzajgcy
dokonanie zaptaty optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 zt (stownie: tysigc pie¢ ztotych
piecdziesigt groszy) dnia 7.12.2023r., za wydanie niniejszej decyzji. Wysokos¢ wniesionej
optaty jest zgodna z wysokos$cig optaty skarbowej okreslong ustawie z dnia 16 listopada
2006r. o optacie skarbowej (Dz.U. z 2022r. poz. 2142 ze zm.).

z up. Marszatka Wojewddztwa

Jerzy Raczynski
Zastepca Dyrektora Departamentu

Departament Srodowiska



Otrzymuija:

1. ICT Poland Sp. z 0.0.
ul. Wioska 3 66-470 Kostrzyn n/O (list polecony ZPO)

2. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa (wysytka ePUAO)

3. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Goéra (wysytka ePUAP)

4. ala

Do wiadomosci:

1. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu — kataster wodny
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan (wysytka e PUAP)
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